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COMO UTILIZAR ESTE MANUAL

El objetivo de este manual es ser un libro de referencia y estar siempre a la mano, con una
lectura féacil para el mecanico. Explicaciones comprensivas de todos los procedimientos de
instalaciéon, retirada, desmontaje, montaje, reparaciones y verificaciones, son mostradas
con los respectivos pasos individuales en orden secuencial.

1 El manual es dividido en capitulos. Una abreviatura y simbolo en el borde superior
derecho de cada pégina indica el capitulo actual.

2 Cada capitulo es dividido en secciones. El titulo de la seccién actual es mostrado en la
parte superior de cada pagina, excepto en el capitulo 3 (“VERIFICACIONES Y AJUSTES
PERIODICOS”), donde el(os) titulo(s) de la(s) subseccion(es) aparece(n).

3 Los titulos de la subseccidon aparecen en impresiéon menor tamano de la seccion (titulo).

4 Para ayudar a identificar las piezas y aclarar pasos de procedimiento, existe diagramas
detallados en el inicio de cada seccién de retirada e desmontaje.

5 Los numeros son suministrados en el orden de los trabajos en el diagrama detallado. Un
nuimero dentro de un circulo indica un paso de desmontaje.

6 Los simbolos indican piezas que serdn lubricadas o substituidas.

Consulte “SIMBOLOS”.

7 Una tabla de instruccién de servicio acompafa el diagrama detallado, proporcionando el
numero de los servicios, nombres de piezas, anotaciones de servicios, etc.

8 Servicios que necesitan mas informaciones (tales como herramientas especiales y datos
técnicos) estan descritos en forma secuencial.

CILINDRO E PISTAO [MOTOR %, CILINDR&E PISTAO MOTOR-

\ - .
REMOCAQ DE PISTAO E ANEIS N

1. Remova:
» Trava do pina do pistdo D
+ Pino do pistio
- Pistao ®

CILINDRO E PISTAO

NOTA:
Antes de remover a trava do pino do pistao,
cubra a entrada do carter com um pano lim-

po para prevenir que a trava caia para den-
tro do motor.

— ®

+ Anel supetior
« Anel secundario
« Anel de oleo

NOTAf
Aa remover um anel do pistao, abra os anéis
com os dedos e empurre para cima o outra
lado do anel.

INSPEGAQ DO CILINDRO

1. Mega:
+ Digmetro do cilindro
Fora de especificagdo => Faga um
brunimento ou troque.

NOTA: o

+ Mega o didmetro do cilindro com um
subito

+ Mega o diametra do cilindro em varias al-
twras (A,B.C) ¢ de forma cruzada fazendo
4ngulos retos com o virabrequim. Entéo,
calcule a média das medidas.

@ Ordem [ Nome do servigo / Nome da pega | Qtd. Observagdes

Remagéo do cilindra e pistae Remova as pegas pela odem.
Ver segio "CABEGOTE".

Cabegote

1| Guia da corrente {lado do escape) 1 Diametro do cilimdro:

2 | Cilindro 1 ] Ver segio "INSTALACAD DE ANEIS, 49,000 - 49,018 mm

3 | Pinoguia 2 ||PISTAD E CILINDRO". <Limite: 49,1 mm>

4 Gaxeta do cilindro 1 4 <Limite de diferen¢a

5 | Trava do pino do pistao 2 7 entre A, B e C: 0,03 mm>
& | Pinodo pistao 1

7 Pistao 1 || Versegao "NSTALACAO DE ANEISE PISTAC". 2. Mega:

8 Anel tsuperior) 1 || Ver secao "INSTALACAO DE ANEIS, » Empenamento

k] Anel {secundaric} i PISTAO E CILINDRO". Fora de especificagao => Troque.
10 | Anéis de dleo/ expansar 21

Para a instalagao, reverta os procedimentos
de remogao.

Limite de empenamento do cilindro:
0,03 mm
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SIMBOLOS

Los simbolos mostrados a continuacién no
son comunes a todos los vehiculos.

Los simbolos de @ a @ indican el asunto de
cada capitulo.

Informaciones Generales
Especificaciones

Inspecciones periddicas y ajustes
Chasis

Motor

Sistema de refrigeracidon

Sistema de inyeccién de combustible
Sistema eléctrico

Localizaciéon de problemas

WEIRO®d»OO O

Los simbolos de @ a @ indican lo siguiente.
Puede ser reparado con el motor montado
Liguido de abastecimiento

Lubricante

Herramienta especial

Torsiéon de apriete

Limite de desgaste, holgura

Rotacién del motor

Datos de componentes eléctricos

SEISECESE-RSISES

Los simbolos de a @ en los diagramas
detallados, indican los tipos de lubricantes
y los puntos de lubricacidn.

Aceite del motor

Aceite de cambios

Aceite disulfuro de molibdeno

@ Grasa de rodamiento de la rueda

@ Grasa a base de litio

@ Grasa de disulfuro de molibdeno

Los simbolos de a @ en los diagramas
detallados, indican lo siguiente.

Aplique adhesivo de fijaciéon (LOCTITE®)
@ Substituya la pieza.


Alex
Note
Completed set by Alex
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IDENTIFICACION DE LA
MOTOCICLETA

NUMERO DE SERIE DEL CHASIS

El nimero de serie del chasis 1 esta estampado
en el lado derecho del tubo de la columna de
direccién.

NUMERO DE SERIE DEL MOTOR

El ndmero de serie del motor esta grabado en
la carcasa del lado derecho del motor.
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CARACTERISTICAS

La principal funcién de un sistema de suministro de combustible, es abastecer la camara de
combustién con la mejor proporcién posible de aire-combustible, de acuerdo con las condiciones
de operacién del motor y de la temperatura atmosférica. En un sistema de carburador convencional,
la proporcién aire-combustible de la mezcla que es suministrada a la cdmara de combustién es
creada por el volumen de entrada de aire y combustible dimensionado por los pulverizadores
“chiclés” utilizados por la respectiva camara.

A pesar del mismo volumen de entrada de aire, la necesidad de volumen de combustible varia
conforme las condiciones de operacién del motor, tales como aceleraciéon, desaceleracién, o
funcionamiento con carga pesada. Carburadores que dimensionan el combustible por medio de la
utilizaciéon de chiclés, fueron equipados con diversos dispositivos auxiliares, de modo que una
proporcién aire combustible ideal pueda alcanzarse para recibir los cambios constantes en las
condiciones de operacién del motor.

Como aumenta la necesidad de que motores con mayor desempeio y gases de escape mas
limpios, se torna necesario controlar la proporcién de aire-combustible de una manera mas refinada
y exacta posible. Para cumplir con esa necesidad, este modelo estad equipado con un sistema de
inyeccién de combustible (FI) controlado electrénicamente en lugar del sistema de carburador
convencional. Este sistema libera la proporciéon ideal de aire-combustible, solicitada por el motor.
Utiliza un microprocesador que regula el volumen de combustible inyectado de acuerdo con las
diversas condiciones de operacién del motor, teniendo como referencia las senales electrénicas
monitorizados por sensores en la motocicleta.

La adopcion del sistema Fl, resulté en un suministro de combustible altamente exacto, respuesta
de aceleracién superior, mayor economia de combustible y reduccién de emisiones de gases.

Q @

g"am

® ® ®®®B GO ® ®
@ ECU ® Inyector de TPS (Sensor de ® Sensor de
@ Luz de alerta de falla combustible posicion del temperatura
del motor @ FID (estrangulador acelerador) Bujia de encendido
@ Interruptor de corte electronico) @ Bateria @ Tanque de
por angulo de Sensor de presién @ Caja del filtro de combustible
inclinacién del aire de aire Bomba de
@ Manguera de admision @ Convertidor combustible
combustible ©@ Sensor de catalitico Valvula de
® Bobina de temperatura del Sensor de posicién induccién de aire
encendido aire de admision del cigtenal A.l.S.
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SISTEMA FI

La bomba de combustible envia combustible al inyector via filtro de combustible. El regulador
de presién mantiene la presidn en el combustible, que es aplicada al inyector, en 36,3psi
(250 kpa). De esta forma, cuando la seial de la ECU, energiza el inyector, el pasaje de
combustible es liberada, permitiendo que el combustible sea inyectado en la entrada del
colector sélo durante el tiempo que el pasaje permanece abierto. Por lo tanto, mientras
mayor es el periodo de tiempo que el inyector permanece energizado (duracién de la
inyecciéon), mayor serd el volumen de combustible suministrado. De manera contraria,
mientras menor es el periodo de tiempo que el inyector permanece energizado (duracién de
la inyeccién), menor serd el volumen del combustible suministrado.

La duraciéon de la inyeccién y el sincronismo de la inyeccién son controladas por la ECU.
Las senales enviadas del sensor de posicion del acelerador, sensor de posicién del ciglefal,
sensor de presion de aire de admisién y sensor de temperatura, permiten a la ECU determinar
la duracién de la inyeccién. El sincronismo de la inyeccidn es determinado por la senfal del
sensor de posicion del cigtienal. Como resultado, el volumen ideal de combustible solicitado
por el motor, podrd ser suministrado satisfactoriamente, de acuerdo con las diversas
condiciones de direccion.

llustracién sélo para referencia

@ Bomba de combustible Sensor de presion del aire de Sistema de combustible
@ Inyector de combustible admision Sistema de aire
® Bobina de encendido © Cuerpo del acelerador Sistema de control
@ ECU Sensor de temperatura del aire
® Convertidor catalitico de admision
® Sensor de temperatura @ Caja del filtro de aire
@ Sensor de posicién del @ FID (estrangulador electrénico)
cigltienal @ TPS (Sensor de posicién del
acelerador)
Sensor Hibrido =
+ + ®
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INFORMACIONES IMPORTANTES

PREPARACION PARA RETIRADA Y

DESMONTAJE
1.

Antes de la retirada y desmontaje, limpie
toda la suciedad, barro, polvareda vy
materiales extranos.

Utilice s6lo las herramientas apropiadas y
equipos limpios.

Consulte “HERRAMIENTAS ESPECIALES”
Al desmontar, siempre mantenga juntas las
piezas de un mismo conjunto. Esto incluye
engranajes, cilindros, pistones y otras
piezas que trabajan “agrupadas” por el uso
normal. Las piezas agrupadas siempre deben
ser reutilizadas o substituidas en conjunto.
Durante el desmontaje, limpie todas las
piezas y coléguelas en bandejas en el orden
de desmontaje. Esto acelerard el montaje y
permitird la instalacién correcta de todas
las piezas.

Mantenga todas las piezas lejos de cualquier
fuente de fuego.

PIEZAS DE SUBSTITUCION

Utilice s6lo piezas genuinas Yamaha, en todas
los cambios. Utilice el aceite y la grasa
recomendados por Yamaha, para todos los
servicios de lubricacién. Otras marcas pueden
ser similares en la funcién y apariencia, pero
inferiores en calidad.

JUNTAS, RETENES DE ACEITE Y
ANILLOS “0O”-RINGS
1.

Al reacondicionar el motor, substituya
todas las juntas, retenes y anillos “O”-
rings. Todas las superficies de juntas,
bordes de retenes de aceite y anillos “O"-
rings, deben limpiarse.

Durante el montaje, coloque el aceite
especificado en todas las piezas
agrupadas, rodamientos y lubrique
cuidadosamente los bordes de los retenes
de aceite con grasa.
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ARANDELAS DE SEGURIDAD,
CONTRATUERCAS Y PASADORES

Después de la retirada, substituya todas las
arandelas de seguridad @ y los pasadores.
Después que se ha fijado el tornillo o tuerca
con la torsién especificada, doble los bordes
laterales contra la lateral del tornillo o de la
tuerca.

RODAMIENTOS Y RETENES

Coloque los rodamientos y retenes de manera
que la marca del fabricante o los nimeros
queden visibles. Al instalar los retenes, aplique
aceite en los bordes de los retenes o una capa
fina de grasa a base de jabdén de litio. En los
rodamientos, aplique aceite, si se solicita.

@ Retén

CUIDADO:

No gire el rodamiento con aire comprimido, ya
que eso damnificard las superficies de las pistas
internas del rodamiento

1 Rodamiento

ANILLOS DE CIERRE

Antes del montaje, verifique cuidadosamente
todos los anillos de cierre y substituya los que
se encuentren damnificados o torcidos. Siempre
substituya los anillos de cierre del bulén del
piston, después una utilizacién. Al instalar un
anillo de cierre ), cerciérese de que el borde
“vivo” (2) esté colocado en el lado opuesto a la
fuerza recibida por el conjunto .

@ Eje
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INSPECCION DE LAS CONEXIONES

Verifigue en el chicote, si existe en los
acopladores y conectores manchas, oxidacion,
humedad, etc.

1. Desconecte:

« hilo

« acoplador

« conector

2. Verifique

« hilo

« acoplador

« conector

Humedad --> Seque con chorro de aire
Oxidacién/manchas -->Conecte y desconecte
varias veces.

3. Verifique:

« Todas las conexiones

Conexidn suelta --> Conecte adecuadamente

NOTA:
Si la traba D del terminal se encuentra aplastada,

déblela hacia arriba.

4. Conecte:
« hilo

« acoplador
« conector

NOTA:
Cercidrese de que todas las conexiones estén

fijadas adecuadamente

5. Verifique
« Continuidad
(Utilice el multimetro)

Multimetro digital
90890-03174

NOTA:
* Si no existe continuidad, limpie los terminales

y vuelva a hacer la prueba.

* Al verificar el chicote del cableado, ejecute
los pasos de (1) hasta (3).
* Como solucién réapida, utilice un spray

revitalizador de contactos, disponible en la
mayoria de las tiendas de piezas.
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HERRAMIENTAS ESPECIALES

Las herramientas especiales mostradas a continuacién, son necesarias para montajes y

ajustes precisos.

Utilice s6lo las herramientas especiales adecuadas; esto le ayudard a evitar danos causa-
dos por la utilizacién de herramientas inadecuadas o técnicas improvisadas. Las herramientas
especiales, niumeros de piezas o ambos, pueden ser diferentes, dependiendo del pais.

Al hacer un pedido, consulte la siguiente lista para evitar contratiempos.

Cédigo

Denominacion/ Aplicacion

llustracion

90890-01084
90890-01083

Martillo deslizante @
Eje @

Son utilizados al instalar o retirar los ejes del
balancin.

90890-01135

Extractor del Cigilenal

Utilizada para retirar el ciglienal

90890-04019
90890-01243

Compresor de resorte de valvula @
Adaptador @

Utilizada para colocar o retirar las valvulas.

90890-01268

Llave tuerca anillo

Utilizada para soltar o apretar los tuercas-
anillos de direccién, escape y amortiguador

90890-408X2

Fijador de la corona de sincronismo/ engranaje
primario

Utilizada para fijar el engranaje primario del
ciguenal y la corona de sincronismo.

90890-01311

Llave del tornillo de ajuste

Utilizada para ajuste del juego de las vélvulas

90890-01326
90890-01294

Llave T
Adaptador @

Utilizada para fijar o extraer el tornillo de
vastago de la suspension delantera.

90890-01862

Extractor del rotor del magneto

Utilizada extraer el rotor del magneto de CA

90890-01367
90890-238X9

Instalador del retén de bengala D
Adaptador @

Utilizadas para instalar el retén de aceite, e
buje externo de las bengalas de la horquill3

delantera y el sellado de polvareda.
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Cédigo

Denominacién/ Aplicacion

llustracion

90890-01403

Llave de la tuerca de direccion

Utilizada para fijar o extraer las tuercas-
anillos de la direccidn.

90890-01701

Llave de la tuerca de direccién

Utilizada para fijar o extraer las tuercas-
anillos de la direccién.

90890-03079

Calibrador de ldaminas

Utilizada para verificar el juego de la véalvula.

90890-03081

Medidor de compresién

Utilizada para medir la compresién del motor.

90890-148X1

Llave de regulacion de la suspensién

Utilizada, juntamente con el extensor de
cubos, para regulacion de la pre-carga del
resorte del amortiguador.

90890-03141

Lampara estroboscépica

Utilizada para verificar el sincronismo de
encendido.

90890-508XM

Medidor de presién de combustible

Utilizada para mediar la presién de la bomb3g
de combustible.

90890-03174

Multimetro digital

Utilizado para verificar el sistema eléctrico

90890-06754

Ptobador dindmico de chispa

Utilizada para verificar la longitud de la chispa
de la bujia de encendido.

90890-85505

Adhesivo Yamaha N° 1215

Utilizada para sellar las superficies (ej.:
carcasas del motor).
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Cédigo

Denominacién/ Aplicaciéon

llustracion

90890-06760

Tacdémetro inductivo

Utilizada para medir la rotaciéon del motor.

90890-04064

Extractor de la guia de vélvula

Utilizada para extraer e instalar las guias de
valvulas.

90890-04065

Instalador de la guia de valvula

Utilizada para colocar o retirar las valvulas.

@

90890-04066

Alargador de la guia de vélvula

Utilizada para rectificar el orificio de las
nuevas guias de valvulas.

90890-03182

Diagnéstico de la inyeccién electrénica Fl

Utilizada para ajuste del gas de escape.

90890-04086

Fijador del cubo del embrague

Utilizada para fijar el cubo del embrague.

90890-04101

Brunidor de valvulas

Utilizada para girar y bruiiir las vélvulas.

90890-01274
90890-01275
90890-01383

Instalador de cigtiefial D
Husillo de traccién @
Adaptador (10mm) @

Utilizada para instalar el cigiienal
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ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES GENERALES

item

Estandar

Limite

Coédigo del modelo

YS250: 5D41

Dimensiones

conductor, pasajero y accesorios)

Longitud total 2.025mm —
Ancho total 745mm —-
Altura total 1.060mm ——-
Altura del asiento 805mm S
Distancia entre ejes 1.360mm —
Distancia minima del suelo 190mm -
Radio minimo de giro 2.395mm -—--
Peso

Seco 137,0kg
Con aceite y combustible 153,0kg
Carga maxima ( total da carga, 167,0kg
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ESPECIFICACIONES DEL MOTOR
ftem Estandar Limite
Motor
Tipo de motor Refrigerado a aceite, 4 tiempos, SOHC
Cilindrada 249,0cm?
Disposicion del cilindro Un cilindro inclinado hacia delante
Cilindro - didmetro interno x carrera 74,0 x 58,0mm
Relaciéon de compresién 9.8:1
Rotacién de la marcha lenta 1.300 ~ 1.500 rpm
Temperatura del aceite 70,0~90,0°C
Combustible
Combustible recomendado Gasolina Aditivada
Capacidad del tanque lleno
Total (incluyendo la reserva) 19,2L
Reserva 45L
Aceite del motor
Sistema de lubricacién Carter humedo
Aceite recomendado Yamalube 4 tiempos 20W50 API SH
JASO MA T903 o superior
Cantidad
Cantidad total 1,56 L
Cambio de aceite periddic 1,3bL
Con substitucién de filtro de aceite 1,45L
Filtro de Aceite
Tipo de filtro de aceite Papel
Lugar de verificacién de presién Tornillo de drenaje en la culata
Bomba de aceite
Tipo de filtro de aceite Trocoidal
Holgura del rotor interno hasta el rotor [ 0,175 mm 0,20mm
externo
Holgura del rotor externo hasta la 0,10 ~ 0,15Tmm 0,20mm
carcasa de la bomba de aceite
Holgura de la carcasa de la bomba de 0,04 ~ 0,09mm 0,75mm
aceite hasta el rotor interno y rotor
externo
Sistema de refrigeracion
Capacidad del radiador 1,00 L
Ndcleo del radiador
Ancho 217,0mm .
Altura 35,2mm
Profundidad 32,0mm
Tipo de sistema de arranque Arranque eléctrico
Inyector de combustible
Modelo/fabricante 1100-87F70 / AISAN
Cantidad 1
Bujia de encendido
Modelo / fabricante x cantidad DR8EA/NGK x 1
Luz entre electrodos 0,6~0,7mm
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ftem

Estandar Limite
Culata
Volumen 20,50~21,50cm3
i4 2 yi 0,03mm
Deformacion méaxima *
%k
Arbol de levas

Sistema de accionamiento Cadena de mando (derecha)

Dimensiones de la leva del arbol de

levas (admisién)

A
B
Dimensiones de la leva del arbol de
levas (escape)
A
B

Sincronizacién de vélvulas 290
Admision - abierta (B.T.D.C.) 590 -
Admision - cerrada (A.B.D.C.) B4°
Escape - abierta (B.B.D.C.) 240
Escape - cerrada (A.T.D.C.) 530
Sobreposicién del angulo “A”
Deformacién méaxima del arbol de levas 0,030 mm

Cadena de mando

Modelo/nimero de eslabones DID SCR-0404 SV / 104
Sistema de tensionado Automético
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item Estandar Limite
Balancin/eje del balancin
Diametro interno del balancin 12,000~12,018 mm 12,036mm
Didmetro externo del eje 11,981~11,991 mm 11,955mm
Juego del balancin al eje 0,009 ~0,037 mm
Valvulas, asiento de valvulas, guias
de valvulas
Juego de la vélvula (fria)
Admision 0,05~0,170 mm
Escape 0,08"'0,13 mm
Dimensiones de la valvula
1 1] B 1] | I
" C "
] I " D "

<_ n A ll_’
Diametro

Didametro A
Admision
Escape

Ancho de la superficie B
Admisién
Escape

Ancho del asiento C
Admisién
Escape

Espesor del borde D
Admisién
Escape

Didmetro del vastago

Admisién

Escape

Didmetro interno de la guia de vélvula
Admisién

Escape

Ancho de la superficie

Ancho del asiento

33,90~34,10 mm
28,40 ~28,60 mm

2,260 mm
2,260 mm
0,90~1,10 mm
0,90~1,10 mm
0.80~1.20 mm
0.80~1.20 mm

5,975 ~5,990 mm
5,960~5,975 mm

6,000~6,012 mm
6,000~6,012 mm

)

Espesor del borde

5,950 mm
5,935 mm

6,042 mm
6,042 mm
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item Estandar Limite

Holgura del vastago de la véalvula

Admisiéon 0,010~0,037 mm 0,080 mm

Escape 0,025~0,052 mm 0,100 mm
Limite y deformacién del vastago de 0,030 mm
la valvula

%_- J
1 1
7/

Ancho del asiento de valvula

Admisiéon 0,90~1,10 mm 1,7 mm

Escape 0,90~1,10 mm 1,7 mm

Resortes de las valvulas

Longitud libre

(Interna) Admision 36,17 mm 34,47 mm

(Interna) Escape 36,17 mm 34,47 mm

(Externa) Admisiéon 36,63 mm 34,63 mm

(Externa) Escape 36,63 mm 34,63 mm
Longitud (valvula instalada)

(Interna) Admision 30,50 mm

(Interna) Escape 30,50 mm

(Externa) Admision 32,00 mm

(Externa) Escape 32,00 mm

Presién de compresién (instalada)
(Interna) Admisién
(Interna) Escape
(Externa) Admisién
(Externa) Escape

Inclinacién del resorte*

/4

(Interna / Externa) Admision
(Interna / Externa) Escape

Sentido de los espirales (visién superior)
(Interna) Admision / Escape
(Externa) Admision / Escape

7,50~9,17 kgf.m (75,00 ~91,70N.m)
7,50~9,17 kgf.m (75,00 ~91,70N.m)
12,85~15,79 kgf.m(128,50-157,90N.m)
12,85~15,79 kgf.m(128,50-157,90N.m)

Sentido antihorario
Sentido horario

2,5°/1,6mm
2,5°/1,6mm
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ftem Estandar Limite
Cilindro
Disposicion del cilindro Un cilindro inclinado hacia delante
Diametro interno x carrera 74,0 x 58,0mm
Tasa de compresion 9,80:1
Didmetro interno 74,000 mm 74,10 mm
Conicidad -—— 0,1 Omm
Ovalizacién 0,01 mm
Pist6n
Juego entre el pistén y el cilindro 0,010~0,025 mm 0,15mm
Diametro D 73,983 ~73,998 mm -
D
Altura H 5,0 mm .
Diametro del agujero del bulén (en el
piston) 17,043 mm
Diametro 17,002~17,013 mm
Desplazamiento 0,50mm
Direccion del desplazamiento Lado de la admision
Bulén del piston 16,97mm
Didmetro externo 16,991 ~17,000 mm
Anillos del pistén
Anillo de compresion
) {8
T ]
Tipo de anillo Redondeado
Dimensiones (B x T) 0,90x 2,75 mm 0,60mm
Abertura final (instalada) 0,19~0,31 mm
0,10mm
Juego lateral del anillo 0,030~0,065 mm
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item Estandar Limite
Anillo Raspador
J
\ is
T
Tipo de anillo Coénico
Dimensiones (B x T) 0,80 x 2,80 mm
Abertura final (instalado) 0,30-0,45 mm 0,60mm
Juego lateral del anillo 0,020-0,055 mm 0,10mm
Anillo de aceite
——7
[II:I B
—— ¥
T
Dimensiones (B x T) 1,50 x 2,60 mm
Abertura final (instalado) 0,10-0,35 mm
Cigiieiial
£
T
>CE [ ¢«
AL
D
A
Ancho A 69,25-69,30 mm
Desalineamiento maximo © 0.03 mm
Juego inferior de biela D 0,350 ~ 0,650mm —
Juego radial inferior de biela E 0,010 ~ 0,025mm
Juego superior de biela F 0,16 ~ 0,40
Balancin Engranaje sincronizada
Método de balanceado g :
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item Estandar Limite
Embrague
Tipo de embrague Discos muiltiples en bafio de aceite
Método de liberacién del embrague Traccién externa
Accionamiento Mano izquierda
Holgura del cable de embrague 10,0 ~ 15,0mm
(Al final de la palanca de embrague)
Discos de fricciéon
Espesor 2,90 ~ 3,170 mm 2,80mm
Cantldad de diSCOS 6 pcs (1 p(l: + 4pcl:s + 1 p(l_':) -
Discos de embrague
Espesor 1,50 ~1,70 mm
Cantidad de discos 5
Deformacién méaxima 0,20 mm
Resorte de embrague
Longitud libre 41,60mm _—
Cantidad de resortes 4 —
Longitud minima -—- 39,60 mm
Transmisién
Tipo de transmision Engranaje constante, 5-velocidades
Sistema de reduccién primaria Engranaje
Relacién de reduccién primaria 74/24 (3,083)
Sistema de reduccién secundaria Accionamiento por cadena
Relacion de reduccién secundaria 45/15 (3,000)
Operacion Pie izquierdo
Relaciones de las marchas
12 marcha 36/14(2,571)
2° marcha 32/19 (1,684)
3% marcha 28/22 (1,273)
4° marcha 26/25 (1,040)
5% marcha 23/27 (0,852)
Desalineamiento maximo del eje 0,08mm
primario
Desalineamiento maximo del eje 0,08mm
secundario
Mecanismo de cambio
) Tambor de engranaje del accionamiento
Tipo del mecanismo de cambio
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item

Estandar

Limite

Tipo de filtro de aire

Elemento de papel recubierto - aceite

Bomba de combustible
Tipo de bomba
Modelo/fabricante
Consumo de amperaje
<maximo >
Presion de salida

Eléctrica
5VK/DENSO
3,5A

250 kPa

Cuerpo de aceleracion
Modelo / fabricante x cantidad
Presiéon de vacio de entrada

Holgura del cable del acelerador (en la
brida del acelerador)
Marca de identificaciéon

MIKUNI / 33EHS-1x1
29.0-35.0 kPa

3,0 ~ 5,0mm

154100
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ESPECIFICACIONES DEL CHASIS

item Estandar Limite
Cuadro
Tipo de cuadro Armazén doble en acero
Angulo de céster 26,5°
Trail 104,5mm
Rueda delantera
Tipo de rueda Rueda inyectada (aleacién leve)
Aro
Tamano 17M/C X MT2.15
Material Aluminio
Carrera de la rueda 115,0mm
Deformacioén del aro
Deformacién radial méaxima 1,00mm
Deformacion lateral maxima — 0,50mm
Limite de deformacién del eje 0,25mm
Rueda trasera
-er)c()) de rueda Rueda inyectada (aleacién leve)M
Tamafio 17M/C X MT3.00
g/lateriald | q Aluminio
arrera (_a’ arueda 120,0mm
Deformacion
Deformacion radial méaxima 1,00mm
Deformacion lateral maxima L 0,50mm
Limite de deformacion del eje 0,25mm
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ESPECIFICACIONES DEL CHASIS
item Estandar Limite
Neumatico delantero
Tipo de neumatico Sin cdmara
Tamano 100/80-17M/C 52S
Modelo/fabricante SPORT DEMON / PIRELLI
Presion del neumatico (frio)
0 ~ 90kg 33 psi
90kg - Carga maxima* 33 psi
*Carga es el peso total de la carga,
conductor, pasajero y accesorios.
Profundidad minima de los surcos en 0,90mm
la banda de rodadura
Neumatico trasero o
Tipo de neumatico Sin camara
Modelo/fabricante SPORT DEMON / PIRELLI
Presion del neumatico (frio) _
0 ~ 90kg 36 psi
90Kg - Carga maxima* 36 psi
*Carga es el peso total de la carga,
conductor, pasajero y accesorios.
Profundidad minima de los surcos en 0,90mm
la banda de rodadura
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ESPECIFICACIONES DEL CHASIS
item Estandar Limite
Freno delantero
Tipo de freno Hidraulico con disco
Accionamiento Mano derecha
Fluido recomendado DOT 4
Discos de freno
Didmetro x espeso 282 x 4,0mm
Espesor minimo 3,50mm
Deflexiéon maxima 0,170mm
Espesor de la pastilla interna 5,2mm 1,50mm
Espesor de la pastilla externa 5,2mm 1,50mm
Diametro interno del cilindro maestro 11,0mm
Diametro interno del cilindro de la 25,4mm x 2
mordaza
Freno Trasero
Tipo de freno Tambor
Accionamiento Mecanico
Posicién del pedal de freno (debajo de 29,0mm
los pedales)
. . 131,00mm
Diametro interno del tambor 130,0mm
2,00mm
Espesor de lao forros de freno 4,0mm
Carrera del pedal de freno 15,0 ~ 20,0mm
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ESPECIFICACIONES DEL CHASIS
ftem Estandar Limite
Direccion
Tipo de rodamiento de la direccion Rodamiento de bolas
Angulo de tope (izquierdo) 39.0°
Angulo de tope (derecho) 39.0°
Suspension delantera
T!po de susper\sién Horquilla telescépica
Tipo de horquilla delantera Resorte espiral/amortiguador a aceite
Carrera de la horquilla delantera 120,0mm
Resorte
Longitud libre 480,4mm
Longitud instalada 455,4mm 470.80mm
Esfuerzo del resorte (K1) 6,37 N.m L
Carrera del resorte (K1) 120,0 N.m L
Resorte opcional disponible Nao

Aceite de la horquilla
Aceite recomendado
Cantidad (cada tubo exterior
delantero)

Nivel (a partir del tope del tubo
interno, con el tubo totalmente
comprimido y sin el resorte)

Didametro externo del tubo interno

Aceite de horquilla T0W o equivalente
319,0cm?

123,0mm

37,0mm




ESPE
ESPECIFICACIONES DEL CHAsIs | ESPEC | U™
ftem Estandar Limite
Suspension Trasera
Tipo de suspensién Brazo oscilante (monocross)
Amortiguador trasero Resorte espiral/amortiguador a aceite
Carrera del conjunto del amortiguador | 54,0mm
Resorte
Longitud libre 183,4mm
Longitud instalada 168,4mm
Esfuerzo del resorte (K1) 98, 1N/mm
Carrera del resorte (K1) 54,0mm
Resorte opcional disponible Nao
Balanza trasera
Holgura de la balanza trasera (en el
extremo)
Radial 1,00mm
Axial 0,70mm
Cadena de transmision
Tipo / Fabricante 428V / DAIDO
Cantidad de eslabones 132
Holgura de la cadena de transmisiéon 25,0 ~ 35,0mm
Seccion de 15 eslabones maximo 191,5mm
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ESPECIFICACIONES ELECTRICAS

Item

Estandar

Limite

Voltaje del sistema

12V

Sistema de encendido
Tipo del sistema de encendido
Punto de encendido
Tipo de avance
Resistencia/color de la bobina de
impulso

Modelo/fabricante de la ECU

Bobina de encendido transistorizada (digital)

10,0 grados / 1.400 r/min
Digital
240 ohm+-20 % a 20°C

Azul/amarillo — verde
AZ112100-2710 / DENSO

Bobina de encendido
Modelo/fabricante
Chispa minima en la bujia de encendido
Resistencia bobinado primario
Resistencia bobinado secundario

2JN /YAMAHA

6,0mm

2,40 ohm +-10 % a 20°C
10,8 K.ohm+-20 % a 20°C

Tapén de bujia de la bujia de encendido
Material
Resistencia

Resina
5,0 kohm a 20°C

Sistema de alimentacion
Tipo de sistema
Modelo/fabricante
Salida nominal
Resistencia/color de la bobina de carga

Magneto de Corriente Alterna

TLLZ79 / DENSO

14,0V 154W 5.000 r/min

0,42 ~ 0,62 ohm a 20°C blanco-blanco

Rectificador/regulador
Tipo de regulador

Semiconductor, tipo circuito cerrado
13,7 ~ 14,7V

Tensidén regulada sin carga 20,0A
Capacidad méaxima admitida 200,0V
Tension

Bateria
Tipo/fabricante de la bateria YTX7L-BS
Tension/capacidad de la bateria 12V, 6,0 Ah
Tasa de amperaje de 10 horas 0,60 A

Lampara del faro

Lampara de bulbo halégeno

Luces de indicacion
(Tensién/watt x calidad)
Luz indicadora de neutro
Luz indicadora de faro alto
Luz indicadora de direccién
Luz indicadora de falla en el motor

14V,1,4Wx1
14V,1,4Wx1
14V, 1,4Wx 2
LED X 1
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item Estandar Limite
Lamparas
(Tension x potencia x cantidad)

Faro 12V x35W/35Wx1
Luz de freno / luz trasera 12Vx21TW/b5Wx1
Luces de direccion delanteras 12Vx10W x 2
Luces de direccién traseras 12V x10Wx 2
lluminacién del panel 14V x2Wx?2 e

Sistema de arranque eléctrico

Tipo de sistema Engranaje constante
Motor de arranque
Modelo/fabricante SM13/MITSUBA DO BRAZIL LTDA
Potencia de salida 0,65 kW
Resistencia de la bobina de la armadura| 0,0012 ~0,0022 ohm a 20°C
Escobillas

Longitud total 12,5mm 4,00mm
Fuerza del resorte 765~1.001 gf.m(7,65~ 10,01 N.m)
Didmetro del inducido 28,0mm 27,00mm

Corte inferior de la mica 0,70mm

Relé del motor de arranque
Modelo/fabricante
Amperaje maximo
Resistencia de la bobina

MS5F-721/JIDECO
20,0A
4,40 ohm+-5 % & 20°C

Bocina
Tipo de bocina
Modelo / fabricante x cantidad
Amperaje maximo
Desempeiio

Plana

1532D2911000 / LOCAL MADE x 1
3,5A

105~115dB/2m

Relé de las luces de direccion
Tipo de relé
Modelo/fabricante
Dispositivo autocancelante incorporadg
Frecuencia

Totalmente transistorizado
05015000 /KOSTAL

No

85,0 ciclos/minuto

Sensor de temperatura
Modelo/fabricante
Resistencia a 80°C
Resistencia a 100°C

1S4 / MIKUNI
1.669,0~1.945,0 ohm
902,5~1142,0 ohm
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Estandar

Limite

Fusibles (potencia x cantidad)
Fusible principal
Fusible del sistema de senalizacién
Fusible del faro
Fusible de encendido
Fusible de backup (panel)
Fusible reserva
Fusible reserva

20Ax 1
10AXx 1
10AXx 1
10AXx 1
10AXx 1
10AXx 1
20Ax 1
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ESPECIFICACIONES GENERALES DE TORSION DE FIJACION

La siguiente tabla, especifica las torsiones para
los elementos fijadores con rosca estandar ISO.
Las especificaciones de las torsiones para
componentes o conjuntos especiales son
suministradas en los respectivos capitulos de
este manual.

Para evitar deformaciones, fije los conjuntos
compuestos por diversos elementos fijadores
progresivamente y de forma cruzada o alternada,
hasta alcanzar la torsién especificada.

Cuando se indique lo contrario, las torsiones
deben aplicarse en las roscas limpias y secas.
Los componentes deberan estar en temperatura
ambiente.

&
)

A: Distancia entre las laterales planas
B: Didametro externo de la rosca

Especificaciones generales

A B de torsién
(Tuerca) | (Tornillo) N.m kgf.m ft.Ib
10 mm 6 mm 6 0,6 4,3
12 mm 8 mm 15 1,6 11
14 mm 10 mm 30 3,0 22
17 mm 12 mm b5 5,6 40
19 mm 14 mm 85 8,6 61
22 mm 16 mm 130 13,0 94
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TORSION DE FIJACION
TORSION DE FIJACION DEL MOTOR
Torsion
Componente a ser fijado Pieza Rosca | Ctd : Observacion
kgf.m| N.m |pies.lb
Palanca impulsora del embrague Tornillo M8 1 1.2 12| 8.6
Limitador del selector del Tambor de engranaje Tornillo M6 1 1.0 10| 7.1 —'@
Fijador del cable del embrague Tornillo M6 1 1.0 10| 7.1
Interruptor de neutro Sensor M10 1 2.0 20 |14.3
Tornillo del dreno de aceite del carter Tapoén M12 1 2.0 20 |14.3
Sensor de velocidad Tornillo M6 1 1.0 10| 7.1
Bomba de aceite Tornillo M6 3 0.7\ 7 5.0 -Q
Guia de la cadena de mando Tornillo M6 2 0.8| 8 5.7
Placa del rodamiento del eje secundario Tornillo M6 1 1.0 10| 7.1
Ajustador del juego de vélvula Tuerca M6 2 1.4/ 13.5| 9.6
Tubo de distr. de aceite (lat. del cilindro) Tornillo M8 1 1.7 17 | 121
Tapa de la corona del &rbol de levas Tornillo M6 2 1.0/ 10| 7.1 -Qq
Engranaje de arranque sentido Unico Tornillo M8 3 3.0/ 30 |21.4 —IQ
Conjunto estator Tornillo M6 3 1.0 10| 7.1
Fijador de la bobina de impulso Tornillo M5 2 0.7 7 5.0 "@
Fijador del chicote del conjunto del estato Tornillo M5 1 0.7 7 5.0
Eje del cigliefial (visor sincronismo) Tapdn M32 1 04| 4 2.9
Rotor del magneto (visor sincronismo) Tapdn M14 1 04| 4 2.9
Manguera de aceite al radiador Tornillo M6 4 0.7 6.5 | 4.6
Soportes laterales del radiador Tornillo M6 2 0.7| 65| 4.6 -Q
Abrazadera del cuerpo de inyeccién Tornillo M4 1 0.2 2 1.4
Placa de fijacién del arbol de levas Tornillo M6 2 0.8| 8 5.7
Sensor de temperatura Sensor M8 1 09| 9 6.4
Unién del cuerpo de inyeccion Tornillo M6 2 1.0 10| 7.1
Tubo de escape a la culata Esparrago M8 2 1.5 15 [10.7
Tubo A.LS. Tornillo M6 2 1.0/ 10| 7.1 | —@&
Bujia de encendido Tornillo M12 1 1.8/ 17.5| 12.5
Resortes / Placa de presion de la campang Tornillo M6 4 0.8| 8 5.7 | —i@
Engranaje primario Tuerca M16 1 8.0/ 80 | 57.1 |Use arandeld
traba nueva
Engranaje del balancines Tuerca M12 1 5.5 b5 | 39.3 Use arandelg
traba nueva
—<I@
Tornillo del flujo de aceite Tornillo M6 1 0.7 7 14.3
Cilindro (lateral del arbol)
L = 65mm Tornillo M6 2 1.0/ 10| 7.1 | —@&
Pifién de la cadena de transmision Tuerca M18 1 11.0|/ 110 | 78.6 | Use arandels
traba nueva
Tapa lateral derecha
L = 55mm Tornillo M6 1 1.0 10| 7.1
L = 50mm Tornillo M7 3 1.0 10| 7.1
L = 35mm Tornillo M8 1 1.0 10| 7.1
L = 25mm Tornillo M9 8 1.0 101 7.1
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Torsién .
Componente a ser fijado Pieza Rosca | Ctd . Observacion
kgf.m | N.m |pies.Ib
Tapa del filtro de aceite
L = 70mm Tornillo M6 1 1.0 10 7.1
L = 20mm Tornillo M6 2 1.0 10 7.1
Culata (lateral del arbol)
L = 45mm Tornillo M8 2 20| 20 [14.3| —i@)
L=117mm Tornillo M8 4 22| 22 (15.7 | —i@)
Motor de arranque Tornillo M6 2 1.0 10 | 7.1
Rotor del magneto Tornillo M10 1 6.0 | 60 |42.9 —i@
Tubo de distr. de aceite (carcasa derecha) Tornillo M10 1 20| 20 |14.3
Corona de la cadena de sincronismo Tornillo M10 1 6.0 | 60 |42.9
Tensor de la cadena de mando Tornillo M6 2 1.0 10 | 7.1
Tensor de la cadena de mando (int.) Tornillo M6 1 08| 75| b4
Tapa lateral izquierda
L = 50mm Tornillo M6 1 1.0 10 | 7.1
L = 45mm Tornillo M7 3 1.0 10 | 7.1
L = 30mm Tornillo M8 5 1.0 10| 7.1
Tapa del engranaje (motor arranque) Tornillo M6 3 1.0 10| 7.1
Manguera de aceite en el motor Tornillo M6 2 1.0 10| 7.1
Carcasas del motor
L = 60mm Tornillo M6 2 1.0 10| 7.1
L = 70mm Tornillo M6 3 1.0 10| 7.1
L = 45mm Tornillo M6 4 1.0 10| 7.1
L = 55mm Tornillo M6 3 1.0 10| 7.1
Tapa de la caja del filtro de aire Tornillo M6 4 2.1 21 15
Tubo de escape y cilindro Tuerca M8 2 1.7 17 12
Escape y conexién central (estribo) Tornillo M10 2 20 | 20 14
Escape y soporte del estribo (posterior) Tornillo M10 1 40 | 40 |28.5
Tornillo del protector del escape Tornillo M6 5 08| 80| 5.7
Secuencia de apriete de la culata del cilindro: 7
&
———
e
0
=
e m 3
— T
W)
@ s
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TORSION DE FIJACION DEL CHASIS
Torsion
Componente a ser fijado Pieza Rosca | Ctd ; Observacion
kgf.m | N.m |pies.Ib

Contratuerca de los tensionadores del
juego de la cadena de transmisién Porca M8 2|15 |15 10.7
Asa trasera Parafuso M8 4130 |30 | 214
Amortiguador y chasis Parafuso M12 1] 5.8 |58 |41.4| =@
Amortiguador del tanque de combustible Parafuso M6 1110 |10 |71
Caballete lateral Porca M10 1| 4.3 | 43.5| 31.1
Articulacién del pedal de cambio Parafuso M6 1110 |10 | 71
Balanza trasera y vastago conector del
relé Parafuso M12 1| 58 |58 |414 -().l
Barra tensora y balanza trasera Porca M10 1149 |49 | 35.0
Bloque 6ptico del faro Parafuso M8 2| 0.7 | 6.5 |46
Bobina de encendido Porca M6 2107 |65 |46 _@‘
Brazo relé y amortiguador Parafuso M12 1158 |58 |41.4
Brazo relé y chasis Parafuso M12 1|58 |58 |41.4 —@‘
Bocina Parafuso M6 1107 |65 |46
Cables del relé de arranque Parafuso M6 2| 0.7 |65 |46
Caja del filtro de aire y chasis Parafuso M6 2| 65 |65 |46.4
Chasis y soporte del motor Porca M10 6| 30 |30 | 214
Llave de encendido Parafuso M6 2|07 |7 5.0
Columna de direccién (1. torsién) Porca M25 5.2 | b2 | 37.1 Vea
Columna de direccién (2. torsién) Porca M25 1.3 [ 13 | 9.3 NOTA
Corona de transmision y cubo de la
rueda trasera Porca M8 6| 43|43 | 307 -@
Disco de freno y cubo de la rueda delantera Parafuso M8 bl 23|23 16.4
Eje de la rueda delantera Parafuso M14 11 59 |59 |421
Eje de la rueda trasera Porca M16 11 10.4| 104 | 74.3
Faro conjunto Parafuso M5 2|1 03 |35 |25
Fijador superior del manubrio Parafuso M8 4| 23 | 23 16.4 -@‘
Vastago conector del relé y brazo relé Parafuso M12 1] 58 |58 |41.4
Vastago de accionamiento del freno trasero Porca M10 1149 |49 | 35.0
Interruptor de freno trasero Parafuso M5 2|1 04 | 4 2.9
Palanca de freno y manubrio Parafuso M6 2110 |10 |71
Mesa inferior y horquilla delantera Parafuso M10 2| 3.0 | 30 21.4
Mesa superior Porca M22 1| 11.0] 110 | 78.6
Mesa superior y horquilla delantera Parafuso M8 2| 25 | 25 |17.9
Motor y chasis Parafuso M10 b| 6.5 |65 | 46.4
Guardafangos delantero Parafuso M6 4107 |7 5.0
Guardafangos y protector de cadena Parafuso M6 4 (1.1 |11 7.9
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Componente a ser fixado Peca Rosca Qtd 1 ofm Tﬁ“:#e pés.Ib Observacéo

Pedal del cambio y soporte del estribo

trasero Tornillo M8 1 3.0 30| 214
Mordaza del freno y horquilla Tornillo M8 2 30| 30| 214
Radiador de aceite y chasis Tornillo M6 2 0.1 1 0.7
Regulador rectificador Tornillo M6 2 0.7 7 | 5.0
Purgador de la mordaza del freno Tornillo M8 1 06| 6 |43
Sensor de corte por angulo de inclinacién Tornillo M4 2 0.2 2 1.4
Luces direccionales Tuerca M8 4 0.1 1.5 1.1
Soporte de la luz de freno Tornillo M6 3 07| 7 5.0
Soporte de la matricula Tornillo M6 4 1.1 111(7.9
Soporte de la manguera de freno Tornillo M6 1 0.7| 6.5| 4.6
Soporte del eje delantero Tornillo M8 1 54| 54| 38.6
Soporte del estribo y chasis Tornillo M8 4 23| 23| 16.4
Tapa del pifidn Tornillo M6 3 1.0 10| 7.1
Tapa lateral Tornillo M5 4 0.1 1.5| 1.1
Terminal del manubrio Tornillo M6 2 04| 4 |29
Traba del asiento Tuerca M6 2 0.7| 6.5| 4.6
Valvula de induccién de aire A.L.S. Tornillo M6 2 0.7| 6.5| 4.6

NOTA:

1. Primero, ejerza una torsién en la tuerca anillo inferior del vastago de la columna de
direccion de 5.2 kgf.m, utilizando para tal la herramienta especial, Torquimetro. Después
de este proceso, suelte completamente la tuerca anillo, que recibié la torsiéon.

2. Vuelva apretar la tuerca anillo inferior, utilizando nuevamente el Torquimetro, aplique
la torsidon definitiva de 1.3 kgf.m.




PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE
LUBRICANTES
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE LUBRICANTES
MOTOR

Punto de Lubricacién

Simbolo

Bordes de los retenes

Anillos “O"-rings

Rodamientos

Tornillos de fijacion de la culata del cilindro

Tornillos de fijacién del cilindro

=aisly

=aisly
—iE]
—iE]
—iE]

Perno del cigtienal

—<I@

Superficie interna de la cadena de mando

e |

Biela (inferior)

—<I@

Buldn del pistén

—<I@

Canal del anillo en el pistén

—<I@

Tuerca de fijacién de balancines

—<I@

Tornillo de fijacién del rotor del magneto AC

—<I@

Vastago de las valvulas (admision y escape)

-—4|@

Extremos de las valvulas (admisién y escape)

——4I®

Eje de balancines

—<I@

Levas del arbol de levas

2 |

Rotor de la bomba de aceite (interno y externo)

—<I@

Eje de la bomba de aceite

—<I@

Engranaje del embrague (interno y externo)

—<I@

Conjunto de embrague

Tuerca de fijacién del engranaje primario

Engranaje primario

Tuerca de fijacion del cubo del embrague

Véstago de accionamiento

—iE]
-y
—iE]
—iE]
——y

Engranajes de transmisioén (corona y pifén)

——AI@

Eje principal y de accionamiento

——4I®

Horquillas de cambio

—<I@

Tambor de engranaje

—<I@

Eje de las horquillas

—<I@

Sensor de velocidad (“O”-rings)

—<I@

Superficie de contacto de las carcasas

Adhesivo
Yamaha N°1 215

Aro de refuerzo aislante del chicote de magneto AC (tapa del magneto de AC)

Adhesivo
Yamaha N°1 215

Tornillo de fijacién del tubo de distribucién de aceite

Adhesivo
Yamaha N°1 215
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CHASIS

Punto de Lubricacién Simbolo

Bordes de los retenes de la rueda delantera (izquierda y derecha)

Bordes de los retenes de la rueda trasera (izquierda y derecha)

Superficie de contacto del cubo de la rueda trasera

Eje pivot de la balanza y retenes

Superficie de guardapolvos

Tornillo de la balanza trasera y amortiguador

Bordes de los retenes de la balanza y amortiguador

Tornillo de la balanza trasera y brazo relé

Bordes de los retenes de la balanza trasera y brazo relé

Tornillo de la balanza trasera y vastago de conexion

Bordes de retenes de la balanza trasera y vastago de conexion

Superficie externa del pedal de freno

Rodamientos de la columna de direccién (superior e inferior)

Superficie interna de la guia (del cable del acelerador)

Superficie del tornillo de la palanca de embrague

Superficie de contacto del apoyapie lateral

Pivot del pedal principal

Extremo del resorte de los pedales

Superficie externa del eje trasero

B

Pivot del pedal del pasajero




DIAGRAMA DEL SISTEMA DE REFRIGERACION DE
ACEITE | ESPEC| U™

DIAGRAMA DEL SISTEMA DE REFRIGERACION DE ACEITE

@ Radiador Entrada de aceite caliente [
@ Manguera de entrada de aceite
@ Manguera de salida de aceite [B] Salida de aceite refrigerado ..-

@ Anillos de estanqueidad - “O-rings”

©
(=]




FLUJO DE LUBRICACION
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FLUJO DE LUBRICACION

|::>Alimentacién de aceite con presién

‘ Retorno de aceite por gravedad y centrifugacion

—
f~ 5l
I
Filtro de I
Aceite I
I
I
_____ﬂ
Radiador de
v aceite \7
r p%rs];itci’)zna {\ Culata
l
] . I
Eje motor Eje principal |: Boéggi?ede 49
l
N[ cigoeal Arbol de
¥ levas
H
: | Filtro metalica
|
1
NP
\Wi
Carter
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION

@® Bomba de aceite

@ Engranaje de accionamiento de la bomba
® Pescador (sub-filtro de aceite)

@ Medidor del nivel de aceite




DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACIONO

ESPEC

@ Manguera de envio de aceite
@ Manguera de retorno de aceite
® Bomba de aceite

@ Pescador (sub-filtro de aceite)
® Filtro de Aceite
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@ Pernos guia La flecha indica que va para el radiador
@ Anillos de estanqueidad “O-rings” de aceite
® Filtro de Aceite La flecha indica que viene del radiador
@ Rotor de la bomba de aceite 1 de aceite
® Engranaje de accionamiento de la
bomba de aceite
® Tubo de distribucién de aceite
@ Caja del filtro de aceite
®,
-
el
3
(S 3

-.._-_“i%
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PO®d®O

Arbol de levas

Tubo de distribuciéon de aceite
Tornillo - unién

Eje principal

Eje de accionamiento

Véastago de la palanca del embrague




PASAJE DE CABLES
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PASAJE DE CABLES

Chicote del interruptor del manubrio
(lado izquierdo)

Chicote del interruptor del embrague
Cable del embrague

Chicote del interruptor del freno delantero
Chicote del interruptor del manubrio (lado
derecho)

® Cable del acelerador
@ Chicote del faro

©@ Chicote de la llave d
Manguera de freno
@ Chicote principal

OPOd ©

Chicote del panel de instrumentos

e encendido

4 A

0

= (@N

L

S e © _
/&,
i
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PASAJE DE CABLES

Al sujetar el chicote del interruptor de freno D] Coloque dentro de la caja del faro, los chicotes

delantero, deje una holgura en el drea mostrada.
Sujete el chicote del interruptor del manubrio
(derecho) y del interruptor de freno (delantero) con

una cinta. Coloque el extremo de la cinta hacia
delante.

Sujete el chicote del interruptor del manubrio (lado
izquierdo) y el chicote del interruptor del embrague
con una cinta. Coloque el extremo de la cinta hacia
delante.

del panel de instrumentos, llave de encendido,
interruptores del manubrio (izquierdo y derecho) y
de las flechas delanteras (izquierda y derecha).
Pase a través del soporte, los interruptores de
manubrio izquierdo, interruptor y cable de
embrague.

Cerciorese que la manguera de freno esté
colocada correctamente en su soporte

4 A

10 9
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@ Manguera de freno Interruptor del freno trasero

@ Cable del acelerador @ Manguera del radiador de aceite

@ Chicote principal @ Chicote del interruptor del manubrio derecho
@ Bocina @ Manguera de combustible

® Radiador de aceite Cable de aterramiento (negativo)

® Cable del embrague @® Chicote del interruptor del freno trasero

@ Manguera de ventilacién del motor Chicote del sensor de velocidad

Manguera de valvula de induccién de aire @ Sensor de velocidad

@ Cable del motor de arranque
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Pasar los dos cables del acelerador por la parte interna  [D] El sensor de velocidad debera ser montado antes

del soporte. de la instalacién del motor en el chasis.

Utilice el gancho plastico para fijar el cable de Fije el chicote del interruptor al manubrio con una
embrague al chasis. cinta pléstica.

Fije el chicote del interruptor del freno trasero al Después del montaje del chicote principal en el
chasis utilizando una cinta pléastica. globo del faro, verifique suavemente el movimiento

del manubrio.
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@ Chicote de la bocina @ Cuerpo de inyeccién

@ Valvula de Induccién de Aire #@ Bobina de encendido

(@ Chicote del interruptor del caballete lateral ® Cable de alta tensién

@ Hilo del interruptor de neutro Cable de embrague

®) Chicote del estator ® Chicote del interruptor del manubrio izquierdo
® Cable de aterramiento (negativo) Chicote del interruptor de embrague

@ Rectificador regulador @ Chicote del sensor de velocidad

Manguera de combustible Manguera de Induccién de Aire

© Chicote principal Manguera de ventilacién del motor

Cables del acelerador @ Chicote del interruptor del freno trasero
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D]

Coloque el chicote principal dentro del soporte
de la mesa inferior.

Fije el chicote principal y el chicote de la bobina
al chasis, utilizando una cinta plastica.

Fije el chicote del interruptor del caballete lateral
al chasis utilizando una cinta plastica.
Utilizando una cinta plastica, fije al chasis los
chicotes del interruptor del caballete lateral,
interruptor de neutro y chicote del estator.

= e [ [

Fije el cable del alternador y al cable del motor
de partida al chasis con una cinta plastica.
Pasar el chicote principal por el soporte del lateral
de la caja de la bateria.

Utilizando una cinta plastica, fije el chicote
principal al chasis.

Pase el cable de embrague dentro del soporte
del chasis.

,!,,,’ ﬁ"
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CISNICISISISISIS

Bateria

Cable negativo de la bateria

Conector de la luz trasera/luz de freno
Conectores de las luces direccionales traseras
Cable de la traba del asiento

Relé de las luces direccionales

Caja de fusibles 1

Cable positivo de la bateria

Caja de fusibles 2

EERERER

(2

ECU

Sensor de corte por angulo de inclinaciéon
Bolsa de herramientas

Cable de la traba del asiento

Fije la bateria con la cinta de goma.

Pase el chicote principal por la parte interna del
soporte lateral de la caja de bateria.

Utilice la cinta de goma para fijar la bolsa de la
caja de herramientas.




PASAJE DE CABLES
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(@ Cable del acelerador

@2 Cable del embrague

@ Chicote de la bocina

@ Cinta de medicién de posicién del chicote
principal

® Chicote principal

® Cable de aterramiento (negativo)

@ Conector de la bomba de combustible

Manguera de combustible

@ Chicote del sensor de temperatura del motor

Sensor TPS (posicién del acelerador)

D]

Pase los cables del acelerador dentro del soporte
del chasis.

Use la cinta blanca como referencia para instalacion
del chicote principal.

Utilice el gancho plastico para fijar el cable de
embrague al chasis.

Haga la conexiéon con la bomba de combustible
debajo del tanque, durante el proceso de montaje.

Utilice una cinta plastica para fijacion en el chasis.
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(@ Manguera del freno delantero Encaje en el fijador, el aro de refuerzo de goma de
@ Cilindro maestro del freno delantero la manguera de freno.

@ Mesa inferior Monte la manguera de freno, con el terminal
@ Mordaza del freno delantero metalico en contacto con el limitador de la pinza
®) Soporte del faro de freno.

La manguera de freno no debe montarse torcida,
doblada o forzada.

(D] La posicién del terminal superior de la manguera
de freno, debe estar conforme lo ilustrado.
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INSPECCION Y AJUSTES PERIODICOS
INTRODUCCION

Este capitulo abarca las informaciones necesarias para la ejecucién de las inspecciones y
ajustes recomendados. Si se siguen, estos procedimientos se asegura una operacién mas
fiable del vehiculo, una vida uatil mayor y reducirdn la posibilidad de trabajo de
reacondicionamiento costoso. Estas informaciones se aplican a vehiculos ya en operacién
y también a vehiculos nuevos que estén siendo preparados para la venta. Todos los técnicos
de mantenimiento deben estar familiarizados con este capitulo.

MANTENIMIENTO PERIODICO Y TABLA DE LUBRICACION

NOTA:
o A partir de los 10.000 km, repita los intervalos de mantenimiento cada 5.000 km.

. LECTURA DEL ODOMETRO | Cada 5000
- iTEM TRABAJO DE VERIFICACION O (x 1000 | 66
MANTENIMIENTO
1 [ 10 MESES
1 Manguera de «Merifique =i las mangueras tienen - - -
combustible fugas o averias
werifique la condicidn - -
2 Eujia de encendido |« Limpie v corrija la luz del electrodo
« Cambie -
5 Walvulas . "-.-"n.arifique el juego de las walvulas - - - -
- Ajuste
4 Elermento del filtra |- Limpi= - -
de aire » Substituva -
5 Embrague . "-.-"n.arifique el funcionamienta . . . .
< Ajuste
MNerifique el funcionamisnto, nivel del
liquido v =1 existen fugas del lquido en - - - -
o] Frerno delantero .
la motociclata
- Cambie las pastillas de frenc Siempre que estén gastadas hasta el limite
= werifique el funcionamisnto - | - | - | -
7 Freno trasero - , —
- Substituya las zapatas del freno Siempre que estén gastadas hasta el limite
MNerifigue =i se presentan grietas o | ™ | ™ | ™
g Marguera del freno —
. Cambie Cada 4 afos
g Fuedas . "-.-"”erifique si presentan desgastes o - - -
dafios
= werifique la profundidad de los surcos
v =i existen averias
10 Meurmaticos  Cambie =i es necesario - ] -
Werifique la presion del aire
« Corrija si es necesario
11 Rodamisntos de la |- Werifique =i los rodamientos presentan - - -
rueda Juegos o awverias
werifique el funcionamiento v =1 existe
. . L] | ] ]
12 Brazo oscilante JUE_EI:: _EXDESWD 3 Biolt 3
.rlque con grasa de bisulfure de Cads EOOOD K
molibdeno
«Werifique la holgura, alineamiento v
condicion
Cadena de . . Cada 500 Km v después del lavado de la
13 L » Ajuste v lubrique la cadena con ' T -
transmision . . motocicleta o dirigiendo en 12 Huvia
lubricante especial para cadena con
anille “O*-ring
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LECTURA DEL ODOMETRO

. TRABAJO DE VERIFICACION O Cada 5000
e ITEM 1000KM -
MANTENIMIENTO (x : Km o0 6 neses
1 5 10
Merifique el juego de los rodamientos v =i
. A - i - . . .
14| = Rodamientos de la |la direccidn esta dura
Direccion

Cada 20000 Krn

- Lubrique con grasa a base de jabén de litio

Fijaciones del . .
15 ! erifique =i todas las tuercas, pasadores vy ] ] ]

chasis . .
tornilloz, estan debidamente apretados

Merifique el funcionamiento

16 Caballete lateral . ] ] ]
= Lubrique
Interruptor del = erifique el funcionamiento
17 ] . . .
caballete lateral
Suspension = “erifique el funcionamiento v fugas de
18 it . . .
delantera acels
19 Arnortiguador . "u"e;rifique el funcioramiento v fugas de - - -
Trasero aceite
Funtos de - . .
Merifique el funcionamiento ] ] ]

articulacion del

20| # [brazo de conexian
v de la balanz de |. Lubrigue con gra=za a basze de litio .
suspension trasera

Inyeccion

21 . . - . . .
Electranica « Ajuste la marcha lenta del motor
» Cambie
22| * [Aceite del motaor Merifique el nivel de aceite v =i existen - ] ] ]
fugas

33 Elemer!tn del filtra - Cambie - -
de aceite del motor

Interruptores de los

24 frenos delantero v |« Yerifigue el funcionamienta - ] ] ]
trasero
i » Lubrique
55 Capota v piezas q - - -

desrmontables

= “erifique el funcicnamiento v la holgura

= 5i es necesario ajuste la holgura del cable
« Lubrique la empufadura del aceleradaor v el ] ] ]
cable

3 Ernpufiadura del

acelerador v cable

“ferifique =i la valvula de cierre de aire,

Sict d wvalvula de aleta v la manguera presentan
istemna de .

27| * averias ] ] ]

Induczcian de Aire . . . .
« Cambie las piezas averiadas, sies

MECesario.
Silenciador v tubo |« Yerifique la fijacién del tornillo de la
28 - . . .
de escape abrazadera
Luces, = erifique el funcionamiento
29 interm itentes e = Ajuste la luz del fare delantero - ™ ™ ™

interruptores

NOTA:
« Substituya el elemento del filtro de aire con mayor frecuencia, si usted esta utilizando el

vehiculo en areas anormalmente mojadas o con mucha polvareda..

« Mantenimiento de freno hidraulico
- Verifique regularmente y si es necesario, corrija el nivel del liquido de freno
- Cada dos anos substituya los componentes internos del cilindro maestro y el
liquido de freno, en conjunto.
- Substituya las mangueras del freno, cada cuatro afos o si se encuentran cuarteadas
o damnificadas.
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CARENADO Y CUBIERTAS LATERALES
CUBIERTAS LATERALES

] 3.0 kgf.m (30 Nom)

N | 0.7 kgf.m (7 N.m)

™ 0.7 kgf.m (7 N.m)

N 07 kgfm (7Nm) |

Orden

Servicio/Pieza

Ctd.

Observaciones

o o~ WN

Retirada de las cubiertas laterales

Asiento

Cubierta lateral izquierda / derecha
Barra de seguridad

Conector de la luz trasera
Conjunto de la cubierta trasera
Guardafangos delantero

asiento

O R W

Retire las piezas en el orden listado

1 Gire la llave, debajo de la cubierta
lateral izquierda, para liberar el

Desconecte

Para la instalacion, invierta el
procedimiento de retirada.
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TANQUE DE COMBUSTIBLE

\\&\ 0,7 kgf.m (7 N.m) ‘ \\%J 0,7 kgf.m (7 N.m) ‘

‘\&‘ 1,0 kgf.m (10 N.m)

Orden

Servicio/Pieza

Ctd.

Observaciones

N oo N =

Amortiguador del tanque de combustible
Asiento/Cubiertas laterales (lzquierda y derecha)
Tanque de combustible

Traba del conector de la manguera
Manguera de combustible
Cubierta izquierda del tanque
Cubierta derecha del tanque

Placa del tanque

Amortiguador

Tanque de combustible

RN\ UL L U UL I W |

Retire las piezas en el orden listado

Drene.

]~ Desconecte

Para la instalacion, invierta el

procedimiento de retirada
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RETIRADA DEL TANQUE DE
COMBUSTIBLE

1. Drene el combustible del tanque por el bocal
de abastecimiento del tanque con una
bomba.

2. Retire:

« Manguera de combustible

CUIDADO:

Aunque el combustible haya sido retirado,
tenga cuidado al retirar la manguera, podra
incluso existir algiin combustible en el tanque.

NOTA:
« Para retirar la manguera de combustible del
tubo de inyeccién, suelte la traba @ deslice la
capa ©@ del extremo de la manguera, en la

direccion mostrada y retire la manguera.
« Antes de retirar la manguera, coloque un pafo
debajo.

3. Retire:
« El tanque de combustible

NOTA:
No coloque el tanque de combustible de modo
que la superficie de la bomba pueda quedar
comprometida. Cerciérese de colocar el tanque
de forma verticalmente.

RETIRADA DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE
1. Retire:

« Bomba de combustible

CUIDADO:

+ No deje caer o recibir cualquier impacto fuerte.
+« No toque la seccidon de la base del medidor
de combustible.
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(34

FRENTE 6
©f 2

=1

=t

INSTALACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
« Bomba de combustible

Tornillo de la bomba de combustible
0.4 kgf.m ( 4 N.m )

NOTA:
« No damnifique las superficies de instalacién
del tanque al instalar la bomba de combustible.
« Utilice siempre una junta de bomba de
combustible nueva.

« Alinee la proyeccién @ en la bomba de
combustible con la hendidura en el soporte.
« Fije los tornillos con la torsién especificada
en la secuencia mostrada.

« Instale la bomba de combustible en la
direccion mostrada.

INSTALACION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
« Manguera de combustible

CUIDADO:

Al instalar la manguera de combustible,
cerciérese de conectarla firmemente.

NOTA:

Para instalar la manguera de combustible del
tubo de inyeccién, deslice la capa @ del
extremo de la manguera, en la direccién
mostrada y coloque la traba .
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MOTOR
AJUSTE DEL JUEGO DE VALVULA

Los procedimientos mostrados a
continuacioén, se aplican a todas las valvulas.

NOTA:
« El ajuste del juego de valvula, debe realizarse
con el motor frio, en temperatura ambiente.
« Cuando el juego de la valvula es ajustada o
medida, el pistén debe estar en el punto muerto
superior (PMS) en el tiempo de compresion.

1. Retire:
« El asiento
« Las cubiertas laterales (lzquierda y
derecha)
Consulte "CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”
« El tanque de combustible
Consulte “TANQUE DE COMBUSTIBLE".

2. Retire:
. La tapa de la véalvula de admisién
o La tapa de la vélvula de escape @
« La tapa del pindén del arbol de levas

3. Desconecte:
« El tapén de bujia de encendido

4. Retire:
« La bujia de encendido

5. Retire:
« El tornillo de acceso a la marca de
sincronismo @)
« Tornillo de acceso al cigieiial 2
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6. Mida:
« El juego de la valvula
Fuera de la especificaciéon --> Ajuste.

Juego de valvula (fria)
& Vélvula de admision
0,05 ~ 0,170mm

Valvula de escape
0,08 ~ 0,13mm

a. Gire el ciglienal en el sentido antihorario.

b. Cuando el pistén se encuentre en el punto
muerto superior (PMS) en el tiempo de
compresion, alinee la marca «I» @ en el rotor
del magneto A.C. con el punto estacionario
® en la tapa externa del magneto.

NOTA:
Para colocar el pistén en el punto muerto

superior (PMS) en el tiempo de compresion,
alinee la marca “1” © de la corona del arbol de
levas con la marca @ en la culata, conforme
se muestra en la ilustracion.

c. Mida el juego de la valvula con el calibrador
de laminas (.

Calibrador de laminas
90890-03079

Fuera de la especificacion --> Ajuste.

7. Ajuste:
« El juego de la valvula

a. Suelte la tuerca de seguridad .

b. Inserte el calibre de ldaminas, entre el extremo
del tornillo de ajuste y la punta del vastago
de la valvula.

c. Gire el tornillo de ajuste @ con la llave @
en uno de los sentidos mostrados abajo para

obtener el juego ideal.

[Horario El juego disminuye

Antihorario El juego aumenta

Llave del tornillo de ajuste
908790-01311
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d. Evite que el tornillo se mueva asegurandolo
y apriete la tuerca de seguridad con la
torsiéon especificada.

\ Tuerca de seguridad
J% 1,4 kgf.m ( 14 N.m )

e. Mida nuevamente el juego de la valvula.

f. Si el juego se encuentra fuera de la
especificacién, repita los pasos de ajuste
de la véalvula hasta que se obtenga el juego

especificado.

8. Instale:

« Anillo “O”- ringw

e Tornillo de acceso a la marca de

sincronismo

e Anillo “O"- ringw

o Tornillo de acceso al cigulefal
9. Instale:

+ La bujia de encendido

'\ Bujia de encendido
A

&, 18 kgf.m (18 N.m )

10. Conecte:
« El tapdn de bujia de encendido
11. Instale:
« La tapa del pinén del arbol de levas

\ La tapa del piién del arbol de levas
/% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« anillos “O”-rings @ T
« La tapa de la valvula de admisién

\ Tapa de la valvula de admision
/% 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

« Tapa de la valvula de escape

\ Tapa de la valvula de escape
/% 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

12. Instale:
« Manguera de valvula de corte de aire
Consulte “SISTEMA DE INDUCCION DE
AIRE” en el capitulo 7.
« Radiador
Consulte “RADIADOR” en el capitulo 6.
« El tanque de combustible
Consulte “TANQUE DE COMBUSTIBLE".
« Las cubiertas laterales (lzquierda vy
derecha)
« El asiento

Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS

LATERALES”".

3-11
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AJUSTE DEL VOLUMEN DEL GAS DE
ESCAPE

A\ ADVERTENCIA

Ejecute los ajustes, después de cerciorarse que
la bateria presenta carga total.
Para ejecutar el ajuste del volumen de gas de
escape, es hecesario:
« Analizador de gases
« Utilice ventilacion forzada dirigida al
motor de la motocicleta mientras se
encienda el motor.

NOTA:
Cerciorese de regular el nivel de densidad de
CO en el estandar, luego regule el volumen
del gas de escape.

1. Coloque la llave de encendido en “OFF” vy

- el interruptor de “engine stop” en “ON".

2. Desconecte el terminal de la seial de “auto
diagnéstico” @ y conecte el terminal del
diagnéstico de la inyecciéon .

Diagnéstico de la inyeccion
90890-03182

3. Mientras mantiene presionado el botdn
“MODE” 1 cambie la llave de encendido

@—(—§PWER ©WaRNNG ) pal’a ”ON".
Fl Diagnostic Tool  @YAMAHA ] NOTA
0 ' @ « “DIAG” aparece en la pantalla @
- = p— « Led verde “POWER” 3 se enciende
\—_ w J 4. Presione el botén “UP” @ y seleccione “CO”

para ajuste en el modo “CO"” o “DIAG” para
modo de diagndstico.

5. Después de la selecciéon de “CO”, coloque
el botén “MODE” @.

6. OObserve que “C1"” aparecera en la pantalla,
luego, presione el botén “MODE” (.

7. Encienda el motor.
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8. Altere o regule el volumen del CO,
presionando los botones “UP” (sube) y

é @POWER (DWARNNG ) “DOWN" (baja)
Fl Diagnostic Tool  @YAMAHA /@
[ 1450rpm k NOTA:
Cl: -10 El volumen del CO ajustado y la rotacién de

MODE DOWN

d marcha lenta aparecen en la pantalla (.
“ ‘ F@ o Para disminuir el volumen de CO ajustado,
\ / presione “DOWN”" .

« Para aumentar el volumen de CO ajustado,

presione “UP” @.

9. Ejecute el ajuste seleccionado al soltar el
botén presionado (“UP” o “DOWNY").

10. Cambie la llave de encendido para “OFF”,
para cancelar el modo de ajuste.

11. Desconecte el diagndstico de inyeccién y
vuelva a conectar el terminal de sefal de
autodiagnéstico.
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AJUSTE DE LA MARCHA LENTA

NOTA:
Antes de ajustar la marcha lenta, la caja del

filtro de aire debe estar limpia y el motor debe
estar con la compresion especificada.
1. Encienda el motor y deje calentar durante
algunos minutos.
2. Conecte:
« Tacémetro inductivo al cable de la bujia

Tacometro inductivo
90890-06760
3. Marcha lenta (estandar)
Fuera de ajuste --> Ajuste

4. Ajuste:
« Marcha lenta del motor

Marcha lenta del motor
m 1.300 ~ 1.500 rpm

bk bk b ki bk kb bk kb Ak bbb h A

a. Gire el tornillo de regulacién @ en el sentido
@ o ® obteniendo la marcha lenta
especificada.

Sentido @ Marcha lenta aumenta

Sentido © Marcha lenta disminuye

b e i Bl e i e i i e b e i o e

5. Ajuste:
« Holgura del cable del acelerador
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR".

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE
DEL ACELERADOR

NOTA:
Antes de ajustar la holgura del cable del

acelerador, la marcha lenta del motor debe estar
regulada adecuadamente.

3-14
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1. Verifique:
« Holgura del cable del acelerador @
Fuera de la especificacion --> Ajuste.

Holgura del cable del acelerador (en la
| empuiadura del acelerador)

3,0 ~ 5,0mm

2. Ajuste:
e Holgura del cable del acelerador
b Ak A b b bk bk bbb ko Ak kb kb bk kA

NOTA:
Cuando el acelerador es abierto, el cable del

acelerador 1 es tirado.

Extremo del cuerpo del acelerador
a. Suelte la tuerca de seguridad @ del cable

del acelerador.

b. Gire la tuerca de ajuste @ en el sentido @
o @ hasta que se obtenga la holgura
especificada.

Sentido @ El juego aumenta

Sentido ® El juego disminuye

c. Fije la tuerca de seguridad

NOTA:
Si la holgura especificada no puede obtenerse

en el extremo del cuerpo del acelerador, ajuste
la holgura en el extremo del manubrio,
utilizando la tuerca de ajuste.

Extremo del manubrio
a. Suelte la tuerca de seguridad .

b. Gire la tuerca de ajuste @ en el sentido @
o @ hasta que se obtenga la holgura
especificada.

Sentido @ El juego aumenta

Sentido ® El juego disminuye
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c. Apriete la tuerca de seguridad

A\ ADVERTENCIA

Después del ajuste de la holgura del cable del
acelerador, encienda el motor y vire el manubrio
para la derecha e izquierda, cerciorandose de
no provocar alteraciones en la marcha lenta.

INSPECCION DE LA BUJIA DE
ENCENDIDO
1. Desconecte:

« El tapdn de bujia de encendido
2. Retire:

+ La bujia de encendido

CUIDADO:

Antes de retirar la bujia de encendido, elimine
con aire comprimido, la suciedad acumulada
en los componentes, evitando que caigan en
el cilindro.

3. Inspeccione:
« tipo de bujia de encendido
Incorrecto --> Substituya.

Tipo de bujia de encendido (fabricante)
DRBEA (NGK)

4. Inspeccione:
« Electrodo lateral @
Damnificado/gastado --> Substituya bujia
de encendido.
« Aislador @
Color anormal -->Substituya la bujia de
encendido.
Color normal es “castaino” de mediano a leve.

5. Limpie:
+ La bujia de encendido
(use o limpiador de bujia o cepillo de acero)

6. Inspeccione:
« abertura de la bujia de encendido@
(con un calibrador de laminas)
Fuera de la especificacidn --> Ajuste la abertura

Abertura de bujia de encendido
0,6 ~ 0,7mm
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7. Instale:
o La bujia de encendido

\ Bujia de encendido
A

& 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

NOTA:
Antes de la instalacién, limpie la bujia de

encendido y la superficie del empaque.

8. Conecte:
o El tapdn de bujia de encendido

INSPECCION DEL TIEMPO DE ENCENDIDO

NOTA:
Antes de verificar el tiempo de encendido,

verifigue las conexiones del cableado del
sistema de encendido. Cerciérese de que todas
las conexiones estén fijas y sin corrosién.

1. Retire:
« El tornillo de acceso a la marca de
sincronizacion @
2. Conecte:
o La luz estroboscépica @
(en el cable de la bujia de encendido)
« El tacémetro inductivo @

Luz estroboscépica @
% 90890-03141

Tacémetro inductivo @
90890-06760

3. Verifique:
« Tiempo de encendido

YTV YT VYN VY YTy YV VYV YYYYYYYYYYYVYYYYYVYVYY

a. Encienda el motor, caliéntelo durante
algunos minutos y luego déjelo funcionar
en la marcha lenta especificada.

Marcha lenta del motor
a 1.300 ~ 1.500 rpm

b. Verifique si la aguja estacionaria @ esté&
dentro del rango de encendido ® en el rotor
del magneto A.C.

Fuera del rango de encendido --> Verifique
el sistema de encendido.

NOTA:
El tiempo de encendido no es regulable.
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INSPECCION DE LA COMPRESION

NOTA:

Presion de compresiéon insuficiente, resultara

en

pérdida en el desempeno.

1.

Mida:

« Juego de valvula

Fuera de la especificacién --> Ajuste.
Consulte “AJUSTE DEL JUEGO DE
VALVULA".

Encienda el motor, caliéntelo durante
algunos minutos y apaguelo.

Desconecte:

« El tapdn de bujia de encendido

Retire:

+ La bujia de encendido

CUIDADO:

Antes de retirar la bujia de encendido, elimine
con aire comprimido, la suciedad acumulada
en los componentes, evitando que caigan en
el cilindro.

5.

Instale:
« El medidor de compresién @

Medidor de compresion
90890-03081
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6. Mida:

e La compresién
Fuera de especificacion --> Consulte los pasos
(c) y (d).

Compresion (al nivel del mar)
'& Estandar 1200Kpa
(12kg/cm2/300r/min)
Minima 1050Kpa
(10,5kg/cm?/300r/min)
Maxima 1300Kpa
(13,0kg/cm?/300r/min)

hA b b A bbb b b d b b h bk bk kb h ok bk h kbl

a. Coloque la llave de encendido en la posiciéon
“ON” y el interruptor “engine stop” en “ [ ”.

b. Con el acelerador abierto, accione el motor
de arranque hasta que la lectura del medidor
de compresién se estabilice.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar destellos, los cables de la bujia de
encendido debe estar puesta a tierra, antes de
accionar el arranque del motor.

c. Si la compresién se encuentra por encima
de la especificacion maxima, verifique la
culata, las superficies de las valvulas y la
cabeza del pistoén.

Acumulaciéon de carbén --> Elimine.

d. Si la compresién este por debajo de la
especificacion minima, coloque una cuchara
de té de aceite del motor, en el orificio de
la bujia de encendido y mida nuevamente.
Consulte la siguiente tabla.

Compresion
(Con aceite aplicado dentro del cilindro)

Lectura Diagnéstico

] ] Los anillos del pistén
Mayor que sin aceite estan gastados o

damnificados --> Repare

La misma Pistén, valvulas, junta de
la culata, posiblemente
estan con defecto -->
Repare
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7. Instale:
« La bujia de encendido

\ Bujia de encendido
J% 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

8. Conecte:
« El tapén de bujia de encendido

INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE DEL
MOTOR

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

NOTA:
« Coloque la motocicleta en un soporte

adecuado.
« Cercidrese que la motocicleta esté en la
posicién vertical.

2. Encienda el motor, caliéntelo durante 10 a
15 minutos y apaguelo.

3. Verifique:
« El nivel del aceite del motor
El nivel del aceite del motor, debe estar entre
la marca de nivel minimo @ y la marca de
nivel maximo ©@.
Abajo del nivel minimo --> Agregue aceite
de motor recomendado.

NOTA: '
« Antes de verificar el nivel, espere algunos

minutos hasta que el aceite se haya asentado.
« No enrosque el medidor de aceite @ al
verificar el nivel.

Aceite recomendado
) Yamalube 4 SAE 20W-50 API SH

JASO MAT9 03 o superior

CUIDADO:

« Aceite del motor también lubrica el embrague.
Tipos de aceite de motor o aditivos
inadecuados, pueden hacer patinar el
embrague. Por lo tanto, no agregue cualquier
aditivo quimico o utilice aceite que no sea
especifico para motocicletas.

« No permita que materiales extrafios entren
en el motor.
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4. Encienda el motor, caliéntelo durante
algunos minutos y apaguelo.
5. Verifigue nuevamente el nivel de aceite.

NOTA:
Antes de verificar el nivel, espere algunos

minutos hasta que el aceite se haya asentado.

CAMBIO DE ACEITE DEL MOTOR

1. Encienda el motor, caliéntelo durante
algunos minutos y apaguelo.
2. Coloque un recipiente debajo del motor.
3. Retire:
« El medidor del nivel de aceite
« El tapén de dreno de dreno
« El empaque

4. Drene:
« El aceite del motor
(completamente del carter y del radiador de
aceite)

5. Si el elemento de filtro de aceite también
es substituido, proceda de la siguiente
manera:

T T T T T T Y T Iy Yy Y Y Y YT Y Y Y Y YT YTy Yy Y Y Y Y

a. Retire la tapa del elemento de filtro de aceite
@ vy el elemento del filtro de aceite 2.

b. Verifique los anillos “0O”-ring ® vy
substituyalos Si se encuentran
damnificados.

c. Coloque el nuevo elemento de filtro de
aceite y la tapa del elemento del filtro de
aceite.

\ Tornillo de la tapa filtro de aceite
/% 1 kgf.m ( 10 N.m )
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6. Verifique:
« El empaque del tornillo de drenaje de aceite
del motor @
Damnificada --> substituya.

7. Instale:
« El tornillo de drenaje del aceite @ (carter)
(con el empaque)

\ Tornillo de drenaje de aceite (carter)
J% 2,0 kgf.m ( 20 N.m )

8. Abastezca:
« EI Carter
(con la cantidad especificada de aceite
recomendada)

Cantidad
‘Q Cantidad total
1,550L
Sin substitucion del filtro de aceite]
1,350L
Con substitucion del filtro de aceite]

1,450L
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9. Instale:
« El medidor del nivel de aceite

10. Encienda el motor, caliéntelo durante
algunos instantes y apaguelo.

11. Verifique:
« El motor
(fugas de aceite)

12. Verifique:
« El nivel de aceite del motor
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
ACEITE DEL MOTOR"

13. Verifique:

/ ‘\fi) Q . La presién del aceite del motor

= [/
== ~)), // L a. Coloque un pafio debajo del tornillo de
= purga.
b. Suelte cuidadosamente, sin retirar, el tornillo
de purga @.

c. Encienda el motor y manténgalo en marcha
lenta hasta que el aceite comience a escurrir.
Si no escurre aceite después de un minuto,
apague el motor para que no ocurran danos.

d. Verifique los pasajes, el aceite del filtro de
aceite y la bomba de aceite. Consulte
“BOMBA DE ACEITE” en el capitulo 5.

e. Encienda el motor después de corregir el(s)
problemal(s) y verifique nuevamente la
presién del aceite.

f. Fije el tornillo de purga con la torsién
especificada.

\ Tornillo de purga
J% 0,7 kgf.m ( 7 N.m )




INSP
AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE DE EMBRAGUE | aAJus q

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE

DE EMBRAGUE

1. Verifique:
« La holgura del cable de embrague @
Fuera de especificacién --> Ajuste.

Holgura del cable de embrague (en
el extremo de la palanca)

10 ~ 15mm

2. Ajuste:

« La holgura del cable de embrague
AAAAALLAAALAL AL A L A AR AAAA A AL LALALALL ALY
Extremo del manubrio

a. Separe la proteccién de goma .

b. Suelte la tuerca de seguridad @.

c. Gire el tornillo de ajuste @ en el sentido ©
o @ hasta que se obtenga la holgura
especificada.

Sentido ® El juego aumenta

Sentido © El juego disminuye

d. Apriete la tuerca de seguridad.

e. Coloque la protecciéon de goma en su lugar.
NOTA:
Si la holgura del cable de embrague
especificado, no es alcanzada en el extremo
del manubrio, ajuste en el extremo del cable,
utilizando la tuerca de ajuste.

Extremo del motor

a. Separe las cubiertas de proteccion.

b. Suelte la tuerca de seguridad .

c. Gire la tuerca de ajuste 2 en uno de los
sentidos mostrados abajo hasta que se
obtenga la holgura especificada.

[Horario El juego aumenta

Antihorario El juego disminuye

d. Apriete la tuerca de seguridad.
e. Cubra las tuercas con las cubiertas de
proteccion.

bl b it il il e e s e
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INSPECCION DEL ELEMENTO DE FILTRO
DE AIRE

NOTA:
Existe una manguera de inspecciéon @ en la

base de la caja del filtro de aire. Si el polvo y/
0 agua se acumulan en esta manguera, limpie
el filtro de aire y la caja del filtro de aire.

1. Retire:
« El asiento
« La cubierta lateral derecha
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”.
2. Retire:
« La tapa de la caja del filtro de aire (derecha)

@

« Los tornillos @

3. Retire:
« El elemento de filtro de aire ).
4. Verifique:
« El elemento de filtro de aire @
Damnificado --> Substituya.
« Guia del elemento del filtro de aire @

5. Instale:
« El elemento de filtro de aire
o La cubierta del elemento de filtro de aire

CUIDADO:

Nunca funcione el motor sin el elemento de
filtro de aire instalado. El aire no filtrado
provocara el desgaste rapido de las piezas del
motor, pudiendo damnificarlo. El
funcionamiento del motor sin el filtro de aire
también afectara el ajuste del acelerador,
llegando a un pobre desempefio y posible
sobrecalentamiento.

\ Tornillo de la cubierta del filtro de aire
A4 10.2 kgf.m (2 N.m )
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6.

Instale:

« La cubierta lateral derecha

« El asiento

Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”.

INSPECCION DE LA UNION DEL

CUERPO DE INYECCION
1.

Verifique:

o La unién del cuerpo de inyeccion
Roturas/Dafos --> Substituya.

Consulte “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE"” en el capitulo 7.

INSPECCION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1.

2.

Retire:

« El asiento

« Las cubiertas laterales (lzquierda vy
derecha)

Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES".

« El tanque de combustible

Consulte “TANQUE DE COMBUSTIBLE”

Verifique:

« La manguera de combustible @D
Roturas/Dafos --> Substituya.
Conexién suelta --> Conecte.

Instale:

« El tanque de combustible

Consulte “TANQUE DE COMBUSTIBLE".

« Las cubiertas laterales (lzquierda vy
derecha)

« El asiento

Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES".
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INSPECCION DE LA MANGUERA DE
VENTILACION DEL MOTOR
1. Verifique:
« La manguera de ventilacién del motor D
Cortes/Danos --> Substituya.

'CUIDADO: |

Cerciorese que la manguera de ventilacién del
motor esté colocada adecuadamente.

INSPECCION DEL SISTEMA DE ESCAPE
El siguiente procedimiento se aplica a todo el
sistema de escape y empaque.
1. Verifique:

« El tubo de escape @

« El silenciador

Roturas/Dafnos --> Substituya.

« El empaque ®

Fugas de gases --> Substituya.
2. Verifique:

« La torsiéon de apriete

\ Tuerca del tubo de escape
2, | 2.0 kgf.m (20 N.m )

Tornillo de fijacién central

2,0 kgf.m ( 20 N.m )

Tornillo posterior del silenciador

4,0 kgf.m ( 40 N.m )
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INSPECCION DEL RADIADOR DE
ACEITE

1.

2.

Retire:

« El asiento

o Las cubiertas laterales del tanque
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”

Verifique:

« El radiador de aceite 1

« La manguera de salida del radiador 2

« La manguera de entrada del radiador
Grietas/ Danos --> Substituya

Consulte “SISTEMA DE REFRIGERACION
DE ACEITE” en el capitulo 6.
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CHASIS

INSPECCION DEL NIVEL DE LiQUIDO DE
FRENO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

NOTA:
e« Coloque la motocicleta en un soporte

adecuado.
« Cerciérese que la motocicleta esté en la

posicién vertical.

2. Verifique:

« El Nivel del liguido de freno
Inferior a la marca de nivel minimo @ -->
Agregue el liquido de freno recomendado.

Liquido de freno recomendado
¢ DOT 4

A\ ADVERTENCIA

« Utilice sélo el fluido de freno designado.
Otros liquidos de freno pueden causar el
deterioro de los sellos del pistén, provocando
fugas y desempeiio deficiente.

« Reabastezca con el mismo tipo de liquido de
freno que ya esté en el sistema. La mezcla de
liguidos de freno, puede resultar en una
reaccion quimica perjudicial, llevando a un
desempeiio deficiente.

« Al reabastecer, tenga cuidado para que no
caiga agua en el depdsito del liquido. El agua
disminuira significativamente el punto de
ebullicién del liquido de freno, provocando
burbujas de aire.

CUIDADO:

El Liquido de freno puede damnificar superficies
pintadas y piezas plasticas. Por lo tanto,
siempre limpie inmediatamente cualquier liquido
de freno derramado.

NOTA: :
Para asegurar la lectura correcta del nivel de

fluido de freno, cerciérese de que la parte
superior del depdsito esté en la posicion
horizontal.
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INSPECCION DE LAS PASTILLAS DE
FRENO DELANTERO

El siguiente procedimiento se aplica a todas
las pastillas de freno.
1. Accione el freno delantero.

2. Verifique:
« Las pastillas del freno delantero
pastilhas de freio dianteiro
Ranuras indicadoras de desgaste (D

rasas --> Substituya el juego de
pastillas de freno.

Consulte “SUBSTITUCION DE LAS
PASTILLAS DE FRENO”, en el capitulo 4.

Limite de desgaste de la pastilla de
freno trasero

1,5mm

PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO

A\ ADVERTENCIA

Haga la purga del sistema de freno hidraulico
siempre que:

« El sistema es desmontado.

« La manguera de freno es desmontada,
desconectada o substituida.

+ Nivel del liquido de freno esté muy bajo.

« La frenada no estda adecuada.

NOTA:
« Tenga cuidado para no derramar liquido de
freno o transbordar el liquido del depdsito del
cilindro maestro.

o AAI hacer la purga del sistema de freno
hidrdulico, cerciérese de que siempre exista
suficiente liquido de freno, antes de accionar
la palanca. Si esta precaucién no es
considerada, podra ocurrir la entrada de aire en
el sistema de freno hidraulico, aumentando
considerablemente el tiempo del procedimiento
de purga.

« SSi la purga esta dificil, puede ser necesario
dejar que el liquido de freno se asiente durante
algunas horas. Repita el procedimiento cuando
las burbujas de aire pequefias, hayan
desaparecido.
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1. Purga:

« Sistema de freno hidraulico
AAAMAAALAAALLA
a. Llene el depésito del liquido de freno, hasta

el nivel adecuado con el liquido de freno
recomendado.

b. Instale el diafragma (depésito del cilindro
de freno maestro o depdsito de liquido de
freno).

c. Conecte firmemente una manguera plastica
transparente (D al tornillo de purga @.

d. Cologue la otra punta de la manguera dentro
de un recipiente.

e. Accione lentamente la palanca de freno
varias veces.

f. Tire la palanca de freno totalmente y
manténgala en la posicién.

g. Suelte el tornillo de purga y deje la palanca
ir hasta su limite.

NOTA:

Al soltar el tornillo de purga, la presidon sera
liberada y provocara el contacto de la palanca
de freno con el acelerador.

h.

Apriete el tornillo de purga, luego suelte la
palanca de freno.

Repita los pasos © al (W hasta que todas
las burbujas de aire, hayan desaparecido del
liquido de freno en la manguera plastica.
Apriete el tornillo de purga en la torsién
especificada.

\ Tornillo de purga
A

& 0.6 kgf.m ( 6 N.m )

A\ ADVERTENCIA

. Llene el depdsito del liquido de freno, hasta

el nivel adecuado con el liquido de freno
recomendado. Consulte “VERIFICACION
DEL NIVEL DE LiQUIDO DE FRENO”.

o Después de realizar la purga del sistema de
freno hidraulico, verifique el funcionamiento del
freno.
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INSPECCION DE LA MANGUERA DEL
FRENO DELANTERO

El siguiente procedimiento se aplica a todas
las abrazaderas de la manguera de freno.
1. Verifique:

« La manguera de freno delantero
Rajaduras/dafios/desgaste -->
Substituya.

2. Verifique:
« sEl soporte de la manguera de freno 2
Suelta --> Apriete el tornillo de la abrazadera.
3. Mantenga la motocicleta en la posicién
vertical y accione el freno diversas veces.
4. Verifique:

o Las mangueras de frenos

Fuga del liquido de freno --> Substituya la

manguera damnificada.

Consulte “FRENOS DELANTERO Y

TRASERO” en el capitulo 4.

AJUSTE DEL PEDAL DE FRENO
TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Después del ajuste de la altura del pedal de
freno o holgura, se debe ajustar el interruptor
de la luz de freno.

1. Verifique:
o La altura del pedal de freno @
Fuera de especificacién --> Ajuste.

Posicion del pedal de freno
(tope de los pedales)

29,0mm

2. Ajuste:
o La altura del pedal de freno

bbb b b b b bk b b i b b bk bk Ak bk bk A kbl

a. Suelte la contratuerca @
b. Gire el ajustador @ para dentro o para fuera,
hasta que se obtenga la altura especificada.

Para dentro Aumenta la altura del pedal

Para fuera Disminuye la altura del peda‘
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c. Apriete la contratuerca

\ Contratuerca del pedal de freno
/% 0,7 kgf.m ( 7 N.m )

/A\ ADVERTENCIA

Después de regular la altura del pedal, ajuste
la holgura del pedal de freno.

3. Verifique:
« La holgura del pedal de freno @
Fuera de especificacion --> Ajuste.

Holgura del pedal de freno
15 ~20mm

NOTA:
Antes de ajustar la holgura del pedal de freno,

la altura del pedal de freno debe ajustarse.

4. Ajuste:
o La holgura del pedal de freno

TYTYYTYYr Y I Y Yy Y Yy Tr Yy I YTy Y Y Iy vYYYvYrYvyYY

a. Gire el ajustador D hasta que la holgura
esté dentro de la especificacion.

i e i i il i

Vea la seccién “INSPECCION DE LOS FORROS

DE FRENO".

INSPECCION DE LOS FORROS DE
FRENO
1. Presione el pedal de freno
2. Verifique:

« El visor de desgaste (D
Indicador en la linea de limite de desgaste @2
--> Cambie los forros de freno. Vea “RUEDA
TRASERA"” en el Capitulo 4.
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AJUSTE DEL INTERRUPTOR TRASERO
DEL FRENO
NOTA:

El interruptor trasero del freno, es accionado
por el movimiento del pedal de freno. El
interruptor trasero de la luz de freno esta
ajustado correctamente cuando la luz se
enciende inmediatamente antes del inicio del
efecto de frenado.

1. Verifique:

« La operacién de la luz de freno.
Incorrecta --> Ajuste.

2. Ajuste:
« La operacién de la luz de freno

TYYYY VYTV Y IV Y T Yy Y YTy Yy yryyrrrvrrrvrvreryy

a. Asegure el cuerpo principal @ del interruptor
trasero de freno y gire la tuerca de ajuste @
en el sentido @ o ©@; hasta que la luz del
freno se encienda.

Sentido @ La luz de freno se enciende
antes.

Sentido ® La luz de freno se enciende
después.

AJUSTE DEL PEDAL DE CAMBIO
1. Verifique
« La posicién del pedal de cambio
Fuera de especificaciéon --> Ajuste.

Posicion del pedal de cambio
30,0mm

2. Ajuste:
o« La posicién del pedal de cambio
LA A AAAdaddad A d i adad At asadiadaddidddds)l
a. Suelte la contratuerca @ e @.
b. Gire el ajustador @ para obtener el ajuste
especificado.

[Horario El juego aumenta

Antihorario El juego disminuye

c. Fije las contratuercas.

\ Contratuercas del pedal de cambio
/% 0.8 kgf.m ( 8 N.m )
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AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA
CADENA DE TRANSMISION

NOTA:
La holgura de la cadena de transmisién, debe

ser verificada en el punto de mayor tensién.

CUIDADO:

Una cadena tensada en exceso, sobrecargara
el motor y las otras piezas vitales y una cadena
floja puede escapar y damnificar la balanza o
causar accidente. Por lo tanto, mantenga la
tensidon de la cadena de transmision dentro de
los limites de la especificacion.

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no exista el riesgo de caida.

NOTA: i
Coloque la motocicleta en un soporte

adecuado, de tal modo que la rueda trasera
quede suspendida.

2. Gire la rueda trasera y encuentre el punto
con mayor tensién en la cadena de
transmision

3. Verifique:
« La holgura de la cadena de transmision

@

Fuera de especificaciéon --> Ajuste.

Holgura de la cadena de transmisién
25 ~ 35mm

4. Ajuste:
« La holgura de la cadena de transmision

T T T T Y T Iy YT Y I YT YTy Y Y Yy Yy rY Y

a. Suelte la tuerca del eje de la rueda @.

b. Suelte la contratuerca @ y la tuerca de ajuste
®.

c. Gire las tuercas de ajuste @ de ambos lados
de la motocicleta, en uno de los sentidos
hasta que se obtenga la tensidn
especificada.

3-35
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Sentido @ La cadena es tensado
Sentido ®@ La cadena es aflojado
NOTA:

Para mantener el alineamiento adecuado de la
rueda, ajuste ambos lados simétricamente,
usando como referencia las estrias de la balanza

@.

d. Fije ambas contratuercas con la torsién
especificada.

\ Contratuerca
A

N 1,6 kgf.m ( 16 N.m )

e. Fije la tuerca del eje de la rueda con la torsién
especificada.

Tuerca del eje de la rueda

\J 10,4 kgf.m ( 104 N.m )
AN

LUBRICACION DE LA CADENA

La cadena de transmisién consiste en muchas
piezas que interactian entre si. Cuando no se
mantiene adecuadamente, la cadena se
desgastara rapidamente. Por lo tanto, su
mantenimiento debe realizarse especialmente
cuando la motocicleta es utilizada en dareas de
mucha polvareda.

Esta motocicleta posee una cadena con anillos
de goma “0”-ring, entre cada placa lateral.
Limpieza a vapor, lavado con alta presidn,
determinados solventes y la utilizacién de
cepillos asperos, pueden damnificar estos
anillos. Por lo tanto, utilice sélo kerosene para
la limpiar de la cadena. Seque totalmente y
lubriquela completamente con aceite de motor
o lubricante de cadena aplicable a las corrientes
con anillos “O”-ring. No utilice otro tipo de
lubricante en la cadena de transmisién ya que
pueden contener solventes que damnifican los
anillos “O”-ring.

Lubricante recomendado
- Aceite de motor o lubrificante de
cadena con anillos “O”-rings.
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INSPECCION Y AJUSTE DE LA
COLUMNA DE DIRECCION

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no exista el riesgo de caida.

NOTA:
Cologue la motocicleta en un soporte

adecuado, de tal modo que la rueda delantera,
quede suspendida.

2. Verifique:
« La columna de direccion.
Asegure la base de los tubos exteriores de
la horquilla delantero y mueva la horquilla
suavemente.
Doblado/suelto --> Regule la columna de
direccion.

3. Retire:
o Los tornillos de los fijadores del manubrio
@®
o Los fijadores del manubrio @
« ElI manubrio ®

4. Suelte:
« Los tornillos de fijacién de la mesa @
5. Retire:

« La tuerca del vastago de direcciéon @
« La arandela
« La mesa superior @
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TYYTTIYYYYYYPYY

a.

b.

NOTA:
Ajuste el torquimetro en el angulo adecuado,

para la llave de la tuerca de la columna de
direccion.

6. Ajuste:

e La columna de direccion

Retire la arandela de seguridad (D, la tuerca
anillo superior @ vy la arandela de goma .
Suelte la tuerca del anillo inferior @ vy fijela
con la torsidon especificada con llave de
tuerca de la columna de direccion ®.

Llave de la tuerca de direccion
90890-01403
A

Tuerca anillo inferior
(torsion de aprieto inicial)

5,2 kgf.m ( 52 N.m )

C.

A\ ADVERTENCIA

Suelte la tuerca anillo inferior, 1/4 de vuelta
y fije la torsién especificado.

No apriete demasiado la tuerca anillo inferior.

«

Tuerca anillo inferior
x (torsion de apriete final)

1,8 kgf.m ( 18 N.m )

. Verifique si existe holgura o trabado en la

columna, girando totalmente la horquilla
delantera en ambas direcciones. Si existe
trabado, retire las mesas y verifique los
rodamientos superiores e inferiores.
Consulte “COLUMNA DE DIRECCION” en
el capitulo 4.

Instale la arandela de goma @.

Instale la tuerca anillo superior .

. Apriete con el dedo, la tuerca anillo superior

@ vy alinee las ranuras de ambas tuercas
del anillo. Si es necesario, asegure la tuerca
anillo inferior y apriete la tuerca anillo,
superior, hasta que las ranuras estén
alineadas.

h. Coloque la traba @.

NOTA:

Cerciérese que la traba @ se asiente
correctamente en las ranuras de las tuercas
anillo ©.

b ol e o i il e e e e
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7. Instale:
« La mesa superior
« La arandela
o La tuerca de la columna de direccién

\ Tuerca de la columna de direccion
/% 11,0 kgf.m ( 110 N.m )

8. Fije:
o Los tornillos laterales de la mesa superior

\ Tornillo lateral de la mesa superior
/% 2,5 kgf.m ( 25 N.m )

9. Instale:
« El manubrio
« Los fijadores superiores del manubrio

\ Fijadores superiores del manubrio
/% 2,3 kgf.m ( 23 N.m )

INSPECCION DE LA HORQUILLA

DELANTERA
1. Cologue la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no exista el riesgo de caida.

2. Verifique:
o Los tubos internos @
Averias/Rayados --> Substituya.
« El radiador de aceite @
Fuga de aceite --> Substituya.
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3. Mantenga la motocicleta en posicién vertical
y accione el freno delantero.

4. Verifique:
« Funcionamiento de la horquilla delantera
Empuje el manubrio varias veces con fuerza
y verifique si la horquilla delantera
amortigua suavemente.
Movimiento irregular --> Repare.
Consulte “HORQUILLA DELANTERA” en el
capitulo 4.

AJUSTE DEL AMORTIGUADOR

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad, para que
no exista el riesgo de caida.

Pre-carga del resorte:

CUIDADO:

No exceda las posiciones de ajuste maximo o
minimo.

1. Ajuste:
o La pre-carga del resorte
YT T Y T T I Ty Y r T YT T Y Y v YT Y YT YV YV YT Iy r ey Y
a. Ajuste la pre-carga del resorte con la
herramienta especial @ vy una llave criquet.

Llave de regulacion de la suspension
90890 - 148X1

b. Gire el anillo de ajuste @ en el sentido @ o
®.

c. Alinee la posicion deseada del anillo de
ajuste con el limitador 3.

Sentido @ La pre-carga aumenta
(suspension endurece)
Sentido ® La pre-carga disminuye
(suspension ablanda)

Posiciones de ajuste:
Minimo: 1
Estandar: 2
Maximo: 5
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INSPECCION DE LOS NEUMATICOS
El siguiente procedimiento se aplica a ambos
neumaticos.

1. Verifique:
o La presién de los neumaticos
Fuera de especificaciéon --> Ajuste.

A\ ADVERTENCIA

o La presiéon de los neumaticos sélo debe ser
verificada y regulada, cuando se encuentren
en temperatura ambiente.

« La presion de los neumaticos y la suspension,
deben ajustarse de acuerdo con el peso total
(incluyendo carga, conductor, pasajero y
accesorios) y velocidad prevista.

« La operacion de una motocicleta
sobrecargada, puede provocar dafios a los
neumaticos, accidente o lesiones. NUNCA
SOBRECARGUE LA MOTOCICLETA.

Peso basico
(con aceite y tanque de 153,0Kg
combustible abastecido)

Carga maxima* 167,0Kg
Presion de los Delantero | Trasero
neumaticos frios

Hasta 90kg de carga 33 psi 36 psi
90kg ~ carga maxima |33 psi 36 psi




INSPECCION DE LOS NEUMATICOS

INSP
AJUS

[[A] 8]
—"—\\\ //_——\\._
h\\ i T
e —— B Fon TUBEESs e

o~

j‘gt

Q

Es peligroso utilizar la motocicleta con
neumaticos desgastados. Cuando el surco de
la banda de rodadura alcance el limite del
desgaste, substituya el neumatico
inmediatamente.

2. Verifique
o Las superficies de los neumaticos
Damnificado/gastado -->Substituya.

X

@ Profundidad del surco del neumaético
@ Flanco
@ Indicador de desgaste

A\ ADVERTENCIA

« No utilice neumatico sin camara en una rueda
proyectada sélo para neumaticos con camara,
evitando falla y heridas en el caso de un
desinflado repentino.

« Al utilizar neumaticos con camara, cerciérese
de instalar la camara correcta.

« Siempre cambie en conjunto el neumatico y
la camara nuevos.

« Para evitar dafios a la camara, cercidrese de
que el aro de la rueda y la camara estén
montados correctamente.

« No es recomendable enmendar una camara.
Si es absolutamente necesario, tenga mucho
cuidado y cambie la camara lo mas rapido
posible.

[A] Neumatico
Rueda

Rueda con camara

Profundidad minima del surco del
neumatico
1,0mm

Sdlo, neumatico con camara

Rueda sin camara | Neumatico con camara o sin camara

« Después de pruebas extensas, los neumaticos
listados a seguir fueron aprobados para este
modelo. Los neumaticos delanteros y traseros
siempre deben ser del mismo modelo y
fabricante. No pueden darse las garantias con
relacién al uso, si se utiliza una combinacién
de neumaticos diferente de lo establecido por
Yamabha.
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Neumatico Delantero

Fabricante Modelo Tamano
SPORT 100/80-
PIRELLI DEMON 17M/C b2S

Neumatico Trasero

Fabricante Modelo Tamano
130/70-
PIRELLI SPORT 17M/C 62S
DEMON

A\ ADVERTENCIA

Los neumaticos nuevos poseen una adherencia
relativamente baja hasta que hayan sido
desgastados ligeramente.

Por lo tanto, los 100Km iniciales, deben ser
rodados en una velocidad moderada, antes de
utilizar la velocidad alta.

NOTA:
Para neumaticos con marca en el sentido de la

rotacion (D:

e Coloque el neuméatico con la marca
apuntando en el sentido de la rotaciéon de la
rueda.

« Alinee la marca @ con el punto de instalacién
de la valvula.
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INSPECCION Y LUBRICACION DE LOS CABLES/
LUBRICACION DE LAS PALANCAS Y DEL PEDAL DE| INSP Q

CABLES

El siguiente procedimiento se aplica a todos
los cables internos y externos.

1. Verifique:

Cables damnificados pueden provocar
corrosion e interferir en el movimiento.
Substituya los conductores de los cables asi
como los cables internos tan pronto sea
posible.

« El conductor del cable
Damnificado --> Substituya.

2. Verifique:
« El funcionamiento del cable
Movimiento irregular --> Lubrique.

Lubricante recomendado
-l Aceite de motor o lubricante de
cable adecuado

NOTA:
Asegure el extremo del cable erecto y aplique
algunas gotas de lubricante en el revestimiento
del cable, o utilice un dispositivo de lubricacién
adecuado.

LUBRICACION DE LAS PALANCAS Y
EL PEDAL DE FRENO

Lubrique el punto de articulaciéon y las piezas
desmontables de las palancas y del pedal de
freno.

Lubricante recomendado
=@ | Grasa a base de litio

LUBRICACION DEL CABALLETE
LATERAL

Lubrique el punto de articulacién y las piezas
desmontables del caballete lateral.

Lubricante recomendado
- Grasa a base de litio
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SISTEMA ELECTRICO
ACTIVACION DE LA BATERIA

1. Activaciéon de la bateria:

« Procedimiento
\AAAMAAALLAALAAALAALALALAAALAALALAALARALAALLS
a. Al retirar la bateria del embalaje verifique si

estd acompanada por un conjunto de tubos

del electrolito y si éste es compatible con
la misma.

b. Retire el lacre de la bateria y retire el
conjunto de tapas del electrolito, este
conjunto serd utilizado posteriormente para
sellar la bateria.

c. Alinee las boquillas del juego de tubos con
las celdas de la bateria, presione firmemente
para que el lacre de los recipientes se rompa
Yy que no ocurran derrames.

d. Después de algunos minutos todo el
electrdélito habra goteado para la bateria.

e. No debe permanecer sobra de electrélito en
los frascos, ya que el volumen es exacto.

f. Utilizando el conjunto de tapas, selle la
bateria presionando suavemente con las
manos, iniciando desde el centro hacia los
extremos.

g. Espere 30 minutos para que ocurra la
reacciéon y con un voltimetro mida el voltaje
de la bateria, cuando ella esté fria.

h. Verifique el voltaje conforme la siguiente
tabla y si es necesario haga la accidén

correctiva.
i il e e i e e e i e

VOLTAJE DE LA BATERIA [ONDICION DE LA BATERIA (26ACCION CORRECTIVA [ TEMPO DE CARGA
13,00 walts 100% cargada Mo requiere carga
12.80 wolts FB%0 cargada Mo requiere carga
12.50 wolts 50%0 cargada Fequiere carga lenta 3 ~ 6 horas
1220 walts 28% cargada Fequisre carga lenta 5 ~ 11 haras
12,00 ~ 11,580 volts Descargada Fequiere carga lenta 13 horas
abaixo de 11.50 voltas Descargada Fequiere carga lenta 20 horas

Durante el periodo de carga, no deje que la temperatura exceda los 55°C, y al verificar el
voltaje, cerciérese de que la bateria no estd caliente.

Para periodo largo de carga, es conveniente controlar el voltaje de la bateria y cuando se
alcanza el voltaje desconecte el cargador, para evitar posible calentamiento.
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INSPECCION Y CARGA DE LA BATERIA

A\ ADVERTENCIA

Las baterias generan gas hidrégeno explosivo
y contiene electrélito originado del acido
sulfdrico venenoso y es altamente caustico.
Por lo tanto, siga estas medidas preventivas:
« Utilice siempre protectores para los ojos al
manipular o trabajar proximo a las baterias.

« Cargue las baterias en areas bien ventiladas.
« Mantenga las baterias alejado del fuego,
chispas o llamas abiertas (por ejemplo, equipos
de soldadura, cigarros accesos, etc.)

« NO FUME al cargar o manipular baterias.

« MANTENGA LAS BATERIAS Y LA SOLUCION
DE BATERIA LEJOS DEL ALCANCE DE NINOS.
« Evite el contacto corporal con solucion de
bateria, puede causar quemaduras graves o
lesiones permanentes en la vista.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE
CONTACTO CORPORAL:

EXTERNO:

« Piel - Lave con agua.

« Ojos - Enjuague con agua, durante 15 minutos
y procure atencién médica inmediatamente.
INTERNO:

« Beba grandes cantidades de agua o leche,
seguidos de leche de magnesia, huevos
revueltos o aceite vegetal. Procure atencién
médica de inmediato.

CUIDADO:

« Esta es una bateria sellada. Nunca retire las
tapas de sellado porque el equilibrio entre las
celdas no se mantendra y el desempeiio de la
misma se reducira.

« Tiempo de carga, amperaje de carga y tensién
de carga para una bateria MF son diferentes
de aquellos de las baterias convencionales.
La bateria MF debe ser cargada conforme lo
mostrado en las ilustraciones del método de
carga. Si la bateria se encuentra sobrecargada,
el nivel de electrélito caera considerablemente.
Por lo tanto, tome mucho cuidado al cargar la
bateria.
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NOTA:
Por ser selladas, las baterias MF no permiten

la verificaciéon del estado de la carga por la
medicion de la gravedad especifica del
electrélito. Por lo tanto, la carga tiene que
verificarse por la tensién en sus terminales.

1. Retire:
« El asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”.
« Cinta

2. Desconecte:
« Los cables de la bateria
(de los terminales de la bateria)

'CUIDADO: |

Primero desconecte el cable negativo de la
bateria 1, después el cable positivo @.

3. Retire:
o La bateria
4. Verifique:
o La carga de la bateria

T T T Y Yy YT Y Y YT YTV Y Y Yy Yy vy Y

a. Conecte el multimetro a los terminales de

la bateria.
Punta positiva = > terminal positivo
Punta negativa = > terminal negativo
NOTA:

« El estado de la carga de una bateria MF, puede
verificarse por la medicién de su circuito de
tensién abierto.

« No es necesaria la carga cuando el circuito de
tensidon abierto, es igual o mayor que 12,80V.

b. Verifique la carga de la bateria, conforme lo
mostrado en las tablas y en los siguientes
ejemplos.

ol b i b e o el e e e
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A\ ADVERTENCIA

Solamente aplique carga lenta en la bateria.

'CUIDADO: |

« Nunca retire las tapas de sellado de la bateria
MF.

« No utilice un cargador de bateria de alta
potencia, porque fuerza una corriente de alta
amperaje rapidamente, pudiendo provocar un
sobrecalentamiento de la bateria y dafios a las
placas.

« Si es imposible, regular la corriente de carga
en el cargador, cuidado para no sobrecargar la
bateria.

« Para disminuir las posibilidades de chispas,
no conecte el tomacorriente de C.A., del
cargador de bateria hasta que las garras del
cargador estén conectados a la bateria.

« Antes de retirar las garras del cable del
cargador de bateria de los terminales de la
bateria, cerciérese de desconectar el cargador.
« Cercidrese de que las garras del cable del
cargador de bateria, tengan contacto total con
el terminal de la bateria y que no esté en
cortocircuito. Una garra desgastada del
cargador de bateria, puede generar calor en el
area de contacto y un resorte de la garra con
desgaste, puede provocar chispas.

« Una bateria sellada con 12,80V no requiere
carga.

« La bateria sellada se damnificara si le retira la
tapa.

o No utilice electrdlito comin para activar la
bateria, use solamente lo que la acompana.

« Verifique siempre el voltaje de las baterias,
de las motocicletas nuevas de la concesionaria.
« La inyeccidn electronica sufrira alteraciones
en el tiempo de inyeccion y encendido, cuando
la bateria esté con la tension inferior a 12,80
V.

Mida el voltaje de la bateria 12,80V

NOTA:
Conforme la tabla :

10% del amperaje de la bateria

12,70V
cargue

SIM

oK
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6. Instale:
o La bateria
7. Conecte:
« Los cables de la bateria
(a los terminales de la bateria)

CUIDADO:

Primero desconecte el cable positivo de la
bateria 1, después el cable negativo 2.

8. Verifique:
« Los terminales de bateria
Sucios --> Limpie con un cepillo de (cerdas
de) metal
Conexién suelta --> Asegure

_q Lubricante recomendado
Grasa dieléctrica

9. Lubrique:
« Los terminales de la bateria

10. Instale:
« La cinta de la bateria
« El asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”
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INSPECCION DE LOS FUSIBLES
El siguiente procedimiento se aplica a todos
los fusibles.

CUIDADO:

Para evitar un cortocircuito, ajuste siempre la
llave de encendido en la posicion “OFF”, al
verificar o substituir un fusible.

1. Retire:
« El asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”".
2. Verifique:
o La caja de fusibles 1 @D

o La caia de fusibles 2 2
AAMAAAAAAALAAALAALAALARALLAALARALARLLAALLA
a. Conecte el multimetro al fusible y verifique

la continuidad.
NOTA:
Ajuste el selector del multimetro @ para “Q x
17,

b. Si el multimetro indica “«”, substituya el
fusible.

Multimetro digital
90890-03174

3. Substituya:

« El fusible quemado
AAMAAAALAALAAALAALAALARALLAALARALARLLAALLA
a. Ajuste la llave en la posicién “OFF”.

b. Coloque un nuevo fusible con amperaje
idéntica.

c. Accione los interruptores para verificar si el
circuito eléctrico esta operativo.

d. Si el fusible se quema nuevamente, verifique
el circuito eléctrico inmediatamente.

Fusibles Amperaje Ctd.
Principal 20A 1
Faro 10A 1
Sistema de

senalizacién 10A 1
Encendido e

inyeccién electrénice 10A 1
Backup del visor 10A 1
Reserva 20A 1
Reserva 10A 1

M\ ADVERTENCIA

Nunca utilice un fusible con amperaje diferente
a lo especificado. La utilizacion de un fusible
con el amperaje incorrecto, puede causar grandes
dafios al sistema eléctrico, inclusive incendio.
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4. Instale:
« El asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”.

SUBSTITUCION DE LA LAMPARA DEL

FARO
1. Retire:
« Los tornillos del faro @

2. Desconecte:

« El conector de la ldmpara del faro @
3. Retire:

o La cubierta de la ldampara del faro @

4. Retire:
« El sujetador de la |ldmpara del faro @
o Las ldmparas del faro @

A\ ADVERTENCIA

Podrad estar demasiado caliente, mantenga la
lampara del farol alejado de productos
inflamables y no toque las manos hasta que
se haya enfriado.

5. Instale:

« La lampara del farow

o El sujetador de la lampara del faro
o La cubierta de la ldampara del faro

'CUIDADO: |

Evite tocar la parte de vidrio de la lampara
para mantenerla limpia de oleosidad, en caso
contrario la transparencia del vidrio, la vida
util de la lampara y el flujo de luminosidad

seran afectados.
Si la lampara del faro queda manchada, limpie
completamente con un pafio humedecido en
alcohol o thinner.

6. Conecte:
« El conector de la lampara del faro
7. Instale:

o« Los tornillos del faro

3-51
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AJUSTE DEL HAZ DE LUZ DEL FARO
1. Ajuste:

o El haz de luz del faro (verticalmente)
TYYYYYYYYYYYYY

a. Suelte los tornillos laterales del faro M

b. Mueva el bloque 6ptico en uno de los
mostrados abajo, alterando el haz de luz del
faro.

Hacia arriba El haz de luz sube

Hacia bajo El haz de luz baja

AJUSTE DEL RELOJ DIGITAL
1. Ajuste:

« El reloj digital @

T T T T Y T Y Ty Y Y Ty Iy T Y YT YT YTy Y Y Y Y

a. Presione simultdneamente las teclas
“SELECT” @ vy “RESET” @ durante 2 segundos
0 mas.

b. Cuando los digitales de la hora parpadean,
presione “RESET” (@ para ajustar la hora.

c. Presione “SELECT” (2 para fijar la hora. Los
minutos parpadearan.

d. Presione “RESET” @ para fijar los minutos.
e. Presione “SELECT” 2 para fijar los minutos.

ol b i b e o el e e e
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CHASIS

RUEDA Y DISCO DE FRENO DELANTERO

] 5.9 kgf.m (59 N.m)

Ordem Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Retirada de la rueda y los discos de freno delanteros Retire las piezas en el orden relacionado

NOTA:
Coloque la motocicleta en un
soporte adecuado, para que la rueda
delantera quede suspendida.

1 Tornillo de fijacidon del eje de la rueda 1 1

2 | Eje delarueda delantera 1 Consulte “RETIRADA DE

3 | Rueda delantera 1 LA RUEDA DELANTERA" e

4 | Espaciador (izquierdo) 1 [[“INSTALACION DE LA RUEDA

5 Espaciador (izquierdo) 1 DELANTERA"

6 | Disco de freno 1

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada
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RUEDA DELANTERA

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Desmontaje de la rueda delantera Retire las piezas en el orden
relacionado
@ | Retén 2
@ | Rodamiento 2
@ | Espaciador 1

Para montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje
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=

e

RETIRADA DE LA RUEDA DELANTERA

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.
A\ ADVERTENCIA

Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

NOTA: :
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado,

para que la rueda delantera quede suspendida.

NOTA:. :
No accione la palanca de freno cuando retire

la rueda delantera.

2. Suspenda:
o La rueda delantera

NOTA: i
Cologue la motocicleta en un soporte

adecuado, para que la rueda delantera quede
suspendida.

INSPECCION DE LA RUEDA DELANTERA
1. Verifique:
« El eje de la rueda
Ruede el eje en una superficie plana.
Deformado -->Substituya.

A\ ADVERTENCIA

No intente corregir un eje de rueda deformado.

2. Verifique:
« El neumatico
« La rueda delantera
Dafios/Desgaste -->Substituya.
Consulte  “INSPECCION DE LOS
NEUMATICOS” en el capitulo 3.
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3. Mida:
« El alineamiento radial
« El alineamiento lateral @
Superior a los limites especificos -->
Substituya.

Limite de alineamiento radial
| 1,0mm

Limite de alineamiento lateral
0,5mm

A\ ADVERTENCIA

Después de montar un neumatico nuevo, dirija
con moderacion durante un tiempo para
acostumbrase a la “sensacion” del neumatico
nuevo y también para permitir que se asiente
adecuadamente en el aro. La falla al seguir esta
instrucciéon puede llevar a un accidente con
posibles lesiones al Motociclista o dafios a la
motocicleta.

5. Verifique:
« Los rodamientos de la rueda
La rueda delantera gira con dificultad o esta
suelta -->substituya los rodamientos de la
rueda

« retenes de aceite
Danados/Desgaste --> Sustituya
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6. Substituya:
o Los retenes

« Los rodamientos de la ruedaw

AAAAAAAAAAAAALALLAAA AL ALLAALRALAALALLAL )

a. Limpie la parte externa del cubo de la rueda
delantera.

b. Retire los retenes 1 con un destornillador
de punta plana.

NOTA:
Para evitar danos a la rueda, cologue un pano

@ entre el destornillador y la rueda.

S

c. Retire los rodamientos de la rueda @ con
un extractor de rodamiento convencional.

d. Instale los nuevos rodamientos de la rueda
y retenes en el orden inverso al desmontaje.

CUIDADO:

No apoye la pista interna @ o bolas & del
rodamiento de la rueda. El contacto debe ser
hecho apenas con la pista externa ®.

NOTA:

Utilice una dado @ que coincida con el
didmetro de la pista externa del rodamiento
de la rueda y de los retenes.

b i e e i i i i A
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INSPECCION DEL DISCO DE FRENO

DELANTERO
1.

Verifique:
« Disco de freno
Damnificado/friccion -->Substituya.

2. Mida:

o La deflexion del disco de freno

Fuera de la especificacién -->corrija la
deflexién del disco de freno o substituya.

Limite de deflexion (maximo)
0,10mm

b b b

a.

Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado, para que la rueda delantera quede
suspendida.

. Antes de medir la deflexién del disco de

freno, gire el manubrio para la izquierda o
derecha para garantizar que la rueda
delantera esté balanceada.
Retire la mordaza del freno.

. Mantenga el medidor en angulo recto con

la superficie del disco de freno.
Mida la deflexién en 3,0mm debajo del
borde del disco de freno.

i o i

3. Mida:

« El espesor del disco delantero

Mida el espesor del disco de freno en
puntos diferentes.

Fuera de la especificacion — > Sustituya.

Limite de espesor (minimo)
3,5mm
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NOTA:
Fije los tornillos del disco de freno en fases y

4. Ajuste:
o La deflexiéon del disco de freno

T T I I T YT T T I YT YT T T T YT T T Y YYTYYYY

a. Retire el disco de freno.

b. Desplace el disco de freno de un orificio de
tornillo para otro.

c. Instale el disco de freno.

estandar cruzado.

PX

Tornillo del disco de freno
2,3 kgf.m ( 23 N.m )
LOCTITE ©

d. Mida la deflexion del disco de freno.

e. En

el caso que esté fuera

de la

especificaciéon, repita las etapas de ajuste
hasta que la deflexién del disco de freno,
entre en la especificacion.
f. Si la deflexién del disco de freno no puede
ser colocada dentro de la especificacion,
substituya el disco.

COLOCACION DE LA RUEDA
DELANTERA

1. Lubrique
o Los bordes de los retenes

g

Lubricante recomendado
Grasa a base de jabén de litio
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2. Instale:
« El eje de la rueda (por el lado derecho)®

\ Eje de la rueda
J% 5,9 kgf.m ( 59 N.m )

« Tornillo de fijacién del eje @

\ Tornillos de fijacion del eje
J% 5,4 kgf.m ( 54 N.m )

A\ ADVERTENCIA

Cerciérese de que la manguera del freno esté
colocada adecuadamente.

NOTA:

« Después de substitucién del neumatico,
rueda o ambos, debe ejecutarse el balanceo
estatico de la rueda delantera.

o Ajuste el balanceo estatico de la rueda
delantera con el disco del freno instalado.

AJUSTE DEL BALANCEO ESTATICO DE
LA RUEDA DELANTERA

1. Retire:
« Los pesos de balanceo
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2. Encuentre
o El punto de peso “x” (desequilibrio)

NOTA:
Coloque la rueda delantera sobre un soporte

adecuado para balanceado.

a. Gire la rueda delantera.

b. Cuando la rueda para, coloque una marca
“x” en su parte inferior encontrada.

c. Gire la rueda delantera 90° para que la marca
“x” quede colocada como lo mostrado.

d. Suelte la rueda delantera.

e. Cuando la rueda para, cologue una marca
“x2"” en su parte inferior.

f. Repita los pasos “d” hasta “f” varias veces,
hasta que las marcas comiencen a coincidir.

g. EIl punto medio donde las marcas
coincidieron es el punto de peso “x” de la
rueda delantera.

il b e e o i e e

3. Ajuste:
o El balanceo estatico de la rueda

a. Coloque un peso de balanceo @ en la rueda
en el lugar exactamente opuesto al punto

n_,n

del peso "x”.

T T Y I YTy Y Y F Ty Y Y YYYYYYYIVY YT YYYY

NOTA:
Comience con el peso mas leve.

b. Gire la rueda 90° para que el punto de peso
se cologue como lo mostrado.

c. Cuando el punto del peso no gueda en esa
posiciéon, coloque un peso mayor.

d. Repita los pasos (b) y (c) hasta que la rueda
delantera esté equilibrada.

ik

4. Verifique:
« El balanceo estatico de la rueda

a. Gire la rueda y cerciérese de que quede en
cada posicién mostrada.

b. Cuando la rueda no permanece parada en
todas las posiciones, vuelva a balancear la
rueda.
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RUEDA TRASERA, CORONA Y FRENO TRASER

RUEDA TRASERA

| 10,4 kgf.m (104 N.m)|

‘\&‘ 4,9 kgf.m (49 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Retirada de la rueda trasera Retire las piezas en el orden

relacionado
NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado, para que la rueda trasera
quede suspendida.

1 Tuerca 1

2 | Barratensora 1 | Afloje

3 | Tuercade ajuste de la holgura del pedal del freno trasero 1

4 | Resorte de la varilla de freno 1

5 | Arandela 1

6 | Clavija de la palanca del freno 1

7 | Varilla del freno 1 | Suelte

8 | Contratuerca 2
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"] 104 kgf.m (104 N.m)|

‘\«f&‘ 4,9 kgf.m (49 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion

9 | Tuerca de ajuste 2

10 | Tuerca del eje de la rueda 1 || Consulte “INSTALACION DE LA

11 | Arandela del eje de la rueda 2 }RUEDA TRASERA

12 | Eje de la rueda trasera 1

13 | Conjunto de la rueda trasera 1 Consulte “RETIRADA DE LA RUEDA
TRASERA"” e “INSTALACION DE
LA RUEDA TRASERA”

14 | Espaciador izquierdo 1

15 | Espaciador derecho

16 | Traccionador de la cadena 2

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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RETIRADA DE LA RUEDA TRASERA

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta firmemente para que no
haya peligro de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte

adecuado, para que la rueda trasera quede

suspendida.

2. Suelte:
« La contratuerca @
« El tornillo de ajuste @

3. Retire:
o La tuerca del eje trasero @
« La arandela
« El eje de la rueda @

o La arandela

e La rueda trasera
NOTA: ' '
Empuje la rueda trasera hacia delante y retire
la cadena de transmisién de la corona.

4. Retire:
« El plato del freno trasero



RUEDA TRASERA, CORONA Y FRENO TRASERO | CHAS |60

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién
Desmontaje de la rueda trasera Retire las piezas en el orden
relacionado
@ | Rodamiento 2
@ | Retén 1
@ | Espaciador 1

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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INSPECCION DE LA RUEDA TRASERA

1.

2.

3.

Verifique:

o El eje de la rueda

« La rueda trasera

« Los rodamientos de la rueda

o Los retenes

Consulte “INSPECCION DE LA RUEDA
DELANTERA”

Verifique:

« El neumaético

o La rueda trasera

Consulte “INSPECCION DE LOS
NEUMATICOS” en el capitulo 3.

Mida:

« El alineamiento radial @M

o El alineamiento lateral (@

Superior a los limites especificos — >
Substituya.

Limite de alineamiento radial
1,0mm

Limite de alineamiento lateral
0,5mm
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CORONA

&~
\® | 4.3 kgf.m (43 N.m)

Orden

Servicio/Pieza

Ctd.

Observacion

N O o wDN =

Retirada de la corona

Retén

Las tuercas de fijacion de la corona
Corona

Rodamiento

Cubo de la rueda trasera
Espaciador

Amortiguadores, conjunto

B T =N o) B

Retire las piezas en el orden
relacionado

Retire

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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INSPECCION Y SUBSTITUCION DE LA CORONA

1. Verifique:
» La corona
Desgaste de méas de 1/4 de la corona @
--> Substituya la corona dentada de la
rueda trasera.
Diente inclinado = > Substituya.

® correcto

@ rodillo de la cadena de transmision

@ corona

2. Sustituya:
» La corona
TYYTYYY YT Yy Y Yy YTy Y Y Y YTy YYYYYYIYYYYIYYYYY
a. Retire las tuercas de seguridad y la corona.
b. Limpie el cubo con un pano limpio,
especialmente las superficies que entran en
contacto con la corona.
c. Instale la nueva corona.

\ Tuerca de seguridad de la corona
%% 4,3 kgf.m ( 43 N.m )

NOTA:
Fije las tuercas de seguridad en etapas y en

estandar cruzado.

il e e e e o e e o e e

INSPECCION DEL CUBO DE
ACCIONAMIENTO DE LA RUEDA
TRASERA

1. Verifique:
« El cubo de accionamiento
Rajaduras/Dafos --> Sustituya.
« Los amortiguadores del cubo @
Dafnos/Desgaste --> Substituya.
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INSTALACION DE LA RUEDA TRASERA

1. Lubrique:
« El eje de la rueda
o Los bordes de los retenes de aceite

Lubricante recomendado
=@ | Grasa a base de jabén de litio

2. Instale:
o La rueda trasera
o La cadena de transmision
« La arandela
« El eje trasero @D
« La arandela
. La tuerca del eje trasero 2
3. Instale:
« El tornillo de la barra tensora @
o La barra tensora 4

« La tuerca de la barra tensora ®

\ Tuerca de la barra tensora
/% 4,9 kgf.m ( 49 N.m )

4. Instale:
« La clavija de la palanca del freno
« La arandela
« Resorte de la varilla del freno ®
« porca de ajuste do pedal do freio traseiro
La tuerca de ajuste del pedal del freno
trasero, Consulte “AJUSTE DEL PEDAL DEL
FRENO TRASERO”.

5. Ajuste:
« La holgura de la cadena de transmisién

Holgura de la cadena de transmision
25,0 ~ 35,0mm
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA
CADENA DE TRANSMISION” en el capitulo
3.
6. Apriete:
« La tuerca del eje trasero
\ Tuerca del eje trasero
/% 10,4 kgf.m ( 104 N.m )
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BALANCEO ESTATICO DE LA RUEDA
TRASERA

NOTA:
o Después de substitucién del neumatico,

rueda o de ambos, debe ejecutarse el
balanceo estatico de la rueda trasera.

o Ajuste el equilibrio estatico de la rueda
trasera con la corona y el cubo instalados.

1. Ajuste:
« El balanceo estatico de la rueda trasera
Consulte “BALANCEO DE LA RUEDA
DELANTERA".
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PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO

FRENO DELANTERO Y TRASERO

A Y o B
HE: Sk e g L
s
| 23kgfm 23Nm) | L
Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién
Retirada de las pastillas de freno delantero Retire las piezas en el orden
relacionado

1 Tornillo de la mordaza 2 [] Consulte “SUBSTITUCION
2 | Pernos guia 2 || DELAS PASTILLAS DEL
3 Pastillas de freno 2 || FRENO DELANTERO”
4 | Resorte de las pastillas de freno 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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CUIDADO:
Los componentes del disco de freno raramente
exigen desmontaje.

Por lo tanto, siga siempre estas medidas
preventivas:

« No desmonte los componentes de freno a
no ser cuando sea absolutamente necesario.

o Si una conexion del sistema de freno
hidraulico es desarmado, todo el sistema
debera ser desmontado, drenado, limpiado,
abastecido adecuadamente y sangrado
después del montaje.

« Nunca utilice solventes en los componentes
internos del freno.

« Use sélo fluido de freno limpio o nuevo para
limpiar los componentes.

« El Liquido de freno puede damnificar
superficies pintadas y piezas plasticas. Por
lo tanto, siempre limpie inmediatamente el
liquido de freno salpicado.

o Evite que el liquido de freno entre en
contacto con los ojos ya que, puede provocar
lesiones graves.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE
CONTACTO DEL LiQUIDO DE FRENO CON LOS
0JOs:

« Lave con agua, durante 15 minutos y procure
atencién médica inmediatamente.

SUBSTITUICAO DAS PASTILHAS DO
FREIO DIANTEIRO

NOTA:

Para substituir las pastillas de freno, no es
necesario desconectar la manguera del freno
o desmontar la mordaza del freno.

1. Retire:
« Los pernos guia @

2. Retire:
« Los tornillos de la mordaza del freno @
« La mordaza del freno ®
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3. Retire:

o Las pastillas del freno @
« El resorte de las pastillas de freno

Mida:

o El limite de desgaste de las pastillas del
freno @

Fuera de especificacion --> Sustituya los
pastillas de freno como un conjunto.

Limite de desgaste de las pastillas
1,5mm

5. Verifique:

6.

» Los pernos guia de la pastilla de freno
Dafos/Desgaste --> Sustituya.

Instale:
« Los resortes de las pastillas
« Las pastillas

NOTA:
Siempre substituya los resortes y las pastillas
de freno como un conjunto

a.

T T I I T YT T T I YT YT T T T YT T T Y YYTYYYY

Conecte firmemente una manguera
transparente de plastico (O al tornillo de
purga @. Coloque el otro extremo de la
manguera en un recipiente abierto.

Suelte el tornillo de purga y empuje los
pistones dentro de la mordaza del freno con
los dedos.

Fije el tornillo de purga.

Tornillo de purga
0,6 kgf.m ( 6 N.m )
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d. Instale el nuevo resorte (.
e. Instale las pastillas de freno.

i i i e

7. Instale:
« Los pernos guia de las pastillas de freno
o La mordaza de freno
« Tornillos de la mordaza
NOTA:
Instale la pastilla interna con el detalle
alineado con el perno de la mordaza.

Pernos guia

\/ 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

8. Verifique:
« El nivel del liquido de freno
Debajo de la marca de nivel minimo @ -->
Agregue el liquido de freno recomendado
hasta el nivel correcto.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DEL Li-
QUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

9. Verifique:
« La operaciéon de la palanca del freno

Sensacion blanda o esponjosa --> Purgue
el sistema de freno.

Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO” en el capitulo 3.
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FRENO TRASERO

Drden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Desmontaje de los forros de freno Retire las piezas en el orden
relacionado
@ | Conjunto de la zapata de freno 1
@ | Palanca de freno 1
@ | Indicador de desgaste 1
@ | Eje de levas 1

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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RETIRADA DE LOS FORROS DEL FRENO
TRASERO

1. Retire:
« Los forros de freno @
« Los resortes 2

NOTA:
Retire los forros tirdandolos, usando la clavija
de articulacién @ y el vastago del eje de levas
@ como puntos de apoyo, en la direccién de
la flecha.

g

IR
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2. Remova:
« La palanca de accionamiento ®
« El indicador de desgaste ®
. El eje de levas @

INSPECCION DEL FRENO TRASERO

1. Verifique:
« El plato de los forros de freno
« La clavija de articulacién
« El eje de levas
Dafos --> Substituya.

2. Verifique:
« Los forros de freno @
« Los resortes @
Danos/Desgaste--> Substituya.

NOTA:
Al cambiar los forros de freno, cambie también

los resortes.
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e La

Use

NOTA:

3. Verifique:

superficie de los forros de freno

Areas vitrificadas --> Retire.

una lija gruesa.

Después del uso de la lija, limpie las particulas
extraidas con un pano.

NOTA:

4. Mida:
« El espesor de los forros de freno @
Fuera de especificacion --> Sustituya.
Puntos de medicion @

Cambie

los forros si existe dafos o si llegaron

al limite de desgaste.

PX

Espesor del forro de freno:
4mm

Limite de desgaste

2mm

e La

5. Verifique:

superficie interna del tambor de freno

Aceite/ Rayados --> Repare.

Aceite

Use un paifio humedecido
con solvente o thinner.

Rayados

Elimine, puliendo con una lija fina.
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6. Mida:
e El didmetro interno del tambor de freno

@

Fuera de especificacién --> Substituya la
rueda trasera.

Diametro interno del tambor de freno]
| Estandar: 130mm

Limite: 131Tmm

MONTAJE DEL FRENO TRASERO

Invierta el procedimiento de “RETIRADA DE
LOS FORROS DE FRENO”

1. Lubrique:
« €iX0 came
« La clavija de articulacién

-y Grasa a base de jabon de litio

CUIDADO:

Instale el eje levas y la clavija de articulacién
con poca grasa. Elimine el exceso de grasa.

2. Instale:
« Los forros de freno @
« Los resortes @
NOTA:
® Al instalar los forros de freno, use la clavija
de articulacion @ y el eje de levas @ como
puntos de apoyo, presionando los forros en la
direccion de las flechas.

CUIDADO:

« No deforme ni damnifique con el alicate,
los ganchos de los resortes al instalarlos.

« No aplique grasa en la superficie de los
forros.
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3. Instale:
« El indicador de desgaste (D

NOTA:

Al instalar el indicador de desgaste, coloque
el resalte en el canal del eje de levas y alinee
la aguja con el visor de desgaste @.

4. Instale:
« La palanca de accionamiento @

Tornillo de la palanca de accionamientg

\J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

INSTALACION DE LA RUEDA TRASERA

1. Instale:
o La rueda trasera
Invierta el proceso de retirada
Consulte “"RUEDA TRASERA, CORONA Y
FRENO TRASERO”

NOTA:
Cerciéorese que los rasgos de los

amortiguadores de la corona, estan encajados
correctamente en el cubo de la rueda.
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CILINDRO MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

"] 1.0 kgfm (10N.m) |

N| 1.0kgfm (10Nm) |

@ M) 25kgtm (25 N.m) |

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién
Retirada del cilindro maestro del freno delantero Retire las piezas en el orden relacionado
Liquido de freno Drene
1 Espejo retrovisor (derecho) 1
2 | Tapa del cilindro maestro del freno 1
3 Diafragma del cilindro maestro 1
4 Interruptor delantero del freno 1 Desconecte Consulte
) ] “"DESMONTAJE DEL
5 Tornillo de unién 1 CILINDRO MAESTRO
6 | Arandela de cobre 2 DELANTERO” e
7 | Manguera del freno 1 |Desconecte - “INSTALACION DEL
8 | Palanca del freno delantero 1 CILINDRO N,I,AESTRO
9 | Fijador del cilindro maestro del freno 1 DELANTERO
10 | Cilindro maestro del freno 1

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada
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CHAS

B

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién
Desmonte el cilindro maestro del freno Retire las piezas en el orden relacionado
@ | Guardapolvo 1
@ | Anillo de cierre 1
@ | Arandela 1
@ | Conjunto del cilindro maestro 1
® | Cilindro maestro 1

Para montaje, invierta el

procedimiento de desmontaje
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DESMONTAJE DEL CILINDRO
MAESTRO DELANTERO

NOTA:

Antes de desmontar el cilindro maestro, drene
el liquido del sistema de freno.

1. Desconecte:
« El interruptor delantero del freno @

2. Retire:
« El tornillo de unién @
« Las arandelas de cobre @
« La manguera de freno

NOTA:

Para colectar el liquido de freno restante,
coloque una vasija debajo del cilindro maestro
y el extremo de la manguera del freno.
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INSPECCION DEL CILINDRO MAESTRO
DEL FRENO

1. Verifique:
« El cilindro maestro del freno @
Danos/Rayados/Desgaste --> Substituya.
+ Los pasajes del liquido de freno (cuerpo
del cilindro maestro).
Obstruccién --> Sople con aire comprimido

2. Verifique:
o El conjunto del cilindro maestro del freno
Dafios/Rayados/Desgaste --> Substituya
como un conjunto.

3. Verifique:
« El depdsito del cilindro maestro del freno
@
Rajaduras/Dafos --> Substituya.
o La tapa del depdsito del cilindro maestro

@

Rajaduras/Dafos --> Substituya.

4. Verifique:
« Las mangueras del freno
Rajaduras/Danos/Desgastes --> Substituya.

MONTAJE E INSTALACION DEL
CILINDRO MAESTRO DEL FRENO

A\ ADVERTENCIA

« Antes de la instalaciéon, todos los
componentes internos del freno deben estar
limpios y lubricados con liquido de freno
nuevo.

e Nunca utilice solventes en los componentes
internos del freno

Liquido de freno recomendado
J DOT4
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1. Instale:
« El cilindro maestro del freno @
« El fijador del cilindro maestro del freno @

Tornillo del fijador del cilindro maestro

\J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

NOTA:
« Instale el fijador del cilindro maestro del
freno, con la marca “UP” @ dirigida hacia
arriba.

« Alinee el borde del fijador del cilindro
maestro del freno con la perforacién ©® en el
manubrio.

o Primero, apriete el tornillo superior, después
el _inferior.

2. Instale:
« Las arandelas de cobre
« La manguera de freno
« El tornillo de unién

\ Tornillo de union
J% 2,5 kgf.m ( 25 N.m )

La posicion adecuado de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacion segura
de la motocicleta. Consulte “PASAJE DE
CABLES” en el capitulo 2.

NOTA:
« Instale la manguera de freno con el terminal
superior en la inclinacién ilustrada.

« Gire el manubrio hacia la izquierda y derecha,
para cerciorarse que la manguera de freno no
toca otras piezas (ej.: chicote, cables,
terminales).

Corrija si es necesario.
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1. Abastezca:
o El depésito del cilindro maestro del freno
(con la cantidad especificada del liquido de
freno recomendado)

Liguido de freno recomendado
‘ DOT4

« Utilice so6lo el liquido de freno indicado.
Otros liquidos, pueden causar deterioracion
de los sellos de goma, provocando fugas y la
pérdida de desempeiio de los frenos.

- Reabastezca con el mismo tipo de liquido
de freno que ya esté en el sistema. La mezcla
de liquidos, puede resultar en una reaccion
quimica dafiosa, llevando a la pérdida de
desempeiio de los frenos.

« Cuando reabastezca, tenga cuidado para que
no entre agua en el depdésito del cilindro
maestro del freno. El agua disminuira
significativamente el punto de ebullicion del
liquido de freno, provocando vapor.

CUIDADO:
El Liquido de freno puede damnificar superficies
pintadas y piezas plasticas. Por lo tanto, limpie
cualquier salpicadura de liquido
inmediatamente.

4. Purgue:
« El sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO” en el capitulo 3.

5. Verifique:
« El nivel del liquido de freno
Debajo de la marca de nivel minimo @ -->
Agregue el liquido de freno recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DEL

LiQUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

6. Verifique:
o La operacién de la palanca del freno
Sensacién blanda o esponjosa --> Purgue
el sistema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO” en el capitulo 3.
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MORDAZAS DEL FRENO DELANTERO

‘\«f&\ 3,0 kgf.m (30 N.m) ‘ / L3

/(T. /

b

Para instalacion, invierta el

procedimiento de retirada

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién

Retire la mordaza del freno delantero Retire las piezas en el orden relacionado
Liquido de freno Drene

1 Soporte de la manguera de freno 1

2 | Tornillo de unién 1

3 | Arandela de cobre 2 Consulte

4 | Manguera del freno 1 | Desconecte “INSTALACION

5 | Tornillo de la mordaza del freno 2 DE LA MORDAZA

6 | Mordaza del conjunto del freno 1 DEL FRENO”
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\\gq 0,6 kgf.m (6 N.m)

Resorte de las pastillas de freno

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Desmontaje de la mordaza del freno delantero Retire las piezas en el orden relacionado
@ | Pernos guia 2
@ | Pastillas de freno 2
©)

LA MORDAZA DEL FRENO
DELANTERO”

}Consulte “INSTALACION DE

Para montaje, invierta el

procedimiento de desmontaje
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RETIRADA DE LA MORDAZA DEL
FRENO DELANTERO

NOTA:
Antes de retirar la mordaza del freno, drene el
liquido de freno de los sistemas de freno.

1. Remover:
« El tornillo de union @

o Las arandelas de cobre w

« La manguera de freno

« La mordaza del freno @

Consulte “SUBSTITUCION DE LAS

PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO”
NOTA:
Coloque el extremo de la manguera del freno
dentro de un envase y drene cuidadosamente
el liquido de freno.

INSPECCION DE LA MORDAZA DE
FRENO

Cronograma recomendado para la reposicién
de los componentes del freno hidraulico.

Pastillas de freno Si es necesario

Mangueras de freno| Cada 4 ahos

Cada dos afnos vy
Liguido de freno siempre que el freno es
desmontado

A\ ADVERTENCIA

Los componentes internos deben ser lavados
s6lo con liquido de freno. No utilice solventes
para la limpieza.
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A\ ADVERTENCIA

1.

Verifique:

« Los pistones de la mordaza del freno @
Oxidacion/Rayados/Desgaste -->
Substituya la mordaza del freno.

« El cuerpo de la mordaza del freno @
Rajaduras/Dafios --> Substituya la mordaza
del freno.

« La mordaza de freno

Fuga del liquido de freno --> Substituya la
mordaza de freno.

Substituya los retenes del piston siempre que
la mordaza es desmontada.

2. Verifique:

3.

« El soporte de la mordaza del freno
Rajaduras/Dafos --> Substituya.

Verifique:
« Los pasajes de aceite
Desobstruya con aire comprimido.
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MONTAJE DE LA MORDAZA DE FRENO

1. Instale:

« Los retenes (1) JEAYY

« Los pistones de la mordaza del freno @

2. Instale:
« El soporte de la mordaza del freno

NOTA:
Coloque firmemente el manguito de goma en

el canal apropiado del perno guia .

3. Instale:
« El resorte de las pastillas de freno
. Las pastillas del freno @
« Los pernos guia @
Consulte “SUBSTITUCION DE LAS
PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO”

Pernos guia

\J% 1,8 kgf.m ( 18 N.m )

4. Instale:
o La mordaza @
« Las arandelas de cobre @
« La manguera de freno
« El tornillo de unién @

\ Tornillo de unidn
A

N 2,5 kgf.m ( 25 N.m )

A\ ADVERTENCIA

La posicion correcta de la manguera es
importante para la seguridad del conductor.
Consulte “PASAJE DE CABLES”, en el capitulo
2.
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INSTALACION DE LA MORDAZA DEL
FRENO
1. Instale:

« La mordaza del freno @

« Los tornillos de la mordaza del freno @

\ Tornillos de la mordaza del freno
/% 3,0 kgf.m ( 30 N.m )

« Las arandelas de cobre
« La manguera de freno

« El tornillo de unién @

\ Tornillo de union
ﬁ% 2,5 kgf.m ( 25 N.m )

La posicién adecuado de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacién segura
de la motocicleta. Consulte “PASAJE DE
CABLES” en el capitulo 2.

CUIDADO:
Cuando instale la manguera de freno en la
mordaza @, cerciérese de que el tubo del
terminal metalico @ toque el limitador del
cuerpo de la mordaza de freno ©.

2. Abastezca:
o El depdsito del cilindro maestro (con el
liguido de freno recomendado en la cantidad
especificada)

Liquido de freno recomendado
‘ DOT4
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« Utilice so6lo el liquido de freno indicado.
Otros liquidos, pueden causar deterioracion
de los sellos de goma, provocando fugas y
pérdida de desempeio de los frenos.

- Reabastezca con el mismo tipo de liquido
de freno que ya esté en el sistema. La mezcla
de liquidos, puede resultar en una reaccion
quimica dafiosa, llevando a la pérdida de
desempeiio de los frenos.

« Cuando reabastezca, tenga cuidado para que
no entre agua en el depésito del cilindro
maestro del freno. El agua disminuira
significativamente el punto de ebullicion del
liguido de freno y puede provocar burbujas
de aire.

CUIDADO:

El Liquido de freno puede damnificar
superficies pintadas y piezas plasticas. Por lo
tanto, limpie inmediatamente cualquier
salpicadura de liquido.

3. Purgue:
« El sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO” en el capitulo 3.

4. Verifique:
« El nivel del liquido de freno
Inferior a la marca de nivel minimo @ -->
Agregue el liquido de freno recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DEL

LiQUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

5. Verifique:
« La operaciéon de la palanca del freno
Sensacién blanda o esponjosa --> Purgue
El sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO” en el capitulo 3.
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HORQUILLA DELANTERA

"] 0.7 kgf.m (7 N.m)

©

\\&\ 0,7 kgf.m (7 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion

Retirada de los tubos exteriores de la horquilla delantera Retire las piezas en el orden relacionado
NOTA:

El siguiente procedimiento, se aplica a los
dos tubos externos de la horquilla delantera.

Rueda delantera Consulte “RUEDA Y DISCO DE
FRENO DELANTERO”
1 Guardafangos delantero 1 Consulte “"CARENADOS Y CUBIERTAS
LATERALES” en el capitulo 3.
Fijador de la manguera de freno 1
3 Mordaza del freno delantero 1 Consulte “SUBSTITUCION DE LAS

PASTILLAS DE FRENO”
Consulte “INSTALACION DE LOS
TUBOS EXTERIORES DE LA
HORQUILLA DELANTERA".




HORQUILLA DELANTERA

CHAS

B

e IS
] 0,7 kgt.m (7 N.m) }%g 7
l
S |

©

\\&\ 0,7 kgf.m (7 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
4 | Tornillo de fijacion de la mesa superior 2 | Suelte 7 Consulte “RETIRADA DE LOS
5 | Tornillo de fijacién de la mesa inferior 2 | Suelte }’TUBOS EXTERNOS DE LA
6 | Tubo exterior de la horquilla delantera 2 HORQUILLA DELANTERA e

“INSTALACION DE LAS
TUBOS EXTERNOS DE LA
HORQUILLA DELANTERO”

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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HORQUILLA DELANTERA

] 23 kgfm (23N.m) |

| 23kgftm 23 Nm) |

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Desmontaje del tubo exterior, de la horquilla delantera Retire las piezas en el orden relacionado
NOTA:

@ | Tornillo de la tapa 1 |El siguiente procedimiento, se aplica a los
@ | “O"-ring 1 |dos tubos externos de la horquilla delantera.
® | Espaciador 1
@ | Resorte de lo horquilla 1
® | Guardapolvo 1 Consulte “DESMONTAJES DE LOS
® | Gancho del retén 1 TUBOS EXTERNOS DE LA
@ | Tornillo del vastago del amortiguador/ Arandela de cobre 1/1 || HORQUILLA DELANTERA" y
Vastago del amortiguador 1 “MONTAJE DE LAS TUBOS
© | Resorte de retorno 1 ||[EXTERNOS DE LA HORQUILLA

DELANTERO”
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| 23 kgfm (23N.m) |

I/—_-
S omm

/ <> 6
|

| 2.3 kgfm (23N.m) |

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Tubo interno 1
@ | Retén 1
® Arandela 1 Consulte “MONTAJE DEL TUBO
® Buje del tubo externo 1 |- EXTERNO DE LA HORQUILLA
DELANTERA
Interruptor del flujo de aceite 1
® | Buje del tubo interno 1
Tubo externo 1

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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RETIRADA DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento, se aplica a los dos
tubos externos de la horquilla delantera.

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte

adecuado, para que la rueda delantera quede
suspendida.

2. Remova:
. Los fijadores de la manguera de freno

3. Suelte:
« Los tornillos de fijacién de la mesa superior

@

o Los tornillos tapé6n @
« Los tornillos de fijacién de la mesa inferior

©)
A\ ADVERTENCIA

Antes de soltar los tornillos de fijacién de las
mesas superior e inferior, apoye los tubos

exteriores de la horquilla delantera.

4. Retire:
« Los tubos exteriores de la horquilla
delantera
« Mordaza del freno delantero
Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO
DELANTERO”

DESMONTAJE DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA

DELANTERA
El siguiente procedimiento, se aplica a los dos
tubos externos de la horquilla delantera.

1. Retire:
o Los tornillos tapén @
« Espaciador

« Resorte de lo horquilla

4-47
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2. Drene:
« Aceite de lo horquilla

NOTA: i _
Mueva el tubo externo varias veces mientras

drene el aceite de la horquilla.

3. Retire:
« El guardapolvo @
« El gancho del retén
(con un destornillador de punta plana)

CUIDADO:

No arafie el tubo interno.

4. Retire:
o El tornillo del vastago del amortiguador
@
» La arandela de cobre

NOTA:

Mientras asegura el conjunto del vastago del
amortiguador con el adaptador @ vy la llave T
@, suelte el tornillo del véastago del
amortiguador .

Llave T
%ﬁ 90890-01326
Adaptador
90890-01294

5. Retire:
o El tubo interno

bk b ko bk b ok bk b bk b b bk b b A kA A

a. Asegure el tubo exterior de la horquilla
delantera en la posicién horizontal.

b. Sujete con firmeza el soporte de la mordaza
del freno, en un torno de bancada, con
fijadores suaves.

c. Separe el tubo interno del externo, tirando
el tubo interno con fuerza, pero con cuidado.
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CUIDADO:

« El exceso de fuerza, damnificara el retén de
aceite y el buje del tubo interno. Un retén de
aceite o buje damnificado, debe substituirse.

» Evite sustentar el tubo interno, dentro del
externo durante el procedimiento mostrado
anteriormente, ya que eso damnificara la
punta de flujo de aceite.

i e e b AN

INSPECCION DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento, se aplica a los dos
tubos externos de la horquilla delantera.

1. Verifique:
o El tubo interno @
« El tubo externo @

Averias/Rayados --> Sustituya.

A\ ADVERTENCIA

No intente alinear un tubo interno deformado,
eso puede debilitarlo peligrosamente.

2. Mida:
. La longitud libre del resorte @
Fuera de especificacién --> Sustituya.

Largura libre del resorte
| 484,4mm

<limite>: 470,80mm
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3. Verifique:
« El vastago del amortiguador @
Dafios/Desgaste --> Substituya.
Obstruccién --> Sople todos las pasajes
de aceite con aire comprimido.
« Interruptor del flujo de aceite @
Dafos --> Sustituya.

@ CUIDADO:

« El tubo exterior de la horquilla delantera,
tiene un vastago de ajuste encastrado del
amortiguador y una construccion interna muy
sofisticada, que son especialmente sensibles
a materiales extrafos.

o Cuando desmonte y monte el tubo exterior,
no permita que entre cualquier material extrafio
en la horquilla delantera.

MONTAJE DE LOS TUBOS EXTERIORES
DE LA HORQUILLA DELANTERA

El siguiente procedimiento, se aplica a los dos
tubos externos de la horquilla delantera.

A\ ADVERTENCIA

« Cerciorese que los niveles de aceite en los
dos tubos exteriores de la horquilla delantera,
estén iguales.

« Niveles diferentes de aceite pueden resultar
en dificultad del manejo y pérdida de
estabilidad.

NOTA:
« Cuando monte el tubo externo de la horquilla delantera,
cercidérese de substituir las siguientes piezas:

- Buje del tubo interno;
- Buje del tubo externo;
- Retenes;

- Guardapolvo.

« Antes de montar el tubo exterior de la
horquilla delantera, cerciérese de que los otros
componentes estén limpios.

1. Instale:
. El vastago del amortiguador @
« El resorte de retorno @

CUIDADO:
Haga con que el conjunto del vastago del
amortiguador, deslice lentamente hacia dentro
del tubo interno @ hasta que aparezca en la
parte inferior del tubo interno. Tome cuidado
para no damnificar el tubo interno.
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2. Lubrique:
« La superficie externa del tubo interno

Lubricante recomendado
Aceite para suspension 10 W ¢
equivalente

tornillo del vastago del amortiguador

—a—y
3. Fije:
v - El
& \®
23N A
T N =

Tornillo del vastago del amortiguador
2,3 kgf.m ( 23 N.m)
LOCTITE ®

NOTA:

Mientras asegura el conjunto del vastago del
amortiguador con el adaptador @ vy la llave T
@, apriete el tornillo del vastago del
amortiguador .

o El

4. Instale:

buje del tubo externo

(con el instalador deslizante para o retén
de la horquilla @ y adaptador @)
« La arandela @

)

Instalador del retén del tubo exterior
90890-01367

Adaptador

90890-238X9
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5. Instale:
« El retén
(con el instalador deslizante @ vy el
adaptador )

CUIDADO:

Cerciorese de que el lado numerado del retén
de aceite esté dirigido hacia arriba.

NOTA:

« Antes de instalar el retén, Ilubrique los

bordes con grasa a base de jabdn de litio.

e Lubrique la superficie externa del tubo
interno con aceite para horquilla.

« Cubra el tope del tubo exterior de la horquilla
delantera con una bolsa plastico (3) para
proteger el retén durante la instalacién.

6. Instale:
« El gancho @

NOTA:
Ajuste el gancho de sellado del aceite para

gue se encaje en la ranura del tubo externo.

7. Instale:
« El guardapolvo @

Instalador del retén del tubo exterior
90890-01367

Adaptador
90890-238X9
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8. Abastezca:
« El tubo exterior de la horquilla delantero
(con la cantidad especificada del aceite para
horquilla recomendado)

Cantidad (cada tubo exterior)
J 319,0 cm?

Aceite recomendado
Aceite para suspension 10W (
equivalente

9. Mida:
« Nivel de aceite del tubo exterior @
Fuera de la especificacién --> Corrija.

Nivel de aceite del tubo exterior (de
| tope del tubo interno, con el tubgd
interno completamente comprimido

sin el resorte de la horquilla)
123,0mm

NOTA:
o Mientras abastezca el tubo exterior de la
horquilla delantera, manténgala erecta.

o Después de abastecer, mueva lentamente
el tubo exterior de la horquilla delantera, hacia
arriba y hacia bajo para distribuir el aceite de
la horquilla.

10. Instale:
o El resorte M
« El espaciador @

« Anillo “O"-ring @
« El tornillo tapa

NOTA:
« Instale el resorte con el paso mayor dirigido
hacia arriba.

« Antes de instalar el tornillo tapa, lubrique
su anillo “O"-ring con grasa a base de jabdn
de litio.

« Apriete el tornillo tapa, temporalmente.
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INSTALACION DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento, se aplica a los dos
tubos externos de la horquilla delantera.

1. Instale:
« El tubo exterior de la horquilla delantera
Apriete temporalmente los tornillos de
fijacién de la mesa inferior.
NOTA:
Para instalar el tubo exterior de la horquilla
delantera, alinee el tubo interno con su
extremo superior sobrepasando el tope de la
mesa superior en 1,0 mm.

2. Fije:
« Los tornillos tapén del tubo exterior D

Tornillo tapén

\J% 2,3 kgf.m ( 23 N.m )

« Tornillo de fijacién de la mesa inferior
« Tornillo de fijacién de la mesa superior 2

\ Tornillos de fijacion
J% Mesa inferior:

3,0 kgf.m ( 30 N.m )
Mesa superior:
2,5 kgf.m ( 25 N.m )

A\ ADVERTENCIA
Cerciérese de que la manguera del freno esté
colocada adecuadamente.
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3. Fije:
. Los fijadores de la manguera de freno

\J%

Fijadores de la manguera de freno
0,7 kgf.m ( 7 N.m )

« Guardafangos delantero

A\ ADVERTENCIA

La posicion adecuada de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacion segura
de la motocicleta. Consulte “PASAJE DE
CABLES” en el capitulo 2.

4. Instale:
e Los tornillos (mordaza de freno)

\J%

Tornillos (mordaza de freno)
3.0 kgf.m ( 30 N.m )

5. Instale:
o La rueda delantera
Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO
DELANTERO”
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CHAS

B

MANUBRIO

| 04kgtm (@ Nm) |

“| 04 kgfm (4Nm) |

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Retirada del manubrio Retire las piezas en el orden relacionado
1 Espejo retrovisor (izquierdo y derecho) 2
2 | Abrazadera plastica 2
3 Interruptor delantero del freno 1 Desconecte
Consulte “RETIRADA DEL MANUBRIO”
4 | Fijador del cilindro maestro del freno 1
5 Cilindro maestro del freno 1
6 Punta de la empufadura 2 |[ Consulte “INSTALACION DEL
7 Interruptor del manubrio derecho 1 MANUBRIO”
8 | Cables del acelerador 2
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| 04 kgftm 4 Nm) |

\\&\ 0,4 kgf.m (4 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacién

9 Empufadura del acelerador 1 | Desconecte

10 | Interruptor de embrague 1 “INSTALACION DEL

11 Fijador de la palanca de embrague 1 MANUBRIO”

12 | Palanca de embrague 1

13 | Interruptor del manubrio izquierdo 1

14 | Empunadura del manubrio 1 | Consulte “RETIRADA DEL )
MANUBRIO” e “INSTALACION DEL
MANUBRIO”

15 | Fijador superior del manubrio 2 }Consulte “INSTALACION DEL

16 | Manubrio 1 | MANUBRIO”

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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RETIRADA DEL MANUBRIO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

/A ADVERTENCIA
Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

2. Retire:

« interruptor del freno delantero

« interruptor de embrague D
( ' sy

; Empuje la traba para retirar el interruptor de
embrague de la palanca de embrague.

3. Retire:
« empufiadura del manubrio @

NOTA:
Inyecte aire comprimido entre el manubrio y

la empufiadura, y empuje gradualmente la
empuiadura hacia fuera

del manubrio.

INSPECCION DEL MANUBRIO

1. Verifique:
« manubrio @
Atascado/Rajaduras/Averias --> Substituya.

A\ ADVERTENCIA

No intente alinear un manubrio deformado,
eso puede debilitarlo peligrosamente.

IINSTALACION DEL MANUBRIO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.
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2. Instale:
« manubrio @
. fijadores superiores del manubrio @

Fijadores superiores del manubrio

\%% 2,3 kgf.m ( 23 N.m )

CUIDADO:

« Primero, apriete los tornillos en el lado
delantero del fijador superior del manubrio,
después los del lado trasero.

« Gire el manubrio completamente hacia la
izquierda y derecha. En caso de que haya
cualquier contacto con el tanque de
combustible, ajuste la posicion del manubrio.

NOTA:
o Los fijadores superiores del manubrio deben
instalarse con las marcas @ hacia el frente.

« Alinee la marca de equivalencia @ en el
manubrio con la superficie de los fijadores
inferiores del manubrio.

3. Instale:
« La empuiadura del manubrio @
. La punta de la empufiadura

Tornillo de la punta de la empunadura

\% 0,4 kgf.m ( 4 N.m )
RN

T T YT T TITTTYYTITYITYYYTYYYY

a. Aplique una capa fina de adhesivo para
goma en la punta izquierda del manubrio.

b. Deslice la empufadura por la punta izquierda
del manubrio.

c. Limpie cualquier exceso de adhesivo de
goma, con un pafo limpio.

No toque la empuiadura del manubrio hasta

que el adhesivo para goma haya secado
completamente.

NOTA:
Debe haber entre 1 y 3 mm de espacio libre
@ entre la empufadura del manubrio y su
punta.

i i i i
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4. Instale:
« El interruptor del manubrio izquierdo @
NOTA:

Alinee el saliente @ en el interruptor del
manubrio izquierdo con el orificio ® en el
manubrio.

5. Instale:
« La palanca del embrague
« El fijador de la palanca del embrague

Tornillo del fijador de la palanca

\/% 0,4 kgf.m ( 4 N.m )

NOTA:

Alinee las superficies de contacto del fijador
de la palanca del embrague, con la marca de
puncién @ en el manubrio.

6. Instale:
« La empufiadura del acelerador
« Los cables del acelerador
« El interruptor del manubrio derecho @
« La punta de la empuiadura @

Tornillo de la punta de la empunadura

\J 0,4 kgf.m ( 4 N.m )
RN

NOTA:

o Lubrique la parte interna de la empufadura
del acelerador, con una capa fina de grasa a
base de jabén de litio y coldquela en el
manubrio.

« Coloque los cables del acelerador a través
de la ranura en el interruptor del manubrio
derecho y después, instale los cables.

« Alinee el saliente @ en el interruptor del
manubrio derecho con el orificio ® en el
manubrio.

« Debe haber entre 1 y 3 mm de espacio libre
© entre la empufiadura del acelerador y su
punta.

7. Instale:
« El fijador del cable del acelerador

/A ADVERTENCIA

Cerciorese que la empunadura del acelerador
opere suavemente.
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8. Instale:
« El cilindro maestro del freno
o El fijador del cilindro maestro del freno,
Consulte "FRENOS DELANTERO Y
TRASERO".

9. Ajuste:
« La holgura del cable de embrague
Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DE EMBRAGUE" en el capitulo 3.

Holgura del cable del embrague (en la
| punta de la palanca del embrague)

10,0 ~ 15,0mm

10. Ajuste:
o La holgura del cable del acelerador
Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR" en el capitulo 3.

Holgura del cable del acelerador (en I
| empuiiadura)

3,0 ~ 5,0mm
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COLUMNA DE DIRECCION

MESA INFERIOR

&{\& 11,0 kgf.m (110 N.m)

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Retirada de la mesa inferior Retire las piezas en el orden relacionado
Rueda delantera Consulte "RUEDA Y DISCO DE
FRENO DELANTERO"

Tubos exteriores de la horquilla delantera Consulte "HORQUILLA DELANTERA"™
Manubrio Consulte "MANUBRIO"
Guardafangos delantero

1 Tuerca del vastago de direccién 10

2 | Arandela 1 Consulte "RETIRADA DE LA

3 Mesa superior 1 MESA INFERIOR" e "INSTALACION

4 | Arandela de seguridad 1 || DE LA COLUMNA DE DIRECCION"

5 Tuerca anillo superior 1

6 | Arandela de goma 1 L
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Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
7 Tuerca anillo inferior 1 [] Consulte "RETIRADA DE LA
8 | Mesa inferior 1 _-MESA INFERIOR" e INSTALAQIC')N
DE LA COLUMNA DE DIRECCION"
9 Pista superior de bolas (B
10 | Jaula superior de bolas 1 Consulte "INSTALACION DE LA
11 | Jaula inferior de bolas 1 || COLUMNA DE DIRECCION"
12 | Pista inferior de bolas 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




COLUMNA DE DIRECCION | CHAS |

RETIRADA DE LA MESA INFERIOR

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

/A ADVERTENCIA
Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

2. Retire:
« La tuerca anillo superior D
« La arandela de goma
« La tuerca anillo inferior @
« La mesa inferior

NOTA:

Fije la tuerca anillo inferior con la llave de
tuerca del manubrio 3 y retire la tuerca anillo
superior con la llave de tuerca anillo @.

Llave de tuerca de direccion
90890-01403

Llave de tuerca anillo
90890-01268

A\ ADVERTENCIA
Coloque la mesa inferior con firmeza para que
no haya riesgo de caida.

INSPECCION DE LA COLUMNA DE
DIRECCION

1. Lave:
« La jaula de bolas
« Las pistas de los rodamientos

Solvente de limpieza recomendado

--y Kerosene

2. Verifique:
« La jaula de bolas
« Las pistas de los rodamientos
Danos/Corrosiéon --> Substituya.
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3. Substituya:
o La jaula de bolas
« Las pistas de los rodamientos
AAAAAASALAAALAALAAAL AAMAAALALARLARRLLALLL)
a. Retire las pistas de la columna de direccién
con un véastago largo @ y un martillo.
b. Retire la pista de rodamiento del soporte
inferior con un punzén @ vy un martillo.
c. Instale nuevas pistas de rodamiento.

NOTA:

Siempre substituya los rodamientos y sus
pistas como un conjunto.

f i i i e e el i

4. Verifique:
« La mesa superior
« La mesa inferior (junto a la columna de
direccion)

Deformacién/Rajaduras/Dafos -->
Substituya.

INSTALACION DE LA COLUMNA DE
DIRECCION

1. Lubrique:
« La jaula de bolas superior
« La jaula de bolas inferior
« Las pistas de rodamiento

Lubricante recomendado
=@ | Grasa a base de jabén de litio

2. Instale:
« La tuerca anillo inferior D
. La arandela de goma @
o La tuerca anillo superior @
. La arandela de seguridad @
Consulte "INSPECCION DE LA COLUMNA
DE DIRECCION" en el capitulo 3.
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3.

Instale:
« La mesa superior
e La tuerca de columna de direccion

NOTA:
Apriete temporalmente la tuerca del vastago

de direccion.

4.

Instale:

« Los tubos exteriores de la horquilla
delantera

Consulte "INSTALACION DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA
DELANTERA".

NOTA:
Fije temporalmente los tornillos de la mesa

inferior.

5.

Fije:
o La tuerca del vastago de direccion

\/ Tuerca del vastago de direccion

N 11,0 kgf.m ( 110 N.m )

Instale:

« El manubrio

« Los fijadores superiores del manubrio
Consulte "MANUBRIO"

Fije:
« Las tuercas de los fijadores superiores del
manubrio

‘\/ Tuercas de los fijadores superiores

N 2,3 kgf.m ( 23 N.m )
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CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR TRASERO

] 5.8 kgt.m (58 N.m)

@
Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion
Retirada del conjunto del amortiguador trasero Retire las piezas en el orden relacionado
Asiento/ cubiertas laterales traseras Consulte "CARENADOS Y CUBIERTAS
(izquierda y derecha)/ cubierta de asiento LATERALES" en el capitulo 3.
Guardafangos trasero/ caja del filtro de aire
Rueda trasera Consulte "RUEDA TRASERA,
CORONA Y FRENO TRASERQO"
1 Tuerca de seguridad/ arandela/ tornillo 2/2/2 [1Consulte "RETIRADA DEL
2 | Brazo de conexién 2 [FCONJUNTO DEL AMORTIGUADOR
3 | Retén/ buje/ espaciador 2/1/1|| TRASERO" e "INSTALACION DEL

CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR
TRASERO"
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\\&\ 5,8 kgf.m (58 N.m)

@
Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion

4 | Tuerca de seguridad/ arandela/ tornillo 1/1/1 |y Consulte "RETIRO DEL
5 | Brazorelé 1 || CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR
6 | Tuerca de seguridad/ arandela/ tornillo 1/1/1 | TRASERO" e "INSTALACION DEL
7 | Tuerca de seguridad/ arandela/ tornillo 1/1/1 || CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR
8 | Conjunto del amortiguador trasero 1 P TRASERO"
9 Retén/ buje/ espaciador 2/1/1 |

10 | Retén/buje/ espaciador 2/1/1 |- Consulte "INSTALACION DEL

11 Retén/ buje/ espaciador 2/1/1 | BRAZO RELE"

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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MANEJO DEL AMORTIGUADOR
TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Este amortiguador trasero contiene gas
nitrogeno altamente comprimido. Antes de
manipular el amortiguador trasero, lea y
cerciérese que entendié las informaciones
mostradas a continuacion. El fabricante no
se responsabilizara por dafos a la propiedad
o lesiones personales que puedan resultar de
la manipulacion inadecuada del amortiguador.

« No modifique o intente violar el
amortiguador trasero

« No exponga el amortiguador trasero a
fuego abierto o cualquier otra fuente de
calor. El calor excesivo puede causar una
explosiéon por la alta presion de gas.

e« No deforme o damnifique el
amortiguador trasero de ninguna manera.
Daiios al amortiguador trasero, resultaran
en pérdida del desempeiio de
amortiguacion.

ELIMINACION DE UN AMORTIGUADOR
TRASERO

Antes de eliminar un amortiguador trasero,
debe liberarse la presion de gas. Para liberar
la presiéon de gas, haga un orificio de 2 a 3
mm en un punto @ entre 30 a 60 mm

distante de su extremo, como es mostrado.

A\ ADVERTENCIA

Use proteccion para los ojos para evitar daifios
causados por el gas liberado o particulas de
metal.
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RETIRADA DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado, para que la rueda trasera quede
suspendida.

2. Retire:
« El tornillo del brazo de conexién @
« El tornillo inferior del conjunto del
amortiguador trasero @

NOTA:

Mientras retira el tornillo inferior del conjunto
del amortiguador trasero, asegure la balanza
trasera para que no haya caida.

3. Retire:
o El tornillo superior del conjunto del
amortiguador
o El conjunto del amortiguador trasero

NOTA:

Levante la balanza trasera y retire el conjunto
del amortiguador trasero, a través de la
balanza y del brazo del relé.
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INSPECCION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1.

Verifique:

o El vastago del amortiguador trasero
Deformaciéon/Danos --> Substituya el
conjunto del amortiguador trasero.

o El amortiguador trasero

Fugas de aceite --> Substituya el conjunto
del amortiguador trasero.

« El resorte

Danos/Desgaste --> Substituya el conjunto
del amortiguador trasero.

« Los tornillos
Deformacién/Averias/Desgaste -->
Substituya.

INSPECCION DE LOS BRAZOS DE
CONEXION Y BRAZO RELE

1.

1.

Verifique:

« Los brazos de conexiéon D

o El brazo relé¢ @

Dafios/Desgaste --> Substituya.
Verifique:

« Los espaciadores

« Los retenes

« Los bujes

Averias/Corrosién/Rayados --> Substituya.

INSTALACION DEL BRAZO RELE

Instale:

o El buje @

(en el brazo relé y balanza trasera)
o El buje @

(en el brazo relé)

@ Balanza trasera

@ Amortiguador trasero
®) Brazo relé

® Brazo de conexidn
@ Chasis



AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |0

INSTALACION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1. Lubrique:
« Los bujes
e Los tornillos

Lubricante recomendado
=@ | Grasa a base de jabon de litio

2. Instale:
» El conjunto del amortiguador trasero

NOTA:

Al instalar el conjunto del amortiguador
trasero, baje la balanza trasera.

3. Fije:
o« La tuerca superior del conjunto del
amortiguador trasero

\ Tuerca superior
A

N 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

« La tuerca inferior del conjunto del
amortiguador trasero

Tuerca inferior

\/% 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

o La tuerca del brazo relé - chasis

Tuerca del brazo relé

\J% 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

« La tuerca del brazo relé - brazo de conexién

‘\ Tuerca del brazo de conexién
/% 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

« pLa tuerca del brazo de conexién - balanza
trasera

‘\ Tuerca del brazo de conexién
/% 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

4. Ajuste:
« La holgura de la cadena
Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA
CADENA DE TRANSMISION" en el capitulo
3.

Holgura de la cadena de transmision
25,0 ~ 35,0mm




BALANZA TRASERA Y CADENA DE TRANSMISION

CHAS

B

BALANZA TRASERA Y CADENA DE TRANSMISION

'r
] 11,0 kgf.m (110 N.m)

"] 5.8 kgfm (58 Nm) |

Orden

Servicio/Pieza

Ctd.

Observacion

o ok WON =

Retiro de la balanza trasera y la cadena

Rueda trasera
Barra tensora

Amortiguador

Articulacién del pedal de cambio
Tapa del pifién

Tuerca del pinén

Arandela de seguridad

Pifén

Cadena de transmision

U UL W U O §

Retire las piezas en el orden relacionado

Consulte "RUEDA, CORONA'Y
FRENO TRASERO"

Consulte "AMORTIGUADOR
TRASERO"

Suelte

Consulte "RETIRADA DE LA
CADENA DE TRANSMISION"
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] 5.8 kgf.m (58 N.m) |

%] 11,0 kgf.m (110 N.m) @

\\&\ 5,8 kgf.m (58 N.m) \

12 | Rodamiento 2
13 | Espaciador

BALANZA TRASERA".

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observacion

7 Tornillo (brazo relé - brazo conexién) 1
8 Eje de la balanza trasera 1
9 | Balanzatrasera 1
10 | Capa 2

11 | Arandela 2 || Consulte "INSTALACION DE LA
2
1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




BALANZA TRASERA Y CADENA DE TRANSMISION | CHAS (5%@

RETIRO DE LA BALANZA TRASERA

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

NOTA:
Cologue la motocicleta en un soporte

adecuado, para que la rueda trasera quede
suspendida.

2. Mida:
o La holgura de la balanza trasera
« El movimiento vertical de la balanza trasera

T T T I I T Y I T Iy T T I I T T YT T T Y YYYYYYY

a. Mida la torsién de fijaciéon de la tuerca del
eje de la balanza trasera.

\ Tuerca del eje de la balanza trasera
J% 5,8 kgf.m ( 58 N.m )

b. Mida la holgura lateral de la balanza trasera
moviendo de un lado para otro.

c. En caso de que la holgura lateral de la
balanza esté fuera de la especificacién, verifique
los espaciadores, bujes y retenes contra polvo.

Holgura lateral de la balanza trasera
| (en la punta de la balanza)

1,0mm

d. Verifique el movimiento vertical de la balanza
trasera moviendo hacia arriba y hacia abajo.
Si el movimiento vertical de la balanza no
es suave o hay interferencia, verifique los
espaciadores, bujes y retenes contra polvo.

i i i i

3. Retire:
« La tuerca del eje de la balanza trasera
» El eje de la balanza trasera
« La balanza trasera
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RETIRADA DEL PINON

NOTA:

Suelte la tuerca del pinén antes de retirar la
rueda trasera.

1. Retire:

« El tornillo @

o La articulacion del pedal de cambio @
2. Retire:

« La tapa del pifién

3. Levante el borde de la arandela traba @
4. Retire:

« La tuerca del pinén @

o La arandela de seguridad

« El piAén @

RETIRADA DE LA CADENA DE
TRANSMISION

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA
Coloque la motocicleta firmemente para que
no haya peligro de caida.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado, para que la rueda trasera quede
suspendida.

2. Retire:
e La cadena de transmision



BALANZA TRASERA Y CADENA DE TRANSMISION

CHAS

B

TR
1.

No

A\ ADVERTENCIA

INSPECCION DE LA BALANZA

ASERA
Verifique:

« La balanza trasera
Deformaciones/Rajaduras/Averias
Substituya.

-->

Verifique:

» El eje de la balanza trasera

Ruede el eje de la balanza trasera en una
superficie plana.

Ondulaciones --> Substituya.

intente alinear el eje de la balanza trasera

deformada.

Limpie:

El eje de la balanza trasera
Los retenes contra polvo
El espaciador

El buje

El rodamiento

-

Solvente de limpieza recomendado
Kerosene

Verifique:

« Los retenes contra polvo

- Los espaciadores

« Los retenes

Dafios/Desgaste --> Substituya.
« Los bujes

Danos/Corrosién --> Substituya.

INSPECCION DE LA CADENA

. Mida:

« Un segmento de 10 eslabones a de la
cadena de transmision
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Limite del segmento de 10 eslabone
(maximo)

127,0mm
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NOTA:

« Mientras mide el segmento de 10 eslabones,
fuerce la cadena de transmisién hacia abajo
para aumentar la tensién.

« Mida la longitud entre los rodillos de la
cadena @ y 0 como es mostrado.

« Haga la medicién en dos o tres puntos
diferentes.

= [
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2. Verifique:
« La cadena de transmision
Rigidez --> limpie y lubrique o substituya.

3. Limpie:
e« La cadena de transmisidn
YT I YT Y Y Y Y Y Y Y Y Y r Yy Yy Y Y Y Y Y Y Y Y Yy ryyyyey

a. Refriegue la cadena de transmisién con un
pano limpio.

b. Sumerja la cadena de transmisién en
kerosene vy retire cualquier suciedad
restante.

c. Retire la cadena de transmisidon del kerosene
y séquela totalmente.

CUIDADO:

« Esta motocicleta posee una cadena de
transmision con pequenos anillos "O"-rings
de goma @ entre las placas laterales. Nunca
use agua o aire de alta presién, vapor,
gasolina, determinados solventes (ej.:
bencina) o cepillo aspero, para limpiar la
cadena. Métodos de alta presion pueden llevar
suciedad o agua hacia dentro de las partes
internas de los eslabones y los solventes,
pueden deteriorar los anillos "O"-rings.
Cepillo aspero, puede damnificar estos anillos.
Por lo tanto, utilice s6lo kerosene para limpiar
la cadena de transmisién.

« No sumerja la cadena de transmisiéon en
kerosene por mas de 10 minutos, en caso
contrario los anillos "O"-rings, pueden
damnificarse.

il i e e e i e i e i e e e
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4. Verifique:
« Los anillos "O"-rings @
Danos --> Substituya la cadena de
transmisién.
« Los rodillos de la cadena de transmisién
@
Dafios/Desgaste --> Substituya la cadena
de transmisién.
« Las placas laterales de la cadena de
transmisién @
Rajaduras --> Sustituya la cadena de
transmisiéon y cerciérese que la manguera
de ventilaciéon de la bateria, esté colocada
adecuadamente, lejos de la cadena de
transmision y debajo de la balanza trasera.

5. Lubrique:
o La cadena de transmisiéon

Lubricante recomendado
Bt | aceite de motor o lubricante d¢
cadena de transmisién adecuadd
para anillos "O"-rings.

6. Verifique:
« El piAdén
« La corona
Desgaste de mas de 1/4 del diente a -->
Substituya la corona y el pinédn como un
conjunto.
Dientes curvados --> Substituya la corona
y el piiédn como un conjunto.

® Correcto

© Rodillo de la cadena

@ Pif6n
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INSTALACION DE LA BALANZA
TRASERA

1. Lub

rique:

« Los espaciadores
« Los retenes contra polvo

o El

eje de la balanza trasera

g |

Lubricante recomendado grasa a base
de jabon de litio

h

i

2. Instale:

o El

buje @

« Los rodamientos @
o Las arandelas @

3. Instale:
o La balanza trasera

o El

eje de la balanza trasera

« La tuerca del eje de la balanza trasera

Y

Tuerca del eje de la balanza trasera

R

5,8 kgf.m ( 58 N.m )

4. Instale:

« El

tornillo del brazo de conexion

o La arandela
e La tuerca del brazo de conexion

\ﬁ%

Tuerca del brazo de conexion
5,8 kgf.m ( 58 N.m )

e La rueda trasera
Consulte "INSTALACION DE LA RUEDA
TRASERA".
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5. Instale:
« El pién @
o La arandela de seguridad @ w

« La tuerca del piién @

Tuerca del pindén

\J% 11,0 kgf.m ( 110 N.m )

NOTA:
« linstale el piion @ y la tuerca @ conforme
mostrado en la figura.

« Mientras acciona el freno trasero, apriete la
tuerca del pifién.

6. Doble el borde de la arandela de seguridad
@ en el lateral de la tuerca del pifidn.

7. Ajuste:
«La holgura de la cadena de transmisién
Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA
CADENA DE TRANSMISION" en el capitulo

3.
Holgura de la cadena de transmision
25,0 ~ 35,0mm
8. Ajuste:

o La posicion del pedal de freno
Consulte "AJUSTE DEL PEDAL DE FRENO
TRASERO" en el capitulo 3.

Posicion del pedal de freno
| (tope de pedales)

29,0mm

9. Ajuste:
« El tiempo de operacién de la luz de freno

trasero
Consulte "AJUSTE DEL INTERRUPTOR
TRASERO DE FRENO" en el capitulo 3.
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MOTOR

TUBO DE ESCAPE Y SILENCIADOR

| 2,0 kgf.m (20 N.m)

OrdeN Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada del escape y silenciador Retire las piezas en el orden relacionado
1 | Silenciador 1
2 | Tubo de escape 1
3 Empaque 1

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada




RETIRADA DEL MOTOR

MOTOR

od

CABLEADO, CABLES, MANGUERAS Y BOBINA DE ENCENDIDO

\&\ 1,0 kgf.m (10 N.m)

‘\&‘ 3,0 kgf.m (30 N.m)

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observacion

Retirada del cableado, cables, mangueras y bobina
de encendido
Aceite del motor/ radiador

Asiento/ cubiertas laterales (izquierda y derecha)/
cubierta trasera

Cubiertas laterales del tanque de combustible
(derecha e izquierda)/tanque de combustible
Cuerpo de inyeccion

Pedal de cambio

Pifién

Retire las piezas en el orden
relacionado
Drene

Consulte "CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES” en el capitulo 3.

Consulte "TANQUE DE
COMBUSTIBLE" en el capitulo 3.

Consulte "CONJUNTO DEL CUERPO
DE INYECCION" en el capitulo 7.

Consulte "CADENA DE
TRANSMISION" en el capitulo 4.




RETIRADA DEL MOTOR

MOTOR

&

\&\ 1,0 kgf.m (10 N.m)

@
‘\&‘ 3,0 kgf.m (30 N.m) ‘
Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

3 | Cadena de transmisién 1

4 | Manguera de ventilacién del motor 1 Desconecte
5 Cable del motor de arranque 1

6 | Traba del cable de embrague 1

7 | Cable de embrague 1

8 | Conectores del chicote principal 5 ]»Desconecte
9 | Tapdn de bujia de encendido 1
10 | Bobina de encendido 1
11 Manguera de vacio 1 Desconecte
12 | Hilo del interruptor de neutro 1 Desconecte
13 | Chicote del sensor de velocidad 1 | Desconecte




MOTOR

RETIRADA DEL MOTOR

MOTOR

od

\\&\ 6,5 kgf.m (65 N.m)

®

" 3,0kgf.m (30 N.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada del motor Retire las piezas en el orden relacionado

NOTA:
Coloque un soporte adecuado bajo el
chasis.
CUIDADO:
Instale todas las tuercas y tornillos,
y apriételos con la torsién
especificada.

1 Tornillos/ tuercas (Soporte superior) 3/3

2 | Tornillo/ tuerca (Posterior superior) 1/1 ||Consulte "INSTALACION DEL

3 | Tornillo/ tuerca (Anterior superior) 1/1 [|[MOTOR".

4 | Tornillo/ tuerca (Posterior inferior) 111




RETIRADA DEL MOTOR

&

MOTOR

\\&\ 6,5 kgf.m (65 N.m)

®

"] 3.0kgf.m (30N.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
5 | Tornillo/ tuerca (Anterior inferior) 11
6 | Tornillos (Soportes delanteros) 4 Consulte
7 Motor conjunto 1T |NOTA: _"INSTALACION
8 | Soportes delanteros 2 |Retire el motorpor e \oTOR",
) el lado derecho de
9 | Soportes superiores 2

la motocicleta

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR
RETIRADA DEL MOTOR

od

INSTALACION DEL MOTOR

1. Instale:
« Los soportes delanteros/ superiores 1)
« Los tornillos (soportes delanteros) @
« Los tornillos/ tuerca (soporte superior) @
« El tornillo/ tuerca (anterior superior) @
« El tornillo/ tuerca (anterior inferior) &
« El tornillo/ tuerca (posterior inferior) ®
« El tornillo/ tuerca (posterior superior) @

NOTA:

No apriete los tornillos totalmente.

2. Fije:

« Los tornillos de los soportes al chasis @2

Tornillos/ tuercas de los soportes

‘\J% 3,0 kgf.m ( 30 N.m )

« El tornillo/ tuerca de montaje del soporte
superior @

\ Tornillo/ tuerca de montaje del
J% soporte superior
6,5 kgf.m ( 65 N.m )

« El tornillo/ tuerca de montaje anterior
superior @

\ Tornillo/ tuerca de montaje anterior
/% superior

6.5 kgf.m ( 65 N.m )

« El tornillo/ tuerca de montaje anterior
inferior ®

\ Tornillo/ tuerca de montaje posterior
superior
A p

6,5 kgf.m ( 65 N.m )

« El tornillo/ tuerca de montaje posterior
inferior ®

\ Tornillo/ tuerca de montaje anterior
/% inferior

6.5 kgf.m ( 65 N.m )

« El tornillo/ tuerca (posterior superior) @

\ Tornillo/ tuerca de montaje posterior
J% inferior
6,5 kgf.m ( 65 N.m )
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MOTOR
LATA

&

CULATA

] 6.0 kgf.m (60 N.m)

"] 1.0 kgfm (10N.m) |

\\&\ 0,75 kgf.m (7,5 N.m)

| 1.8kgfm (18N.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada de la culata Retire las piezas en el orden relacionado
Motor Consulte "RETIRADA DEL MOTOR".
Radiador Consulte "SIS'I:EMA DE
REFRIGERACION DE ACEITE" en el
capitulo 6.
1 Bujia de encendido 1
2 | Tapa de la corona de sincronizacién/ "O"-ring 11
3 | Tapa de vélvula/ anillo "O"-ring (escape) 11
4 | Tapade valvula/ anillo "O"-ring (admisién) 1/1 || Consulte "RETIRADA DE LA
5 Manguera de ventilacién 1 CULATA" e "INSTALACION DE
6 | Tapon del eje del ciglienal 1 LA CULATA".




MOTOR

od

CULATA

\\&\ 6,0 kgf.m (60 N.m)

"] 1.0 kgfm (10N.m) |

| 1.0kgtm (10Nm) | "] 0,75 kgf.m (7,5 N.m)

| 1.8kgfm (18N.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
7 | Tapon de regulado de sincronizacion 1 ]
8 | Tornillo 1
9 Tornillo del tensor de cadena 1
10 | Tensor de cadena/ empaque (Al
11 Placa de la corona de sincronizacién 1
12 | Corona de sincronizacién/ perno guia 1/1 |}-Consulte "RETIRADA DE LA
13 | Conjunto de la culata 1 CULATA" e "INSTALACION DE
14 | Tubo de distribucién de aceite/ empaque 1/1 ||LA CULATA".
15 | Guia delantera de la cadena 1
16 | Pernos guia 2
17 | Junta de la culata 1 L
Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR

&

CULATA

RETIRADA DE LA CULATA

1. Alinee:
o La marca @ en el rotor del magneto
A.C. (con el indicador estacionario ® en la
tapa del magneto A.C.)

T Ty Y T Yy r Ty Y Y Y Yy Y Y YT Y Y Y Y YT Yy YY

a. Gire el cigtenal en sentido antihorario.

b. Cuando el pistdn estd en punto muerto
superior (PMS) en tiempo de compresion,
alinee la marca "I" © en la corona de
sincronizacién con el indicador
estacionario @ en la culata.

i i i i i i

2. Suelte:
« El tornillo de la corona de sincronizacién

NOTA:
« Fije la corona de sincronizacién con el fijador
de la corona .

« Retire el tornillo con el dado @.

Fijador de la corona de sincronizacién
90890-408X2

3. Suelte:
« Los tornillos del tensor de la cadena de
mando @
4. Retire:
« El tensor de la cadena de mando (con la
junta)
« La corona de sincronizacion
« La cadena de mando
NOTA:
Para evitar que la cadena de mando caiga dentro
del cigliefial, sujétela con un alambre @.

5. Retire:
e La culata
NOTA:

« Suelte los tornillos en la secuencia correcta,
como se muestra a seguir 1, @, @, @, ® vy
o Suelte cada tornillo 1/2 vuelta cada vez.
Cuando todos los tornillos estén totalmente
sueltos, retirelos.




MOTOR

od

CULATA

)

INSPECCION DE LA CULATA

1. Elimine:
« Los depdsitos de carbén de la cdmara de
combustién (con un raspador redondo)

NOTA:
No utilice instrumento afilado, para evitar

danos o aranados en:

« Las roscas de bujia de encendido
» Los asientos de la valvula.

2. Verifique:
« La culata
Averias/Rayados --> Substituya.

3. Mida:
« La deformacién de la culata
Fuera de especificacidon --> Rectifique la
culata.

Deformacion maxima
0,03mm

TYTY I T I F T T T T T Y T Y Y YT Y YT YT T YT YTy IY YT Yy

a. Coloque una regla @ y un calibrador de
laminas @ a lo largo de la culata.

b. Mida la deformacioén.

c. Si el limite es excedido, rectifique el
cilindro.

d. Con una lija fina (400 a 600 de granulado)
aplicada a la superficie de la culata, realice
la rectificacién, ejerciendo movimientos en
forma del nimero "8".

NOTA:
Para garantizar una superficie nivelada, gire

la culata varias veces.

e il et



MOTOR

od

CULATA

INSPECCION DE LAS TAPAS DE
VALVULA Y PINON DE MANDO

1. Verifique:
« Las tapas de valvulas
« La tapa de la corona de sincronizacion
e Los anillos "O"-rings
Dafios/Desgaste --> Substituya.

INSPECCION DEL TENSOR DE LA
CADENA DE MANDO

1. Verifique:
« El tensor de la cadena de mando
Rajaduras/Dafos --> Substituya.

2. Verifique:
« La operacién de sentido unico de la leva
Movimiento dificil --> Substituya.

3. Verifique:
« El tornillo del tensor de la cadena de mando
« La junta
« El vastago del tensor de la cadena de
mando
Dafos/Desgaste --> Substituya.

4. Verifique:
« La operaciéon de bloqueo y liberacién
Movimiento dificil --> Substituya.

INSPECCION DE LA CORONA DE
SINCRONIZACION

1. Verifique:
e La corona de sincronizaciéon
Desgaste/Averias --> Substituya la corona
y cadena de mando como un conjunto.

(1 Cadena de mando
@ Corona de sincronizacion

2. Verifique:
e La guia de la cadena de mando
Dafios/Desgaste --> Substituya.



MOTOR

od

CULATA

INSTALACION DE LA CULATA

1. Instale:
« Los pernos guia
« La junta de culata

2. Instale:

e La culata

o las arandelasm

e Los tornillos de la culata
NOTA:

o Lubrique las roscas de los tornillos de la
culata y la superficie de contacto, con aceite
para motor.

o Instale las arandelas con su superficie
redondeada dirigida hacia la base del tornillo.

3. Fije:
« Los tornillos de la culata (=45mm ® y ®

Tornillos de la culata

\J% 2,0 kgf.m ( 20 N.m )

« Los tornillos de la culata (=117mm @,

2, @y @

Tornillos de la culata

\J 2,2 kgf.m ( 22 N.m )

NOTA:
Apriete los tornillos de la culata en la

secuencia especificada como se muestra en
la figura y fijelos en dos etapas.




MOTOR
CULATA 0 _J

4. Instale:

« La corona de sincronizacion
LAAAAdAdddddad A d o i ad Al Al b addadddddddl
a. Gire el cigltienal en sentido antihorario.

b. Alinee la marca "I" @ en el rotor del
magneto A.C. con el indicador
estacionario ® en la tapa del magneto
A.C.

c. Instale la cadena de mando D en el pifién
del arbol de levas, después el pifién en el
eje, enseguida apriete el tornillo
manualmente.

d. Cercidrese que la marca "I" © de la
corona de sincronizacién, esta alineada
con el indicador estacionario @ en la
culata.

NOTA:

o Cuando instale el pinén del arbol de levas,
cerciérese de mantener la cadena tensada.

« Alinee el perno del arbol de levas con el
rasgo de la corona.

No gire el cigiieial cuando instale el arbol de
levas, para evitar dainos o mando incorrecto
de las valvulas.

i e b b

e. Retire el alambre que impide la caida de la
cadena de mando.
5. Instale:

« El tensor de la cadena de mando
bk b ki

a. Retire el tornillo de la tapa del tensor.

b. Mientras presiona levemente el vastago
del tensor con el dedo, use un
destornillador O para girar el eje
totalmente, en sentido horario.

c. Con el vastago totalmente recogido,
instale la junta y el tensor de cadena y
apriete los tornillos de fijacién con la
torsion especificada.
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d. Libere el sistema, girando el destornillador
en sentido antihorario. Cerciérese que la
junta D, estad colocada correctamente y
apriete los tornillos @ con la torsién
especificada.

‘\/ Tornillos (tensor de la cadena de
mando):
A 1,0 kgf.m ( 10 N.m )
Tornillo de la tapa (tensor de la
cadena de mando):
0,75 kgf.m ( 7,5 N.m )

ol i ol et e el e e e

6. Gire:

« El ciglienal (varias veces en sentido
antihorario)

7. Verifique:
eLa marca "I" @
NOTA:
Verifigue si la marca "I" @ en el rotor del

magneto A.C. estd alineada con el indicador
estacionario ® en la tapa del magneto A.C.

« Marca "I" © en la culata
NOTA:
Verifique si la marca "I" en la corona de

sincronizaciéon, esta alineada con el indicador
@ en la culata.

Fuera de especificaciéon --> Corrija.
Repita los pasos 4 al 7, si es necesario.




MOTOR »

&

CULATA

8. Fije:
« El tornillo de la corona de sincronizacion

NOTA:

o Fije la corona de sincronizacién con la
herramienta (.

. Fije el tornillo con el dado .

Tornillo de la corona de sincronizacién|
6,0 kgf.m ( 60 N.m )

Fijador de la corona de sincronizacién
90890-408X2
A

9. Mida:
o La holgura de la valvula
Fuera de especificacién --> Ajuste.
Consulte "AJUSTE DE HOLGURA DE LA
VALVULA" en el capitulo 3.
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) 14kgfm (14Nm) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada de los balancines y del arbol de levas Retire las piezas en el orden relacionado
Culata Consulte "CULATA"
1 | Fijador de rodamiento 1 7 Consulte
2 (;ontratuerca/ tornillo de ajuste 2/2 | CUIDADO: N I':gESTIRADA DE
3 Arbol de levas 1 No desmonte BALANCINES Y
4 | Eje de balancin (admisién) 1 | elconjuntodel |pE| ARBOL DE
5 | Balancin (admisién) 1 | drboldelevas. || pyaste
6 Eje de balancin (escape) 1 HINSTALACION
j DEL ARBOL DE
7 Balancin (escape) 1 JLEVAS Y
BALANCINES"

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada
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RETIRADA DE LOS BALANCINES Y
ARBOL DE LEVAS

1. Suelte:

« Las contratuercas

« Los tornillos de ajuste de holgura @
2. Retire:

« El fijador del arbol de levas @

3. Retire:
« El 4rbol de levas
« El rodamiento @

NOTA:

Utilice un tornillo con rosca 10mm para extraer

el arbol de levas.

4. Retire:
« El eje del balancin de admisién
« El eje del balancin de escape
« El balancin de admisién
« El balancin de escape

NOTA:

Retire los ejes del balancin con el martillo

deslizante @D vy el eje @.

Martillo deslizante
% 90890-01084
Eixo
90890-01083

INSPECCION DEL ARBOL DE LEVAS

1. Verifique:
« Las levas del arbol de levas
Coloracién azul/Corrosién/Rayados

>

Substituya el arbol de levas y la corona de

sincronizacion
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2. Mida:

« Las dimensiones @ y ® de las levas del

arbol de levas

Fuera de especificacién --> Substituya el

arbol de levas

Dimensiones de las levas del arbol de
| levas

Admision
@ 36,890 ~36,990mm
® 30,111 ~ 30,211mm

Escape

@ 36,891 ~ 36,991Tmm

® 30,092 ~ 30,192mm
3. Mida:

e La deformacién del arbol de levas
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Limite de deformacion del arbol de
levas

0,030mm

INSPECCION DE LOS BALANCINES Y
EJE DE LOS BALANCINES

Los siguientes procedimientos se aplican a
los balancines y a los ejes de los balancines.
1. Verifique:

« La superficie de contacto de los resaltes

@

« La superficie de contacto de los tornillos

de ajuste @

Dafos/Desgaste --> Substituya.
2. Verifique:

« El eje del balancin

Coloracion azul/Desgaste excesivo/

Corrosion/

Rayados --> Substituya y verifique el

sistema de lubricaciéon
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3. Mida:
« El didmetro interno del balancin @
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Diametro interno del balancin
| 12,000 ~ 12,018mm

<limite>: 12,036mm

4. Mida:
« El didmetro externo del eje del balancin @
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Diametro externo del eje del balancin
| 11,981 ~ 11,991Tmm

<limite>: 11,955mm

INSTALACION DEL ARBOL DE LEVAS
Y BALANCINES

1. Lubrique:
« El arbol de levas
« El rodamiento

Lubricante recomendado

Rt | Arbol de levas

Aceite de bisulfuro de molibdeno
Rodamiento

Aceite de motor

2. Aplique:
« aceite de bisulfuro de molibdeno (en el
balancin y en el eje del balancin)

Lubricante recomendado
B | Aceite de bisulfuro de molibdeno

3. Instale:
« El balancin @
« El eje del balancin @

NOTA:
Utilice el eje del martillo deslizante para instalar

el eje del balancin.]

Eje
90890-01084
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o El

NOTA:

arriba.

instalar

4. Instale:
« El 4rbol de levas

rodamiento @

» Coloque el agujero del perno guia hacia

o Utilice un tornillo con rosca 10mm para

el arbol de levas.

5. Aplique:

« El

aceite de bisulfuro de molibdeno

|

Lubricante recomendado
Aceite de bisulfuro de molibdeno

« El

6. Instale:

fijador del arbol de levas @

e Los tornillos

\J%

Tornillos del fijador
1,0 kgf.m ( 10 N.m )
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VALVULAS Y RESORTE DE LAS VALVULAS

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observacion

o~ WN -

Retirada de las valvulas y resortes de las valvulas
Culata
Balancines/ ejes de los balancines/ arbol de levas

Trabas

Retencion del resorte
Resorte externo
Resorte interno
Vélvula de admisién

= N NN D

Retire las piezas en el orden relacionado
Consulte "CULATA"

Consulte "BALANCINES Y ARBOL
DE LEVAS"

Consulte "RETIRADA DE LAS
VALVULAS" e "INSTALACION DE
LAS VALVULAS"
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Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
6 | Vélvula de escape 1
7 | Retén del vastago 2 || Consulte "RETIRADA DE LAS
8 | Base del resorte 2 ALVULAS" e "INSTALACION DE
9 Guia de valvula 2 LAS VALVULAS"

-24
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RETIRADA DE LAS VALVULAS

EL siguiente procedimiento se aplica a las
valvulas y componentes relacionados.

NOTA:
Antes de retirar las piezas internas de la culata

del cilindro (ej.: valvulas, resortes de valvulas,
asientos de valvulas), cercidrese que las
valvulas estén selladas adecuadamente.

1. Verifique:
« El sellado de la valvula.
Fugas en el asiento de la valvula -->
Verifique el lado de la valvula, el asiento y
el ancho del asiento de la valvula.
Consulte "INSPECCION DEL ASIENTO DE
LA VALVULA".

AAMAAAAAAAAAAAAMAAALAALAALRALRALAALALLAAS
a. Coloque un solvente limpio a en las

entradas de admisién y escape.

b. Verifique si las valvulas estan selladas
adecuadamente.

i i i i i

NOTA:
No debe haber fuga en el asiento de la valvula

@.

2. Retire:

- La traba de la valvula.
NOTA:
Retire las trabas de la valvula (1) presionando
el resorte de la valvula con el compresor y el
adaptador @.

Compresor del resorte de la valvula
90890-04019

Adaptador
90890-01243
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3. Retire:
/@ « La retencién del resorte
®

« El resorte externo @

' « El resorte interno @
. « El retén del vastago @
® « La base del resorte ®

o« La valvula ®

@ NOTA:
Identifique la posicion de cada pieza

cuidadosamente, para que pueda instalarse
correctamente.

INSPECCION DE LAS VALVULAS Y
GUIAS DE VALVULAS

El siguiente procedimiento se aplica a todas
las valvulas y guias de valvulas.
1. Mida:

« La holgura entre el vastago y la guia de
valvula

Holgura entre el vastago y la guia de valvula

= didmetro interno de la guia de la valvula

@ - diametro externo del vastago de la val-

vula ©.

Fuera de especificacién --> Substituya la
guia de valvula.

Holgura entre el vastago y la guia
| Admisién

0,010 ~ 0,037mm
<limite>: 0,080mm

Exaustao
0,025 ~ 0,052mm
<limite>: 0,100mm
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2. Substituya:
« La guia de valvula

NOTA:
Para facilitar la retirada e instalacion de la

guia de valvula y mantener el ajuste correcto,
caliente la culata a 100°C en un horno.

T Y Y I T Y Iy T Y Y I Ty Y YT T YT YT Y YYITFYYYITYY

a. Retire la guia de valvula con el extractor
@.

b. Instale la nueva guia de valvula con el
instalador 2.

c. Después de instalar la guia de valvula,
rectifique la guia con el alargador de la
guia de valvula @ para obtener el espacio
libre adecuado entre la guia y el vastago
de la valvula.

NOTA:
Después de substituir la guia de valvula,

enrase el asiento de la véalvula nuevamente.

i i i e e b e i e e

\ L

N\ 45°

Extractor de la guia de la valfula (06
90890-04064

Instalador de la guia de la valvdla (06)
90890-04065

Alargador de la guia de valvula (06)
90890-04066

3. Elimine:
« El depdsito de carboén

4. Verifique:
« El lado de la valvula
Corrosién/Desgaste --> Rectifique el lado
de la valvula.
« La punta del vastago de la valvula
Deformacién o didmetro mayor que el
vastago --> Substituya la valvula.

5. Mida:
« El espesor del margen de la vélvula @
Fuera de especificacién --> Substituya la
valvula.

Espesor del margen de la valvula
0,80 ~ 1,20mm
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6. Mida:
« La deformacién del vastago
Fuera de especificacién --> Substituya la
valvula.
NOTA:
o Cuando instale una nueva vélvula, siempre
substituya la guia de valvula.

« Si la vélvula es retirada o substituida, cambie
el retén del vastago de la valvula.

Limite de deformacion
0,030mm

INSPECCION DEL ASIENTO DE
VALVULA

El siguiente procedimiento se aplica a todas
las vélvulas y asientos de las valvulas.
1. Elimine:

« El depdsito de carbdén

2. Verifique:
« El asiento de la valvula
Corrosiéon/Desgaste --> Substituya la
culata.

3. Mida:
« El ancho del asiento de la vélvula @
Fuera de especificacién --> Substituya la
culata.

Ancho del asiento de la valvula
| Admision

0,90 ~ 1,10mm
Exaustdo
0,90 ~ 1,10mm

TTT TV Y T T T Y Y Y Y T T T Y Y YT T YT Y Y Y FY Y TY YTy Y YTy
a. Aplique colorante azul ® industrial en el

lado de la valvula.

b. Instale la valvula en la culata.

c. Presione la valvula a través de la guia en
direcciéon al asiento para generar una
impresidén clara.

d. Mida el ancho del asiento de la vélvula.

NOTA:
Donde el asiento y el lado de la vélvula hacen
contacto, el color azul seréd retirado.

i e i s e e it e o e



MOTOR

&

VALVULAS Y RESORTE DE LAS VALVULAS

4. Asentamiento:
« El lado de la valvula
o El asiento de la valvula

NOTA:
Después de la substitucion de la culata o

valvulas y guias, debera ejecutarse el
asentamiento de valvulas.

T Y YT T YT Y VY Y Y Y T F T Y YT T YT T Y YYYYY YTy Y YY
a. Aplique un compuesto abrasivo para el

asentamiento @ en el lado de la valvula.

CUIDADO:
No deje que el compuesto penetre entre el
vastago y la guia de la valvula.

b. Aplique aceite de bisulfuro de molibdeno
en el vastago de la vaélvula.

b. Instale la valvula en la culata.

Gire la vélvula hasta que el lado y el asiento

estén igualmente pulidas, después retire

o

todo el compuesto abrasivo.

Pulidor de valvula @
90890-04101

NOTA:
Para los mejores resultados de asentamiento,

mueva hacia delante y hacia atras, levemente
en el asiento de la valvula mientras gira entre
suUs manos.

e. Aplique un compuesto abrasivo para el
asentamiento fino en el lado de la vélvula y
repita los pasos anteriores.

f. Después de cada procedimiento de
asentamiento, cercidrese de limpiar el
compuesto del lado y del asiento de la
valvula.

g. Apliqgue colorante azul industrial en el lado
de la valvula.

h. Instale la véalvula en la culata.

i. Presione la valvula a través de la guia y en
direccién al asiento, para generar una
impresién clara.

j- Mida el ancho del asiento de la valvula
nuevamente. Si el ancho del asiento esta
fuera de la especificaciéon, ejecute el
asentamiento del asiento de la valvula
nuevamente.

i b i i e i e b e



MOTOR

od

»
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INSPECCION DE LOS RESORTES DE
/L_ LA VALVULA

[ S S R El siguiente procedimiento se aplica a todos

' los resortes de valvula.
1. Mida:

« La longitud libre del resorte @
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

@ Longitud libre del resorte
Admisién (interna)
36,17mm

<limite>: 34,47mm
Escape (interno)
36,17mm

<limite>: 34,47mm
Admisiéon (externa)
36,63mm

<limite>: 34,63mm
Escape (externo)
36,63mm

<limite>: 34,63mm

2. Mida:
o La fuerza del resorte comprimido @
Fuera de especificaciéon --> Substituya.
® Longitud instalada

Fuerza del resorte comprimido
| Internas

7,50 ~ 9,17 kgf.m a 30,5mm
Externas

12,85 ~ 15,79 kgf.m a 32,0mm

3. Mida:
« La inclinacién del resorte @
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Limite de inclinacion (todos)
2,5°/1,6mm

INSTALACION DE LAS VALVULAS

El siguiente procedimiento se aplica a todas

las valvulas y a los componentes

relacionados.
1. Pulido:
« Punta del vastago de la vélvula (con una
piedra de afilar lubricada con aceite)
2. Lubrique:
« El vastago de la vélvula @D
« El retén del vastago de la vélvula w
(con el lubricante recomendado)
\/ Lubricante recomendado

N Aceite de bisulfuro de molibdeno
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3. Instale:
« El asiento del resorte @
« El retén®@

e La vaélvula
« El resorte externo @
« El resorte interno ®
« La retencién del resorte ® (dentro de la
culata)
NOTA:

Instale el resorte con el paso mayor @ dirigido
hacia arriba.

® Paso menor

4. Instale:
e Las trabas de la vélvula.

NOTA:

Instale las trabas de la valvula, presionando
el resorte con el compresor 1 vy el adaptador
del compresor .

Compresor del resorte de la valvula
% 90890-04019
Adaptador
90890-01243

5. Para acomodar las trabas en el vastago de
la valvula, golpee levemente en la punta
de la valvula con un martillo de plastico.

CUIDADO:

Golpee en la punta de la valvula con mucha
fuerza puede damnificar la valvula.
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CILINDRO Y PISTON

\\&\ 1,0 kgf.m (10 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retire el cilindro y piston Retire las piezas en el orden relacionado
1 Tubo de distribucién de aceite 1 [] Consulte "INSTALACION DEL
2 | Cilindro 1 [FPISTON Y CILINDRO"
3 Pernos guia 2 |
4 | Junta del cilindro 1
5 | Traba del bulén del pistén 2 [1Consulte "RETIRADA DEL
6 | Bulén del pistén 1 CILINDRO Y PISTON" e"
7 Pistén 1 |[INSTALACION DEL CILINDRO
8 | Juego de anillos 1 Y PISTON"

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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RETIRADA DEL CILINDRO Y PISTON

1. Retire:
« Las trabas del bulén del piston D
« El bulén del pistén @
« El piston @

CUIDADO:

No utilice martillo para retirar el bulén del
pistén.

NOTA:

« Antes de retirar la traba del bulén del pistén,
cubra la abertura de la carcasa con un pano
limpio para evitar que caiga adentro.

« Antes de retirar el bulén del pistén, limpie
el canal de la traba y el agujero del bulén del
piston. En el caso que aun presente dificultad
para retirar el bulédn del pistén, retirelo con el
extractor de bulén del pistéon @.

Extractor del bulon del piston
90890-01304

2. Retire:
« El anillo de compresion
« El anillo raspador
« El anillo de aceite

NOTA:
Para retirar un anillo del pistén, abra el espacio

de la punta con sus dedos y levante el lado
del anillo sobre la corona del pistén.

INSPECCION DEL CILINDRO Y PISTON

1. Verifique:
« La pared del piston
« La pared del cilindro
Rayados verticales --> Substituya el
cilindro, el pistén y anillos del pistén como
un conjunto.
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2. Mida:

« La holgura entre el pistéon y el cilindro
hAAAAAAAALALALALLAALAALAALALALALA LA LAl
a. Mida el didmetro del cilindro "C" con un

subito.

NOTA:

Mida el didmetro del cilindro "C" verificando
las medidas de lado a lado y de atras hacia
delante.

Encuentre el promedio de las medidas.

.63 Diametro | Tolerancia

Cilindro “C” 74,000 ~ | -
74,100mm

Conicidad “T" | = ----- 0,170mm

Ovalizacién “R” |  --—--- 0,010mm

“C”" = maximo de D1 ~ D6

“T" = (maximo de D1 ou D2) - (maximo de
D5 ou D6)
“R"” = (maximo de D1, D3 ou Db) - (minimo

de D2, D4 ou D6)

b. En caso de que esté fuera de la
especificaciéon, substituya el cilindro, el
pistén y los anillos como un conjunto.

c. Mida el didametro de la falda del pistén "P"
con el micrémetro.

@ Bmm a partir del borde inferior del pistén.

Diametro de la falda del pistén
73,983 ~ 73,998mm

d. en caso de que esté fuera de la
especificacién, substituya el pistén y los
anillos como un conjunto.

e. Calcule la holgura entre el pistén y cilindro
con la siguiente férmula:

Holgura entre pistén y cilindro = (diametro
del cilindro "C") - (didmetro de la falda del
pistén "P")

Holgura entre el pistén y el cilindro
| 0,010 ~ 0,025mm

<limite>: 0,15mm

f. En caso de que esté fuera de la
especificaciéon, substituya el cilindro, el

pistén y los anillos como un conjunto.
i i

5-34
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INSPECCION DE LOS ANILLOS
1. Mida:

« La holgura lateral del anillo

Fuera de especificacion --> Substituya el

pistén y los anillos como un conjunto.
NOTA:
Antes de medir la holgura lateral de los anillos,
elimine cualesquiera depédsitos de carbdn de
los canales y de los propios anillos.

Holgura lateral de los anillos
| Anillo de compresién

0,030 ~ 0,065mm
<limite>: 0,10mm
Anillo raspador

0,020 ~ 0,055mm
<limite>:0,10mm

2. Instale:
o El anillo (dentro del cilindro)

NOTA:

Nivele el anillo dentro del cilindro con la corona
del pistén.

@ 40mm

3. Mida:
o La abertura en la punta del anillo
Fuera de especificacién --> Substituya.

NOTA:

La abertura del espaciador del anillo de aceite
no puede medirse. En caso de que la abertura
del carril sea excesiva, substituya los tres
anillos como un conjunto.

Abertura en la punta del anillo

'é\s Anillo de compresién

0,19 ~ 0,3Tmm

<limite>: 0,60mm

Anillo raspador

0,30 ~ 0,45mm

<limite>: 0,60mm

Anillo de aceite

0,10 ~ 0,35mm
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INSPECCION DEL BULON DEL PISTON

1. Verifique:
o El bulén del pistén
Coloracién azul/Ranuras --> Substituya el
bulén y verifique el sistema de lubricacién.

2. Mida:
o El didmetro externo del bulén del pistdn

@

Fuera de especificacién --> Substituya..

Diametro externo del buldén
| 16,991 ~ 17,000mm

<Limite>: 16,970mm

3. Mida:
o El didametro interno del orificio del bulén
®
Fuera de especificacion --> Substituya el
pistén.

Diametro interno del orificio del bulén
| 17,002 ~ 17,013mm

<Limite>: 17,043mm

4. Calcule:
« La holgura entre el orificio y el pino
Fuera de especificacion --> Substituya el
bulén y el pistén como un conjunto. e o
pistdo como um conjunto.
Holgura entre el orificio y el buléon =
(diametro interno del orificio ®) - (diametro
externo del bulon @)

Holgura entre el bulén y el piston
| 0,010 ~ 0,025mm

<Limite>: 0,015mm
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INSTALACION DEL PISTON Y DEL
CILINDRO

1. Instale:

« El anillo de compresiéon @M

« El anillo raspador 2

« El espaciador del anillo de aceite @

o El carril del anillo de aceite inferior @

o El carril del anillo de aceite superior ®
NOTA:
Cercidrese de instalar los anillos de manera
que las marcas o numeros del fabricante
queden dirigidos hacia arriba.

2. Instale:
« El pistén @
o El bulén del pistén @
o Las trabas del bulén del pistén @m

NOTA:
« Apliqgue aceite para motor en el bulén del
pistén.

« Cerciérese de que la marca (a) en el pistdn,
apunte hacia el escape del motor.
« Antes de instalar las trabas del bulén, cubra

la abertura de las carcasas con un pano limpio
para evitar que caigan dentro del motor.

3. Instale:

o La junta del cilindro
« Los pernos guia

4. Lubrifique:
« El pistén
e Los anillos
e El cilindro (use el lubricante recomendado)

Lubricante recomendado
= Aceite para motor




MOTOR
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CILINDRO Y PISTON »

5. Desplace:

o Las aberturas en la punta del anillo del
pistén

Anillo de compresién

Carril superior del anillo de aceite
Espaciador del anillo de aceite

Carril inferior del anillo de aceite

Anillo raspador

20mm

Lado de escape

Ploeaeoe®

6. Instale:
« El cilindro ®
o La guia de la cadena de mando (escape)

NOTA:

« Mientras comprime los anillos con una mano,
instale el cilindro con la otra.

» Pase la cadena de mando y su guia (lado del
escape) a través de la cavidad de la cadena

de mando.

7. Instale:

. Los Anillos "O"-ringsw

o La junta
e Los tornillos del cilindro

NOTA:

e Lubrique las roscas de los tornillos del
cilindro y la superficie de contacto con aceite
para motor.

« Instale las arandelas con su superficie
estampada, dirigida hacia arriba.

Tornillos del cilindro

\/ 1,0 kgf.m ( 10 N.m )
RN




EMBRAGUE

‘MOTOR

&

EMBRAGUE

TAPA DEL EMBRAGUE

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada del embrague Retire las piezas en el orden relacionado
Aceite del motor Consulte "CAMBIO DE ACEITE DE
MOTOR" en el capitulo 3
Vastago del freno trasero Consulte "AJUSTE DEL FRENO
TRASERO" en el capitulo 3.
1 Pedal del freno trasero T 7
2 | Tubo de distribucién de aceite 1
3 Mangueras del radiador de aceite 2 Desconecte
4 | Tapa del embrague 1|
5 Pernos guia 2
6 | Junta de latapa del embrague 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR
EMBRAGUE

od

PALANCA DE ACCIONAMIENTO

N 1.2 kgfm (12 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

Retirada de la palanca de accionamiento Retire las piezas en el orden relacionado
Pedal de cambio Consulte "RETIRADA DEL MOTOR".
Engranaje sinfin de arranque Consulte "MOTOR DE ARRANQUE"
Hilo del interruptor de neutro
Tapa izquierda del motor

1 Cable del embrague TN

2 | Tornillo 1

3 | Palanca de accionamiento 1

4 Resorte 1 [LDesconecte

5 | Anillo de cierre 1

6 | Rodamiento 1

7 Espaciador 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR

O

|

EMBRAGUE

EMBRAGUE

] 75 kgtm (75 Nm) |

‘\fzg‘ 0,8 kgf.m (8 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada del embrague Retire las piezas en el orden relacionado

1 Tornillo/ resorte del embrague 4/4 |
2 Placa de presion 1
3 | Tuerca del engranaje primario 1
4 | Discos de friccion 6
5 | Discos de acero 5
6 | Disco amortiguador 1 |LConsulte "INSTALACION DEL
7 Base del disco amortiguador 1 EMBRAGUE"
8 | Tuerca del cubo de embrague 1
9 | Cubo de embrague 1

10 | Arandela especial 1

11 Campana 1 L




MOTOR

od

.

EMBRAGUE

"] 7.5 kgfm (75 N.m) |

‘\‘%‘3‘ 0,8 kgf.m (8 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
12 | Arandela especial 1
13 | Engranaje primario 1 Consulte "RETIRADA DEL
14 | Contratuerca 1 EMBRAGUE" e "INSTALACION DEL
15 | Tornillo de ajuste 1 EMBRAGUE"
16 | Vastago/ bola de accionamiento 11

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR

&

EMBRAGUE

RETIRADA DEL EMBRAGUE
1. Retire:
« Los tornillos M

NOTA:

Suelte cada tornillo 1/4 de giro cada vez en
estandar cruzado. Después que todos los
tornillos estén totalmente sueltos, retirelos.

2. Enderece el borde de la arandela de seguridad.
3. Suelte:
« La tuerca del cubo de embrague
5. Verifique:
NOTA:

Mientras asegura el cubo de embrague (2 con
el fijador del cubo de embrague @, suelte la
tuerca del cubo.

Fijador del cubo de embrague
90890-04086

4. Retire:
o La tuerca @
. La arandela de seguridad 2
« La arandela especial @
o La campana ®

NOTA:

Suelte la tuerca mientras fija el engranaje (D
con el fijador del engranaje primario @ vy un
dado .

Fijador del engranaje primario
90890-408X2




MOTOR

od

EMBRAGUE

« La tuerca del engranaje primario
« La arandela de seguridad 2

« La arandela especial @

. El engranaje primario @
Desgaste/Rajaduras --> Substituya.

INSPECCION DE LOS DISCOS DE

FRICCION

El siguiente procedimiento se aplica a todos
los discos de friccién.
1. Verifique:
« Los disco de friccidon (estrecho)
« El disco de friccién
Dafios/Desgaste --> Substituya los discos
de friccién como un conjunto.
2. Mida:

« El espesor del disco de friccidon (estrecho)
« El espesor del disco de friccién
Dafos/Desgaste --> Substituya los discos
de friccibn como un conjunto.

NOTA:

Mida el disco de friccién en cuatro puntos.

Espesor de los discos de friccién
3,10 ~ 2,90mm

INSPECCION DE LOS DISCOS DE
ACERO

El siguiente procedimiento se aplica a todos
los discos de acero.
1. Verifique:
» Los discos de acero
Danos --> Substituya los discos de acero
como un conjunto.

2. Mida:
« La deformacién del disco de acero (use el
calibrador de laminas @)
Fuera de especificacion --> Substituya los
discos de acero como un conjunto.

)

Limite de deformacion del disco de
acero
0,20mm




MOTOR

&

EMBRAGUE »

INSPECCION DE LOS RESORTES DE
EMBRAGUE

El siguiente procedimiento se aplica a todos
los resortes de embrague.
1. Verifique:
« El resorte de embrague
Dafios --> Substituya los resortes como un
conjunto.

2. Mida:
« La longitud libre del resorte @
Fuera de especificaciéon --> Substituya los
resortes del embrague como un conjunto.

Longitud libre de los resortes
41,60mm
<Limite>: 39,60mm

INSPECCION DE LA CAMPANA

1. Verifique:
o Las unas de la campana
Danos/Corrosién/Desgaste --> Pula las ufas
de la campana o substitlyala.

NOTA:

Desgaste en las unas de la campana, causara

operacién incorrecta del embrague.

2. Verifigue:
« Los encajes del cubo del embrague
Dafos/Desgaste --> Pula los encajes del
cubo o sustituyalos.

INSPECCION DE LA PLACA DE
PRESION
1. Verifique:
« La placa de presiéon
Rajaduras/Danos --> Substituya.



N

MOTOR| &
EMBREAGEM O

INSPECCION DE LA PALANCA Y DEL
VASTAGO DE ACCIONAMIENTO

1. Verifique:
« Las levas de la palanca de accionamiento
@
Dafios/Desgaste --> Substituya.

2. Verifigue:

« El vastago de accionamiento @

. La bola de acero ®

Danos/Desgaste --> Substituya los com-
ponentes como un conjunto.

INSPECCION DE LA CAMPANA

1. Verifique:
« El engranaje movido
Danos/Desgaste --> Substituya el engranaje
movido y la campana como un conjunto.
Ruido excesivo durante la operaciéon -->
Substituya el engranaje movido y la campana
como un conjunto.

INSTALACION DEL EMBRAGUE
1. Instale:
« El engranaje primario
« La arandela especial @
« La arandela de seguridad @
« La tuerca del engranaje primario @

NOTA:
Fije la tuerca utilizando el fijador del engranaje

primario y un dado.

o La campana ®

« La arandela especial ®

« El cubo del embrague @

. La arandela de seguridad m
o La tuerca @



MOTOR

&

EMBRAGUE »

2. Apriete:
« La tuerca del cubo de embrague @
o La tuerca del engranaje primario
NOTA:

Apriete la tuerca del cubo de embrague (D,
mientras asegura el cubo de embrague con el
fijador del cubo de embrague @.

Apriete la tuerca del engranaje primario con
el fijador del engranaje primario y un dado.

Fijador del cubo del embrague
90890-04086

Fijador del engranaje primario
90890-408X2

\ Tuerca del cubo de embrague
J% 7.5 kgf.m ( 75 N.m )

Tuerca del engranaje primario

7,5 kgf.m ( 75 N.m )

,9\

"
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3. Doble:
o El borde de la arandela de seguridad
(para el lado plano de la tuerca ()

NOTA:

Fije la tuerca utilizando el fijador del engranaje
primario @ y un dado .

Fijador del engranaje primario
90890-408X2

4. Instale:
« El disco de friccion @
« Los discos de acero @
« El disco amortiguador @
« La base del disco amortiguador @

NOTA:

o Instale los discos y los separadores
alternadamente en el cubo del embrague,
comenzando con un disco de friccién y
terminando también con un disco de friccién.

o Lubrifique todos los discos y separadores
con aceite de motor, antes de la instalacion.

« Continlie este procedimiento hasta que todos
los separadores hayan sido instalados.

5. Instale:
o La bola



MOTOR
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6. Instale:
« La tuerca del tornillo de ajuste @
« La placa de presion @
« El tornillo de ajuste @
« La arandela @
o La tuerca ®

7. Instale:
« Los resortes de embrague
« Los tornillos @

Tornillos (resorte del embrague)

\/ 0,8 kgf.m ( 8 N.m )

NOTA:
Apriete los tornillos de los resortes por etapas

y en estandar cruzado.

8. Verifique:
« La posiciéon de la palanca de accionamiento
Empuje el conjunto de la palanca en
direccién de la flecha © vy cerciérese de
que las marcas de alineamiento estén
alineadas.

@ Marca de la palanca

® Marca de la carcasa

T YT Y I Y Y Iy Y YT Y Y YT Y YT Y I Ty Yy Yy YY

9. Ajuste:
« La posiciéon de la palanca de accionamiento

Pasos de ajuste:

a. Suelte la contratuerca .

b. Gire el ajustador 2 en sentido horario o
antihorario para alinear las marcas.

c. Asegure el ajustador para evitar que él se
mueva, y apriete la contratuerca.

CUIDADO:
Tome cuidado para no apretar demasiado el
ajustador @ vy retire la holgura entre ambos
vastagos de accionamiento.

d. Apriete la contratuerca .

\ Contratuerca
A

N 0.8 kgf.m ( 8 N.m )

e il et
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EMBRAGUE

10. Instale:
« Los pernos guia

e La junta de la tapam

« La tapa de la carcasa (LD)

Y.

%] 1-0 kgf.m (10 N.m)

Tornillos de la tapa de la carcasa




BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DE LOS
BALANCINES

MOTOR

od

BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DE LOS BALANCINES

}\&\ 5,5 kgf.m (55 N.m)

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observacion

A ON =

Retirada de la bomba de aceite y engranaje
del balancin

Aceite del motor

Tapa del embrague

Engranaje primario

Tuerca

Arandela de seguridad

Engranaje del balancin

Chaveta

Espaciador

_ =

Retire las piezas en el orden relacionado

Drene
Consulte "TAPA DEL EMBRAGUE"
Consulte "EMBRAGUE"

Consulte "MONTAJE DEL

ENGRANAJE DE LOS
BALANCINES™"




BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DE LOS
BALANCINES

MOTOR

&

}\&\ 5,5 kgf.m (55 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

6 | Anillo de cierre 1

7 Engranaje de la bomba de aceite 1

8 | Bomba de aceite 1

9 | Junta de labomba de aceite 1 |FConsulte "MONTAJE DE LA
10 | Chaveta 1 ||BOMBA DE ACEITE"

11 Engranaje de impulsiéon 1
12 | Pescador (sub-filtro de aceite) 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




M
BOMBA DE ACEITE

OTOR

od

/@

"] 0.7 kgfm (7N.m) |

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observacion

SECNCNECREESNS)

Desmontaje de la bomba de aceite

Carcasa
Perno guia
Rotor externo
Rotor interno
Perno traba
Eje

Carcasa

_ e - N -

Retire las piezas en el orden relacionado

Para el montaje, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR

&

BOMBA DE ACEITE

INSPECCION DE LA BOMBA DE

ACEITE

1. Verificar:
» El engranaje de la bomba de aceite
Rajaduras/Dafos/Desgaste --> Substituya
la(s) pieza(s) defectuosal(s).

2. Mida:
« La holgura @ entre el rotor externo y el
rotor interno
. holgura @ entre el rotor externo y la
carcasa de la bomba de aceite
« La holgura © entre la carcasa de la bomba
de aceite y los rotores interno y externo
Fuera de especificacion --> Substituya la
Z bomba de aceite.
@ Rotor interno
/| //// @ Rotor externo

3 (@ Carcasa de la bomba de aceite

+ Holgura entre el rotor externo y el
© | rotor interno

0,15mm
<Limite>: 0,2mm
Holgura entre el rotor externo y la

carcasa de la bomba de aceite
0,170 ~ 0,15mm

N

STV

<Limite>: 0,20mm
Holgura entre la carcasa de la bomba
de aceite y los rotores interno y
externo
0,04 ~ 0,09mm
<Limite>: 0,15mm

3. Verifique:
« La operaciéon de la bomba de aceite
Movimiento inadecuado --> Repita los
pasos 1 y 2 6 substituya la(s) piezal(s)
defectuosa(s).
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BONMBA DE ACEITE

INSPECCION DE LOS TUBOS Y
MANGUERAS DE SUMINISTRO DE ACEITE

El siguiente procedimiento se aplica a todos
los tubos y mangueras de suministro de
aceite.

1. Verifique:
o El tubo de distribucién de aceite
o La manguera de suministro de aceite
Danos --> Substituya.
Obstruccién --> Lave y sople con aire com-
primido.

MONTAJE DE LA BOMBA DE ACEITE
1. Lubrique:
« El rotor interno de la bomba de aceite
« El rotor externo de la bomba de aceite
» El eje de la bomba de aceite
(use lubricante recomendado).

Lubricante recomendado
| Aceite de motor

2. Instale:
« El rotor externo de la bomba de aceite
o El rotor interno de la bomba de aceite
(hasta la carcasa de la bomba de aceite )
o La carcasa de la bomba de aceite

Tornillo de la carcasa de la bomba

\J% 0,7 kgf.m ( 7 N.m )

NOTA:

« Instale el rotor interno de la bomba de aceite
y el rotor externo con las marcas de
alineamiento dirigidas hacia arriba.

« Cuando instale el rotor interno, alinee el

perno en el eje de la bomba de aceite con la
ranura en el rotor interno.

3. Verifique:
« La operaciéon de la bomba de aceite
Consulte "INSPECCION DE LA BOMBA DE
ACEITE"
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MOTOR

BOMBA DE ACEITE

INSTALACION DE LA BOMBA DE
ACEITE
1. Instale:

o La junta de la bomba de aceite

o La bomba de aceite

\ Tornillo de la carcasa de la bomba
J% 0,7 kgf.m ( 7 N.m )

» El engranaje de la bomba de aceite

« El anillo de cierrew

CUIDADO:
Después de fijar los tornillos, cerciorese de
que la bomba de aceite gire suavemente.

NOTA:

« Instale el engranaje de la bomba de aceite
con la marca del fabricante hacia arriba.

« Instale el anillo de cierre con su superficie
estampada dirigida hacia el motor.

RETIRADA DEL ENGRANAJE DEL
BALANCIN

1.Enderece el borde de la arandela de
seguridad.

2. Suelte
« La tuerca del engranaje del balancin
« El engranaje de balancines

NOTA:

Suelte la tuerca del engranaje del balancin (D
con un dado 2, mientras sujeta el engranaje

primario con el fijador del engranaje primario

®

Fijador del engranaje primario
90890-408X2

3. Suelte:
« El engranaje de balancines
Consulte "RETIRADA DEL EMBRAGUE"
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MOTOR %
ENGRANAJE DE BALANCINES Q
—o— TN INSPECC!()N DEL ENGRANAJE DEL
\ % BALANCIN

~ 1. Verifique:

§\ « Los rodillos @

( /é @ « Los resortes amortiguadores @
[ i

X

T~
‘&/ NOTA:

N\ Utilice un local apropiado para que no haya
% O] pérdidas en el desmontaje.
2. Verifigue:

» El engranaje de balancines
Danos/Fisuras --> Substituya.

MONTAJE DEL ENGRANAJE DEL
BALANCIN
1. Instale:

« El espaciador @D

« La chaveta @

« La placa de absorcién @

« El engranaje de balancines @

(con el punto de sincronizacién hacia arriba)
« El cubo ®

« Los resortes y clavijas ®

NOTA:
Cerciérese de ejecutar correctamente el

montaje del engranaje de balancines.




MOTOR »

&

ENGRANAJE DE BALANCINES

SINCRONIZACION DEL ENGRANAJE
DE BALANCINES CON EL ENGRANAJE
MOTOR
1. Instale:

« El engranaje de balancines
NOTA:
Coloque el punto de sincronizacion del
engranaje de balancines @ en direccién del
punto de sincronizaciéon del engranaje motor.

2. Instale:

« El anillo de cierre NS

e La tuerca

\ Tuerca del engranaje de balancines
J% 5,5 kgf.m ( 55 N.m )

NOTA:
Fije la tuerca del engranaje de balancines (D

con un dado @ mientras sujeta el engranaje
primario con el fijador del engranaje primario

®.

Fijador del engranaje primario
90890-408X2




EJE DE CAMBIO

MOTOR

od

EJE DE CAMBIO

EJE DE CAMBIO

eeeeeeee A

| 1,0kgf.m (10N.m) | gg
N B

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

Retirada del eje de cambio y palanca de posicion Retire las piezas en el orden relacionado
Aceite del motor Drene
Tapa del embrague Consulte "TAPA DEL EMBRAGUE"
Articulacién del pedal de cambio

1 Eje de cambio 1 Consulte "DESMONTAJE DEL

2 Palanca de posicion 1 }EJE DE CAMBIO Y PALANCA DE

3 Resorte de la palanca de posicién 1 POSICION"

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada




MOTOR

&

EJE DE CAMBIO

DESMONTAJE DEL EJE DE CAMBIO
1. Retire:

« El eje de cambio

« El tornillo @

« La palanca de posicién @

« El resorte de la palanca de posicién @

INSPECCION DEL EJE DE CAMBIO

1. Retire:
« El eje de cambio 1
« La palanca de tope del eje 2
Deformacién/Desgaste --> Substituya.

INSPECCION DE LA PALANCA DE

POSICION

1. Verifique:
« La palanca de posicién
Deformacién/Dafos --> Substituya.
Rodillo gira con dificultad --> Substituya la
palanca de posicién.

INSTALACION DEL EJE DE CAMBIO
1. Instale:
« La palanca de posicién @
« El resorte de la palanca de posicién @
« El eje de cambio @

NOTA:
« Coloque las puntas del resorte en la palanca
de posicién y en el resalte de la carcasa.

o« Engrane la palanca de posicién con el
conjunto del segmento del tambor de
engranaje.

o Lubrique el montaje del tornillo con la
palanca de posicién con grasa, a base de jabén
de litio.

« Coloque las puntas del resorte del eje de
cambio, en su limitador (4), como ilustrado.




MOTOR »
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EJE DE CAMBIO

2. Verifigue:
« La palanca de tope de accionamiento (D
« El segmento del tambor de engranaje @
Dificultad en el enganche --> Ajuste.

NOTA:
Las medidas @ y ® deben ser idénticas.

3. Instale:
o La articulaciéon del pedal de cambio

\ Tornillo de la articulacion
/% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

Consulte "AJUSTE DEL PEDAL DE CAM-
BIO" en el capitulo 3.



ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.

&

MOTOR

ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.

. ‘\«f&‘ 1,0 kgf.m (10 N.m)

| "] 6,0 kgf.m (60N.m) |

| 1.0 kgfm (10N.m) |

N| 1.0 kglf.m (10N.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

Retirada del engranaje de arranque y magneto A.C. Retire las piezas en el orden relacionado
Aceite del motor Drene
Articulacién del pedal de cambio }Consulte "BALANZA TRASERA"
Tapa del pindn en el capitulo 4

1 Tapa del engranaje sinfin 1/ "0"-ring 171

2 | Engranaje sinfin 1/ eje 1/1

3 | Conectores del estator 2 | Desconecte

4 | Tapa del motor (izquierdo) 1

5 | Pernos guia 2

6 | Juntade latapa del motor 1

7 | Conjunto estator/ bobina de impulso 11
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ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.

N 1,0 kgf.m (10 N.m)

® p

\\&\ 6,0 kgf.m (60 N.m) |
‘ \\&\ 1,0 kgf.m (10 N.m) \

] 1.0kgtm (10 Nm)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
8 | Engranaje sinfin 2/ eje 11
9 Rotor del magneto 1
10 | Chaveta 1
11 Engranaje de la arranque 1
12 | Rodamiento 1
13 | Arandela 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C. O
RETIRADA DEL ROTOR DEL MAGNETO
A.C.
1. Retire:

« El tornillo del rotor
o La arandela
« El rotor del magneto A.C.

NOTA:

« Mientras asegura el rotor del magneto A.C.
@ con el fijador del rotor @), suelte el tornillo
del rotor.

« No permita que el fijador del rotor toque el
saliente @ en el rotor del magneto A.C.

Fijador del rotor
90890-01701

2. Remova:
« El rotor del magneto A.C. @D
(con el extractor de rotor )

Extractor de rotor
90890-01862

3. Retire:
o La chaveta @

4. Retire:
« El engranaje sinfin 2 @
. El engranaje de arranque @
« El rodamiento ®
. La arandela @



ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.
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»

C.

INSPECCION DEL ENGRANAJE DE

ARRANQUE (SENTIDO UNICO)
1.

Verifique:
« Los rodillos del embrague de arranque O
Dafios/Desgaste --> Substituya.

2. Verifique:

« El engranaje sinfin 1 @

« El engranaje sinfin 2 @

« El engranaje de arranque @
rebabas/Desgaste --> Substituya la(s)
pieza(s) defectuosa(s).

3. Verifique:

» La superficies de contacto del engranaje
de arranque @
Dafos/Corrosién/Desgaste --> Substituya.

4. Verifique:

« La operaciéon del engranaje de arranque
(sentido unico)

T T T I T I T I T T T Y YT TTYTYTTYYITFryyIYY
a.

Instale el engranaje @ en el rotor @ vy
asegure el engranaje.

b. Cuando gire el engranaje en sentido horario

[A], debe girar libremente, en caso contrario,
el engranaje esta con defecto y debe ser
cambiado.

Cuando gire el engranaje en sentido
antihorario el engranaje y el rotor deben
acoplarse, en caso contrario, el embrague
estd con defecto y debe ser cambiado.

i e i s e e it e o e

MONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO
A.C.
1.

Instale:

« La arandela ®

« El rodamiento @

« El engranaje de arranque @
. engranaje sinfin 2 @



p
MOTOR g
ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C. O)
2. Instale:
o La chaveta @O
« El rotor @

e La arandela ®
« El tornillo del rotor @

NOTA:

o Limpie la parte cénica del ciglienal y cubo
del rotor del magneto A.C..

« Cuando instale el rotor del magneto A.C.,

cercidrese de que la chaveta esté
adecuadamente instalada en el rasgo del
cigltienal.

o Lubrique la rosca de la punta del ciglenal
con aceite para motor.

3. Instale:
« El tornillo del rotor @

Tornillo del rotor

\J% 6,0 kgf.m ( 60 N.m )

NOTA:

« Mientras asegura el rotor del magneto A.C.
con el fijador del rotor @, suelte el tornillo
del rotor.

« No permita que el fijador del rotor toque el
saliente @ del rotor del magneto A.C.

4. Instale:
« El estator @

\ Tornillo del estator i
%% 1,0 kgf.m ( 10 N.m ) [

. sensor de posicién del cigienal 2

\ Tornillo del sensor de posicion L
A2 0,7 kgf.m (7 N.m )




ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.

MOTOR

od

5. Instale:
o La junta
o La tapa del magneto A.C.

\J 1,0 kgf.m ( 10 N.m )
AN

Tornillo de la tapa del magneto A.C.

NOTA:

Apriete los tornillos de la tapa del magneto
A.C. en etapas, utilizando el padrén cruzado.

6. Instale:
« El cableado del interruptor neutro

NOTA:

Coloque el terminal del interruptor neutro de
manera que el hilo quede encajado, consulte

"PASAJE DE CABLES" en el capitulo 2.

« tornillos M6 x 30mm del M al ®

\ Tornillos M6 x 30mm
/% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« tornillos M6 x 45mm de ®

‘\ Tornillos M6 x 45mm
J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« tornillos M6 x 40mm del al ©

\ Tornillos M6 x 40mm
J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

7. Instale:
o La articulacién del pedal de cambio
« El tornillo de la articulacién @

‘\ Tornillo de la articulacién
J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

8. Instale:
« El anillo "0"-rings ey
« La tapa del engranaje sinfin (1)
« El tornillo de la tapa

\ Tornillo de la tapa
A

1,0 kgf.m ( 10 N.m )




CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

MOTOR

&

p—] 1.0kgfm (10Nm) |

\\gq 0,8 kgf.m (8 N.m)

N| 1.0kgfm (10Nm) |

] 1.0kgfm (1ON.m) |

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observacion

Separacién de las carcasas del motor y retirada

del cigtiefal
Aceite del motor
Motor

Culata
Cilindro/Pistén
Magneto A.C.

Embrague
Engranaje de balancines/ engranaje motora

Bomba de aceite
Eje de cambio

Rotor del magneto
Engranaje de arranque

Retire las piezas en el orden relacionado

Drene

Consulte "RETIRADA DEL MOTOR".
Consulte "CULATA"

Consulte "CILINDRO Y PISTON"

Consulte "EMBRAGUE DE
ARRANQUE Y MAGNETO A.C."

Consulte "EMBRAGUE"

Consulte "ENGRANAJE MOVIDA
DE BALANCINES"

Consulte "BOMBA DE ACEITE"
Consulte "EJE DE CAMBIO"

Consulte "ENGRANAJE DE
ARRANQUE Y MAGNETO A.C."




CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

MOTOR

od

p— %/ 1.0kgtm (10N.m) |

)

"] 0.8 kgfm 8N.m) |

| 1.0kgfm (10Nm) |

] 1.0 kgfm (1ON.m) |

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
1 Guia de la cadena de mando (lado de admisién) 1
2 Cadena de mando 1
3 Engranaje motora de sincronizacién 1
4 | Carcasa (derecha) 1
5 Perno guia 2
6 Balancines 1
7 | Ciglenal 1 | Consulte "RETIRADA DEL
CONJUNTO CIGUENALY
BALANCINES"
8 | Carcasa (izquierda) 1
9 Rodamiento de balancines 2
10 | Rodamiento del ciglenal 2
11 Sensor de velocidad 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR
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SEPARACION DE LAS CARCASAS
1. Retire:
« guia de la cadena de mando @
. cadena de mando @
« engranaje motora de sincronizaciéon @

2. Remova:
« hilo del interruptor de neutro @
« tornillos del motor
« empaque en los tornillos @, @ y @

NOTA:

 Suelte cada tornillo '/, de giro por vez y
después que todos estén sueltos, retirelos.

« Suelte los tornillos en etapas, use el padrén
cruzado.

« tornillos M6 x 70 mm del @ al @

« tornillos M6 x 60 mm &), ®

« tornillos M6 x 556 mm @ al ©

« tornillos M6 x 45 mm do al ®
3. Retire:

« sensor de velocidad

4. Retire:
« carcasa (LD)

NOTA:

Coloque el motor con la carcasa (LE) dirigida
hacia abajo y utilizando un destornillador que
separe las carcasas.

CUIDADO:

o Use el destornillador en el local adecuado.
« La carcasa (LE) debe quedar por debajo.
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR Q.
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MOTOR

RETIRADA DEL CONJUNTO CIGUENAL
Y BALANCINES
1. Retire:

« balancines

. cigtefal conjunto @
NOTA:
« Retire el cigtienal con el extractor de cigliefal
@.
« Apriete los tornillos del extractor del ciglefal
hasta el final.

« Cerciérese de que el eje del extractor esté
alineado con el ciglienal.

INSPECCION DEL CIGUENAL
1. Verifique:
« El perno traba @M
« El resorte de retorno @
« El perno de accionamiento @
Danos/Desgaste/Trabado --> Substituya.

2. Mida:
« El alineamiento del ciglenal
Fuera de especificacion --> Substituya el
ciguenal, el rodamiento o ambos.

NOTA:
Gire el cigtenal lentamente.

& Desalineamiento maximo del cigiienal

0,030mm

=

3. Mida:
« La holgura lateral de la biela D
Fuera de especificacion --> Substituya el
rodamiento de la biela o perno del cigtienal.

Holgura lateral de la biela
0,350 ~ 0,650mm

4. Mida:
« El ancho del cigiiefal ®
Fuera de especificacion --> Substituya el
cigltienal.

Ancho del cigiienal
69,25 ~ 69,30mm




MOTOR

&

CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

5. Verifique:
« El rodamiento
Danos/Ruidos excesivos --> Substituya.

6. Verifique:
o Las galerias de aceite del cigliefal
Obstruccién --> Sople con aire comprimido.

INSPECCION DE LAS CARCASAS DEL
MOTOR

1. Verifique:
o La carcasa del motor (derecha)

Deformacién/Rajaduras --> Substituya.

» Las galerias de pasaje de aceite

Obstruido --> Sople con aire comprimido.
2. Verifique:

o La carcasa del motor (izquierda)

Deformacién/Rajaduras --> Substituya.

» Las galerias de pasaje de aceite

Obstruido --> Sople con aire comprimido.
3. Limpe:

» Los residuos de cola

o Los residuos de juntas

INSPECCION DE LA CADENA DE
MANDO Y GUIAS
1. Verifique:
o La cadena de mando
Danos/Rigidez --> Substituya la cadena de
mando y la corona de sincronizacién como
un conjunto

2. Verifigue:
« El engranaje motora de sincronizaciéon
Desgaste @ superior a 1/4 del diente --
> Substituya los componentes como un
conjunto (corona de sincronizacién, cadena
y engranaje motora de sincronizacion)

® correcto

@ eslabén de cadena

@ engranaje motora de sincronizacién
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

3. Verifique:
o La guia de la cadena de mando
(lado de admisién)
Dafios/Desgaste --> Substituya.

MONTAJE DEL CIGUENAL

1. Instale:
« El resorte de retorno (D
« El perno de accionamiento @
« El perno traba @

2. Verifigue:
« La operaciéon del perno de accionamiento

INSTALACION DEL CIGUENAL
1. Instale:
. El cigtieial @

NOTA:

Instale el cigtenal con el conjunto instalador
del cigltenal.

Instalador del cigiiefial 2
% 90890-01274

Huso de traccion @
90890-01275

Adaptador @
90890-01383

CUIDADO:

Para evitar aranar el cigiiefial y facilitar el
procedimiento de instalacién, lubrique los
labios de los retenes con grasa a base de
jabon de litio y los rodamientos, con aceite
para motor.

NOTA:

Asegure la biela en el punto muerto superior
(PMS) con una mano, mientras gira la tuerca
en el tornillo del instalador del cigliefnal con
la otra. Gire el tornillo del instalador del
ciglenal hasta que quede con la parte inferior
junto al rodamiento.

5-72
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AL Y CARCASAS DEL MOTOR

&

MOTOR

CARCASA (LADO DERECHO)
1. Aplique:
« cola D

(en las superficies de cierre de las carcasas)

Cola:
B | Yamaha Bond n°® 1215

90890-85505

NOTA:

No permita que la cola entre en contacto con
las galerias de aceite.

2. Instale:
« Los pernos guia @

3. Encaje la carcasa derecha con la izquierda
Golpee levemente con un martillo de plasti-
co.

4. Instale:

« El hilo del interruptor de neutro @
5. Apriete:
« Los tornillos
(monte en los tornillos @, @ y @ los
empaques.
NOTA:

Apriete los tornillos comenzando por el
ndimero menor.

« Tornillos M6 x 70mm del @ al @

Tornillos M6 x 70mm

\ﬁ% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« Tornillos M6 x 70mm del ®, ®

\ Tornillos M6 x 60mm
/% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« Tornillos M6 x 55mm del @ al @

\ Tornillos M6 x 55mm
A

N 1,0 kgf.m ( 10 N.m )

« Tornillos M6 x 45mm del al ®

\ Tornillos M6 x 45mm
J% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR »

6. Aplique
. aceite de motor 4T (a los rodamientos y
galerias de aceite)

7. Verifique:
» funcionamiento del cigtiefal y transmisién
Funcionamiento irregular --> Repare.

8. Instale:
« El hilo del interruptor de neutro

9. Instale:
. El engranaje motora de sincronizacion
. La guia de la cadena de mando @
« La cadena de mando @

10. Instale:
« El sensor de velocidad @

\ Tornillo del sensor de velocidad
/% 1,0 kgf.m ( 10 N.m )




TRANSMISION

MOTOR

&

TRANSMISION

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada de la transmision, tambor de engranaje Retire las piezas en el orden
y horquillas relacionado
Carcasas Separe
Consulte "CARCASAS"
1 Eje de las horquillas 1
2 | Tambor de engranaje conjunto 1
3 Horquilla de cambio 3 (R) 1
4 | Horquilla de cambio 2 (C) 1
5 Horquilla de cambio 1 (L) 1
6 | Eje primario conjunto 1
7 Eje secundario conjunto 1
Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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TRANSMISION

EJE PRIMARIO/ EJE SECUNDARIO

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion

Desmontaje del eje principal y eje secundario Retire las piezas en el orden relacionado
Eje primario y 12 engranaje motora
42 engranaje motora

Arandela

Anillo de cierre

3? engranaje motora

52 engranaje motora

2% engranaje motora

Rodamiento

Rodamiento

Eje secundario

DI ®®OO

52 engranaje movida




TRANSMISION

MOTOR

&

Orden

Servicio / Pieza

Observacion

SESNONCONSHONG NSNSRS

Arandela / anillo de cierre
22 engranaje movida
Espaciador

3?2 engranaje movida
Arandela / anillo de cierre
4?2 engranaje movida

12 engranaje movida
Arandela / anillo de cierre
Rodamiento

Traba de rodamiento

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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TRANSMISION

RETIRADA DE LA TRANSMISION
1. Retire:
« eje de horquillas @
. tambor de engranaje conjunto @
« horquilla de cambio 3 (R) @
« horquilla de cambio 2 (C)
« horquilla de cambio 1 (L) @

NOTA:
Mueva los engranajes para retirar las

horquillas con facilidad.

INSPECCION DEL TAMBOR DE
ENGRANAJE CONJUNTO Y
HORQUILLAS DE CAMBIO
1. Verifique:

« horquilla de cambio 1 (R) @

« horquilla de cambio 2 (C) @

« horquilla de cambio 1 (L) @

« eje de horquillas @

. tambor de engranaje conjunto ®

. seguidor de canal de la horquilla ®
Movimiento dificil --> Substituya las
horquillas de cambio. de mudanca.

2. Inspeccione:
« seguidor de canal de la horquilla @
. pinzas de la horquilla de cambio @
Dafios/Desgaste --> Substituya.

3. Inspeccione:
« tambor de engranaje conjunto
. canales del tambor de engranaje @
Dafos/Rayados/Desgaste --> Substituya.
. segmento del tambor de engranaje @
Dafos/Rayados/Desgaste --> Substituya.
. rodamiento del tambor de engranaje 3
Danos/Corrosién --> Substituya.
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MOTOR

TRANSMISION

4. Inspeccione:
. eje de horquillas @
Deformacién/Desgaste --> Substituya.

CUIDADO:
Nunca intente alinear un eje de horquillas
deformado.

INSPECCION DE LA TRANSMISION

1. Mida:
« alineamiento del eje primario (use el dis-
positivo de centralizacién y un reloj de
comprobacién @).
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Limite de desalineamiento
0,08mm

2. Mida:
« alineamiento del eje secundario (use el dis-
positivo de centralizacién y un reloj de
comprobacién ).
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

Limite de desalineamiento
0,08mm

3. Verifique:
« engranajes de transmisién
Coloraciéon azul/Corrosion/Desgaste -->
Substituya el(los) engranaje(s)
defectuoso(s).
o unas del engranaje de transmisién
Rajaduras/Dafos/Bordes redondeados
--> Substituya el(los) engranaje(s)
defectuoso(s).

4. Verifique:
« EI acoplamiento del engranaje de
transmisién
(cada engranaje con su respectiva engranaje
de acoplamiento)
Incorrecto --> Remonte el conjunto de
transmisién.

NOTA:
Elimine trabas y obstrucciones.
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MOTOR

TRANSMISION

5. Verifigue:
« Los anillos de cierre
Deformacién/Danos/Holgura -->
Substituya.

INSTALACION DE LA TRANSMISION
1. Instale:

« El cambio conjunto @

« La horquilla de cambio 1 (L) @

« La horquilla de cambio 2 (C)

« La horquilla de cambio 3 (R) @

« El tambor de engranaje conjunto @

« Los ejes de las horquillas ®

o El conjunto de la transmisién

NOTA:

Cerciérese que el seguidor de leva de la
horquilla de cambio esté instalado
adecuadamente en el canal del tambor de
engranaje.

2. Verifigue:
« La operacién de cambio de marcha
Operaciéon no uniforme --> Repare.

NOTA:

« Aplique aceite para motor en cada engranaje
y rodamiento.

« Antes de montar las carcasas, cerciorese
de que la transmisién estd en posicién neutra
y que los engranajes giran libremente.




RADIADOR REFR x

SISTEMA DE REFRIGERACION
RADIADOR

\‘:g\ 1,0 kgf.m (10 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
Retirada del radiador Retire las piezas en el orden
relacionado
Asiento Consulte "CARENADO Y
CUBIERTAS LATERALES" en el
capitulo 3.
Cubiertas laterales del tanque de combustible
(izquierda y derecha)/tanque de combustible Consulte "TANQUE DE
COMBUSTIBLE" en el capitulo 3.
Aceite del motor Drene
1 Tornillos de fijacién del radiador 2 NOTA:
2 | Tornillos de fijacién de las mangueras 2

Cologue un pafio debajo del motor
para coger el aceite restante




RADIADOR

REFR

4] 1,0 kgf.m (10 N.m)

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observacion
3 | "O"-rings 2
4 | Pernos guia 2
5 | Radiador 1
6 | Manguera de aceite 1 1
7 | Manguera de aceite 2 1

Para instalacién, invierta el
proceso de retirada
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INSPECCION DEL RADIADOR
1. Retire:
« Los espaciadores @D
« Los anillos de goma 2
2. Verifique:
o Los anillos de goma
Danos/Desgaste --> Substituya.

3. Retire:
« Los tornillos superiores de las mangueras
@®
« Las mangueras de aceite 1 @
« Las mangueras de aceite 2

« Los anillos "O"-rings @

4. Verifique:
« Los anillos "O"-rings @M
« La manguera de aceite 1 @
« La manguera de aceite 2 @
Danos/Desgaste/Fugas --> Substituya.

NOTA:
Observe la posicion de montaje de las

mangueras durante el proceso de desmontaje e

inspeccion.
5. Verifique:
——) . Las aletas del radiador
Obstrucciéon --> Limpie.
o g Aplique aire comprimido en la parte trasera
== — del radiador.
— — Darios --> Repare o substituya.
—| " -
== .




RADIADOR | REFR

MONTAJE DEL RADIADOR

1. Instale:

« Los anillos "O"-rings @

« La manguera de aceite 1 @

« La manguera de aceite 2 3@
« Los tornillos superiores @

Tornillos superiores
1,0 kgf.m ( 10 N.m )

=@ | Grasa a base de jabon de litio

Lubricante recomendado

NOTA:
o Lubrique los "O"-rings con una capa fina de
grasa a base de jabdén de litio.

 Instale las mangueras 1 y 2, alineando los
agujeros de los tornillos.

« Cerciérese que estadn en la misma posicién
observada en el proceso de desmontaje e
inspeccion.

2. Instale:

Los anillos "O"-rings @
Los espaciadores @

La manguera de aceite 1 @

La manguera de aceite 2 @

Los tornillos inferiores &

Tornillos inferiores
1,0 kgf.m ( 10 N.m )

3. Instale:
o El radiador
» Los tornillos de fijacion

Tornillos de fijaciéon
1,0 kgf.m ( 10 N.m )

4. Abastezca:
« El sistema de lubricacion
(con la cantidad especificada de aceite
recomendado)
Consulte "CAMBIO DE ACEITE" en el capitulo

3.
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Fl

SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

P OO

Vaélvula de induccién de aire A.l.S.
Luz de alerta de falla del motor
Tanqgue de combustible

Bomba de combustible (incluye el regulador de
presién de combustible)
Manguera de combustible
Inyector de combustible

Caja del filtro de aire

Bateria

Catalizador

ECU

Sensor de inclinacion

F.L.D.

Sensor de posicién del cigtienal
Bujia de encendido

Bobina de encendido

Sensor hibrido:

* T.P.S. posicion del acelerador
* Temperatura de admision
* Presion de admisién

SISISIELS)

® ® ©® ® ®
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SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE Fi s-

FUNCION DE AUTODIAGNOSTICO DE ECU

La ECU fue equipada con funcién de autodiagndstico asegurando la operacién normal del
sistema de inyeccién de combustible. Si un defecto es detectado en el sistema de inyeccion,
la funcién de autodiagnéstico inmediatamente permite que el motor funcione, con instrucciones
de operacion alternativas y la luz de alerta de falla se enciende. Una vez que el defecto fue
detectado, su cédigo de falla correspondiente es almacenado en la memoria de la ECU.

Para alertar al conductor de que el sistema de inyeccién de combustible no esta
funcionando, la luz de falla parpadea cuando el interruptor de arranque es presionado
para accionar el motor.

Si un defecto es detectado en el sistema de inyeccion de combustible, ECU suministra
las instrucciones apropiadas de operacién alternativas necesarias para el motor y la luz
de alerta de falla se enciende para alertar al conductor.

Después que el motor a sido apagado, el cédigo menor de falla sera exhibido por la luz
de alerta de falla (o en el display de la herramienta de diagndstico de F.l.). Una vez que
el cédigo de defecto fue exhibido, permanece almacenado en la memoria de la ECU
hasta ser borrado.

IINDICACION DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA Y OPERACION DEL SISTEMA
DE INYECCION DE COMBUSTIBLE F

I

900
2 120
> )\ 940

3

Luz de alerta de falla --> Sistema de inyeccion de cédigo de falla
Digito de la decena: Ciclos de 1 segundo ON y 1,5 segundos OFF.
Digito de la unidad: Ciclos de 0,5 segundos ON y 0,5 segundos OFF.
<Ejemplo>: Cédigo de falla numero 42..

Luz encendida —1 ] —

Luz apagada -

1115|1115 11115 [ 1] 15 [050505 3 N

-

INDICACION DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA Y FUNCIONAMIENTO DEL
SISTEMA F.l.

Condicidn del motor Indicacidn de la luz de alerta Funcionamiento de F.l.

Funcionamiento
del vehiculo

Cperaciaon
farrangue eléctrico) Habilitado

Clperacian interrumpida  |Deshabilitado

Cadigo: 13 v 14 |operacian con
caracteristicas

Farpadeando

Permanece encendida "COMN" substitutas conforme
descripcidn de la falla

Apagado - ----

Farpadeando
(indicando el cédigo de falla)
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VERIFICANDO LA OPERACION DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA

La luz de alerta de falla se enciende durante 1,4 segundo después que la llave de encendido
se coloca en "ON", o cuando el interruptor de arranque es presionado. Si la luz de alerta no
enciende con tales condiciones, puede estar con defecto.

Llave de Llave de
encendido encendido

OFF __ ON
Luz de alerta |Luz Luz encendidal Luz
de falla del apagada [/durante 3 apagada

segundos

motor —
Reinicia

FUNCIONAMIENTO EN MODO DE SEGURIDAD

Si el ECU detecta una senal anormal de un sensor mientras la motocicleta esta siendo
dirigida, enciende la luz de alerta de falla y suministra al motor las instrucciones de operacién
alternativa, de acuerdo con el defecto.

Cuando la sefal anormal es recibida de un sensor, la ECU procesa los valores especificados
que son programados para cada sensor, con la finalidad de suministrar al motor, las
instrucciones de operacién alternativas que permiten al motor continuar funcionando o
parar de funcionar, dependiendo de las condiciones.

La ECU aplica las acciones de seguridad contra fallas de dos maneras: Una en la cual cada
salida de los sensores es ajustada para un valor preestablecido y la otra en la cual la ECU
opera directamente un actuador. Los detalles de las acciones de seguridad contra fallas,
son suministrados en la siguiente tabla.

Ccid. de . i ) iPuede | ;Puede
falla em Sintona Accion (de la E.G.U encender | pilotear
e motor? ?
. Minguna sefial del - Para o motor {desligando
1 |SeMSOrdelaposiclon | eor de posicién del  |a injecdo de combustivel e a| Mo MN&o
del cigienal . S
cigiehal. ignican).
SEensor con circuito El motar para
Sensor de presidn del abierno o en (desconectando la inyeccidn
13 aire de admisidn cartocincuito. de combustible v El MEo MEo
14 [circuita abierto o en - Defecto fisico o de encendidao)
cartocircuito ¢ colector) (sellado en el colector de
adrmision
Cinzuito aberto ou ermn
curto no chicote
. principal.
15 |FEMSerde posicion de oo defeito ou Sim Sim
la rmariposa (TF3) ) )
instalado incorretamente.
Mau funcionamenta
da ECLJ.
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. iPuede | ;jPuede
Gad. de . .. .
falla [tern Sintorna bAocion (de 1z E.C.LD encender |pilotear
el rnotar? ?
TPS esta sujetado
18 Sensor de posicién de la  |agarrado. N N .
mariposa [ TPS) - Mal funcionamiento de
la ECL.
35 Sensnr.df temperatura de Se!'nsnr can circuitn. . Fija la temperatura en 309C. Sim Zim
la admision abierto o en cortocircuito.
Fija la temperatura del motor
de la siguiente forma:
- Hasta 10z dezpuzs del
Sensor de temperatura Sensor con mal contacto  |arranque del motor: 400,
28 del motar en la conexidn, circuito - 10 ~ 20s después del Sim Sim
abierto o en cortocircuito. |arrangue:
40 ~ 10002
- Después de 20z de
funcionamiento: 100%C,
Circuito abierto en el El motor para
33 Encendido con problema  [embobinade primario de la |(desconectando la inveccion de Mao Maa
bobina de encendido. combustible v 2l encendida).
Inwvector con mal contacto El motor para
39 Imyector en la conexion, circeuito [desconectando la inveccion de Maa Mac
abierto o en cortocircuito. [combustible v el encendidol.
Seansar de inclinacian El vehicula cayd. El mator para
lcircuito abierto o en - Cireuito del sensor [desconectando la inveccion de
40 cortocircuita) abierto, en cortocircuite o |combustible v el encendidal. M&Ea ET
41 Inclinacion superior con mal contacto en |3
detectada 3 65 grados conexion.
Ceurrid un error en |3
a4 Error en la lectura del lectura o en la grabacion . Sim Sim
E2PROM de la E2ZPROM (valor de
ajuste del CO).
Suministro de energia El suministro de
4E para e:l wehicula e!ectricidad para n?| . Sim Sim
[woltaje del sisterma Fl no esta
ronitor iz=cion) narmal.
Falla en la memoria de |a
EcCU
Cuando este tipo de falla
Falla interna d= Iz ECU es detectadao, =] cﬁdigg
B lerrar de chequeo de |a puede no aparecer en la - Mao Mo
remorial luz de anomalia dal panel.
ni en la herramienta de
diagrndstico.
El relgé no es activado, La luz de anomalia del mator
inzluso =i la sefal del parpadea cuandao el interruptor
ciglefial es enviada, de arranque es girado para la
mientras el boton de posicion O,
Alerta de imposibilidad de|oon90e == presicnado. El N .
——— interruptor de arranque es Maa Mac
arrangus presionado cuanda los
codigos: 12, 13, 14, 30,
33, 39, 41 & B0 son
exhibidos para indicar un
errar.
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TABLA DE LOCALIZACION Y ELIMINACION DE FALLAS

Funcionamiento del motor no es normal o la luz de alerta de falla estd encendida.
* La luz de alerta de falla del motor, puede que no se encienda, aun si el funcionamiento del motor no esta normal.

I

La luz de alerta de falla se enciende.

L]

La luz de alerta de falla no se enciende.

I

Verifique el nimero del cddigo de falla exhibido
en la herramienta de diagnéstico F.I.

I

Identifique el sistema con el defecto.
Consulte la "TABLA DE MODO DE

SEGURIDAD".

lldentifique la causa probable de la falla.
Consulte la "TABLA DE CODIGO DE FALLA".

I

Verifique y repare la causa probable de la falla.

El n° del cédigo de fallas
es indicado

El n° del cédigo de fallas
no es indicado

Verifique y repare.
Consulte la "TABLA DE
MODO DE
SEGURIDAD".

Verifique y repare.
Consulte los "DETALLES
DE LOCALIZACION Y
ELIMINACION DE
DEFECTOS". Controle la
operacion de los sensores
v de los actuadores en el
modo diagnéstico.
Consulte la "Tabla del
modo diagndstico”.

U

Ejecute la accién de restablecimiento de la ECU.
Consulte los "DETALLES DE LOCALIZACION Y
ELIMINACION DE DEFECTOS".

Gire la llave de encendido para "OFF", gire de
nuevo para "ON" y enseguida verifique si el
numero del cédigo de falla contintia siendo
exhibido en el panel.

Verifique el funcionamiento de los siguientes
sensores y actuadores en el modo diagndstico.
Consulte la "Tabla del modo diagndstico".

30: Bobina de encendido
36: Inyector de combustible.

|| Codigo de falla no es exhibido.

OK NG
L =
Defecto del motor Defecto del sensor
— o actuador
e I|_I
lVerlf.lque orepare Verifique y repare el
daSI plezas Internas sensor o actuador
el motor. ) correspondiente
Consulte el capitulo
5.
| OK NG L OK
d

Verifique la condicién del motor

Cédigo de fallas OK

exhibido

Reparaciones concluidas
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UTILIZACION DE LA HERRAMIENTA DE
DIAGNOSTICO

Es posible monitorear los datos de salida de los
sensores o activacion de actuadores, conectando

la herramienta de diagnéstico F.l. en el modo
normal o en el modo de diagndstico.

Herramienta de diagnéstico F.I.
90890-03182

Utilizacion en modo normal

NOTA:
La rotacion, temperatura del motor y cdédigo

de falla, si es detectado, pueden ser
mostrados en el display de la herramienta de
diagnédstico de F.l., cuando es conectada en
modo normal, al vehiculo.

1. Coloque la llave de encendido en "OFF" y

(" BPOVER Owamens ) el interruptor de parada en "ON".
Fl Diagnostic Tool _ GVAWAHA 2. Desconecte el conector de sefal de
1200rpm 123°C autodiagnéstico 1D y conecte la herramienta

@), como se muestra.

3. Coloque la llave de encendido en "ON" y

W MODE DOWN .
. . . encienda el motor.
NOTA:

- J
« La temperatura y la rotacién aparecerdn en
el display.
« El LED "POWER" (verde) se enciende.
é ®roweR Owamma A « Si se encuentra una falla en el sistema, el
Fl Diagnostic Tool __@vamat LED "WARNING" (naranja) se enciende. El
Orpm 123°C cdédigo de falla ain no apareceréa en el display.
S/D: 12

4. Apague el motor.

up MODE DOWN
000 .
S ) Si se encuentra una falla en el sistema, el

cddigo de falla aparecera en el display. El LED

"WARNING" (naranja) se encenderad también.

5. Coloque la llave de encendido en "OFF" para
cancelar el modo normal.

6. Desconecte la herramienta de diagndstico
F.l. y restablezca la conexién original.
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(

©POWER OWARNG

F1 Diagnostic Tool

DYAMAHA

D03: 101

u  MODE = DOWN
9 00

Utilizacion en modo de diagnédstico 1.

1.

A\ ADVERTENCIA

Coloque la llave de encendido en "OFF" y
el interruptor de parada de motor en " []"
(ON).

Desconecte el conector de autodiagndstico
@ y conecte la herramienta de diagnéstico
2 como se muestra.

Simultdneamente, presione el botdn
"MODE" y gire la llave de encendido para
"ON".

Desconecte el conector de la bomba de
combustible para evitar que se queme el fusible

NOTA:
« "DIAG" aparece en el display de la herramienta.

« El LED "POWER" (verde) se enciende.

4. Presione el botén "UP" para seleccionar el
modo de ajuste "CO" o el modo de
diagnéstico "DIAG".

5. Después de seleccionar "DIAG", presione
el botén "MODE".

6. Seleccione el numero de cdédigo de
diagndstico que se aplica al item que fue
detectado, con el cdédigo de fallas
presionando los botones "UP" y "DOWN".

NOTA:

El nimero de cdédigo de diagndstico aparece
en el display (03 ~ 70).

Para disminuir el nimero de cdédigo de
diagndstico seleccionado, presione el botén
"DOWN". Presione el botén "DOWN"
durante 1 segundo o madas para disminuir
automaticamente los nimeros de cédigo de
diagnéstico.

Para aumentar el nimero de cdédigo de
diagndstico seleccionado, presione el botén
"UP". Presione el botén "UP" durante 1
segundo o mas para aumentar
automaticamente los ndmeros de cdédigo de
diagndstico.

Verifique a operaciéon del sensor o actuador.
Operacion del sensor

Los datos representando las condiciones
de operacion del sensor aparecen en el
display.

Operacion del actuador

Presione el botén "MODE" para accionar el
actuador.

. Coloque la llave de encendido en "OFF" y

cancele el modo de diagndstico.

. Desconecte la herramienta de diagndstico

de F.l. y restablezca la conexién original.
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TABLA DE CODIGO DE FALLAS

CGadigo Sintoma Probable causa del mal funcionamiento (.]udu;!u '_:IE
de falla diagndstico
Minguna =efal recibida del |- Circuito abierto o en cortocircuito en el chicote.
sensor de posicidn del - Sensor de la posicidn del ciglefal defectuasa.
12 ciglenal. - Mal funcionamiento en el rotor de la bobina de —
impulso.
- Mal funcionamiento en el ECL.
Sensar de presian del aire -Mal contacto en la conexridn.
de admision: -+ Circuito abierto o cortocircuito en el chicote
13 Cir-:uit.cu al:.uiertc- 0 principal. 3 . o Dos
cortocircuito detectado. - Sensor de la presidn del aire de admisidan
defectuoso.
- Mal funcionamiento en el ECLL
Sensor de presion del aire -Mal contacto en la conexidn.
de admisidn defectuoso. - Sensor estad obstruido (taponadol o mal
14 instalado. Bape]
- Mal funcionamiento en el ECLL
- Problema de sellado.
Sensor de posicidan del -Mal contacto en la conexridn.
acelerador (TPS) (abierto o |- Circuito abierto o en cortocircuito en el chicote
15 cortocircuitol. principal. IR
- TPS con defecto.
- Mal funcionamiento en el ECL.
TPS estd sujetadofagarrado. | TPS estd sujetado f agarrado.
16 . . 0o
- Mal funcionamiento en el ECLL
Sensor de temperatura del |- Circuito abierto o en cortocircuito en el chicote
aire de admisidn — circuito |- Sensor de temperatura del aire de admisian
22 abierto o cortocircuito defectuoso. Do5
detectado. - Mal funcionamiento en el ECLL
- Sensor instalado incorrectarmente.
Sensor de temperatura del |- Circuito abierto o cortocircuito en el chicote.
rmotar - circuito abierto o - Sensor de temperatura del motor defectuoso.
28 cortocircuito detectado. - Mal funcionamiento en el ECLL L1
- Sensor instalado incorrectarmente.
La motocicleta cae -Inclinacién superior a 65 grados {caida).
30 - Mal funcionamiento en el ECL. DOS
Circuito abierto detectado - Circuito abierto en el chicote.
en el embobinado primmario |- Mal funcionamiento en la bobina de encendido.
a3 de |la bobina de encendido. |- Mal funcionamiento en el ECL. D20

- Mal funcionamiento en uno de los componentes
del sisterna de corta corriente.
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Cadigo Codigo de

Sintoma Probable causa del mal funcionamiento i .
de falla diagndstico
Circuito abierto o - Circuito abierto, mal contacto o cortocircuito en
cortocircuito detectado en |el chicote.
20 el inyector de combustible |- Inyector de combustible defectuoso (defecto D26
eléctrico).

- Mal funcionamiento en el ECLL

Sensar de inclinacidn con el |- Circuito abierto, mal contacto o en cortocircuita

circuito abierto o en el chicote.
41 cortocircuito - Sensor de inclinacian defectuoso. Lo
- Mal funcionamiento en el ECL.
Error detectado durante la |- Mal funcionamiento en la ECLI (El valor de ajuste
lectura o grabacion de la del CO v el walor de notificacion de la valvula
ad EZPRCM. mariposa completamente cerrada, no son D&ED
grabados correctamente o reconocidos en la
rmermoria interna)l
Suministro de energia para |- Mal funcionamiento en el sisterna de carga.
46 el sisterma Fl no esta - Caida de tensidn de la bateria
norrmal.
Memaoria de la ECL - Mal funcionarniento en la ECU (El prograrna v los
defectuosa. datos no son grabados correctamente o leidos de
Cuando ese mal la rnemoria interna.)

a0 funcionamiento es -—--
detectado, el ndmero del
cddigo probablernents no
aparecera en el medidar.

TABLA DE MODO DE DIAGNOSTICOS

Cambie la pantalla de exhibicién del medidor: de modo regular para el modo diagndstico.
Para conectar la pantalla de exhibicion, vea el "MODO DE DIAGNOSTICO".

NOTA:
« Verifique la temperatura del aire de admisiéon lo méas préoximo posible del sensor de

temperatura de aire de admision.
« Si no es posible la verificacién de la temperatura del aire de admisién, use la temperatura
ambiente _como_referencia.

. Datos mostrados en la
C_Dd' item Descripcion de la accion herramienta de diagndstico FI
Diag. .

{wvalor de referencia)
Sensor de posicidn |Muestra el dngulo de abertura de la 2~ 125 grados
del acelerador rmariposa de aceleracion. Cerrado: 15 ~ 18 grados
[TPS). - %erifigue con el acelerador totalmente Abierto: 94 -~ 99 grados
Dot cerrado,
- %erifigue con el acelerador totalmente
abierto.
Presion del aire de [Muestra la presian del aire de admisidn. Compare con los valores
Do03 |admision - Yerifique la presion en el colector de mostrados en la herramienta
adrmisidn. de diagnéstico Fl.
Temperatura del Muestra la temperatura del aire de Compare con los valores
pog |aire de admisidn.  |admision. mostrados en la herramienta
- Yerifique la temperatura en la caja del de diagnéstico Fl.
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Cod.

Datos mostrados en la

R ltem Descripcidn de la accion herramienta de diagndstico FI
Diag. .
{(valor de referencia)
Sensor de Muestra los valores presentados por el Fosician correcta (en piel:
Dog |inclinacian sensor de inclinacian. 04 ~1,4 4

Inclinada (caida): 2,8~4,2 %

Dog

“Yoltaje del sistema
de combustible
(voltaje de la
bateria)

Muestra el woltaje del sistermna de
combustible (voltaje actual de la bateria).

o~ 18,74
Mormalmente,
aprodimadarente 12,0 %

Temperatura del

Muestra la temperatura del motar.

Compare con los valores

014 [motor. Chequee la termperatura del motor. mostrados en la herramienta
de diagnéstico FI.
Baobina de Cuanda el batan “MODEY es presionada, la|La chispa de encendida
encendido bobina de encendido es accionada b veces |deberd "saltar® B veces
DaE0 v el LED de color anaranjado “WARMNING™ |juntamente con la luz

["ADWERTEMCIA™) se enciende.
Conecte el probador de chispa.

“WARMIMGY, mientras se
presiona el botan “MODE

D3&

Inyector de
combustible.

Cuanda el batan “MODE" es presionado, el
inyector de combustible es accionado B
veces y el LED de color anaranjado
“WARMINGY ("ADWVERTEMCIAY) e
enciende.

Yerifiqgue el sonido del
funcionamiento del encendido
de |a tobera 5 veces,
juntamente con la luz
“WARMIMNG", mientras se
presiona el botdn "MODE"

D54

FID (marcha lenta
w arranque a frio)
valvula salenoide.

Cuando el botdn “MODE" es presionado, el
FID s accionado & veces v el LED
[anaranjado) “WaARMNIMNG"
("ADVERTEMCIA®Y) se enciende.

Yarifiqgue el sonido del
funcionamiento del FID'S
veces, juntamente con la luz
“WEARMIMNG", mientras se
presiona el batdn "MWODE"

D&

Cadigo de falla
mostrado en el
EZFROM.

Transmite la parcela anormal de los datos
del E2FROM que fue detectado como
cédigo de falla 44 (CO » TPS)

Si zon detectados mal funcionamientos
rmdltiples, diferentes cddigos serén
mostrados en una secuencia v el proceso
es repetido.

01 - valores de ajuste de CO
es detectado.

00 - muestra cuando no existe
ral funcionamiento.

D&

Muestra el
histdrico del
cddigo de mal
funcionamiento.

Muestra el histérico de los cadigos de falla
presentados anteriormente por el
autodiagnastico (ejemplo: Un cadigo de mal
funcionarniento que ocurrid una vez v fue
corregida).

Si varias fallas son detectadas, diferentes
cddigos se mostraran en un intervalo de 2
segundos v se repite el proceso.

12 ~ 50 - muestra cadigos de
falla presentadas en orden
creciente.

00 - muestra que no hubo mal
funcionamiento.

Dg2

Borre los cddigos
del histarico de
mal
funcionamiento.

Muestre la cantidad total de cddigos que
estan siendo detectados por el
autodiagnostico v los cadigos de fallas del
histarico pasado.

Borra solamente los codigos del histérico
cuando se presiona el botan "M ODE”.

00 ~ 12 - ndmero de cédigos
registrados.

00 - muestra gque no
existe/hubo mal
funcionamiento..

D7Fo

Mamero de control.

PMuestra el ndmero de control del
programa [(Mapeado de E.CLLL

0o ~ 254
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INDICACION DE ERRORES EN LA HERRAMIENTA DE DIAGNOSTICO DA

INYECCION
Display Sintoma Causa probable de la falla

- Conexion incorrecta del chicote.

- La llave de encendido estd en "OFF".
“Waiting for canection... [Minguna sefal recibida de la ECU |- Defecto en la herramienta de
diagndstico de inyeccion.

- Defecto de la ECLL

- Cologue la llave de encendido en "QOFF"

una vez y luego, cambie de vuelta para el
modo de ajuste "CO" o modo
diagnéstico.

- Carga insuficiente en la bateria.

- Defecto en la herramienta de
diagnéstico de inyeccidn.

- Defecto de la ECLL

DETALLES DE LOCALIZACION Y ELIMINACION DE DEFECTOS

EEsta seccion describe las medidas correctivas para los cédigos de fallas exhibidos en el
panel. Verifique y efectie el mantenimiento de los items o componentes que son la causa
probable del defecto, siguiendo el orden en la "TABLA DE LOCALIZACION Y ELIMINACION
DE FALLAS".

Después de la verificacién y mantenimiento de la pieza con defecto, borre la pantalla de
exhibicién del panel.

N° del cédigo de falla:
El nimero del cédigo de falla exhibido en el panel cuando el motor dejé de funcionar
normalmente. Consulte la "Tabla del cédigo de fallas".

N° del cédigo de diagndstico:
El nimero del cédigo de diagnéstico a usarse cuando el modo de diagndstico es operado.
Consulte el "MODO DE DIAGNOSTICO".

Cormandos de la herramienta de
Erraor 4 diagnéstico no son aceptados
por la ECL

Cadigo de

Sintarna
Falla n.?

Cddigo de diagndstico usado M.9 -

. Vetificacion o Mantenimiento, Método de
Orden Inspeccion -
componentes Restauracion
" . . “erifique el sensor en lo referente a su holgura|Restablecido al
1 Condicion de instalaciono )
0 apriete. colocar el moatar
Condicion de conectores Si existe algdn mal contacto, repare v &N movimignto
- Yerifique el contacto v si cercidrese de la conexion correcta.
existe clavijas Sensor de posicidn de ciglenal, chicote
desconectadas. principal v conector de la ECL.
5 - werifique la unidn del
conectar
NOTA:

Cologue la llave de
encendido en “OFFY antes
de esta operacidn.

Repare o substituya si existe un circuito
Circuito abierto o en abierto o en cortocircuito en el chicote entre
cortocircuito en el chicote los conectores de la ECU v del sensor
Azult Amarillo - Megrad Azul

L Substituva el sensor si estd con defecto.
Sensor de posicion del

4 R Consulte el "SISTEMA DE ENCENDIDO" en el
ciglienal defectuosa. .
capitulo 3.
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Sintoma

In circuito abierto o en cortocircuito fue detectadao en el

Falla n.®

sensor de presion de admision

C&digo de diagndstico usado M.* DO2 (sensor de presidn de admisidn)

Método de
Orden Inspeccidn Verificacion o Mantenimiento .
Restauracidn
Condicidn de conectores Si es necesario, repare el conector o Restablecido al
- Verifiqgue el contacto v si (conéctelo firmemente. colocar la llave
eristen clavijas - Sensor de presian de admisidn. de encendido en
desconectadas. - Conector M
- Merifique la unian del - Chicote inferior
1 conector
NOTA:
Coloque la llave de encendido en
"OFF" antes de esta operacion.
“erifique la continuidad del cableado entre
los conectores del sensor yw de la ECL
Circuito abierto en el Megrof Azul - MNegrof Azul
2 . Rosaf Blanco - Rosaf Blanco
chicote
Azul - Azul
Ejecute el modo de diagndstico. (Cadigo n®
Do
Substituya el sensor si estd con defecto.
1. Conecte el rmultinetro (CD de 20%) en el
conector del sensor de presion de admision
[en la extrernidad del chicote) como
rmostrado.
Punta positiva -- >rosado/blanco @
Punta negativa -- > negro/azul @
AR
. WI[7L
2 Sensor de presidn de

admisidn con defecto

© YrrrrrI 7

2. Coloque la llave de encendido

oltaje de salida del sensor de
presion de admisién
4 ~ 3,8V
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Sintoma

| sensor de presidn de admision

Falla n.*

Cddigo de diagndstico usado N.* D03 (sensor de pressao de admissao) Sensor Hibrido

id nectada u obstruida)

Orden Inspeccion Yerificacion o Mantenimiento Método dE,
Restauracidn
Manguera del sensor de Repare o Substituya la manguera. Restablecido al
presian de admisidan colocar el motar
desconectada, doblada o |Verifique v repare |a conexidn. en movirmiento y
prensada. dejandao de
1 Defecto del sensor de Substituya el sensor =i estd con defecto funcionar en
presion de admisian en el marcha lenta.
potencial eléctrico
intermedio.
Condicidn del conector de |Verifigue =i algunas clavijas de los
presian de admisidan conectores pueden estar fuera de posician.
[conectar del chicate para |[Verifique si los acopladares estan
7 ECLI conectados firmemente.
Si es necesario, repare el conector o
conéctelo firmerente.
Sensor de presidn de Ejecute el modo de diagndstico (Cédigo n®
adrmisidn con defecto Do3)
3 Substituya el sensor si estéd con defecto.

Consulte el "Cadigo de falla n® 13",
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Falla n.*

Cadigo de diagnéstico usado M.* DO (sensor de posicidn del acelerador) Sensor Hibrido

Orden Inspeccidn Verificacidn o Mantenimiento Método dE
Restauracidn
Instalacion del sensor de  [Verifique el sensor en lo referente a la Restablecido al
posicion del acelerador holgura en la fijacidn. colocar la llave
1 Yerifique i el sensor estd instalado en la de encendido en
posicidn especificada. T
Consulte "Cuerpo de inyeccion e inyector”.
Condicion del conector, Yerifique si los conectores estan
Yerifigue las conexiones conectados firmemente.
de los conectores.
! Si es necesario, repare el conector o
conéctelo firmermente.
Sensor de posician del aceleradar
(conectar del chicote para ECLDN
Circuito abierto en el Yerifique la continuidad del cableado entre
chicote los conectores del sensor v de la ECLL
Megrof Azul - Megrof Azul
3 Arnarillof Azul - Ararillof Azul
Azul = Azul
Sensor de posicion del Ejecute el mode de diagndstico. (Cadigo n®
acelerador defectuonso D)
4 Substituya el sensor =i estd con defecto.

Cansulte "Cuerpo de inveccidn & invectar”.

Cadi qo de

Falla n.®

Sintoma

El sensor de pos

cidn del acelerador esta trabado.

Cddigo de diagndstico usado M.* D01 (sensor de posicidn del acelerador] Sensor Hibrido

Metodo de
Orden Inspeccion Verificacion o Mantenimiento ..
Restauracion
Caondicidn de instalacidn Yerifique la conexidn del conector. Restablecida al
1 del sensor de posician del |Consulte "Inyeccion e inyector”. encender el
acelerador rmotor, operando
Sensor de posicion del Ejecute el modo de disgnastico (Cddigo n® En mar-:h.ad lenta
acelerador defectuoso Dy ¥ ETSE?UEII T
Substituya el sensor si estd con defecto. acelerandoin
2 Yerifique si el sensor estd instalado en la
posicidn especificada.
Consulte "lnyeccidan & inyector”.
Cuando el cddigo de falla  |Consulte "Cddigo de falla n® 15",
£ n* 158 es detectado.
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Cadi qo de

Falla n.®

Sintoma

Circuito abierto fue detectado en el sensor de temperatura

de admisian

Cédigo de diagndstico usado M.* D05 (sensor de temperatura de admisién) sensor hibrido

Kétodo de
Orden Inspeccidn VYerificacidon o Mantenimiento .
Restauracidn
Condician de instalacion “erifigue el sensor en lo referente a la Restablecido al
1 halgura de fijacidn colocar la llave
; ; de encendido en
o Si es necesario, repare el conector o
Condician de conectores , i el
o . . conéctelo firmemente.
YWerifique si las clavijas de L
. Sensor de temperatura de la admisian
los conectores estan fuera -
[conector del chicote para la ECLN
2 de lugar.
“erifique si los conectores
estan conectados
firmernente.
“Yerifiqgue la continuidad del cableado entre
los conectores del sensor w de la ECLL
q Circuito abierto en el Megrof Azul - Megrof Azul
chicote Marrdng Blanco - Marran/ Blanco.
Ejecute el rmodo de diagndstico. (Cddigo n®
Do5E)
Substituya el sensor si estad con defecto.
1. Retire el sensor de temperatura de
adrnisidn (hibrido)
2. Conecte el multimetro al terminal del
sensar de temperatura de admisian como
se muestra.
Punta positiva -- >marrén/blanco @
Punta negativa -- > negro/azul @
5l
L
4 Sensor de temperatura de IZ(/ / / / / / / L

admisidn con defecta

2. Mida la

Resistencia del sensor de
temperatura de admision

220 ~ 280 Q (em 20°C)

mi

e Manipule con cuidado especial, el sensor
de temperatura de admision.

e Nunca someta el sensor de temperatura de
admision a fuertes impactos. Si el sensor de
temperatura de admisién cae, sustittyalo.
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Zadi go de

Sintoma

Detectado sensor de temperatura del motor abierto o en

cartocircuito

Falla n.®

Cédigo de diagndstico usado M.° D11 (sensor de termperatura de motor)

Orden Inspeccidn Verificacidn o Mantenimiento Método d?
restauracion
Condicidn de instalacién “erifiqgue el sensor en lo referente a la Restablecido al
1 hiolgura de fijacion colocar la llave
Condicidn de conectores  |5i es necesario, repare el conector o EE ETCEHdIdD =n
“Yerifique si las clavijas de |conéctelo firmemente. ON
los conectores estan fuera|Sensor de temperatura del motor {conector
9 de lugar. de la ECU del chicote]
Yerifigue si los conectores
estan conectados
firrmemente.
“Werifigue la continuidad del cableado entre
o ] los conectores del sensor v de la ECLL
a ':IF-CLIItD abierto en el Megraf Azul - Negrof Azul
chicote “Werded Rojo - Werdef Rojo
Eiecute el modo de diagnéstico. (Codigo n®
D11}
Substituya el sensor si1 estd con defecto.
1. Retire el sen=sor de termperatura del
rnotar del cilindro.
2. Conecte el rmultimetro al terminal del
sensar de temperatura del motor como se
muestra.
Punta positiva -- > verde/rojo @
Punta negativa - > negro/azul @
4 Sensor de temperaturs del 3. Mida la resistencia del sensor de

motor con defecto

A\ ADVERTENCIA

ternperatura del matar.

D Resistencia del sensor de temperatura
del motor
11 ~ 13K Q (em 20°C)

o Manipule con cuidado especial, el sensor de
temperatura del motor.
o Nunca someta el sensor de temperatura del

motor a fuertes impactos. Si el sensor de
temperatura del motor cae, sustittyalo.

4. dEI sensor de temperatura de admisian
estd OKY
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Sintoma

La motocicleta

Falla n.*

Z&digo de diagndstico usado M.* DO2 (sensor de inclinacidn)

Orden Inspeccidn Verificacidn o Mantenimiento Método df
Restauracéo
1 La motocicleta cae Levante la motocicleta. Restablecido al
Condicidan de instalacian Yerifigue el interruptor para holguras o calocar la _”ENE
2 del sensor de inclinacian.  |apriete. de encendido en
"M (no puede
ser dado el
Condicidn de Si es necesario, repare el conector o arrangue del
conectoresherifigue si las [conéctelo firmemente. motor, & menos
clavijas de los conectares (Sensor de inclinacidn (conectar del chicate que la llave de
3 no estan fuera de para la ECLI) encendido haya
lugar.“erifique si los sido colocads
conectores estan prirnera en
conectados firmermente. "CIFF")
Ejecute el modo de diagndstico. (Cadigo n®
Dog)
Substituya el sensor si estd con defecto.
Consulte el "Sistermna de encendido” en el
capitulo 8.
1. Retire el sensor de inclinacidn del
vehiculo.
2. Conecte el sensor de inclinacion al
chicote.
3. Conecte el multimrmetro (DT 20%) a los
terminales del interruptor como se
muestra.
Sensor de inclinacian con Ponta positiya -->amarelo/verde ®
4 Ponta negativa -- > preto/azul @

defecto.

45° sz
T 7

45° (

L

-

\

|

4. Gire el sensor v verifigue =i hay

cambios en la lectura del multimmetro de
0,9% para 4, 1% cuando el dngulo alcanza
45

5. jEl sensor de inclinacidn esta Ok?
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Falla n.®

Sintoma

Circuito abierto detectado en el ernbabinado primario de |

bobina de encendido.

Cédigo de diagndstico usado M. D30 (bobina de encendido)

Orden Inspeccidn VYerificacion o Mantenimiento Método dE,
Restauracidn
Condicidn de los Si es necesario, repare el terminal o Restablecido al
conectores conéctelo firmemente. encender el
Werifique las clavijas v el [Primario de la bobina de encendido rotar
conector que pueden (naranjal dejdndaolo operar
1 haberse =soltado. (conector del chicote para la ECLI) en rmarcha lenta.
Werifique si el conectar v
el terminal estan
firrmemente conectados.
Circuito abierto o en Repare o sustituya si es que hay un
cortocircuito en el chicote |circuito abierto o en corto entre el terminal
2 de la bobina v el conectar de la ECL en &l
chicote.
Maranja - Maranja
Bobina de encendido con |Ejecute el rmodo de diagndstico. (Cadigo n®
defecto D3
Pruebe la continuidad de los embobinados
3 primario v secundario.

Substituya la bobina =i estéd con defecto.
Consulte el "Sisterna de encendida” en el
capitulo 2.

Zadi go de

Sintoma

Circuito abierto o en cortocircuito detectado en el inyector

Falla n.”

Cddigo de diagndstico usado M. D36 linyectar)

Orden Inspeccidn Verificacion o Mantenimiento Método dE:
Restauracidn
Condician de las Sies necesario, repare el terminal o Restablecido al
conectores conéctelo firmemente. encender el
Verifigue las clavijas v el Conector del inyector - Maranjaf Megro motor v
conector que pueden Conector de la ECL) en el chicote dejandolo operar
1 haber=se =oltado. en rarcha lenta.
Verifique si el conectar
el terminal estan
firrmemente conectados.
Circuito abierto en el Repare o sustituya si hay un circuito
chicote abierto entre el conector intermedio del
inyectar & v el conectar de la ECU en el
chicote.,
Conector de la ECU en el chicote
Marréns Rojo - Bojof Azul 1)
2 Maranjaf Megro - Maranjaf Megro (i)
Inyector defectuoso Ejecute el modo de diagndstico. (Cddigo n*®
2 D36)

Sustitiyvalo si esta defectuoso.

7-20
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Falla n.”

Sintoma

Circuito abierto o en corto detectado en el sensar de

inclinacian

Cédigo de diagndstico usado M.? DOB (sensor de inclinacian)

Orden Inspeccidn Verificacion o Mantenimiento Método de'
Restauracidn
“erifique si las clavijas de |51 es necesario, repare el conectaor o Restablecido al
|los conectores pueden conéctelo firmemente. calocar la llave
haberse soltado. Conectores sensor de inclinacian. de encendido en
1 “erifique si los conectores (Conector del chicote para la ECLL oM
estan conectados
firmemente.
Circuito abierto en el “erifigue la continuidad de la fijacion entre
chicote los conectores del interruptar v de la ECLL
Megrof Azul - Megrof Azul
2 Armarillof Yerde - Armarillof Verde
Azul - Azul
Sensor de inclinacidén con |Ejecute el rmodo de diagndstico. (Cadigo n®
5 defecto. Doa)

Sustitivalo si estd defectuoso.
Consulte el "Cddigo de falla n® 30",

Sintoma

Zadigo de diagndstico usado M7 DED

El error fue detectado durante la lectura o grabac

EZFPROM (valores

en el

idn del aceleradar)

Orden Inspeccion Verificacion o Mantenimiento Método de'
Restauracidn
Defecto en la ECL. Ejecute el modo de diagndstico. (Cadigo n® |Restablecido al
G0 colocar la llave
- Reajuste el CO del cilindra exhibidao de encendido en
] Consulte "Ajuste del volurmen de gas de oMt

escape” en el capitulo 3.
Sustituya la ECL =i esta con defecto.
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Sintoma

Alimentacion de

Falla n.®
Cadigo de diagnéstico usado M.° ---

Orden Inspeccion Yerificacion o Mantenimiento Método dtf
Restauracion
Condicion de los Si es necesario, repare el terminal o Restablecida al
conectores conéctelo firmemente. encender el
Yerifigue las clavijas v el Conector de la ECL rmotor v
conector gque pueden dejandolo operar
1 haberse soltado. en marcha lenta.
Werifigue si el conector v el
terminal estan firmermente
conectados.
Bateria deficiente Sustituya o recargue la bateria.
o Consulte "Inspeccion y carga de bateria®
en el capitulo 3.
Circuito abierto o en Repare o sustituya si existe un circuito
cortocircuito en el chicote |abierto o en corto.
- Entre bateria y llave de encendido.
Rojo - Rojo
2 - Entre llave de encendido v fusible
fencendido)
Marranfazul — Marranfazul
- Entre fusible (encendido) v ECLL

I:lflljigl' Sintorms
Fallan.® =intams

Cadigo de diagndstico usadao MN.° --

Falla en la memaria de la ECL

codigo de falla puede que

herramienta de diagnastico Fl)

Kétodo de

Orden Inspeccion Verificacion o Mantenimiento .
Restauracion
ECLI defectunsa Sustituya la ECLI Restablecido al

] colocar la llave

de encendido en
I'I'DNII.
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CUERPO DE INYECCION

Orden

Servicio / Pieza

Ctd.

Observaciones

A WN -

Retirada del cuerpo de inyeccion
Asiento

Tanque de combustible

Conector del inyector
Conector del sensor hibrido
Conector del FDI

Cabos do acelerador

Manguera de vacio

N = =

Retire las piezas en el orden relacionado

Consulte "CUBIERTAS LATERALES
Y CARENADO" en el capitulo 3.

Consulte "TANQUE DE
COMBUSTIBLE" en el capitulo 3.

Desconecte
Desconecte
Desconecte
Desconecte

Consulte "INSTALACION DEL
CUERPO DE INYECCION".

Desconecte
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Orden Servicio / Pieza Ctd. Observaciones
6 | Traba del conector 1
7 Manguera de combustible 1 | Desconecte
8 | Tornillo de las abrazaderas 2 | Suelte
9 Cuerpo de inyeccién 1 } Consulte "INSTALACIQN DEL
10 Abrazaderas 2 CUERPO DE INYECCION".

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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Orden Servicio / Pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del conjunto del cuerpo de inyeccién Retire las piezas en el orden relacionado
@ | Sensor hibrido 1
@ | Estabilizador de presién de combustible 1
@ | Inyector 1
@ | Sensor FDI 1
® | Cuerpo de inyeccién T | CUIDADO:

No desmonte el cuerpo de
inyeccion.

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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RETIRADA DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Drene el combustible del tanque a través
de una bomba.

2. Retire:
. La abrazadera (traba) ®
« El conector de la manguera @
(apriete y jale la traba hacia abajo)
3. Desconecte
« La manguera de combustible.

==
i
i

CUIDADO:
A pesar de que el combustible ha sido retirado
del tanque, tenga cuidado durante la retirada

de la manguera, porque aun puede haber
combustible en el interior.

NOTA:

Antes de retirar la manguera, coloque panos
en el local, debajo de la manguera.

4. Retire:
« El tanque de combustible

RETIRADA DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Retire:
« La bomba de combustible debajo del
tanque

CUIDADO:

e« No derribe la bomba de combustible o lo
someta a choque.

« No toque en el conjunto del sensor de nivel
de combustible (boya) .

« El conjunto de la bomba de combustible no
debe ser desmontado.
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INSPECCION DEL INYECTOR DE
COMBUSTIBLE

1. Verifique:
— o El inyector de combustible

R Pl Alzzzzzzza Dafos --> Sustituya.

INSPECCION DEL CUERPO DE
INYECCION

1. Verifique:
o El cuerpo del acelerador
Rajaduras/dafios --> Substituya el cuerpo
del acelerador

INSTALACION DEL CUERPO DE
INYECCION

1. Instale:
o alas abrazaderas de la unién del cuerpo
del acelerador

NOTA:
Alinee la proyeccién @ de la unién con la ranura
® en la abrazadera del cuerpo de inyeccion.

2. Instale:
o El cuerpo de inyeccién conjunto
NOTA:

Alinee la proyeccién © del conjunto del cuerpo
de inyeccién, con el encaje de la unién del
colector de admision.

3. Instale:
« El cable del acelerador

4. Ajuste:
e La holgura de la empufiadura del
acelerador

Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR" en el capitulo
3.

5. Ajuste:
o La marcha lenta del motor
Consulte el "AJUSTE DE LA MARCHA
LENTA DEL MOTOR" en el capitulo 3.
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INSPECCION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

A\ ADVERTENCIA

La gasolina es muy inflamable y en ciertas
circunstancias puede ocasionar explosion o
fuego. Tome el maximo cuidado y observe los
siguientes puntos:

Apague el motor antes de reabastecer.

No fume, y manténgase distante de llamas
abiertas, chispas o cualquier otra fuente de
fuego.

Si derrama accidentalmente gasolina, limpie
inmediatamente con un paifio seco.

Si la gasolina toca el motor, cuando esta
caliente, podra ocurrir un incendio.

Por lo tanto, cerciorese de que el motor
esté completamente frio antes de realizar
la siguiente prueba:

. Verifique

e EI funcionamiento de la bomba de
gasolina

T I T T T T T T T Y T T YT T T T IT Y I YYYYYYYFTY
a.
b.

Abastezca el tanque de gasolina.

Coloque la extremidad de la manguera de
combustible dentro de un recipiente abierto.
Conecte una bateria (12 V DC) al conector
de la bomba de combustible como
mostrado.

Positivo de la bateria --> marrén/rojo @D
Negativo de la bateria --> amarillo @

d.

Si el combustible fluye de la manguera, la
bomba de gasolina estd en orden. Si el
combustible no fluye, substituya la bomba
de gasolina.

o i e b e e
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2. Verifique:
« presidon del combustible
TYYYYT Yy YTV VY Yy Yy YTV YYYYYYYYYYYIYYYY
a. Desconecte la manguera del combustible del
cuerpo de inyeccioén.
Consulte "TANQUE DE COMBUSTIBLE" en
el capitulo 3.

NOTA:
Aunque el combustible haya sido retirado,

tenga cuidado al retirar la manguera:
Aun puede haber combustible a presiéon en el
circuito.

b. Conecte el medidor de presién de
combustible @

Medidor de presion de combustible
90890-508XM

c. Conecte la manguera de la bomba de
combustible en la manguera y adaptador
de entrada 2 del medidor

d. Conecte la manguera y adaptador de salida
del medidor 3, a la linea de combustible del
cuerpo de inyeccion.

e. Cologue la llave de encendido en "ON" y el
interruptor de parada del motor en "0[0".

f. Encienda el motor.

g. Mida la presién del combustible.

Fuera de la especificaciéon --> Substituya
la bomba de gasolina.

Presion del combustible
2,5 kg.cm? (250 kPa)

CUIDADO:
Antes de desconectar las mangueras del
medidor, drene el combustible a presién en
el sistema enroscando la manguera @O en el
cuerpo de la herramienta Q.

i i i i e e e s

INSTALACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
« La bomba de combustible

El tornillo de la bomba de combustibl
0.4 kgf.m ( 4 N.m )
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NOTA:

« Al instalar la bomba de combustible, tenga
cuidado para no damnificar la superficie de la
bomba del tanque.

« Utilice siempre un nuevo empaque.
o Alinee la proyeccién (a) del tanque de
combustible con el detalle (b) de la bomba de
combustible.

« Fije los tornillos de la bomba de combustible
con la torsién especificada y en la secuencia
mostrada.

FRENTE

Frente

INSTALACION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
« La manguera de combustible
« EI conector de la manguera de
combustible @ (apriete y empuje la traba
hacia arriba)
. La abrazadera @

CUIDADO:
Cercidorese de conectar la manguera
seguramente.

Instale el conector en la posicion correcta,
de otra forma la manguera no estara instalada
correctamente.

INSPECCION DEL SISTEMA F.D.I
(ESTRANGULADOR ELECTRONICO)

1. Verifique:
o FID (estrangulador electrénico)

TYYYY YTV YT Y Yy Yy Y YTy Y Y VY Y YV VY YYYYYYYYYYYY

a. Desconecte del chicote el conector del
sistema FID.

b. Conecte el multimetro a los terminales del
conector FID .

Punta positiva --> rojo/blanco
Punta negativa --> amarillo/rojo

Multimetro digital

90890-03174
c. Mida la resistencia del sistema FID
Fuera de especificaciéon --> Substituya.

i

Resistencia del sistema FID
30 ~ 40 Q em 20°C

e i e
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DIAGRAMA DEL SISTEMA DE INDUCCION DE AIRE

@ Manguera 1 (caja del filtro de aire para & Caja del filtro de aire
véalvula de corte de aire) ® Tubo del sistema de induccién

@ Valvula de corte de aire
@ Manguera 2 (vélvula de corte de aire para

tubo del sistema de induccion) Aire |:>
@ Manguera de control vacio
Vacio ’
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SISTEMA DE INDUCCION DE AIRE
INYECCION DE AIRE

El sistema de induccién de aire, quema los gases
no quemados del escape inyectando aire fresco
(aire secundario) en el escape, reduciendo la
emisiéon de hidrocarburos.

Cuando hay una presién negativa en el escape,
la valvula de aleta abre, permitiendo que el aire
secundario fluya hacia dentro del escape.

La temperatura exigida para quemar los gases
no quemados del escape es de aproximadamente
600 a 700°C.

VALVULA DE CIERRE DE AIRE

La vélvula de cierre de aire, evita el retroceso
de aire de la salida de escape para el filtro de
aire.

a El sistema es controlado por el vacio generado
A en el colector de admision.

Operacion:

Durante el frenado prolongado o cuando el
acelerador se suelta repentinamente, el vacio

generado en el venturi, se hace extremamente
alto.

De esta manera, ocurre la combustion ineficaz.

La vélvula de cierre de aire evita este proceso,
cerrando la aleta al recibir la presion alta
enviada.

Al recibir baja presién en la entrada @), la vélvula
de corte de aire se abre juntamente con la aleta,
permitiendo el flujo de aire del filtro eliminando
el gas del escape.
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VALVULA DE CIERRE DE AIRE

Orden Servicio / Pieza Ctd. Observaciones
Retirada de la valvula de cierre de aire Retire las piezas en el orden relacionado
Asiento Consulte "CUBIERTAS LATERALES
Y CARENADOQ" en el capitulo 3.
Tanqgue de combustible Consulte "TANQUE DE
COMBUSTIBLE" en el capitulo 3.
1 Manguera de salida de la véalvula 1 | Desconecte
2 Manguera de entrada de la véalvula 1 | Desconecte
3 Manguera de control 1 | Desconecte
4 | Valvula de cierre de aire 1

Para instalacion, invierta el
procedimiento de retirada
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INSPECCION DEL SISTEMA DE
INDUCCION DE AIRE

1. Verifique:
« Las mangueras
Desconectadas --> Conecte correctamente.
Rajaduras/dafios --> Substituya.
e El tubo
Rajaduras/dafios --> Substituya.

2. Verifique:
o La vélvula de aleta interna
« El limitador de la valvula de aleta
Rajaduras/danos --> Substituya la valvula
de aleta.

3. Verifique:
« La valvula de corte de aire
Rajaduras/dafios --> Substituya.
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SISTEMA ELECTRICO
COMPONENTES ELECTRICOS

@ Bujia de encendido ®@ Interruptor del manubrio izquierdo
@ Tapén de bujia de encendido Sensor hibrido:

@ Bobina de encendido « TPS

@ Interruptor delantero del freno o Temperatura admisiéon

® Interruptor del manubrio derecho e Presiéon admision

® Llave de encendido @ Inyector de combustible

@ Bomba de combustible @ Sensor de inclinacién

Interruptor del embrague @ Relé de flecha
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SISISESISISISIOIS L)

Bateria

Caja de fusibles 1

Relé de arranque

Fusible principal
Rectificador/regulador

ECU

Interruptor del caballete lateral
Interruptor de neutro

Sensor de posicién del cigienal
Bobina del estator

BRI ®

Interruptor trasero del freno
Sensor de velocidad

Motor de arranque

Bocina

Valvula A.l.S.

F.I.D.
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Ol orr

INSPECCION DE LA CONTINUIDAD DE
UN INTERRUPTOR

Verifique la continuidad de cada interruptor con
el multimetro. Si la lectura de la continuidad esta
incorrecta, verifique las conexiones de los hilos
y, si es necesario, cambie el interruptor.

CUIDADO:

Nunca introduzca las puntas del aparato de prueba
en los encajes terminales del conector @.
Siempre introduzca las puntas en el lado opuesto
del conector, teniendo cuidado para no aflojar o
damnificar los cables conductores.

Multimetro digital
90890-03174

Como ejemplo, las conexiones de los terminales
para los interruptores (ej., Llave de encendido,
interruptor de engine stop) son mostradas en la
ilustracion al lado.

Las posiciones del interruptor @ son exhibidas
en la primera columna de la izquierda y los colores
de los cables (® son mostrados en la linea superior
de la ilustracién del interruptor.

NOTA:

"O——O " indica una continuidad de electricidad
entre los terminales del interruptor (o sea, un
circuito cerrado en la respectiva posicion del
interruptor).

La ilustracion del ejemplo a la izquierda muestra
que: Hay continuidad entre los hilos rojo y marrén/
azul cuando el interruptor esté en la posicion
"ENCIENDE" (ON).
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INSPECCION DE LOS INTERRUPTORES

Verifique si los interruptores estan damnificados o desgastados, si las conexiones estan correctas
y si hay continuidad entre los terminales. Consulte "INSPECCION DE LA CONTINUIDAD DE
INTERRUPTORES".

Danos/desgaste --> Repare o substituya.

Conexién incorrecta --> Conecte correctamente.

Lectura de continuidad incorrecta --> Substituya.

@ Llave de encendido Interruptor de arranque

@ Botén de la bocina © Interruptor del freno delantero
@ Interruptor de pasaje Interruptor del caballete lateral
@ Interruptor del faro alto/bajo @ Interruptor de neutro

® linterruptor de la flecha @ Interruptor del freno trasero
® Interruptor del embrague @ Fusibles

@ Interruptor de engine stop

@ RB| RBr
ON | o0+o0 v v
OFF BRuy
L BI'R
L BByy
@ P/ B|] R
=31 |0+0 v
©) YR L LBy,
k= |o+o Br| B
@ B Y|G
CE |ot+o
(@] o+o|lY|O|B]
@ Chiery Dg
<] |o+o
> o0
Sb
® | ! .
k
BrY

i

A
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INSPECCION DE LAS LAMPARAS Y
ENCHUFES

Verifique si las lamparas y los enchufes estan
damnificados o desgastados, si las conexiones
estan correctas y si hay continuidad entre los
terminales.

Dafos/desgaste -->Repare o substituya la

lampara, el enchufe o ambos.

Conexién incorrecta --> Repare.

Sin continuidad -->Repare o substituya la

lampara, el enchufe o ambos.

TIPOS DE LAMPARAS

Las ldamparas usadas en esta motocicleta son

mostradas en la ilustracién a la izquierda.

o Las ldamparas ® vy son usadas para los
faros y normalmente usan un fijador de
l[dmparas que debe ser retirado antes de
extraer la misma.
La mayoria de esos tipos de ldamparas puede
ser retirada de su respectivo enchufe
girdndolas en sentido antihorario.

o La ldmpara © es usada para la direcciéon y
luces del freno/trasero y puede ser retirada
del enchufe al empujarla y girarla en sentido
antihorario.

o Las ldamparas © y ® son usadas para las
luces del indicador y del medidor y pueden
ser retiradas de sus respectivos enchufes al
tirarlas con cuidado.
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INSPECCION DE CONDICION DE LAS
LAMPARAS

El siguiente procedimiento se aplica a todas las
laAmparas.
1. Retire:

o La ldmpara

A\ ADVERTENCIA
omo la lampara del faro alcanza altas

temperaturas, mantenga productos inflamables
y sus manos alejados, hasta que se hayan
enfriado.

CUIDADO:

« No se olvide de asegurar el enchufe firmemente
cuando retire la lampara. Nunca tire el hilo
conductor, porque podra ser retirado del terminal
en el conector.

« Evite tocar la parte de vidrio de la lampara del
faro, para mantenerla libre de aceite o reducir la
transparencia del vidrio, en caso contrario, la vida
util de la lampara y el flujo luminoso seran
afectados negativamente. Si la lampara del faro
queda sucia, limpiela con un pafo humedecido
con alcohol o thinner.

2. Verifique:
o La ldmpara (continuidad)
(con el multimetro)
Sin continuidad --> Substituya.

Multimetro digital
90890-03174

Uy (I [m o ooo o

a. Conecte la punta positiva del multimetro al
terminal @ y la punta negativa al terminal @
y verifique la continuidad.

b. Conecte la punta positiva del multimetro al
terminal @ y la punta negativa al terminal @
y verifique la continuidad.

c. Si alguna de las lecturas indica falta de
continuidad, substituya la ldampara.

o0 ooo 0 (I I

8-7
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INSPECCION DE LA CONDICION DE LOS
ENCHUFES DE LAS LAMPARAS

El siguiente procedimiento se aplican a todos los
enchufes.
1. El enchufe de la ldampara (continuidad)

(con el multimetro)

Sin continuidad --> Substituya.

Multimetro digital
90890-03174

NOTA:

Verifique la continuidad de cada enchufe de la
misma forma descrita en la seccién de ldAmparas,
sin embargo, haga lo siguiente.

(M (I M 0 ooo o
a. Coloque una ldampara en buenas condiciones
en el enchufe.
b. Conecte las puntas del multimetro a los
respectivos cableados del enchufe.
c. Verifique la continuidad del enchufe. Si alguna
de las lecturas indica falta de continuidad,

substituya el enchufe.
oo ooo 0 [ i
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DIAGRAMA ELECTRICO

SISTEMA DE ENCENDIDO
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SISTEMA DE ENCENDIDO
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

El sistema de encendido no funciona
(sin chispa o chispa intermitente)

Verifique:

Los fusibles principal y de encendido

La bateria

La bujia de encendido

La chispa

La resistencia del tapén de la bujia de

encendido

La resistencia de la bobina de encendido

La resistencia del sensor de posicidon del

cigtenal

8. La llave de encendido

9. El Interruptor de engine stop

10. Sensor de inclinacion

11. Conexiones del cableado (de todo el
sistema de encendido)

NOTA:

o0 =

N

2. Bateria

« Verifique la condicién de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

L

Tension minima en circuito abierto

12,8 V o mas a 20°C

» ¢La bateria esta OK?

usi

o Limpie los
terminales de la
bateria.

« Recargue o
cambie la bateria.

« Antes de hacer el diagnéstico y solucién de
problemas, retire las siguientes piezas:

1. Asiento
2. Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

3. Cubiertas laterales (izquierda y derecha) del
tanque de combustible

4. tanque de combustible

« Haga el diagndstico y soluciéon de problemas
con las siguientes herramientas especiales:

3. Bujia de encendido

» Verifique la condicidén de la bujia de encendido.

« Verifique el tipo de bujia de encendido.

« Mida la holgura de la bujia de encendido.
Consulte "INSPECCION DE LA BUJIA DE
ENCENDIDO" en el capitulo 3.

Bujia de encendido
|& DR8EA (NGK)
Holgura de la bujia de encendido
0,6~ 0,7mm

Multimetro digital
90890-03174

Probador dinamico de chispa
90890-06754

e

1. Fusibles principal y de encendido

« Verifique la continuidad de los fusibleg
principal y de encendido.
Consulte "VERIFICACION DE LOS
FUSIBLES" en el capitulo 3.

» ;Los fusibles principal y de encendido, estan

OoK?

! !SI’
Cambie el(los) fusible(s).

o ¢La bujia de encendido estd en buenas
condiciones, es del tipo correcto y su
holgura esta dentro de la especificacion?

lbi lNO

Corrija o cambio a
bujia de encendido
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4. Holgura de la chispa 5.

Resistencia del tapdn de bujia de encendido

« Desconecte el tapdn de la bujia de encendido. .

« Conecte el probador dindmico de la chispa
@ como indicado.

« Coloque la llave de encendido en la posicion]
"ONH-

« Mida la holgura entre los electrodos @.

« Accione el motor, accionando el interruptor

de arranque y aumente gradualmente el tiempo
hasta que ocurra una falla en la chispa.

Retire el tapén de bujia del cable.
Conecte el multimetro al tapén de bujia,
como indicado.

Mida la resistencia del tapén de bujia de
encendido.

Qx 1k

_@+

« ¢(Hay chispo y la holgura esta dentro de la .
especificacion?

Holgura minima D Resistencia del tapon de bujia
6,0mm 5,0 kQ a 20°C

(El tapdn de bujia estd OK?

usi l\lo

El sistema de
encendido estd OK

lLsi luo

Cambie el tapén de
bujia
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6. Resistencia de la bobina de encendido

« Desconecte los conectores de la bobina de
encendido de los terminales.
o« Conecte el multimetro a la bobina de
encendido, como indicado.

7. Resistencia del sensor de posicién dell
cigienal

Punta positiva del multimetro --> marrén/rojo
Punta negativa del multimetro --> naranja

« Desconecte el conector del sensor de]
posicién del cigtenal del chicote.
« Conecte el multimetro (Q x 100) al terminall
del sensor como indicado.

Punta positiva del multimetro --> azul/amarill
@®

Punta negativa del multimetro --> verde (2

« Mida la resistencia de la bobina primaria.

G | LY

Resistencia de la bobina primaria
2,1~ 2,6Q a20°C

i

« Mida la resistencia del sensor de posicion
del cigtenal

encendido, como indicado.

« Conecte el multimetro a la bobina de|

Punta negativa del multimetro --> cable
conductor (D
Punta positiva del multimetro --> marrén/rojo

@

L_1]j | Resistencia del sensor de posicién
m‘ del cigiieiial

192 ~ 288 Q a 20°c
(entre negro/azul y azul/amarillo)

« (El sensor de posicién del cigiienal esta

OK?
E lNo

Sustituya el sensor
de posicién del
cigtienal

8. Llave de encendido

« Mida la resistencia de la bobina secundaria.

11| Resistencia de la bobina secundaria
7,2 ~ 14,4kQ a 20°C

« ¢La bobina de encendido estd OK?

« Verifique la continuidad del encendido.
Consulte "INSPECCION DE LOS

lLsi luo

Sustituya la bobina de
encendido

INTERRUPTORES".

« ¢(El encendido estd OK?
Sustituya la llave

encendido
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9. Interruptor de engine stop

11. Cableado

« Verifique la continuidad del interruptor ,de
parada del motor. Consulte "INSPECCION
DE LOS INTERRUPTORES".

o (El interruptor de parada del motor esta

OK?
vsi lNO

« Verifique todo el cableado del sistema de
encendido. Consulte el "DIAGRAMA DEL
CIRCUITO".

» (El cableado del sistema de encendido esté
conectado correctamente y sin defectos?

T E-

Sustituya el
interruptor del
manubrio derecho

10. Sensor de inclinaciéon

o Conecte el multimetro (CC 20 V) a los
terminales del interruptor como indicado.

Punta positiva del multimetro --> amarillo/verde ()
Punta negativa del multimetro -->negro/azul @

[1|j | Tensién del sensor de inclinacién
Menos de 45° @ -> 0,4 ~ 1,4V

Mas de 45° © --> 3,7 ~ 4,4V

» (El sensor de inclinacion esta Ok?

e e

Sustituya el sensor de
inclinacion

I_Sustituya la | Conecte o repare el
ECU. cableado del sistema
de encendido.
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SISTEMA DE ARRANQUE ELECTRICO
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DIAGRAMA ELECTRICO
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CIRCUITO DE ARRANQUE Y SISTEMA

DE CORTE

Operacioén

Si el interruptor de parada del motor esta colocado

en " ?" y el encendido esta colocado en "ON"

(ambos interruptores estan cerrados), el motor

de arranque podra operar si una de las siguientes

condiciones es cumplida:

© o e La transmisién estd en punto muerto (el
® interruptor de punto muerto esta cerrado)

* La palanca de embrague esté tirada (el

= interruptor del embrague estd cerrado) y el

® caballete lateral esta hacia arriba (el interruptor
del caballete lateral estd cerrado)

El sistema de corte, evita que el motor de
arranque funcione cuando ninguna de esas
condiciones fue cumplida. En este caso, el circuito
de arranque esta abierto, entonces la corriente
@ . no consigue llegar hasta el motor de arranque.
Cuando por lo menos una de las condiciones
anteriores es cumplida, el circuito de arranque
® es cerrado y se puede arrancar el motor al apretar
el interruptor de arranque.

©

:

i O
o

®

® CUANDO LA TRANSMISION ESTA
@ EN PUNTO MUERTO

: i CUANDO EL CABALLETE LATERAL
@ == ESTA HACIA ARRIBA Y LA
PALANCA DEL EMBRAGUE ES
TIRADA

Bateria

Fusible principal

Llave de encendido
Fusible de encendido
Interruptor de engine stop
Relé

Diodos

@

i—o‘mE

L
=

Interruptor del embrague
Interruptor del caballete lateral
Interruptor de neutro
Interruptor de arranque

Relé de arranque

Motor de arranque

SISISISICICINIOIOIOI®ISIS)
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

El motor de arranque no funciona.

Verifique:

Los fusibles principal y de encendido

La bateria

El motor de arranque

Relé de arranque

La llave de encendido6. El Interruptor de
engine stop

7. Interruptor de neutro

8. Interruptor del caballete lateral

9. Interruptor del embrague

10. Interruptor de arranque

11. Conexiones del cableado (sistema de
arranque)

NOTA:
« Antes de hacer el diagndstico y solucién de
problemas, retire las siguientes piezas:

ok wN =

1. Asiento
2. Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

3. Cubiertas laterales (izquierda y derecha) del
tanque de combustible

4. Tanque de combustible

« Haga el diagnéstico y soluciéon de problemas
con las siguientes herramientas especiales:

Multimetro digital
90890-03174

e

2. Bateria

« Verifique la condicién de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

[1 ||| Tensién minima en circuito abierto igual
a 12,8 Vo méas a 20°C

;La bateria esta OK?

|

o Limpie los
terminales de la
bateria.

o Recargue o
cambie la bateria

3. Motor de arranque

« Conecte el terminal positivo de la bateria
@ vy el cable del motor de arranque @ con
un cable jumper 3.

@if R
to o /

1. Fusibles principal y de encendido

« Verifique la continuidad de los fusibles|
principal y de encendido.
Consulte "VERIFICACION DE FUSIBLES" en|
el capitulo 3.

 ;Los fusibles principal y de encendido, estan OK?

s |

Cambie el(los) fusible(s).

A\ ADVERTENCIA

* Un hilo usado como cable jumper debe
tener la misma capacidad que el cable
original o puede quemarse.

* Es posible que esta verificacion produzca
chispas, por lo tanto, no deje gas o liquidos
inflamables en areas proximas.

« (El motor de arranque funciona?

T ¥~

Repare o substituya
el motor.
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4. Relé de arranque

6.

Interruptor de engine stop

« Desconecte el conector de relé de arranque.
« Conecte el multimetro (Q x 1) e a bateria

(12V) y la bateria (12V) al conector del
relé de arranque, como es mostrado.

Hilo positivo de la bateria --> azul/negro D
Hilo negativo de la bateria --> gris/amarillo @

Verifique la continuidad del interruptor del
engine stop.

Consulte "INSPECCION DE
INTERRUPTORES".

¢Elinterruptor de parada del motor estd OK?

LOS

Punta positiva del multimetro --> rojo @
Punta negativa del multimetro --> negro @

T -

Sustituya el

Sustituya la llave
de encendido

3 interruptor del
@ """""""""" manubrio derecho.
' R '
! ]
| AN N
5 l é 7. Interruptor de neutro
; GY/LB A\ - Verifique fa continuidad del interruptor
t g é)éo de neutro. Consulte "INSPECCION DE
_______________________ 5 LOS INTERRUPTORES".
« ¢El interruptor de neutro estd OK?
o (El relé de arranque posee continuidad | | Si lNo
entre rojo y negro?
i Sustituya el
Sl NO interruptor de neutro
Substituya el relé
de arranque.
8. Interruptor del caballete lateral
« Verifique la continuidad del interruptor del
caballete ,Iateral neutro. Consulte
"INSPECCION DE LOS INTERRUPTORES".
- o ¢(Elinterruptor del caballete lateral estd OK?
. Llave de encendido e
Verifique la continuidad de la llave de | | Sl lNO
encendido. )
Consulte "INSPECCION DE LOS Sustituya el
INTERRUPTORES". interruptor del
¢La llave de encendido estd OK? caballete lateral.
Si NO
lL l 9. Interruptor del embrague

Verifique la continuidad del intelrruptor del
embrague. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

¢El interruptor del embrague estd OK?

! | Si lNO
Sustituya el

interruptor del
embrague.
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10. Interruptor de arranque

« Verifique la continuidad del interruptor de
arranque. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

o (El interruptor de arranque esta OK?

I

Sustituya el
interruptor de
arranque.
11. Cableado
« Verifique todo el cableado del sistema de
arranque.

Consulte el "DIAGRAMA ELECTRICO".
» ;El cableado del sistema de arranque esta
conectado correctamente y sin fallas?

I

El sistema de Sustituya, conecte o
arranque estad OK repare el cableado del
sistema de arranque.
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MOTOR DE ARRANQUE

[ 1,0kgf.m (10N.m)]

ﬁkgfm (10N.m)|

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observaciones
Retirada del motor de arranque Retire las piezas en el orden
relacionado
1 Cable positivo de la bateria 1 | Desconecte
2 | Tornillos 2
3 | Motor de arranque 1

Para instalacién, invierta el
procedimiento de retirada

8-19
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Orden

Servicio/Pieza

Ctd.

Observaciones

@O

Desmontaje del motor de arranque

Soporte delantero

"O"-ring

Soporte trasero

Arandela de empuje
Conjunto del estator
Armadura externa

Conjunto de las escobillas
Cable del motor de arranque

[ e T T © 1 e Y Gy

Retire las piezas en el orden
relacionado

Para montaje, invierta el
procedimiento de desmontaje
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INSPECCION DEL MOTOR DE
ARRANQUE
1. Verifique:

« conmutador de inducido

Sucio --> Limpie con lija de granulacién 600.
2. Mida:

« El didmetro del conmutador @

Fuera de especificacién --> Substituya

\’< Limite del diametro
28,0mm

3. Mida:
« El rebaje de la mica @
Fuera de especificacién --> Raspe la mica
hasta la medida correcta con una sierra de
arco para metales.

-
)

Py

Rebajamiento de mica

éf 0,70mm

NOTA:
La mica del conmutador debe rebajarse para

garantizar el funcionamiento adecuado del
conmutador.

4. Mida:
« Lasresistencias de las bobinas (conmutador
y aislamiento)
Fuera de especificacién --> Substituya
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T T T T YT T YT T T Y T TV T Y YT Y YT YT YT Y Y Y YT TNTIYY
a. Mida las resistencias con el multimetro.

Multimetro digital
90890-03174

T_]1|] Bobina de inducido

m‘ Resistencia del conmutador
——— 0,0012 ~ 0,0022 Q a 20°C
Resistencia del aislamiento

mayor de 1TMQ a 20°C

Ay

b. Si la resistencia estd fuera de las
especificaciones, substituya el motor de

arranque.
ALAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAARAAAAARARAR

5. Mida:
« El largo de la escobilla @.
Fuera de especificacién --> Substituya las
escobillas como un conjunto.

‘Q Limite de desgaste
4,0mm

6. Mida:
o La fuerza del resorte de la escobilla
Fuera de especificacién --> Substituya los
resortes de la escobilla como un conjunto.

\Q Fuerza del resorte de la escobilla
780 ~1,021 gf ( 7,65 ~ 10,01 N)

7. Verifique:

« Las rayas del eje del inducido
Damnificados/desgastados --> Substituya el
motor de arranque

8. Verifigue:
o El rodamiento
o El retén
Damnificados/desgastados --> Substituya las
piezas con defecto.
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MONTAJE DEL MOTOR DE ARRANQUE
1. Instale:

« El soporte de las escobillas @

« Las escobillas @

2. Instale:
o El inducido @

NOTA:

« Fije el soporte trasero para facilitar la operacién.
« Utilizando un destornillador, trabe una de las
escobillas.

3. Instale:
« El soporte trasero

NOTA:
Alinee la marca @ en el soporte trasero con la

marca de la armadura .

4. Instale:

« La arandela de empuje @D
« El soporte delantero/ rodamiento/ retén @

« Anillos "O"-rings externo @
o Los tornillos

\ Tornillos de soporte delantero
J% 0,5 kgf.m ( 5 N.m )

NOTA:

Alinee las marcas en la armadura del motor
de arranque a las marcas en los soportes
delantero y trasero.
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DIAGRAMA ELECTRICO

SISTEMA DE CARGA
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

La bateria no esta cargando 1. Fusible principal
« Verifique la continuidad del fusible
principal.
Verifique:

Consulte "INSPECCION DE LOS
FUSIBLES" en el capitulo 3.

1. El fusible principal « ¢El fusible principal esta OK?
2. La bateria
3. El voltaje de carga | | Si 1 NO
4. La resistencia de la bobina del estator
5. Las conexiones de cableado (de todo el Substituya el fusible.
sistema de carga)
2. Bateria
NOTA:

o Verifique la condicién de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

« Antes de hacer el diagndstico y solucién de
problemas, retire las siguientes piezas:

1. asiento - — — - -

. . ) D TTension minima en circuito abierto igual
2. Cubierta lateral izquierda a 12,8 V o mas a 20°C
« Haga el diagnéstico y soluciéon de problemas

con las siguientes herramientas especiales: o ¢(La bateria estd OK?

- — Si NO
% Multimetro digital

90890-03174 « Limpie los terminales
de la bateria.

« Recargue o cambie la
bateria.




SISTEMA DE CARGA

ELET

3. Voltaje de carga

4. Resistencia de la bobina del estator

e« Conecte el multimetro (CC 20 V) a la
bateria, como indicado.

Punta positiva --> terminal positivo de la bateria
Punta negativa --> terminal negativo de la bateria

» Desconecte el conector del magneto A.C.
del chicote..

« Conecte el multimetro (Q x 1) alas bobinas
de carga, como indicado.

DC 20V
S,
L

-

Punta positiva --> blanco @
Punta negativa --> blanco @

Punta positiva --> blanco @
Punta negativa --> blanco @

. Encienda el motor y déjelo funcionando
aproximadamente a 5.000 rpm.
« Mida el voltaje de carga

Voltaje de carga
14,0 V a 5.000 rpm

CJ

Qx1

allle k&

OinY

NOTA:

« Mida las resistencias de la bobina del estator.

Cercidérese de que a bateria esté totalmente
cargada.

Resistencia de la bobina del estator
0,42 ~ 0,62 Q --> a 20°C
(entre blanco y blanco)

» ;El voltaje de carga esta dentro de la

» ¢La bobina del estator estd OK?

especificaciéon?

! !SI’
Si el voltaje de carga

El sistema de carga

estd OK es mayor que el
determinado, cambie
la rectificacion
(regulador)

Si el voltaje de carga
es menor que lo
determinado, verifique
la resistencia de la
bobina del estator.

lLsi 1 NO

Substituya el estator.

5. Cableado

« Verifique el cableado del sistema de carga.
Consulte el "DIAGRAMA DEL CIRCUITO".
» (El cableado del sistema de carga esta
conectado correctamente y sin defectos?

s R

Substituya el | [Conecte o repare el
rectificador/ cableado del

regulador. sistema de carga.
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SISTEMA DE ILUMINACION
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Cualquiera de las siguientes luces no enciende:
faro, luz indicadora del faro alto, linternaj
trasera y/o luces del panel.

Verifique:

Fusibles principal y del faro

La bateria

La llave de encendido

Interruptor del faro alto/bajo

Interruptor de pasaje

Conexiones de cableado (de todo el sistema
de iluminacién)

NOTA:

ook wN =

1. Fusibles de la llave de encendido y del faro

« Verifique la continuidad de los fusibles
principal y del faro.
Consulte "INSPECCION DE
FUSIBLES" en el capitulo 3.

« ¢Los fusibles principal y del faro, estan OK?

LOS

= -

Sustituya el(los)
fusible(s).

« Antes de hacer el diagndstico y solucion de
problemas, retire las siguientes piezas:

1. asiento
2. Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

3. Cubiertas laterales (izquierda y derecha) del
tanque de combustible

4. tanque de combustible
5. conjunto de faro

« Haga el diagnéstico y solucién de problemas
con las siguientes herramientas especiales:

2. Bateria

« Verifique la condiciéon de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

Tension minima en circuito abierto
12,8 V ou mais a 20°C

[

¢La bateria esta OK?

Multimetro digital
90890-03174

e

I

« Limpie los terminales de
la bateria.

e

o Recargue o cambie la
bateria.

3. Llave de encendido

« Verifique la continuidad de la llave de

encendido.
Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

» ¢La llave de encendido estd OK?

s |

Sustituya la llave de
encendido
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Interruptor del faro alto/bajo

6. Interruptor de iluminacién

« Verifique la continuidad del interruptor del
farol alto/bajo. Consulte "INSPECCION DE
LOS INTERRUPTORES".

o (El interruptor del faro alto/bajo estd OK?

« Verifique la continuidad del interruptor de
iluminacién. Consulte "INSPECCION DE
LOS INTERRUPTORES".

« ¢El interruptor de iluminacién esta OK?

IjE |

lLsi

Sustituya el interruptor
del manubrio izquierdo.

| I

Sustituya el interruptor
del manubrio izquierdo.

5. Interruptor de pasaje

7. Cableado

« Verifique la continuidad del in:cerruptor de
pasaje. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

o (El interruptor de pasaje esta OK?

« Verifique el cableado del sistema de iluminacidn.
Consulte el "DIAGRAMA ELECTRICO".

» (El cableado del sistema de iluminacidn est4
conectado correctamente y sin defectos?

T ¥

IjE

I

Sustituya el interruptor
del manubrio izquierdo.

rVerifique la condicién
de cada circuito del

sistema de iluminacion.

Consulte "INSPECCION
DEL SISTEMA DE
ILUMINACION".

Conecte o repare
correctamente el
cableado del sistema
de iluminacion.
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INSPECCION DEL SISTEMA DE ILUMINACION

1. El faro y la luz indicadora y del faro alto no
encienden.

1. Lampara y enchufe del faro.

« Verifique la continuidad de la ldampara y
del enchufe del faro.
Consulte "INSPECCION DE
LAMPARAS Y ENCHUFES".

« Laldmparay el enchufe del faro estan OK?

LAS

Faro
Punta positiva --> amarilla @ o verde @
Punta negativa --> negro ®

Luz indicadora del faro alto
Punta positiva --> amarillo @
Punta negativa --> negro ®

T B

Substituya la lampara
o el enchufe del faro o
ambos.

2. Luz indicadora del faro alto

Conectores del panel (chicote)

RB

@ 3
@

e Verifique la luz indicadora del faro alto.
Consulte "INSPECCION DE LAS LAMPARAS
Y ENCHUFES".

e ;lLa luz indicadora del faro alto esta OK?

Si lNO

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Encienda el motor. _ _

« Coloque el interruptor en éD o =0.

« Mida la tensién (DC 12 V) del amarillo
@ o verde @ en el conector del faro
(chicote) y amarillo @ en el conector del

Substituya la ldampara.

3. Tension

o Conecte el multimetro (DC 20 V) a los
conectores del faro y del panel, como
indicado.

® = ”
20
113 =O ”

[A]Cuando el interruptor esté en
B ICuando el interruptor esté en

Conectores del faro (chicote)

panel (chicote).

! | Si
El cableado de la llave

de encendido al
conector del faro o
panel, esta con defecto
y debe ser reparado.
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. La linterna trasera no enciende.

. LAmpara y enchufe de la linterna trasera

Verifique la continuidad de la lampara y
del enchufe de la linterna trasera.
Consulte "INSPECCION DE LAS
LAMPARAS Y ENCHUFES".

¢La lampara y el enchufe de la linternal
trasera estan OK?

LLSI 1NO

Substituya la l[dmpara
o el enchufe de la
linterna trasera o
ambos.

. Tensién

Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector de la linterna trasera (chicote),
como indicado.

Punta positiva --> azul @
Punta negativa --> negro 2

Yy
By |2
N B |Dg

» ¢Latension estd dentro de la especificacion?

Coloque la llave de encendido en "ON".
Mida la tension (DC 12 V) del azul D en el
conector de la luz del freno (chicote).

I

El circuito estad OK. El cableado de la

llave de encendido

al conector de la
linterna trasera estéa
con defecto y debe
ser reparado.
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

« Una de las siguientes luces no enciende:
luz de flecha, luz indicadora o luz de freno.
« La bocina no emite sonido.

2. Bateria

« Verifique la condicién de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

Verifique:

1. fusibles de encendido y del sistema de
senalizacion.

2. La bateria

3. La llave de encendido

4. conexiones de cableado (de todo el sistema

de sefalizacion)

NOTA:

[

Tensiéon minima en circuito abierto igual
a 12,8 Vo mas a 20°C

« Antes de hacer el diagnéstico y solucién
de problemas, retire las siguientes piezas:

1. Asiento

2. Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

3. Cubiertas laterales (izquierda y derecha) del
tanque de combustible

4. Tanque de combustible

5. tapa trasera (derecha e izquierda)

6. conjunto de faro

« Haga el diagnéstico y solucién de problemas
con las siguientes herramientas especiales:

o ¢La bateria estd OK?
= K-
« Limpie los terminales de

la bateria.

« Recargue o sustituya la
bateria.

3. Llave de encendido

« Verifique la continuidad de la llave de

encendido.
Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

« (El encendido estd OK?

Multimetro digital
90890-03174

s

| I

Sustituya la llave de
encendido

e

1. Fusibles de encendido y del sistema de
senalizacion

4. Cableado

« Verifique la continuidad de los fusibles de
encendido y del sistema de senalizacidn.
Consulte "VERIFICACION DE LOS
FUSIBLES" en el capitulo 3.

o ;Los fusibles de encendido y del sistema

« Verifique todo el cableado del sistema de
senalizacion. Consulte el "DIAGRAMA
ELECTRICO".

» ¢ El cableado del sistema de senalizacion esta
conectado correctamente y sin defectos?

de senalizacion estan OK?

! | Si
Sustituya el(los)

fusible(s).

T ¥

Verifique la Conecte o repare el
condicion de cada cableado del sistemal
circuito del sistema | |de senalizacion.
de senalizacion.

Consulte
"INSPECCION DEL
SISTEMA DE
SENALIZACION".
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INSPECCION DEL SISTEMA DE SENALIZACION

1. La bocina no emite sonido.

1. Botén de la bocina

. Bocina

« Verifique la continuidad del botén de la
bocina. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

« ¢(El botén de la bocina estd OK?

= ¥

« Desconecte el conector rosado del terminal
de la bocina.

« Conecte el cable jumper 1 al terminal de
la bocina.

« Apriete el botén de la bocina

« ¢La bocina no emite sonido?

Sustituya el
interruptor del

manubrio izquierdo.

2. Tension

« Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector de la bocina, como indicado.

BrT P
L ﬂj]
L[]

o |

Punta positiva --> marrén @
Punta negativa --> rosado @

E

La bocina esta OK. Sustituya la bocina.

5 7
@ O
| ]

q

il
B

-4

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Apriete el botén de la bocina

« Mida la tensién (DC 12 V) de marrén en el
terminal de la bocina.

» ¢Latension esta dentro de la especificacion?

T E-

El cableado de la
llave de encendido al
conector de la bocina
estd con defecto y
debe ser reparado.




~ . - +
SISTEMA DE SENALIZACION | ELET |[C_ 7|

2. La luz de freno no enciende.

1. Lampara y enchufe de la luz de freno. 3. Tension
« Verifique la continuidad de la ldmpara y o« Conecte el multimetro (DC 20 V) al
del enchufe de la luz de freno. conector de la luz de freno (chicote), como
Consulte "INSPECCION DE LAS indicado.
LAMPARAS Y ENCHUFES". Punta positiva --> amarillo @
« ¢Laldmparay el enchufe de la luz de freno Punta negativa --> negro @
estan OK?
! | si 1NO Y L ?
Substituya  la 3 vich
ldmpara o el Q
enchufe de la luz de (‘:II L [
f .
reno o ambos \‘7 B Dg
2. Interruptores de la luz de freno « Coloque la llave de encendido en "ON".
« Verifique la continuidad de los « Apriete la palanca de freno o pise en el
interruptores de la luz de freno. pedal de freno.
Consulte "INSPECCION DE LOS « Mida la tensién (DC 12 V) del amarillo 1
INTERRUPTORES". en el conector de la luz del freno (chicote).
« (El interruptor de la luz de freno estéd OK? « ¢Latensién esta dentro de la especificacion?
Si NO -
1 | v Pwo
Sustituya el — -
interruptor de la luz El circuito estd OK. El cableado de_ la
de freno. llave de encendido
al conector del

freno estd con
defecto y
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3. Laluz de flecha, la luz indicadora de flecha
o ambas no parpadean.

1. Lampara y enchufe de la luz indicadora de
flecha.

« Verifique la continuidad de la lampara vy
del enchufe de la luz indicadora de flecha.
Consulte "INSPECCION DE LAS
LAMPARAS Y ENCHUFES".

e ;La ldampara y el enchufe de la luz
indicadora de flecha, estan OK?

s

4, Tension de entrada

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al conector
del relé de flecha (chicote), como indicado.

Punta positiva --> marréon @
Punta negativa --> tierra

Sustituya la ldmpara
o el enchufe de la
luz indicadora de
flecha o ambos.

gBrw[THTYT
L Br

S+

P
T

2. Luz indicadora de flecha. (en el panel)

« Verifique la luz indicadora de flecha.

" Consulte "INSPECCION DE
LAMPARAS Y ENCHUFES".

o ¢La luz indicadora de flecha estd OK?

LAS

o Coloque la llave de encendido en "ON".

« Mida la tensién (DC 12 V) del marrén 1 en
el conector del relé de flecha (chicote)

« ¢Latension esta dentro de la especificacion?

C

Sustituya la
ldmpara.

3. Interruptor de la flecha

« Verifique la continuidad del intgrruptor de
la flecha. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

« ¢(El interruptor de la flecha estd OK?

LLS( lNO

Sustituya el
interruptor del
manubrio izquierdo

I

El cableado de la llave
de encendido al
conector del relé de
flecha estéa con defecto
y debe ser reparado.
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5. Tensién de salida

« Conecte el multimetro (DC 20 V) al

conector del relé de flecha (chicote) como Q

indicado.
Punta positiva -->marrén/blanco 1 B Dg o B Ch )
Punta negativa --> tierra o VYo e

oot @ ©
)
rWIT )
S; -

i \

~ LB|YB

« Coloque la llave de encendido en "ON". LYSQV

« Coloque el interruptor de la flechall oull

« Mida la tensién (DC 12 V) del marrén/
blanco @ en el conector del relé de flecha

(chicote). i .,
« ¢(Latensién esta dentro de la especificacion? » Mida la tension (DC 12 V) del chocolate 1
y del verde oscuro 2 en los conectores de

la luz de flecha o en el conector del panel
(chicote)

» ;Latension esté dentro de la especificaciéon?

« Coloque la llave de encendido en "ON".
« Coloque el interruptor de la flecha 0 oulll

El cableado de la llave

de encendido al ,
conector del relé de vS| NO

flecha esté con defecto

y debe ser reparado. El circuito estd OK. | |El cableado de lallave

de encendido, a los

6. Tension conectores de la luz

« Conecte el multimetro (DC 20 V) al de flecha o conector

conector de la flecha o al conector del del panel, estd con

panel (chicote) como indicado. defecto y debe ser
[AlLuces de flecha derecha reparado.

(B Luces de flecha izquierda
[ClLuz indicadora de flecha
Luz de flecha izquierda

Punta positiva --> chocolate 1
Punta negativa --> negro

Luz de flecha derecha
Punta positiva --> verde oscuro 2
Punta negativa --> negro
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4. La luz indicadora del neutro no enciende.

1. Luz indicadora del neutro.

3. Tension

« Verifique la luz indicadora de flecha.
Consulte "INSPECCION DE
LAMPARAS Y ENCHUFES".

o ¢La luz indicadora de neutro estd OK?

LAS

o« Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del panel (chicote), como
indicado.

I

Punta positiva --> marréon
Punta negativa --> azul claro/blanco 2

Sustituya la
lampara.

2. Interruptor de neutro

« Verifique la continuidad del interruptor de
neutro. Consulte "INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES".

o (El interruptor de neutro estd OK?

T E-

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Coloque la transmisién en neutro.

« Mida la tensién (DC 12 V) del azul claro/
blanco @ para el marrén @ en el conector

Sustituya el
interruptor de
neutro

del panel (chicote)
! !si 1No
El cableado de la

El circuito esta OK.

llave de encendido
al conector del panel
estd con defecto y
debe ser reparado.
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5. El medidor de combustible no funciona.

1. Medidor de combustible

2. Tension

« Desconecte el conector del medidor de
combustible de la bomba de combustible.

« Conecte el multimetro (KQ x 1) al medidor
de combustible, como indicado.

« Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del panel (chicote), como
indicado.

Punta positiva --> verde @
Punta negativa --> negro

Punta positiva --> verde D
Punta negativa --> negro

@

« Verifique la continuidad del medidor de
combustible.
« ¢El medidor de combustible estd OK?

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Mida la tensién (DC 12 V) del verde @ vy del
negro @ en el conector del panel (chicote)

» ¢Latension esta dentro de la especificacion?

I

= B

Sustituya la bomba de
combustible.

El circuito esta OK. El cableado de la
llave de encendido al
conector del panel
estd con defecto y
debe ser reparado.




SISTEMA DE SENALIZACION

ELET

6. El velocimetro no funciona.

1.

Tension

2. Sensor de velocidad

o« Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del panel (chicote), como
indicado.

o Conecte el multimetro (DC 20 V) al sensor
de velocidad, como indicado.

Punta positiva --> azul/amarillo @
Punta negativa -->azul/negro 2

Punta positiva --> azul/amarillo @
Punta negativa -- > azul/negro

A

LB YB

LYSB,
i

LYLB
Y

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Eleve la rueda trasera y girela lentamente.

« Mida la tensiéon (DC 5 V) del azul/amarillo
@ en el conector del panel (chicote)

« ¢;Latensidén esta dentro de la especificacion?

= -

« Coloque la llave de encendido en "ON".

« Eleve la rueda trasera y girela lentamente.

« Mida la tensién (DC 5 V) a cada giro
completo de la rueda trasera, la lectura de
la tension debe oscilar en los niveles de
06Va48ValO6Vasgs8V.

o ¢Lalectura de tensién pasa correctamente

Sustituya el panel.

por los ciclos?

! | Si
Sustituya el sensor

El circuito esta OK.
de velocidad.




SISTEMA DE SENALIZACION

ELET

7. El motor falla y la temperatura esta alta.

1. Sensor de temperatura

« Retire el sensor de temperatura del motor.

« Conecte el multimetro al sensor de
temperatura 1), como indicado.

o Sumerja el sensor de temperatura en un
recipiente con aceite de motor 2.Q2.

NOTA:

Cercidérese de que los terminales del sensor
no queden humedecidos.

« Coloque un termédmetro 3 en el aceite.

« Caliéntelo lentamente hasta la temperatura
especificada en la tabla.

« Verifique la continuidad del sensor en la
temperatura indicada en la tabla.

@)
+ O

A\ ADVERTENCIA

TEMPERATURA RESISTENCIA o (El sensor de temperatura funciona
correctamente?
80°C 1.5670 ~ 1945 Q
l !si NO
100°C 902,5 ~ 1142 Q

Sustituya el sensor.

« Manosee el sensor de temperatura con
mucho cuidado.

« Nunca someta el sensor de temperatura a
fuertes impactos. Si el sensor de temperatura
cae, sustittyalo.

2. Cableado

« Verifique el cableado del sistema eléctrico.
Consulte el "DIAGRAMA ELECTRICO".
o ¢El cableado estd correctamente

conectado y sin defectos?
! | Si lNO
Conecte

Sustituya la ECU.
correctamente o

repare el cableado
del sistema de
refrigeracion.




FALLAS EN EL ARRANQUE

VERIF
PROB -

DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

NOTA:

La siguiente guia de diagndstico y solucién de problemas no cubre todas las posibles causas.
Debe ser (til, pero como una guia para diagnéstico basico. Consulte el procedimiento
especifico en este manual para verificaciones, ajustes y sustituciéon de piezas.

FALLAS EN EL ARRANQUE

MOTOR

Cilindro y culata

+ Bujia de encendido suelta .
o Culata o cilindro sueltos .
o Junta de la culata damnificada

o Junta del cilindro damnificado .

o Cilindro desgastado o damnificado
o Holgura de la valvula incorrecta

« Valvula sellada inadecuadamente *
« Asentamiento incorrecto de la vélvula
o Sincronismo de la valvula incorrecta

« Resorte de la valvula defectuosa

« Valvula trabada

Piston y anillos

« Anillo instalado inadecuadamente

« Anillo damnificado, desgastado o fatigado
« Anillo trabado

o Pistédn damnificado o trabado

Filtro de aire

o Filtro de aire instalado inadecuadamente
« Elemento filtrante obstruido

Carcasa y cigiieiial

« Montaje incorrecto
« Ciglenal trabado

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Tanque de combustible

Tanque de combustible vacio

Manguera del tanque de combustible
obstruida

Combustible deteriorado o contaminado

Bomba de combustible

Bomba de combustible defectuoso

Cuerpo de inyeccion

Combustible contaminado o deteriorado
Entrada de aire falso



FALLAS EN EL ARRANQUE/
MARCHA LENTA INCORRECTA

VERIF
PROB ?

SISTEMAS ELECTRICOS

Bateria

- Bateria descargada
- Bateria defectuosa

Fusible(s)

« Fusible incorrecto, damnificado o quemado
« Fusible instalado inadecuadamente

Bujia de encendido

« Tipo incorrecto de la bujia de encendido
« Rango de temperatura incorrecta

o Bujia de encendido oxidada

o Electrodo damnificado o desgastado

« Aislador damnificado o desgastado

« Tapdn de bujia de encendido defectuoso

Bobina de encendido

o Cuerpo de la bobina de encendido rajado o
roto

« Bobina primaria o secundaria quebradas o
en cortocircuito

o Cableado defectuoso

« Fiacao defeituosa

MARCHA LENTA INCORRECTA
MOTOR

Cilindro y culata

« Juego de la valvula incorrecta
« Componentes damnificados en el sistema
de la valvula

Filtro de aire
« Elemento filtrante obstruido

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Cuerpo de inyeccidén

e« Unién del cuerpo de inyeccién suelta o
damnificada

« Rotacién de marcha lenta ajustada
inadecuadamente

« Holgura del cable del acelerador inadecuado

o Cuerpo de inyeccién defectuoso

« Sistema de induccién de aire defectuoso

Sistema de encendido

o ECU defectuosa
« Sensor de posicién del ciglienal defectuoso.
o Chaveta del rotor roto

Interruptores y cableado

« Encendido defectuoso

« Interruptor de engine stop defectuoso

« Cableado roto o en cortocircuito

o Interruptor del neutro defectuoso

« Interruptor de arranque defectuoso

« Interruptor del caballete lateral defectuoso
o Interruptor del embrague defectuoso

o Circuito aterrado inadecuadamente

« Conexiones sueltas

Sistema de arranque

« Motor de arranque defectuoso
« Relé de arranque defectuoso
o Embrague de arranque defectuoso

SISTEMAS ELECTRICOS

Bateria

« Bateria descargada
o Bateria defectuosa

Bujia de encendido

« Holgura incorrecta

« Rango de temperatura incorrecta

o Bujia de encendido con carbén

o Electrodo damnificado o desgastado
o Aislador damnificado o desgastado
o Tapédn de bujia defectuoso

Bobina de encendido

« Bobina primaria o secundaria rotas o en
cortocircuito

o Cableado defectuoso

« Bobina de encendido rota o rajada

Sistema de encendido

« ECU defectuosa
« Sensor de posicién del cigtienal defectuoso.
« Chaveta del rotor roto



DESEMPENO INSUFICIENTE EN MEDIA Y ALTA/
CAMBIO DE MARCHAS INCORRECTA/
EMBRAGUE DEFECTUOSO

VERIF
PROB 7

DESEMPENO INSUFICIENTE EN MEDIA Y ALTA

Consulte "FALLAS EN EL ARRANQUE" SISTEMA DE COMBUSTIBLE

MOTOR Bomba de combustible

® Bomba de combustible defectuoso

Filtro de aire
® FElemento filtrante obstruido

CAMBIO DE MARCHAS INCORRECTA
DIFiICIL CAMBIAR MARCHAS

Consulte "EL EMBRAGUE NO
DESENGANCHA"

EL PEDAL DE CAMBIO NO SE MUEVE

Eje de cambio

o Articulacién ajustada inadecuadamente
o Eje de cambio deformado

Tambor de engranaje y horquillas

o Objeto extrafno en un canal del tambor de
engranaje de cambio

o Horquilla trabada

o Eje guia deformado

Transmision

« Marcha trabada
o Objeto extrano entre marchas
« Transmision montada inadecuadamente

EMBRAGUE DEFECTUOSO
EL EMBRAGUE PATINA

Embrague

o Embrague montado inadecuadamente

« Cable del embrague ajustado
inadecuadamente

« Resorte del embrague suelto o fatigado
o Disco de acero desgastado
« Disco de embrague desgastado

Aceite del motor

o Nivel de aceite incorrecto
« Viscosidad incorrecta (baja)
o Aceite deteriorado

EL CAMBIO DESENGANCHA

Eje de cambio

o Posicién incorrecta del pedal de cambio
« Retorno inadecuado de la palanca de
accionamiento.

Horquillas del cambio
o Horquilla de cambio desgastado

Tambor de engranaje de cambio

« Holgura en direccién axial incorrecta
« Canal desgastado

Transmisién
« Diente del engranaje desgastado

EL EMBRAGUE NO DESENGANCHA
Embrague

« Resortes del embrague tensados de forma
incorrecta

o Disco de acero deforme

« Placa de presion del embrague deforme

« Disco de friccién hinchado

o Varilla impulsora del embrague deformada

e Cubo del embrague roto

« Buje del engranaje quemado

Aceite del motor

« Nivel de aceite incorrecto

o Viscosidad incorrecta (alta) del aceite
o Aceite deteriorado



SOBRECALENTAMIENTO/
FRENOS INEFICACES

VERIF
PROB .

SOBRECALENTAMIENTO
MOTOR

Aceite del motor

« Nivel de aceite incorrecto
« Viscosidad del aceite incorrecta
o Calidad del aceite inferior

SISTEMA DE REFRIGERACION

Radiador de aceite

o Damnificado o con fuga
« Nivel de aceite incorrecto
o Aleta damnificada o curvada

FRENOS INEFICACES

« Pastilla de freno desgastada

o Disco de freno desgastado

« Aire en el sistema de freno hidraulico
o Fuga de fluido de freno

« Retén de la mordaza del freno con defecto
e Tornillo suelto

« Manguera del freno damnificada

« Aceite o grasa en el disco de freno

o Aceite 0 grasa en la pastilla de freno
o Nivel incorrecto de fluido de freno

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Cuerpo de inyeccion

o Cuerpo de inyecciéon defectuoso

o Unién del cuerpo de inyeccién damnificada
o suelta

Filtro de aire

« Elemento filtrante obstruido

CHASIS

Freno(s)
o Freno enroscando

SISTEMAS ELECTRICOS

Bujia de encendido

« Holgura incorrecta

« Rango de temperatura incorrecta
Sistema de encendido

o« ECU defectuosa



TUBOS EXTERIORES DEFECTUOSOS /
DIRECCION INESTABLE

VERIF
PROB 7

TUBOS EXTERIORES DEFECTUOSOS

FUGA DE ACEITE

e Tubo interno deforme, damnificado u
oxidado

e« Tubo externo damnificado o con fisura

« Nivel de aceite incorrecto (alto)

o Tornillo del vastago del amortiguador suelto

o Arandela de cobre del tornillo del vastago
del amortiguador damnificado

« Anillo de sellado del tornillo de la tapa
damnificado o rajado

o Labio del retén damnificado

DIRECCION INESTABLE

Manubrio

« Manubrio deforme o instalado

inadecuadamente

Componentes de la columna de direccion

o Mesa superior instalada inadecuadamente

« Mesa inferior instalada inadecuadamente
(tuerca anillo apretada inadecuadamente)

o Columna de la direccién deforme

« Rodamiento de bolas o pista de rodamiento
damnificada

Tubos exteriores de la horquilla delantera

« Niveles de aceite diferentes

« Resorte de horquilla tensado diferente
« Resorte de la horquilla rota

e Tubo interno damnificado o deforme
e Tubo interno damnificado o deforme

Balanza trasera

o Buje o rodamiento damnificado
o Balanza trasera damnificada o deforme

OPERACION INCORRECTA

e Tubo interno damnificado o deforme
Tubo interno damnificado o deforme

« Resorte de la horquilla damnificada
Buje del tubo externo damnificado o
desgastado

o Vastago del amortiguador damnificado o
deforme

o Viscosidad del aceite incorrecta

« Nivel de aceite incorrecto

Montaje del amortiguador trasero

« Resorte del amortiguador
defectuoso

« Fuga de aceite o gas

trasero

Neumatico(s)

o Neumaticos de marcas diferentes
e Presiéon incorrecta de los neumaticos
o Desgaste no uniforme de los neumaticos

Ruedal(s)

« Balanceado incorrecto de las ruedas
o Traba suelta o rota

« Rodamiento de la rueda damnificado
o Eje deforme o suelto

o Desgaste excesivo de la rueda

Chasis
e Chasis deforme
e Tubo de la columna de direccidon

damnificado
e Pista de rodamiento
inadecuadamente

instalada



SISTEMA DE SENALIZACION/
ILUMINACION DEFECTUOSA

VERIF
PROB ?

SISTEMA DE SENALIZACION O ILUMINACION DEFECTUOSA

EL FARO NO ENCIENDE

o« Lampara de faro incorrecta

« Muchos accesorios eléctricos

« Cargamento dificil

o Conexion incorrecta

o Circuito aterrado inadecuadamente
« Mal contacto (llave de encendido)
o« Lampara de faro quemada

o« ECU defectuosa

LAMPARA DE FARO QUEMADA

e Lampara de faro incorrecta

« Bateria defectuosa

o Regulador/rectificador defectuoso

o Circuito aterrado inadecuadamente

« Llave de encendido defectuosa

« Final de la vida util de la [dampara del faro

LA LUZ DE FRENO NO ENCIENDE

o Lampara incorrecta

« Muchos accesorios eléctricos
« Conexidn incorrecta

« Lampara quemada

LAMPARA DE LA LUZ DE FRENO QUEMADA

o Lampara incorrecta

« Bateria defectuosa

o Interruptor de la luz de freno ajustado
incorrectamente

« Fin de la vida util de la ldampara

LA LUZ DE DIRECCION NO ENCIENDE

o Interruptor de luz de direccién defectuosa
o Relé de la luz de direccién defectuosa

o Lampara de la luz de direccién quemada

o Conexion incorrecta

e Chicote damnificado o defectuoso

o Circuito aterrado inadecuadamente

o Bateria defectuosa

o Fusible incorrecto, damnificado o quemado

LA LUZ DE DIRECCION PARPADEA
LENTAMENTE

o Relé de la luz de direccién defectuosa

o Llave de encendido defectuosa

o Interruptor de luz de direccién defectuosa
o Lampara de la luz de direccién incorrecta

LA LUZ DE DIRECCION PERMANECE
ENCENDIDA

« Relé de la luz de direccién defectuosa
o Lampara de la luz de direccién quemada

LA LUZ DE DIRECCION PARPADEA
RAPIDAMENTE

o Lampara de la luz de direccién incorrecta
o Relé de la luz de direccién defectuosa
o Lampara de la luz de direccién quemada

LA BOCINA NO EMITE SONIDO

« Bocina ajustada inadecuadamente

« Bocina defectuosa o damnificada

o Llave de encendido defectuosa

« Interruptor de la bocina defectuosa

o Bateria defectuosa

e Fusible incorrecto, damnificado o quemado
o Chicote defectuoso
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DIAGRAMA ELECTRICO
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DIAGRAMA ELECTRICO / CODIGO DE COLORES

SISISISESISISISISICISIOIS IS S ISISICIOINICISISISIOIS

8RB 8

SISESLS)

Rectificador/ regulador

Magneto AC/Sensor de posicion del ciglenal

Bateria

Motor de arranque

Cable positivo

Diodo B

Fusible principal / Relé de arranque
Cable negativo

Sensor hibrido

Fusible de backup

Sensor de temperatura

Interruptor de neutro

ECU

Bobina de encendido/Bujia de encendido
Sensor de inclinacién

FID

Diodo A

Inyector de combustible

Terminal

Llave de encendido

Fusible de encendido

Fusible del faro

Interruptor del caballete lateral
Fusible de senalizacion

Interruptor del embrague

Interruptor del manubrio derecho
Acoplamiento de la herramienta de
diagndstico del sistema de inyeccion de
combustible

Bocina

Relé de flecha

Interruptor del manubrio izquierdo
Interruptor trasero del freno
Interruptor delantero del freno

Luz de freno/ luz de direccién
Sensor de velocidad

Bomba de combustible/Sensor de nivel de
combustible

Faro

Luz de direccién delantera (izquierda)
Luz de direccién delantera (derecha)
Panel

CODIGO DE COLORES

= Negro
Br................ Marrén
Ch...ooooeeeil. Chocolate

D] Verde oscuro
€ Verde

Gy oo Gris
Lo, Azul

Lg . ioeiiiiennn. Verde claro
O, Naranja
P, Rosado
R Rojo

3] o R Azul celeste
W Blanco

) Amarillo

) . Negro/Azul
B/R ... Negro/Rojo
B/W ............. Negro/Blanco
B/Y o Negro/Amarillo
BriL...c.......... Marrén/Azul
Br/R ............. Marrén/Rojo
Br/W ............ Marrén/Blanco
(C/] Verde/Azul
G/R.oovvenn Verde/Rojo
G/W ............. Verde/Blanco
G/Y i Verde/Amarillo
L/B.iooeeninnene. Azul/Negro
L/G ..covnenee. Azul/Verde
LIR.cciininenn.n. Azul/Rojo
LIW..oooenenn. Azul/Blanco
LYY v, Azul/Amarillo
O/R.cvvennns Naranja/Rojo
O/B..ccevvrnnnnns Naranja/Negro
P/W ............. Rosado/Blanco
R/B .cooinenene. Rojo/Negro
RIG....cceen.. Rojo/Verde

S ¥ Rojo/Azul

R/W ............. Rojo/Blanco
RIY o, Rojo/Amarillo
YB.ooornnn... Amarillo/Negro
YIG.ooinnnno. Amarillo/Verde
YL o, Amarillo/Azul

YR oovninnnnn. Amarillo/Rojo
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