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AVISO

Este manual fue elaborado por YAMAHA MOTOR DA AMAZONIA LTDA., exclusivamente para uso
de los concesionarios autorizados Yamaha y sus mecanicos calificados. Como no es posible introducir
todas las informaciones de mecanica em uno solo manual, se supone que las personas al leer este
manual con la finalidad de ejecutar mantenimiento y reparos de los vehiculos Yamaha, tengan el
conocimiento basico de las concepciones y procedimientos de mecanica inherentes a la tecnologia
de reparacion de vehiculos. Sin estos conocimientos, cualquier tentativa de reparo o servicio en
este modelo podra provocar dificuldades em su uso y/o seguridad.

YAMAHA MOTOR DA AMAZONIA LTDA., se esfuerza para mejorar continuamente todos los
productos de su linea. Las alteraciones y modificaciones significativas de las especificaciones o
procedimientos seran informadas a todos los concesionarios YAMAHA y apareceran en los locales
correspondientes, en las futuras ediciones de este manual.

NOTA:
El proyecto y las especificaciones de este modelo estan sujetos a modificaciones sin previo aviso.

INFORMACIONES IMPORTANTES

Las informaciones particularmente importantes estan sefialadas en este manual con las siguientes
anotaciones.

A El simbolo ATENCION! al lado significa jALERTA! SU SEGURIDAD ESTA
ENVUELTA.

A ADVERTENCIA Elno cgmplimento de una instruccién de “ADVERTENCIA” podra gcasio-
nar accidente grave y hasta mismo la muerte al conductor del vehiculo, a

un observador o a alguien que esté examinando o realizando un reparo.

ATENCION: Una instruccion de “ATENCION” indica que precauciones especiales deben
ser tomadas para evitar danos al vehiculo.

NOTA: Una “NOTA” presenta informaciones importantes tornando los
procedimientos indicados mas claros o facilitandolos.



COMO USAR ESE MANUAL

FORMATO DEL MANUAL

Ese manual consiste de capitulo para las principales categorias de los assuntos. (Vea “Simbolos
ilustrativos”).

12 titulo 1: Este es el titulo del capitulo con el simbolo en el topo derecho de cada pagina.

2° titulo 2:  Este titulo indica la seccidon de cada capitulo y solo aparece en la primera pagina de
cada seccion. Esta localizado en el topo izquierdo de la pagina.

3° titulo 3: Este titulo indica una subseccion seguida de instrucciones paso-a-paso acompanada
de las ilustraciones correspondientes.

DIAGRAMAS DE VISTA EXPLODIDA

Para ayudar a identificar piezas y pasos de procedimientos, existen diagramas de vista explodida en

el inicio de cada secién de desmontaje y montaje.

1. Es fornecido un diagrama de vista explodida (4) de facil visualizacién para servicios de montaje.

2. Numeros (5) indican la orden de los servicios en los diagramas de vista explodida. Un numero
indica un paso de desmontaje.

3. Una explicacion de los servicios y notas es presentada de una manera facil de ler por el uso de
simbolos (6). El significado de cada simbolo es fornecido en la proxima pagina.

4. Un quadro de instrucciones (7) acompana el diagrama de vista explodida, fornecendo la orden de
los servicios, nombres de las piezas, notas, etc.

5. Para servicios que necessitan de mas informaciones, es fornecido un suplemento (8) de formato
paso-a-paso en adicion al diagrama de vista explodida y al cuadro de instruciones.

2 4 3

\ \

INSPECCION Y CAMBIO DE LA CORONA/
RUEDA TRAS RA,CORONAY CHAS INSPECCION DEL CUBO DE ACCIONANIENTO CHAS
DISCO DE FRENO TRASERO M DE LA RUEDA TRASERA @fU@
CORONA INSPECCION Y CAMBIO DE LA
CORONA N
1. Verifique
« Gorona
. Desgaste superior a 1/4 en el diente de la
PUREELASAN corona (a) » Gamblar Ia corona dentada
.- \
e \ de larueda trasera.
J Diente inclinado - Resmplazar
; (b) Gorrecto
(1) Rodillo de Ia cadena de transmision
(2) Gorona
2. Reemplazar
5 * Gorona 8
\
\\
\ a Remueva las tuercas de seguridad y la
corona
b. Limpie el cubo con un trapo limpio, especial-
6 > i mente las superficies que tienen contacto con
/ \ Iz corona.
i c. Instale la nueva corona.
Tuerca de seguridad de la <
corona:
43 kgl.m (43 Nm)
NOTA:
P Fie las tuercas deseguridad en fases y enorden
2 4,3 kgf-m (43 Nm) cruzado.

7 1 » Grdem Servicopeca Qide Observagoes

Remocion de Ia corona Remueva las piezas en el orcen listado.

INSPECCION DEL CUBO DE
ACCIONAMIENTO DE LA RUEDA
TRASERA

1. Verifique:
+ Gubo de accionamiento (1)
Grietas/dafios » Reemplazar
+ Amortiguadores del cubo (2)
Damrificados/desgaste - Reemplazar

Retén

1
Tuerma de fijadion dz lacorora | &
Remusva,
Corona 1
Rodamiento 1
Cubo ¢k la nueda trasera 1
1
1

Espasiador
Gorjunto de amortiguachres
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SIMBOLOS

Los simbolos de (1) a (9) estan designados
conforme la tabla al lado para indicar los nime-
ros y el conteudo de los capitulos.

(1) Informaciones gerales

(2) Especificaciones

(3) Inspecciones periédicas y ajustes
(4) Chasis

(5) Motor

(6) Sistema de refrigeracion

(7) Sistema de inyeccion de combustible
(8) Sistema eléctrico

(9) Localizacion de averias

Los simbolos de (10) a (17) son usados para
identificar las especificaciones que aparecem
en el texto.

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)

Puede ser reparado con el motor montado
Liquido de llenado

Lubricante

Herramienta especial

Par de apriete

Limite de desgaste, holgura

Régimen del motor

Datos relativos a la electricidad

Los simbolos de (18) a (23) en los esquemas
de despiece indican los tipos de lubricantes y
los puntos de lubricacion.

(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)

Aceite de motor

Aceite de cambio

Aceite de disulfuro de molibdeno
Grasa para cojinete de rueda
Grasa a base de jabon de litio
Grasa de disulfuro de molibdeno

Los simbolos de (24) a (25) en los esquemas
de despiece indican lo siguiente.

(24) Aplique adhesivo de fijacion (LOCTITE®)
(25) Sustituya la pieza por una nueva.
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NUMERO DE IDENTIFICACION
DEL VEHICULO

NUMERO DE SERIE DEL CHASIS

El nimero de serie del chasis (1) esta estam-
pado en la columna de direccién en el lado
derecho.

NUMERO DE SERIE DEL MOTOR

El numero de serie del motor (1) esta impreso
en el bloque en el lado derecho del motor.

1-1
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CARACTERISTICAS
DESCRIPCION DEL SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

La principal funcién de un sistema de inyeccion de combustible es abastecer la camara de combustién
con la mejor proporcion aire-combustible posible en acuerdo con las condiciones de operacion del
motor y de la temperatura atmosférica. En un sistema de carburador convencional, la proporcion
aire-combustible de la mezcla que es suministrada a la camara de combustion es creada por el
volumen de entrada de aire y combustible por por los pulverizadores “chiclés” utilizados por la res-
pectiva camara.

A pesar del mismo volumen de entrada de aire, la necesidad de volumen de combustible varia confor-
me las condiciones de operacion del motor, tales como aceleracion, desaceleracion y el funcionamiento
con carga pesada. Los carburadores que dimensionan el combustible por medio de la utilizacién de
chiclés han sido equipados con varios dispositivos auxiliares, de manera que una relacion aire-
combustible ideal sea alcanzada para adaptarse a los cambios constantes en las condiciones de
operacion del motor.

Como aumenta la necesidad de motores con mayor desempefo y gases de descarga mas limpios,
torna-se necesario controlar la proporcion entre aire y combustible de una manera mas precisa y
mas refinada. Para atender a esa necesidad, este modelo es equipado con un sistema de inyeccién
de combustible (FI) controlado electronicamente en lugar del sistema de carburador convencional.
Este sistema suministra la proporcién entre aire y combustible ideal solicitada por el motor. Utiliza un
microprocesador que regula el volumen de combustible inyectado de acuerdo con las varias
condiciones de operacién del motor, teniendo como referencia las sefales electrénicas monitoreadas
por sensores en la motocicleta.

La adopcién del sistema Fl dio lugar a un suministro de combustible de alta precision, respuesta de
aceleracién superior, economia de combustible y emisiones reducidas.

19 16 61415 8910 12 13

(1) ECU

(2) Luzde alerta de falla del motor

(3) Interruptor de corte por angulo de
inclinacion

) Manguera de combustible

) Bobina de encendido

) Inyector de combustible

) F.L.D. (ahogador electrénico)

)

)

0

Bateria

Caja del filtro de aire

Convertidor catalitico

Sensor de posicion del ciguefal

Sensor de temperatura

Bujia de encendido

Tanque de combustible

Bomba de combustible

Valvula de induccién de aire A.l. System
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Sensor de presion del aire de admision
Sensor de temperatura del aire de admision
) TPS (sensor de posicion del acelerador)
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SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

La bomba de combustible envia combustible al inyector via filtro de combustible. El regulador de
presion mantiene la presiéon en el combustible, que se aplica al inyector a 36,3 psi (250 KPa). Por lo
tanto, cuando la sefial de la ECU activa el inyector, el paso del combustible se libera, permitiendo que
el combustible sea inyectado en la entrada de admision sélo durante el tiempo que el paso permane-
ce abierto. Asi, cuanto mayor sea el periodo de tiempo que el inyector se encuentre activado (duracion
de la inyeccion), mayor sera la cantidad de combustible suministrado.

Alainversa, cuanto menor sea el periodo de tiempo que el inyector permanezca energizado (duracion
de la inyeccion), menor sera el volumen de combustible suministrado. La duracion de la inyeccion y
el momento de inyeccion son controlados por la ECU. Las senales enviadas desde el sensor de
posicion del acelerador, sensor de posicién del cigliefal, sensor de presion atmosférica, sensor de
temperatura del aire de admision van a permitir que la ECU determine la duracién de la inyeccion. El
momento de la inyeccién esta determinado por la sefial del sensor de posicién del ciglienal. Como
resultado, el volumen ideal de combustible requerido por el motor puede ser dispensado
adecuadamente, de acuerdo a diferentes condiciones de conduccion.

14

8 10 13

llustracion solo para referencia

(1) Bomba de combustible (11) Caja delfiltro de aire
(2) Inyector de combustible (12) F.I.D (ahogador electrénico)
(3) Bobina de encendido (13) TPS (sensor de posicién del acelerador)
(4) ECU (unidad de controle del motor) (14) Sensor hibrido = (8) + (10) + (13)
(5) Convertidor catalitico
(6) Sensor de temperatura de la camara de (A) Sistema de combustible
combustion (B) Sistema de aire
(7) Sensor de posicion del ciglienal (C) Sistema de control

(8) Sensor de presion del aire de admision

(9) Cuerpo del acelerador

(10) Sensor de temperatura del aire de
admision
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5.

PREPARACION PARA REMOCION Y
DESMONTAJE

1.

Remueva toda la suciedad, lama, polvo y
otros materiales extranos antes de la
remocion y desmontaje.

. Use herramientas y equipamientos de limpieza

apropiadas. Véase “HERRAMIENTAS
ESPECIALES”, en el capitulo 1.

. Al desmontar la motocicleta, mantenga

siempre piezas emparejadas juntas. Eso
incluye engranajes, cilindros, pistones y otras
piezas sometidas a desgaste natural en
parejas. Piezas emparejadas deben siempre
remontarse o reemplazarse en conjunto.

. Mientras desmonte la motocicleta, limpie to-

das las piezas y pongalas en bandejas en la
orden de desmontaje. Eso acelerara el
montaje y permitira la instalacion correcta de
todas las piezas.

Mantenga todas las piezas lejos de cualquier
fuente de fuego.

PIEZAS DE SUSTITUICION
1.

Use solamente repuestos genuinos Yamaha
en todos los reemplazos. Use aceite y grasa
recomendados por Yamaha en todas las
tareas de lubricacién. Otras marcas pueden
parecer similares en su funcién y aspecto,
pero inferiores en la calidad.
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1. Aceite
2. Labio
3. Muelle
4. Grasa

JUNTAS, RETENES DE ACEITE Y O-
RINGS

1. Reemplace todas las juntas, retenes de aceite

y O-rings al revisar el motor. Todas las
superficies que reciben juntas, labios de
retenes y O-rings deben limpiarse.

2. Aplique aceite en todas las piezas parejas y

rodamientos durante el montaje. Aplique grasa
en los labios de los retenes de aceite.

ARANDELAS DE SEGURIDAD,
CONTRATUERCAS Y PASADORES

1.

Después de sacarlas, sustituya todas las
arandelas de seguridad y los pasadores (1).
Después que se ha fijado el tornillo o tuerca
con la torsidn especificada, doble los bordes
laterales ajustandolos a las superficies pla-
nas del tornillo o tuerca.

RODAMIENTOS Y RETENES DE
ACEITE

1. Ensamble los retenes (1) y rodamientos (2)

de manera que las marcas o identificaciones
de sus fabricantes queden visibles. Al insta-
lar los retenes de aceite, aplique una fina capa
de grasa con base de jabdn de litio a sus
labios. Si se solicita, aplique aceite con
abundancia a los rodamientos al instalarlos.

ATENCION:

No emplear aire comprimido para secar los
rodamientos. Eso causara dands a las su-
perficies del rodamiento.
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ANILLOS DE CIERRE

/ 1 1. Revise cuidadosamente todos los anillos de
3 |:> A cierre y reemplace los que se encuentren
2 danados o torcidos. Siempre reemplace las

trabas del pin del piston antes de montar. Al

instalar un anillo de cierre (1) verifique que la
/ esquina con el borde afilado (2) quede en el

L - lado opuesto (3) a la fuerza recibida por el

anillo de cierre.

1-6
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INSPECCION DE LAS CONEXIONES

Verifique en los cables, conectores y
acopladores las manchas, oxidacion, humedad,
etc.
1. Desconecte:

e Cable

e Acoplador

¢ Conector

2. Verifique:
* Cable
e Acoplador
» Conector
Humedad — Seque con chorro de aire.
Oxidacién/manchas — Conecte vy
desconecte varias veces.

W

3. Verifique:

e Todas las conexiones
1 Conexiones sueltas — Conecte
~y adecuadamente

NOTA:
Si se aplasta el pin (1) del terminal, déblelo hacia
arriba.

4. Conecte:
e Cable
e Acoplador
¢ Conector

NOTA:
* Asegurese que todas las conexiones estén
apretadas.

5. Verifique:
 Continuidad
(Con el multitester)

Multitester digital:
90890-03174
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NOTA:

* Por si acaso no haiga continuidad, limpie los
terminales.

» Al verificar el chicote, ejecute los pasos del
(1) al (3).

e Como una solucién practica, use un
revitalizador de contacto eléctrico en spray.
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HERRAMIENTAS ESPECIALES

Las herramientas especiales mostradas a continuacién, son necesarias para montajes y ajustes
precisos. Utilice sélo las herramientas especiales apropiadas; esto le ayudara a evitar dafos causa-
dos por la utilizacién de herramientas inadecuadas o técnicas improvisadas.

Al ordenar un pedido, consulte la siguiente lista para evitar equivocos.

Caddigo Denominacién/Aplicacion llustracion

90890-01084 Martillo deslizante (1)
90890-01083 Eje (2)

90890-01135 Extractor del ciglienal

90890-04019 Compresor de resorte de valvulas (1)
90890-01243 Adaptador (2)

90890-01268 Llave para tuerca de direccion

90890-408X2 Fijador de la corona de sincronismo/
engranaje primaria

90890-01311 Regulador de valvulas

90890-01326 | Llave en T (1)
90890-01294 | Adaptador(2)

7
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Nro. de parte

Nombre / Funcion

llustracion

90890-01862

Extractor de rotor del magneto

90890-01367
90890-11106

Instalador de retén de la horquilla (1)
Adaptador (2)

90890-01403

Llave para tuerca de direccion

90890-01701

Fijador de rotor

90890-03079

Calibrador de laminas

90890-03081

Medidor de compresién

90890-11107

Llave de ajuste de suspension

90890-03141

Lampara estroboscopica

90890-508XM

Medidor de presion de combustible

1-10
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Nro. de parte

Nombre / Funcioén

llustracion

90890-03174

Multitester digital

90890-06754

Probador dinamico de chispa

90890-85505

Adhesivo Yamaha n° 1215

90890-06760

Tacometro inductivo

90890-04064

Extractor de guia de valvula

90890-04065

Instalador de la guia de valvula

90890-04066

Alargador de la guia de valvula

90890-03182

Diagndstico de la inyeccion
electronica Fl

1-11
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Nro. de parte Nombre / Funcion llustracién
90890-04086 Fijador del embrague P
==
il

90890-04101 Brufidor de valvulas

90890-01274 Instalador del ciguenal (1)
90890-01275 Eje del instalador del cigtenal (2)
90890-01383 Adaptador (10 mm) (3)

1-12
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ESPECIFICACIONES GENERALES

Modelo Fazer YS250
Codigo del modelo 1JC
Dimensiones
Longitud total 2.065 mm (81,3 in)
Anchura total 745 mm (29,3 in)
Altura total 1.065 mm (41,9 in)
Altura del asiento 805 mm (31,7 in)
Distancia entre ejes 1.360 mm (53,5 in)
Distancia minima al suelo 190 mm (7,48 in)
Radio de giro minimo 2.400 mm (94,5 in)
Peso
Seco 137,0 kg (302 Ib)
Con aceite y combustible 153,0 kg (337 Ib)
Carga maxima (peso total de la carga,
conductor, pasajero y accesorios) 167,0 kg (368 Ib)

2-1



ESPECIFICACIONES DEL MOTOR
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ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

Motor
Tipo
Cilindrada
Disposicion del cilindro
Cilindro - calibre x carrera
Relacién de compresion
Velocidad de ralenti
Temperatura del aceite

Refrigerado por aire, 4 tiempos, SOHC
249,0 cm®

Cilindro sencillo

74,0 x 58,0 mm (2,91 x 2,28 in)

9,8:1

1.300 - 1.500 rpm

70,0-90,0 °C

Combustible
Combustible recomendado

Capacidad del tanque de combustible
(incluyendo reserva)

Reserva

Unicamente gasolina normal sin plomo

19,2 L (5,07 US gal, 4,22 Imp.gal)
4,5L (1,19 US gal, 0,99 Imp.gal)

Aceite de motor
Sistema de lubricacion
Aceite recomendado
Calidad de aceite de motor recomendado

Cantidad
Total

Sin repuesto de filtro del aceite
Con repuesto de filtro del aceite

Carter himedo
SAE 20W-40 o SAE 10W-30

Servicio API tipo SF, SG o superior/
JASO MA

1,55L (1,64 US gal, 1,37 Imp.gal)
1,35L (1,43 US gal, 1,19 Imp.gal)
1,45L (1,53 US gal, 1,28 Imp.gal)

Filtro de aceite
Tipo del filtro de aceite
Local de verificacion de presion

Papel
Tornillo de drenaje en la culata

Bomba de aceite
Tipo de bomba de aceite

Limite

de la bomba de aceite
Limite

y los rotores
Limite

Holgura entre el rotor interno y el rotor externo

Holgura desde el rotor externo hasta la carcasa

Holgura entre la base de la bomba de aceite

Trocoidal
0,15 mm
0,20 mm

0,10-0,15mm
0,20 mm

0,04 - 0,09 mm
0,15 mm

Sistema de refrigeracion

Capacidad del radiador
Nucleo del radiador
Ancho

Altura
Profundidad

1,00 L (1,06 US gal, 1,01 Imp.gal)

217,0 mm (8,54 in)
35,2 mm (1,38 in)
32,0 mm (1,26 in)
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Tipo de sistema de arranque

Arranque eléctrico

Inyector de combustible

Modelo/Fabricante
Cantidad

1100-87K20-A/1
y

Bujia de encendido

Modelo/Fabricante x cantidad
Distancia entre electrodos de la bujia

DRBEA/NGK x 1
0,6 -0,7 mm (0,024 - 0,028 in)

Culata
Volumen

Limite de alabeo

<]

20,50 - 21,50 cm?
0,03 mm

Eje de levas
Sistema de transmision
Dimensiones del I6bulo del eje de levas
(admision)

Medida A
Medida B

Dimensiones del I6bulo del eje de levas
(escape)

<—B—>

Medida A
Medida B

Transmision por cadena (derecha)

36,890 - 36,990 mm
30,111 -30,211 mm

36,891 - 36,991 mm
30,092 - 30,192 mm
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Sincronizacion de valvulas

Admisién - abierta (B.T.D.C.)

Admisién - cerrada (A.B.C.D.)

Escape - abierta (B.B.D.C.)

Escape - cerrada (A.T.D.C.)
Superposicion del angulo “A”

Limite de descentramiento del eje de levas

» <
» <

29°
59°
64°
24°
53°
0,030 mm

Cadena de distribucion
Modelo/nimero de eslabones
Sistema de tensionado

DID SCR-0404 SV /104
Automatico

Balancin/eje de balancin

Diametro interno del balancin
Limite

Diametro externo del eje
Limite

Holgura entre el balancin y el eje
Limite

12,000- 12,018 mm
12,036 mm

11,981 -11,991 mm
11,955 mm

0,009 - 0,037 mm

Valvulas, asiento de valvulas, guias de valvulas
Juego de la valvula (en frio)
Admision
Escape

0,05-0,10 mm
0,08 - 0,13 mm

Dimensiones de la valvula
Diametro A (admision)
Diametro A (escape)

L

—A—

Ancho del frontal de la valvula B (admision)
Ancho del frontal de la valvula B (escape)

';\/B
/\

33,90 - 34,10 mm
28,40 - 28,60 mm

2,260 mm
2,260 mm
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Ancho del asiento de la valvula C (admision)
Ancho del asiento de la valvula C (escape)

ESX

Espesor de la margen de la vélvula D (admisién)
Espesor de la margen de la valvula D (escape)

—

Diametro del vastago de la valvula (admision)
Limite
Diametro del vastago de la vélvula (escape)
Limite
Diametro interno de la guia de la valvula
(admision)
Limite
Diametro interno de la guia de la valvula (escape)
Limite
Holgura entre vastago y guia de la valvula
(admision)
Limite
Holgura entre vastago y guia de la valvula
(escape)

0,90-1,10 mm
0,90-1,10 mm

0,80 - 1,20 mm
0,80-1,20 mm

5,975 -5,990 mm
5,950 mm
5,960 - 5,975 mm
5,935 mm

6,000 - 6,012 mm
6,042 mm

6,000 - 6,012 mm
6,042

0,010 - 0,037 mm
0,080 mm

0,025 - 0,052 mm

Limite 0,100 mm
Descentramiento del vastago de la valvula 0,030 mm
Ancho del asiento de la valvula (admissién) 0,90- 1,10 mm

Limite 1,7 mm
Ancho del asiento de la valvula (escape) 0,90-1,10 mm

Limite 1,7 mm

Resorte de valvula
Longitud libre interno (admision) 36,17 mm

Limite 34,47 mm
Longitud libre interno (escape) 36,17 mm

Limite 34,47 mm
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Longitud libre externo (admision)

Limite
Longitud libre externo (escape)

Limite
Longitud instalado interno (admisién)
Longitud instalado interno (escape)
Longitud instalado externo (admision)
Longitud instalado externo (escape)
Presidn de compresién interna instalado
(admision)
Presion de compresién interna instalado
(escape)
Presidon de compresion externa instalado
(admisién)
Presiéon de compresion externa instalado
(escape)
Inclinacién del resorte

»lld
L4mbh

724

Limite de inclinacion (interna/externa) Admisiéon
Limite de inclinacion (interna/externa) Escape

36,63 mm
34,63 mm
36,63 mm
34,63 mm
30,50 mm
30,50 mm
32,00 mm
32,00 mm

7,50 - 9,17 kgf.m (75,00 - 91,70 Nm)
7,50 - 9,17 kgf.m (75,00 - 91,70 Nm)
12,85 - 15,79 kgf.m (128,50 - 157,90 Nm)

12,85 - 15,79 kgf.m (128,50 - 157,90 Nm)

2,5° /1,6 mm
2,5°/1,6 mm

Sentido de las espirales (vista superior)

(Interna) Admisién/escape
(Externa) Admisién/escape

Sentido anti-horario
Sentido horario

Cilindro

Disposicion del cilindro
Diametro interno x curso
Relacion de compresion
Diametro interno
Limite
Limite de conicidad
Limite de deformacion circunferencial

Un cilindro inclinado hacia adelante
74,0 - 58,0 mm

9,80: 1

74,000 mm

74,100 mm

0,100 mm

0,010 mm

Piston

Juego entre piston y cilindro
Limite
Diametro D

0,010- 0,025 mm
0,150 mm
73,983 - 73,998 mm
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Altura H

Y

Z ________ _|H
5 i

Diametro interno del pasador del piston

Limite
Descentramiento
Direccion del descentramiento

Diametro externo del pasador del pistén

50mm

17,002 -17,013 mm
17,043 mm

0,25 mm

Lado de admision
16,991 - 17,000 mm

Limite 16,970 mm
Aros del piston
Aro superior
DRL
T
Tipo del aro Abarrilado
Dimensiones B X T 0,90-2,75mm
Distancia entre extremos (montado) 0,19-0,31 mm
Limite 0,60 mm
Holgura lateral del aro 0,030 - 0,065 mm
Limite 0,100 mm
Segundo Aro
[\ I8
T |
Tipo de aro Cénico
Dimensiones B X T 0,80-2,80 mm
Distancia entre extremos (montado) 0,30- 0,45 mm
Limite 0,60 mm
Holgura lateral del aro 0,020 - 0,055 mm
Limite 0,100 mm
Aro de engrase
— :
| #‘QTE
—
LT |
Dimensiones B X T 1,50 - 2,60 mm
Distancia entre extremos (montado) 0,10- 0,35 mm
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Ciguenal
F
C C
| @ |
> 1<
[d
]
D
A
Ancho A

Limite de descentramiento C
Juego libre inferior de la biela D
Juego libre radial inferior de la biela
Juego libre superior de la biela F

69,25 - 69,30 mm
0,030 mm

0,350 - 0,650 mm
0,010- 0,025 mm
0,160 - 0,400 mm

Balanceador
Método de balanceamento

Engranaje sincronizada

Embrague

Tipo de embrague

Método de liberacién del embrague
Accionamiento

Juego del embrague

(en la extremidad de la palanca de embrague)

Discos de friccion
Espesor
Limite
Cantidad de discos

Discos de embrague
Espesor
Cantidad de discos
Deformacion maxima
Limite

Resorte de embrague
Cantidad de resortes
Longitud minima
Limite

Discos multiplos bafiados en aceite
Traccion externa

Mano izquierda

10,0-15,0 mm

2,90- 3,10 mm
2,80 mm
6 (1 pieza + 4 piezas + 1 pieza)

1,50-1,70 mm
5

0,20 mm
41,60 mm

4

39,60 mm

Transmision

Tipo de transmision

Sistema de reduccién primaria
Relacién de reduccion primaria
Sistema de reduccion secundaria

5 velocidades, engranaje constante
Engranaje

74/24 (3.083)

Transmision por cadena
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Relacion de reduccidon secundaria
Operacion
Relacion de transmision

a

Limite de descentramiento del eje principal
Limite de descentramiento del eje posterior

45/15 (3.000)
Operacién con el pie izquierdo

36/14 (2.571)
32/19 (1.684)
28/22 (1.273)
26/25 (1.040)
23/27 (0.852)

0,08 mm
0,08 mm

Mecanismo de cambio
Tipo de mecanismo de cambio

Trambulador de accionamiento

Filtro de aire
Elemento del filtro de aire

Elemento de papel revestido de aceite

Bomba de combustible

Tipo de la bomba
Modelo/Fabricante

Amperaje maxima de consumo
Presion de salida

Sistema eléctrico
5VK/DENSO
35A

250,0 kPa

Cuerpo de mariposa

Modelo/fabricante x cantidad
Presion de vacio de entrada

Holgura del cable del acelerador (en la roldana
del acelerador)

Marca de identificacidn

MIKUNI / 33EHS-10/1
29,0 - 35,0 kPa
3,0-50mm

1545 20
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ESPECIFICACIONES DEL CHASIS

Chasis
Tipo de bastidor
Angulo del eje delantero
Base del angulo de inclinacion

Doble cuna de acero
26,50
104 mm

Rueda delantera
Tipo de rueda
Tamano de la llanta
Material de la llanta
Trayectoria de la rueda
Limite de descentramiento radial de la rueda
Limite de descentramiento lateral de la rueda
Limite de curvatura del eje de la ruela

Rueda de fundicién
17M/C x MT2,15
Aluminio

120,0 mm

1,00 mm

0,50 mm

0,25 mm

Rueda trasera
Tipo de rueda
Tamano de la llanta

Rueda de fundicion
17M/C x MT3.00

Material de la llanta Aluminio

Trayectoria de la rueda 120,0 mm

Limite de descentramiento radial de la rueda 1,0 mm

Limite de descentramiento lateral de la rueda 0,50 mm

Limite de curvatura del eje de la rueda 0,25 mm
Neumatico delantero

Tipo de neumatico Sin camara

Tamano

Modelo/ Fabricante

Presion de inflacion (en frio)
0 ~ 90 kg
90 kg ~ Carga maxima*

Profundidad minima de las ranuras de la

100/80-17M/C 52S
SPORT DEMON / PIRELLI

225 kPa (2,25 kgf/cm?2, 33 psi)
225 kPa (2,25 kgf/cm?, 33 psi)

*Carga maxima = peso total de equipaje,
conductor, pasajero y accesorios.

banda de rodamiento 0,9 mm
Neumatico Trasero
Tipo de neumatico Sin cdmara

Tamano

Modelo/fabricante

Presién de inflacion (en frio)
0 ~ 90 kg
90 kg - Carga maxima*

Profundidad minima de las ranuras de la
banda de rodamiento

130/70-17M/C 62S
SPORT DEMON / PIRELLI

250 kPa (2,50 kgf/cm?, 36 psi)

250 kPa (2,50 kgf/cm?, 36 psi)

*Carga maxima = peso total de equipaje,
conductor, pasajero y accesorios.

0,9 mm

2-10
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Freno delantero

Tipo

Accionamiento

Liquido recomendado

Diametro exterior del disco x espesor

Limite de espesor del disco de freno

Limite de desviacion del disco de freno

Espesor de la pastilla del freno (interna)
Limite

Espesor de la pastilla del freno (externa)
Limite

Diametro interno del cilindro maestro

Diametro interno del cilindro de la pinza x cantidad

Freno de disco unico sencilho
Hidraulico con la mano derecha
DOT 4

282,0 x 4,0 mm

3,50 mm

0,10 mm

5,2mm
1,5mm

5,2mm
1,5mm

11,0 mm
254 mmx 2

Freno trasero

Tipo

Accionamiento

Liquido recomendado

Posicion del pedal de freno (abajo del reposapiés)

Diametro exterior del disco x espesor

Limite de espesor del disco de freno

Limite de desviacion del disco de freno

Espesor de la pastilla de freno (interna)
Limite

Espesor de la pastilla de freno (externa)
Limite

Diametro interno del cilindro maestro

Diametro interno del cilindro de la pinza

Freno a disco unico sencilho
Pie derecho
DOT 4

29 mm

220,0 x 4,5 mm
4,0 mm

0,10 mm

5,7 mm

1,5mm

5,7 mm

1,5mm

12,7 mm

30,23 mm

Direccion
Tipo del rodamiento de la direccion
Angulo del centro al tope (izquierdo)
Angulo del centro al tope (derecho)

Rodamiento de esferas
39,0°
39,0°

Suspension delantera
Tipo
Tipo de resorte/amortiguador
Recorrido de la horquilla delantera
Longitud libre del resorte
Longitud del resorte instalado
Limite
Tension del resorte K1
Carrera del resorte K1

Horquilla telescopica

Resorte helicoidal/amortiguador de aceite

120,0 mm
494,6 mm
476,6 mm
484,7 mm
6,37 N/mm
120 mm

2-11




ESPECIFICACIONES DEL CHASIS |ESPEC| U™

Resorte opcional disponible

Aceite recomendado

Cantidad

Nivel de aceite en la horquilla (desde el tope

del tubo interno, con el tubo totalmente comprimido

y sin el resorte)
Diametro externo del tubo interno

No
Mobil ATF 200R
320,0 cm?

118,0 mm
37,0 mm

Suspension trasera
Tipo
Tipo de resorte/amortiguador
Recorrido del conjunto del amortiguador

Basculante (monocross)
Resorte espiral/amortiguador de aceite

trasero 54,0 mm
Longitud libre del resorte 178,0 mm
Longitud del resorte instalado 163,0 mm
Tension del resorte K1 98,1 N/mm
Recorrido del resorte K1 54,0 mm
Resorte opcional disponible No

Brazo trasero (basculante)
Limite de juego radial (en el extremo) 1,00 mm
Limite de juego axial (en el extremo) 0,70 mm

Cadena de transmision

Modelo/fabricante

Cantidad de eslabones

Holgura de la cadena de transmision
Longitud méaxima de 15 eslabones

428VI3/DAIDO

132
25,0 - 35,0 mm
190,5 mm
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SISTEMA ELECTRICO
Voltaje
Voltaje del sistema 12v

Sistema de encendido
Tipo de sistema de encendido

Sincronizacion del encendido (B.T.D.C.)

Tipo de mecanismo del avance

Resistencia/color de la bobina de pulso

Modelo/fabricante de la ECU

Bobina de encendido transistorizada
(digital)

10°a 1.400 rpm

Digital

192 - 288 Q a 20°C

Azul/amarillo - verde
AZ 112100-7620 44C-00 / DENSO

Bobina de encendido

Modelo/ fabricante

Recorrido minimo de la chispa entre electrodos

Resistencia de la bobina primaria
Resistencia de la bobina secundaria

2JN / YAMAHA

6,0 mm

2,16 -2,64 Q a20°C
8,64 - 12,96 kQ a 20°C

Capuchodn de bujia

Material Resina

Resistencia 5,0 kQ a 20°C
Magneto AC

Tipo de sistema Magneto AC

Modelo/fabricante TLLZ79 / DENSO

Salida estandar 245 W a 5000 rpm

Resistencia de la bobina de carga

0,28 - 0,42 a 20°C
Blanco - blanco

Regulador / rectificador
Tipo regulador
Voltaje regulado sin carga

Semiconductor, tipo corto circuito
14,1-149V

Capacidad maxima 18,0 A
Bateria

Tipo/ fabricante de la bateria YTX7L-BS

Voltaje/capacidad de la bateria 12V, 6,0 Ah

Amperaje a 10 horas 0,60 A

Faro
Tipo de bombilla

Bombilla halégena

Luces de indicacidn
Luz de instrumentos
Luz indicadora de punto muerto
Testigo de luz de carretera
Luz indicadora de intermitencia
Luz de aviso de averia en el motor

LED
LED
LED
LED
LED
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Luces (Voltaje, potencia x cantidad)

Faro delantero

Luz de freno / luz posterior
Luz de intermitencia delantera
Luces de intermitencia trasera

12V, 60W /55,0 W x 1
LED

12V, 10W x 2

12V, 10W x 2

Sistema de arranque eléctrico
Tipo de sistema
Motor de arranque
Modelo/fabricante
Potencia de salida

Resistencia de la bobina del inducido

Escobillas
Longitud total
Limite
Tension del resorte
Diametro del conmutador
Limite
Rebaje de la mica (profundidad)

Engranaje constante

SM13/MITSUBA DO BRAZIL LTDA
0,65 kW
0,0012 - 0,0022 Q a 20°C

12,5mm

4,0 mm

765 - 1.001 kgf.m (7,65 - 10,01 Nm)
28,0 mm

27,0mm

0,70 mm

Relé del motor de arranque
Modelo/ Fabricante
Amperaje maximo
Resistencia de la bobina

MS5F-721/JIDECO
180,0 A
4,18 -4,62 Qa 20°C

Bocina
Tipo de bocina
Modelo / fabricante x cantidad
Amperaje maximo
Resistencia de la bobina

Plana

1532D2911000 / LOCAL MADE x 1
35A

105 - 115 dB/2m

Relé de los direccionales

Tipo de relé

Modelo/ fabricante

Relé de los direccionales
Frecuencia de parpadeo

Totalmente transistorizado
05 0150 00 / KOSTAL

No

85,0 ciclos/minuto

Sensor de temperatura
Modelo / fabricante
Resistencia a 80°C
Resistencia a 100°C

1S4 / MIKUNI
1.569,0 - 1.945,0 Q
902,5-1.142,0 Q
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Fusibles
Fusible principal 30A
Fusible del sistema de intermitencia 10A
Fusible del faro 15A
Fusible de encendido 10A
Fusible de repuesto 10A
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F

ESPECIFICACIONES GENERALES DE
LOS PARES DE APRIETE

La siguiente tabla especifica las torsiones para
los elementos de fijacion con rosca estandar
ISO. Las especificaciones de las torsiones para
componentes o conjuntos especiales se
mencionan en cada capitulo de este manual.

Para evitar deformaciones, apriete de forma cru-
zada los conjuntos con varios puntos de fijacion,
en fases progresivas, hasta alcanzar el par es-
pecificado. Cuando no se indique otra manera,
las rocas deben estar limpias y secas. Los com-
ponentes deberan estar en temperatura ambi-
ente.

A

Especificaciones generales

A B de los pares de apriete

(Tuerca) | (Tornillo) kgf-m Nm
10 mm 6 mm 0,6 6
12mm 8 mm 1,5 15

14 mm 10 mm 3,0 30

17 mm 12mm 55 55

19 mm 14 mm 8,5 85
22mm 16 mm 13,0 130

A: Distancia entre laterales planas
B: Diametro exterior de la rosca
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PARES DE APRIETE DEL MOTOR

Componente a fijar Rosca Cant. Par de apriete Obs.
kgf-m Nm
Palanca impulsora del embrague M8 1 1,2 12
Limitador del selector del tambor de
engranaje M6 1 1,0 10 Q
Fijador del cable de embrague M6 1 1,0 10
Interruptor de neutro M10 1 2,0 20
Tornillo del dreno de aceite del carter M12 1 2,0 20
Sensor de velocidad M6 1 1,0 10
Bomba de aceite M6 3 0,7 7 Q
Guia de la cadena de sincronizacion M6 2 0,8 8
Placa del rodamiento del eje secundario M6 1 1,0 10
Ajustador de la holgura de valvula M6 2 1,4 13,5
Tubo de suministro de aceite M8 1 1,7 17
Tapa de la corona del eje de leva M6 2 1,0 10 -q
Engranaje de arranque sentido unico M8 3 3,0 30 -Q
Estator conjunto M6 3 1,0 10
Fijador de la bobina de pulso M5 2 0,7 7 Q
Fijador del cable del conjunto estator M5 1 0,7 7
Eje del ciglenal (visor sincronismo) M32 1 0,4 4
Rotor del magneto (visor sincronismo) M14 1 0,4 4
Manguera de aceite al radiador M6 4 0,7 6,5
Soportes laterales del radiador M6 2 0,7 6,5 Q
Abrazadera del cuerpo de mariposa M4 1 0,2 2
Placa de fijacion del arbol de levas M6 2 0,8 8
Sensor de temperatura M8 1 0,9 9
Unién del cuerpo de mariposa M6 2 0,8 8
Tubo del escape a la culata M8 2 1,5 15 —iE
. . Use nueva
Bujia de encendido M12 1 1,8 17,5 arandela de
Resortes/Placa de presion de la campana M6 4 0,8 8 seguridad
—iE]
Engranaje primaria M16 1 8,0 80 Use nueva
arandella de
Engranaje del balanceador M12 1 5,5 55 seguridad
Tornillo de flujo de aceite M6 1 0,7 7 _4(.5]
Cilindro (lateral de arbol de levas)
L =65mm M6 2 1,0 10 —iE)
Pifdn de la cadena de transmision M18 1 11,0 110 alﬂ:rfdglf:\:jae
seguridad
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Componente a fijar Rosca Cant. Par de apriete Obs.
kgf-m Nm
Tapa lateral derecha
L =55 mm M6 1 1,0 10
L =50 mm M7 3 1,0 10
L =35mm M8 1 1,0 10
L=25mm M9 8 1,0 10
Tapa del filtro de aceite
L =70 mm M6 1 1,0 10
L =20 mm M6 2 1,0 10
Culata (lateral de levas)
L =45 mm M8 2 2,0 20
L=117 mm M8 4 2,2 22
—iE]
Motor arranque M6 2 1,0 10
Rotor del magneto M10 1 6,0 60 —E
Tubo de suministro de aceite (carcasa
derecha) M10 2,0 20
Corona de la cadena de sincronismo M10 1 6,0 60
Tensor de la cadena de mando M6 0,8 7,5
Tapa lateral izquierda
L =55 mm M6 1 1,0 10
L =45 mm M7 3 1,0 10
L =30 mm M8 3 1,0 10
Tapa del engranaje (motor de arranque) M6 3 1,0 10
Manguera de aceite en el motor M6 2 1,0 10
Carcasas del motor M8 1 1,7 17
L =60 mm M6 2 1,0 10
L =70 mm M6 3 1,0 10
L =45 mm M6 4 1,0 10
L =55 mm M6 3 1,0 10
Tapa de la caja del filtro de aire M6 4 2,1 21
Tubo del escape y cilindro M16 1 8,0 80
Escape y conexién central
(reposapiés) M10 2 2,0 20
Escape y soporte del reposapiés
(posterior) M10 4,0 40
Tornillo del protector del escape M6 5 0,7 70
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Secuencia de apriete de la culata del cilindro:

”
5 oi] i
\ __/ % 5
=90
—
O
— @ 6
, )
4
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PARES DE APRIETE DEL CHASIS

Par de apriete
Componente a fijar Pieza Rosca | Cant. Obs.
kgf-m| Nm
Contratuerca de los ajustadores de
juego de la cadena de transmision Tuerca M8 4 3,0 30
Mango trasero Tornillo M8 4 3,0 30
Amortiguador y chasis Tomillo | M12 | 1 58 | 58 |=@isEe
Amortiguador del tanque de combustible Tornillo M6 1 1,0 10
Tanque de combustible y bomba Tornillo M5 1 0,4 4
Parador lateral Tuerca M10 1 43 | 43,5
Articulacioén del pedal de cambio Tornillo M6 1 1,0 10
Brazo trasero y bielas conectoras Tornillo M12 | 1 5,8 58 | =@isE
Conjunto carenado trasero Tornillo M5 4 0,7 7
Brazo trasero y chasis Tuerca M12 1 7,2 72
Barra tensora e brazo trasero Tuerca M10 1 49 49
Bobina de encendido Tuerca M6 2 0,7 6,5
Brazo relé y amortiguador Tornillo M12 1 5,8 58 '(-m
Brazo relé y chasis Tornillo M12 1 5,8 58 _(_;..
Bocina Tornillo M6 1 1,0 10
Cabos del relé de arranque Tornillo M6 2 0,7 6,5
Caja del filtro de aire y chasis Tornillo M6 2 6,5 65
Chasis y soporte del motor Tuerca M10 6 3,0 30
Llave de encendido Tornillo M6 2 0,7 7
Columna de direccién (12 torsion) Tuerca M25 1 52 52 Ver
Columna de direccién (22 torsién) Tuerca M25 | 1 1,3 13 NOTA
Corona de transmisién y cubo de la
rueda trasera Tuerca M8 6 4.3 43
Disco de freno y cubo de la rueda
delantera Tornillo M8 | 6 23 | 28 -Q
Eje de la rueda delantera Tornillo M14 1 5,9 59
Disco de freno y cubo de la rueda
trasera Tornillo M8 6 23 23 -1@
Eje de la rueda trasera Tuerca M14 1 10,4 104
Bloque 6ptico del faro Tornillo M6 2 0,8 8
Conjunto del faro Tornillo M5 2 0,3 3
Ajuste del haz del faro Tornillo M8 4 0,8 7,5
Fijador superior del manillar Tornillo M8 4 2,3 23
Vastago conector del relé y brazo relé Tornillo M12 1 5,8 58
Interruptor de freno trasero Tornillo M5 2 0,3 3,5 -()-l
Palanca de freno y manillar Tornillo M6 2 1,0 10
Mesa inferior y horquilla delantera Tornillo M10 | 2 3,0 30
Mesa superior Tuerca M22 1 11,0 | 110
Mesa superior y horquilla delantera Tornillo M10 | 2 3,0 30
Motor y chasis Tornillo M10 5 6,5 65
Guardabarros delantero Tornillo M6 4 0,7 7
Guardabarros y protector de la cadena Tornillo M6 4 0,8 8
Pedal de cambio y soporte del
reposapiés trasero Tornillo M8 1 3,0 30
Pinza de freno delantero y horquilla Tornillo M8 2 3,0 30
Radiador de aceite y chasis Tornillo M6 2 0,1 1
Regulador/ rectificador Tornillo M6 2 0,7 7
Sangrador de la pinza del freno delantero Tornillo M8 1 0,6 6

2-20



PARES DE APRIETE |[ESPEC| U*

Par de apriete
Componente a fijar Pieza Rosca | Cant. Obs.
kgf-m | Nm
Sangrador de la pinza del freno trasero Tornillo M8 1 0,6 6
Sensor de corte por angulo de
inclinacion Tornillo M4 2 0,2 2
Luces direccionales Tuerca M8 4 0,1 1,5
Soporte de la matricula Tornillo M6 4 0,1 1,1
Soporte de la manguera del freno
delantero Tornillo M6 1 0,8 7,5
Soporte de la manguera del freno trasero Tornillo M6 1 0,8 7,5
Unidn de la manguera del freno
delantero con la pinza Tornillo M10 2 2,6 26
Unidn de la manguera del freno trasero
con la pinza Tornillo M10 2 2,6 26
Soporte del eje delantero Tornillo M8 1 54 54
Soporte del reposapiés y chasis Tornillo M8 4 2,3 23
Tapa del pifidn Tornillo M6 3 1,0 10
Terminal del manillar Tornillo M6 2 0,4 4
Traba del asiento Tuerca M6 2 0,7 6,5

NOTA:

* Primero, ejecute una torsién en la tuerca inferior de la columna de direccién de 5,2 kgf-m (52 Nm),
utilizando un torquimetro.

e Apriete nuevamente la tuerca inferior utilizando el torquimetro, y aplique la torsién definitiva de
1,3 kgf-m (13 Nm).
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE

LUBRICANTES |ESPEC| U'*

PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE LUBRICANTES

MOTOR

Puntos de lubricacion Simbolo
Bordes de los retenes -(-Q-‘
Anillos tipo O-rings o ©
Rodamientos —-4|(|:E]
Tornillos de fijacion de la culata del cilindro —-1|®
Tornillos de fijacién del cilindro —iE]
Pasador del ciglienal —-4|@
Superficie interna de la cadena de mando -('\D'l
Biela (inferior) —-4|@
Pasador del pistén —-4|@
Canal del anillo en el piston —'ﬂ@
Tuerca de fijacién del eje balanceador ——1|@
Tornillo de fijacién del rotor del magneto AC —‘“@
Vastagos de valvulas (admision y escape) —-4|(|:E]
Extremos de los vastagos (admision y escape) —-4|(|:E]
Eje del balanceador ——1|@
Lébulos del arbol de levas O 2
Rotor de la bomba de aceite (interno y externo) —-4|@
Eje de la bomba de aceite —-4|(|:5]
Engranaje del embrague (interno y externo) ——1|@
Conjunto de embrague —-4|@
Tuerca de fijacion del engranaje primario -(l\m
Engranaje primario —*IG
Tuerca de fijacion del cubo del embrague ——1|@
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE

LUBRICANTES |ESPEC| U'*

Puntos de lubricacion

Simbolo

Vastago de accionamiento

~aiiD

Engranajes de transmisién (corona y pifidn)

—u(w)

Eje principal y eje de accionamiento

—a(w)

Horquillas de cambio

—iE)

Tambor de engranaje

—iE)

Eje de las horquillas

—iE)

Sensor de velocidad (O-rings)

—iE)

Superficie de contacto de las carcasas

Sellador Yamaha N°1215

Aro aislante del chicote del magneto AC (tapa del magneto AC)

Sellador Yamaha N°1215

Tornillo de fijacion del tubo de suministro de aceite

Sellador Yamaha N°1215
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PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE
LUBRICANTES

ESPEC| U

CHASIS

Puntos de lubricacion

Bordes de los retenes de la rueda delantera (izquierdo y derecho)

Bordes de los retenes de la rueda trasera (izquierdo y derecho)

Superficie de contacto del cubo de la rueda trasera

Eje de pivote del brazo trasero y retenes

Superficie de guardapolvos

Tornillo del brazo trasero y amortiguador

Bordes de los retenes del brazo trasero y amortiguador

Tornillo del brazo trasero y brazo relé

Bordes de los retenes del brazo trasero y brazo relé

Tornillo del brazo trasero y vastago conector

Bordes de los retenes del brazo trasero y vastago conector

Superficie exterior del pedal de freno

Rodamientos de la columna de direccién (superior y inferior)

Superficie interna del guia (del cable del acelerador)

Superficie del tornillo de la palanca de embrague

Superficie de contacto del parador lateral

Pivote del reposapiés principal

Extremo del resorte del reposapiés

Superficie exterior del eje trasero

Pivote del reposapiés del pasajero

HHHHHAHAHHHHAHH AR

2-24




TABLA Y DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE
LUBRICACION |ESPEC| U™

DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE REFRIGERACION DE ACEITE

1. Radiador A. Entrada de aceite caliente
2. Manguera de entrada de aceite

3. Manguera de salida de aceite B. Salida de aceite refrigerado »

4. Anillos de estanqueidad - “O-rings”
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION

ESPEC

FLUJO DE LUBRICACION

" Sumini - i
-~ Suministro de aceite con presion

‘ Retorno de aceite por gravedad y centrifugacion

(

Eje
secundario

) (Eje primério)

Filtro de
aceite

Radiador
de aceite

Carter
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION |ESPEC

DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION

(1) Bomba de aceite

(2) Engranaje de accionamiento de la bomba
(8) Colador de aceite (sub filtro de aceite)
(4) Medidor de nivel de aceite
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION |ESPEC

1)
2)
3)
4)
5)

.~ o~~~ o~

Manguera de envio de aceite
Manguera de retorno de aceite
Bomba de aceite

Colador de aceite (sub filtro de aceite)
Filtro de aceite
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION |ESPEC| U™
(1) Pasadores de guia (A) La flecha indica que va para el radiador de
(2) Anillos selladores “O-rings” aceite.
(8) Filtro de aceite (B) La flecha indica que viene del radiador de
(4) Rotor de la bomba de aceite 1 aceite.
(5) Engranaje de accionamiento de la bomba

de aceite

Tubo de suministro de aceite
Caja del filtro de aceite




DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION |ESPEC

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Arbol de levas

Tubo de suministro de aceite
Tornillo - unién

Eje principal

Eje de accionamiento

Vastago de la palanca de embrague
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PASAJE DE CABLES

ESPEC| O'®

Interruptor del manillar 2

Manguera de freno

Cable del interruptor del manillar (lado
derecho)

Cable del direccional delantero (lado
derecho)

Cable del embrague

Interruptor del manillar 4

Cable del interruptor del manillar (lado
izquierdo)

Cable del interruptor del embrague
Cable del direccional delantero (lado
izquierdo)

(10) Cable del interruptor principal

(11) Conector del faro (lado izquierdo) del cable
del interruptor del manillar

(12) Cable del acelerador 2

(13) Cable del acelerador 1

(14) Cable del direccional delantero (lado
derecho)

(15) Cable del visor

(16) Cable del direccional delantero (lado
izquierdo)

(17) Cable del manillar (lado derecho)

(18) Cable del interruptor del embrague

24 25

N 0 M / /J

B

28

/@ O
cxo
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PASAJE DE CABLES [ESPEC| U™

(19) Cable del interruptor del manillar (lado
izquierdo)

(20) Cable del interruptor de principal

(21) Luz auxiliar (luz de posicion)

(22) Conector del faro (lado izquierdo) del cable
del interruptor del manillar

(23) Conector del interruptor del manillar (lado
derecho)

(24) Conector del interruptor del embrague

(25) Conector del interruptor del manillar (lado
izquierdo)

(26) Conector del interruptor principal

(27) Soporte

(28) Cable del visor

(29) Interruptor del manillar LI (faro) (Negro 2)
Interruptor del manillar LI (faro) (Amarillo)
Interruptor del manillar LI (Rosa)
Interruptor del manillar LI/LD (direccional)
(Verde oscuro)
Interruptor del manillar LI/LD (direccional)
(Chocolate)
Direccional (LI/LD) (Negro)

24 95

2 /
- \
/(*o \4‘ _’/ﬁ H
cxo

B

28
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PASAJE DE CABLES |ESPEC| U™

(A) Fije el cable del interruptor del manillar con
la abrazadera.

(B) Fije el cable del interruptor del manillar (lado
izquierdo) y el cable del interruptor del
embrague con una abrazadera.

(C) Conectar al faro.

(D) Fije la tapa después de conectar todos los
cables. La marca “TUP” debe quedarse
hacia arriba.

(E) Fije la tapa antes de conectar todos los
cables. La marca “TUP” debe quedarse
hacia arriba.

D 23 24 25

B /
/(0 o \4‘ h “
(cxo

\
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PASAJE DE CABLES

ESPEC| U

(1) Cable del interruptor del manillar (lado
derecho)

2) Manguera de freno

3) Cable del acelerador 1

4) Cable del acelerador 2

5) Presilla de los cables

6) Tubo de respiro del carter

7) Manguera de induccién de aire

8) Manguera de combustible (conjunto del
cuerpo de aceleracion)

(
(
(
(
(
(
(

9) Cable del motor de arranque

Cable negativo de la bateria

Cable del interruptor de freno trasero
Interruptor de freno trasero

Cable del sensor de velocidad

Conector del cable del sensor de velocidad
Guia del sensor

Sensor de velocidad

(
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
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PASAJE DE CABLES [ESPEC| U™

(A) Pase los cables del acelerador através del
soporte.

(B) Fije el cable del interruptor de freno trasero
al chasis.

(C) La salida del cable debe estar posicionada
hacia adelante de la motocicleta.

(D) La guia del sensor se debe montar antes de
conectar al sensor de velocidad.
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PASAJE DE CABLES |ESPEC| U™

(1) Conjunto del panel (11) Chicote (cubierta, conector)

(2) Conjunto del faro (12) Conjunto de la linterna

(3) Abrazaderas del chicote (13) Herramienta de diagndstico

(4) Cable de la bocina (14) Conjunto del rectificador/regulador
(5) Sistema de induccidn de aire (15) Interruptor del caballete lateral

(6) Conjunto del cuerpo de aceleracion (16) Manguera de combustible

(7) Cable del interruptor del caballete lateral (17) Chicote

(8) Cable del sensor de neutro (18) Cable del acelerador 1

(9) Magneto AC (19) Cable del acelerador 2

(10) Cable negativo de la bateria (20) Cable de alta vontaje
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PASAJE DE CABLES [ESPEC| U™

(21) Bobina de encendido

(22) Cable del embrague

(23) Cable del interruptor del embrague

(24) Cable del interruptor del manillar (lado
izquierdo)

(25) Cable del interruptor trasero (lado izquierdo)

(26) Cable de la luz de matricula

(27) Cable de la luz direccional trasero (lado
derecho)

(28) Cable del termostato

(29) Manguera de induccion de aire

) Cable del embrague

) Tubo de respiro del carter

) Cable del interruptor de freno trasero
) Cable del motor de partida

) Cable del sensor de velocidad

) Cable negativo de la bateria

) Interruptor del freno trasero

)

(3
(3
(3
(3
(3
(3
(3
(37) Sensor de velocidad

0
]
2
3
4
5
6
7
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PASAJE DE CABLES |ESPEC| U™

(A) Posicione el chicote principal através de la
guia

(B) Prenda el cable del motor de arranque y el
cable negativo de la bateria en la lateral del
soporte del motor.

(C) Latapa lateral no debe tocar con el chicote.

(D) Pase el chicote principal através del guia
de la caja de la bateria.

(E) Pase el cable del embrague através de la
guia.
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PASAJE DE CABLES [ESPEC| U™

(1
(2
(3
(4
(5
(6
(7
(8
9

— N S N N S S N

Cable del acelerador 1

Cable del acelerador 2

Cubierta

Cable del termostato

Bateria

Cable positivo de la bateria

Caja de fusibles

ECU (unidad del controle del motor)
Relé del direccional

(10) Cable del direccional trasero (lado
izquierdo)

) Cable de la luz de matricula

) Cable del direccional trasero (lado derecho)
) Cable de la traba del asiento

) Sensor del angulo de inclinacion

) Relé de arranque

) Cable negativo de la bateria

) Cable del motor de partida

) Chicote
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PASAJE DE CABLES |ESPEC| U™

(19) Cable de la bocina (A) Para el alojamiento de la bomba de
(20) Cable del embrague combustible

(21) Conjunto del filtro de aire

(22) Chicote (cubierta del conector)

o !
i
e N
Z
L=
7

22
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INSPECCION Y AJUSTES PERIODICOS / TABLA
DE MANTENIMIENTO PERIODICO

INSP
AJUS

QX

INSPECCION Y AJUSTES PERIODICOS

INTRODUCCION

Este capitulo se refiere a las informaciones necesarias para llevar a cabo las inspecciones y ajustes
recomendados. Si se siguen, estos procedimientos garantizan un funcionamiento fiable del vehiculo,
una vida util mayor y reducen la posibilidad de costos de reparacion dispendiosos. Esta informacion
se aplica a los vehiculos que ya estan en operacion, asi como a los vehiculos nuevos en preparacion
para la venta. Todos los técnicos de servicio deben estar familiarizados con este capitulo.

NOTA:
Las inspecciones deben realizarse a cada 5000 km o cada 6 meses, al menos que se haga
mantenimientos basados en el kilometraje recorrido.

A partir de 15000 km, repita los intervalos de mantenimiento comenzando de 5000 km.
Los puntos marcados con un asterisco deben ser realizados por un concesionario Yamaha, ya
qgue requieren herramientas especiales, datos y capacidad técnica.

CUADRO DE MANTENIMIENTO PERIODICO DEL SISTEMA DE CONTROL DE

EMISIONES
COMPROBACION U LECTURA DEL CUENTAKILOMETROS CADA 6
OPERACION DE
ELEMENTO MANTENIMIENTO 1000 km [ 5000 km |10000 km [15000 km | 20000 km | MESES
(600 mi) |(3000 mi) | (6000 mi) | (9000 mi) [(12000 mi)
. Comprobar si los tubos de
Linea de . ' :
combustible gasolina estén agrietados o N N N N N
danados.
Comprobar estado.
. Limpiar y ajustar la distancia v \/
Bujia entre_electrodos.
Cambiar N, N,
. Comprobar holgura de la valvula.
Valvulas Ajustar. N N \ N
Inyeccion Ajustar el ralenti del motor. N N N N N
de gasolina
Silenciador y Comprobar si la o las . )
tubo de aprazadera(s) con tornillo estan \ \ \ N
bien apretadas.
escape
Sistema de Comprobar si la valvula de corte
induccién de | de aire, la vélvula de laminas y el \/ \ N N \/
aire tubo estan danados.
Cambiar las piezas averiadas
seglin sea necesario.
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INSPECCION Y AJUSTES PERIODICOS / TABLA
DE MANTENIMIENTO PERIODICO

INSP
AJUS

CUADRO GENERAL DE MANTENIMIENTO Y ENGRASE

COMPROBACION U

LECTURA DEL CUENTAKILOMETROS

9 CADA 6
N% | ELEMENTO ,\f:ﬁfé‘Nc,,'ﬁgNDT% 1000 km| 5000 km 10000 km 15000 km | 20000 km | MESES
(600 mi) |(3000 mi) | (6000 mi) | (9000 mi) |(12000 mi)
1 | |Filtro de Limpiar. v v
aire Cambiar. N N
Comprobar funcionamiento.
2 Embrague P N N N N N
Ajustar.
Comprobar funcionamiento, nivel
3 Freno de liquido y si existe alguna fuga. v v v v v v
delantero
Cambiar pastilhas de freno. Siempre que lleguen al limite de desgaste
Comprobar funcionamiento, nivel
fuido y & &% Vol N
4 Freno trasero de liquido y si existe alguna fuga.
Cambiar pastilhas de freno. Siempre que lleguen al limite de desgaste
Comprobar si esta agrietado o
danado. N N N N N
5 Tubo de freno| ¢ Comprobar si la posicion y la
fijacion son correctas.
Cambiar. Cada 4 afos
Comprobar si estan descentradas
6 Ruedas o dafnadas. \/ \ \ \
Comprobar la profundidad del
dibujo y si esta dafado. J J J J J
7 Neumaticos Cambiar si es necesario.
Comprobar la presion.
Corregir si es necesario.
Cojinetes de Comprobar si los cojinetes estan
8 rueda flojos o dafados. V \ v v
Comprobar funcionamiento y si el N N N N
juego es excesivo.
9 Basculante e . 3
ubricar con grasa a base de .
jabon de litio. Cada 10000 km (6250 mi)
Compruebe la holgura, la
Cadena de alineacion y el estado de la
10 transmision cadena. Cada 500 km (300 mi) y después de lavar la
f 1St Ajuste y lubrique la cadena con motocicleta, utilizar[a con lluvia o en lugares
un lubricante especial para humedos
cadenas con juntas téricas.
Comprobar el juego de los
B cojinetes y si la direccion esta \ \ \ \ \
11 Cojinetes de dura.
direccion -
Lubricar con grasa a base de Cada 20000 km (12500 mi)
jabén de litio.
Fiiaciones del| ® Comprobar que todas las tuercas,
12 bajlstidor pernos y tornillos estén v N \/ \/ N
correctamente apretados.
13 Caballete Comprobar funcionamiento. \/ \/ \/ \/ \/
lateral Lubricar con grasa a base de
jabon de litio.
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INSPECCION Y AJUSTES PERIODICOS / TABLA [INSP [ ¢o
DE MANTENIMIENTO PERIODICO | AJuS "A

COMPROBACION U LECTURA DEL CUENTAKILOMETROS CADA 6
0 OPERACION DE
N¢ | ELEMENTO MANTENIMIENTO 1000 km | 5000 km {10000 km |15000 km | 20000 km | MESES
(600 mi) (3000 mi) | (6000 mi) | (9000 mi) |(12000 mi)
Interruptor del
14 | * | caballete e Comprobar funcionamiento. v v ol v v ol
lateral
15 | * | Horquilla e Comprobar funcionamiento y si N N N N
delantera existen fugas de aceite.
. | Conjunto » Comprobar funcionamiento y si el \ \ N N
16 amortiguador | amortiguador pierde aceite.
Puntos de e Comprobar funcionamiento.
pivote del \ \ \/ \/
brazo de
17 | * | acoplamiento
y d’el brazo de| , | pricar con grasa a base de N N
relé de la jabén de litio.
suspension
trasera
. e Cambiar.
Aceite de
18| | motor  Comprobar nivel de aceite y si N N N N N N
existen fugas.
Filtro de
19 aceite del e Cambiar.
motor v v v
Interruptores
de freno c ; ;
* e Comprobar funcionamiento.
20 delantero y P v v v v v v
trasero
Piezas
21 moviles y e Lubricar. ol ol v v v
cables
e Comprobar funcionamiento.
e Compruebe el juego libre del
« | Pufio del pufio del acelerador y ajustelo si
22 acelerador es necesario. v v v v v
e Lubrique la caja del cable y del
pufo.
LuE:els, e Comprobar funcionamiento.
o3 | | Senales e * Ajustar la luz del faro. \ \ \ \ \ \
interruptores
NOTA:
[ )

El filtro de aire requiere un servicio mas frecuente cuando se utiliza el vehiculo en lugares especi-
almente humedos o polvorientos.
* Mantenimiento del freno hidraulico
« Compruebe regularmente el nivel de liquido de freno y corrijalo segun sea necesario.
« Cada dos afnos cambie los componentes internos de la bomba de freno y de la pinza, asi como
el liquido de freno.
* Cambie los tubos de freno cada cuatro afios y siempre que estén agrietados o danados.
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CARENADO Y CUBIERTAS LATERALES
CUBIERTAS LATERALES

] 3,0 kgf-m (30 Nmu—T 3 [] 07 kgfm (7 Nm) |
?

%] 0,7 kgf-m (7 Nm) |

[N, 0,7 kgfm (7 Nm) |

] 0,7 kgfm (7 Nm) |

Orden Servicio/Pieza Cant. Observaciones
Remocion de las cubiertas laterales Remover las piezas en el orden listado.

1 Asiento 1 Gire la llave debajo de la cubierta lateral

2 Cubierta lateral izquierda/ derecha 11 izquierda para liberar el asiento.

3 Barra de seguridad 1

4 Conector de la luz trasera 1 Desconectar.

5 Conjunto de la cubierta trasera 1

6 Guardabarros delantero 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

[%,1,0 kgf-m (10 Nm)|

4
%] 0,7 kgfm (7 Nm) | ‘ ] 0,7 kgfm (7 Nm) | $=—5

Orden Servicio/Pieza Cant. Observaciones

Remocion del deposito de combustible Remover las piezas en el orden listado.

Asiento/Cubiertas laterales
(izquierda y derecha)

Depdsito de combustible Drenar.
Traba del conector de la manguera Desconectar.
Manguera de combustible Desconectar.

Tapa izquierda del depdsito
Tapa derecha del deposito
Placa del depésito
Amortiguador

N o o WO N =
[ N U N N N N — N

Depdsito de combustible

Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.

3-5



REMOCION DEL DEPOSITO DE COMBUSTIBLE /
REMOCION DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

INSP
AJUS

Q

REMOCION DEL DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE

1. Drene el combustible del depdsito por la
boca de abastecimiento del depdsito con
una bomba.

. Remueva:
* Manguera de combustible

ATENCION:

Aunque el combustible haya sido drenado,
tenga cuidado al retirar la manguera, pues
podra haber quedado algo de combustible
en el depésito.

NOTA:

* Para retirar la manguera de combustible del
tubo de inyeccion, suelte la traba (a), deslice
la cubierta (b) del extremo de la manguera,
hacia la direccion mostrada y remueva la
manguera.

e Antes de remover la manguera, coloque un
trapo debajo del local.

Remueva:
» Depdsito de combustible.

NOTA:
No coloque el depdsito de combustible de

manera que la superficie de la bomba esté en
riesgo de choque o dano. Asegurese de colo-
car el depésito en posicion vertical.

REMOCION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Remueva:
e Bomba de combustible

ATENCION:

e Evite que la bomba caiga o reciba
cualquier impacto fuerte.

* Notoque la seccion de la base del indica-
dor de combustible.
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INSTALACION DE LA

©\ 4
6
©
2
4 a
=
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INSTALACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
e Bomba de combustible

\J Tornillo de la bomba de
combustible:
0,4 kgf-m (4 Nm)

NOTA:

* No damnifique las superficies de instalacion
del depdsito al instalar la bomba de
combustible.

e Siempre utilice una junta de bomba de
combustible nueva.

* Alinear la proyeccion (a) en la bomba de
combustible con la ranura en el soporte

e Fije los tornillos con el par especificado y en
la secuencia mostrada.

* |nstale la bomba de combustible en la
direccion mostrada.

INSTALACION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
* Manguera de combustible
ATENCION:

Al instalar la manguera de combustible,
asegurese de conectarla firmemente.

NOTA:
Para instalar la manguera de combustible en el
tubo de inyeccion, deslice la cubierta (a) del
extremo de la manguera en la direccion mostra-
da e instale la traba (b).
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MOTOR
AJUSTE DE LA HOLGURA DE
VALVULAS

Los siguientes procedimientos se aplican a to-
das las valvulas.

NOTA:

El ajuste de la holgura de la vélvula se debe
hacer con el motor frio, en temperatura am-
biente.

Para el ajuste o medicion de la holgura de
valvula, el pistén debe estar en el punto
muerto superior (PMS) de la carrera de
compresion.

. Remueva:

e Asiento

* Cubiertas laterales (izquierda y derecha)
Consultar “CARENADOS Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

e Depésito de combustible
Consultar “DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE”, en el capitulo 3.

. Remueva:

e Tapa de la valvula de admision (1)
e Tapa de la valvula de escape (2)
e Tapa del pindn del arbol de levas

Desconecte:
e Capuchodn de la bujia

. Remueva:

¢ Bujia de encendido

. Remueva:

e Tornillo de acceso a la marca del tiempo (1)
e Tornillo de acceso al extremo del
ciguenal (2)

Medir:
* Holgura de la valvula
Fuera de especificacion — Ajustar.

& Holgura de la valvula (fria):

Valvula de Admision

0,05-0,10 mm

Valvula de Escape
0,08 -0,13 mm
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Gire el ciglienal en el sentido anti-horario

b. Teniendo el pistén en el punto muerto supe-
rior (PMS) de la carrera de compresion,
alinear la marca “I” (a) en el rotor del magneto
A.C. con el punto fijo (b) en la cubierta del
magneto.

NOTA:
Para posicionar el piston en el punto muerto
superior (PMS) en la carrera de compresion,
alinear la marca “I” (c) del pindn del arbol de le-
vas con la marca (d) en la culata, como es mos-
trado en la ilustracion.

c. Mida la holgura de la valvula con un calibrador
de laminas (1).

§«,| Calibrador de laminas:
90890-03079

Fuera de especificacion — Ajuste.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

7. Ajuste:
* Holgura de la valvula

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Suelte la contratuerca (1).

b. Inserte la galga entre el extremo del tornillo de
ajuste y la punta del vastago de la valvula.

c. Gire el tornillo de ajuste (3) con la llave (2) en
uno de los sentidos del cuadro de abajo para
obtener la holgura ideal.

Horario

La holgura disminuye.
Anti-horario

La holgura aumenta.

« | Llave del tornillo de ajuste:
90890-01311

d. Evite que el tornillo muévase utilizando la llave
y aplique el par de apriete especificado.

y Tuerca de seguridad:
1,4 kgf-m (14 Nm)
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e. Medir la holgura de la valvula una vez mas.

f. Sila holgura esta fuera de la especificacion,
repita los pasos de ajuste de valvula hasta
alcanzar la holgura especificada.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

8. Instale:

e O-ring

e Tornillo de acceso a la marca del tiempo

e O-ring

* Tornillo de acceso al ciguenal

9. Instale:
e Bujia de encendido

\J Tuerca de seguridad:
1,8 kgf-m (18 Nm)

10.Conecte:
e Capuchodn de la bujia

11. Instale:
* Cubierta del pindn del arbol de levas

\J Tuerca de seguridad:
1,0 kgf-m (10 Nm)

* O-ring (1)

e Cubierta de la valvula de admisién

% Tuerca de seguridad:
1,8 kgf-m (18 Nm)

* Cubierta de la valvula de escape

\J Tuerca de seguridad:
Y 1,8 kgf-m (18 Nm)

12. Instale:
e Radiador
Consulte “RADIADOR?” en el capitulo 6.
e Deposito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE”, en el capitulo 3.

* Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

e Asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.
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AJUSTE DEL VOLUMEN DEL GAS DE
ESCAPE

A\ ADVERTENCIA

Ejecute los ajustes después de asegurarse

que la bateria presenta la carga total. Para

ejecutar el ajuste del volumen del gas de

escape, es necesario:

e Analizador de gases;

e Utilice ventilacion forzada dirigida al mo-
tor de la motocicleta mientras el motor
esta en marcha.

NOTA:
Asegurese de ajustar el nivel de densidad de
CO en el estandar, y luego ajuste el volumen
del gas de escape.

1. Coloque el interruptor de encendido en “OFF”
y el interruptor de “engine stop” en “ON”.

2. Desconecte la terminal de la senal de “auto
diagndstico” (1) y conecte la terminal de di-
agnostico de la inyeccion (2).

Diagnéstico de la inyeccion:
90890-03182

3. Mientras mantiene presionado el botdn

MODE” (1), gire la llave de encendido para

“ON”.
—(—van OWARNNG h
3 FI Diagnostic Tool __ #YamAA | NOTA:
co ‘ - * “DIAG” aparece en la pantalla (2)

e Elled verde “POWER” (3) se enciende

4 ——. ‘_Az_ 1
\ v ) 4. Presione el boton “UP” (4) y elija “CO” para

ajuste en el modo “CO” o “DIAG” para modo
de diagnéstico.

5. Después de la seleccion de “CQO”, presione
el botén “MODE” (1).

6. Observe que “C1” aparecera en la pantalla,
luego, presione el botén “MODE” (1).

7. Arranque el motor.

8. Altere el ajuste del volumen de CO,
presionando los botones “UP” (sube) y
“DOWN?” (baja).
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@ POWER D WARNNG
Fl Diagnostic Tool  £VAMAKA

1450rpm
C1. -

10

v MODE DOWN
- J

NOTA:

El volumen de CO seleccionado y la velocidad

de ralenti aparecen en la pantalla (1).

e Para disminuir el volumen de CO ajustado,
pulse “DOWN” (2).

e Para aumentar el volumen de CO ajustado,
pulse “UP” (3).

9. Aplique el ajuste seleccionado al soltar el
botdn presionado (“UP” o “DOWN?”).

10. Gire la llave de encendido para “OFF” para
salir del modo de ajuste.

11. Desconecte el diagndstico de la inyeccion y

reconecte la terminal de la sefnal de auto di-
agnostico.

AJUSTE DEL RALENTI DEL MOTOR

NOTA:
Antes de ajustar el ralenti, asegurese que la caja
del filtro de aire esta limpia y el motor esta con
la presién de compresion especificada.

1. Prenda el motor y deje calentar por unos mi-
nutos.

2. Conecte:
e Tacémetro inductivo (1) al cable de la bujia.

Tacometro digital:
90890-06760

3. Ralenti (estandar)
Fuera de ajuste — Ajuste.

4. Ajuste:
e Ralenti del motor.

Velocidad de ralenti:
m 1.300 - 1.500 rpm

VVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Gire el tornillo de ajuste (1) en el sentido (a)
o (b) obteniendo el ralenti especificado.
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Sentido (a)

Velocidad de ralenti aumenta.
Sentido (b)

Velocidad de ralenti disminuye.

AAAAAAAAAAAANAAAAAAAALAALAALAALN

5. Ajuste:

* Holgura del cable del acelerador.
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA
DEL CABLE DEL ACELERADOR’ en el
capitulo 3.

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE
DEL ACELERADOR

NOTA:

Antes de ajustar la holgura del cable del acele-
rador, el ralenti del motor debe estar ajustado
adecuadamente.

1. Revise:
* Holgura del cable del acelerador (a)
Fuera de la especificacion — Ajuste.

& Holgura del cable del acelerador (en
la polea del acelerador):

3,0-5,0mm

2. Ajuste:
e Holgura del cable del acelerador

A\AAAAAAALAALAALAALAALAAALAALAAALAALAALAAALALAAALS
NOTA:

Cuando se acciona el acelerador, el cable del
acelerador (1) es estirado.

Extremo del cuerpo de la mariposa

a. Suelte la contratuerca (2) del cable del ace-
lerador.

b. Gire la tuerca de ajuste (3) en los sentidos
(a) o (b) hasta que la holgura especificada
sea alcanzada.
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Sentido (a)

La holgura aumenta.
Sentido (b)

La holgura disminuye.

c. Apriete la contratuerca.

NOTA:

Si la holgura no se obtiene en el extremo del
cuerpo de la mariposa, ajustela en el extremo
del manillar, utilizando la tuerca de ajuste.

Extremo del manillar

a. Suelte la contratuerca (1).

b. Gire latuerca de ajuste (2) en el sentido (a) o
(b) hasta que la holgura especificada sea
alcanzada.

Sentido (a)

La holgura aumenta.
Sentido (b)

La holgura disminuye.

c. Apriete la contratuerca

A\ ADVERTENCIA

Después de ajustar la holgura del cable del
acelerador, prenda el motor y gire el manillar
hacia la derecha y izquierda, asegurandose
que no se cambia el ralenti.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

INSPECCION DE LA BUJIA DE
ENCENDIDO

1. Desconecte:
Capuchon de la bujia (1)

2. Remova:
Bujia (2)
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ATENCION:

Antes de remover la bujia de encendido, eli-
mine con aire comprimido la suciedad acu-
mulada en los componentes, evitando que
caigan en el cilindro.

3. Inspecione:
e Tipo de bujia de encendido
Incorrecto — Reemplazar.

& Tipo de bujia de encendido
(fabricante):

DRSEA (NGK)

3-15

4. Inspeccione:
* Electrodos (1)
Danado/gastado — Reemplazar la bujia

¢ Aislador (2)
Color anormal — Reemplazar la bujia.
Color normal es “castafo” de mediano a
liviano.

5. Limpie:
¢ Buijia (use el limpiador de bujia o cepillo de
acero).

6. Inspeccione:
* Holgura de la bujia (a) (con un calibrador
de laminas)
Fuera de especificacion — Ajustar la
holgura.

@ Holgura de la bujia:
0,6 - 0,7 mm

7. Instale:
e Bujia de encendido

NOTA:
Antes de la instalacién, limpie la bujia y la
superficie de la junta.

8. Conecte:
e Capuchon de la bujia.
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INSPECCION DEL TIEMPO DE
ENCENDIDO

NOTA:
Antes de comprobar el tiempo del encendido,
verifique la conexion de todos los cables del sis-
tema de encendido. Asegurese que todas las
conexiones estén ajustadas y libres de
corrosion.

1. Remova:
e Tornillo de acceso a la marca del tiempo (1)

2. Conecte:
e Lampara estroboscopia (2) (en el cable de
la bujia de encendido)
e Tacometro inductivo (3)

Lampara estroboscopia (2):
90890-03141

Tacometro digital (3):
90890-06760

3-16

3. Verifique:
* Tiempo de encendido

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Encienda el motor, y déjelo calentar por
algunos minutos y luego deje el motor en
marcha con el ralenti especificado.

Ralenti del motor:
m 1.300 - 1.500 rpm
b. Verifique que la aguja estacionaria (a) en la
cubierta del magneto se encuentre dentro del
intervalo de encendido (b) del rotor del
magneto.

Intervalo de encendido incorrecto — Revise
el sistema de encendido.

NOTA:
El tiempo de encendido no es ajustable.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

INSPECCION DE LA COMPRESSION

NOTA:
Presion de compresion insuficiente resultara en
perdida en el desempeno.
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1. Medir:
* Holgura de valvula
Fuera de especificacion — Ajustar.
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE
VALVULA”, en el capitulo 3.

2. Encienda el motor, déjelo calentar por algunos
minutos y luego apaguelo.

3. Desconecte:
e Capuchon de la bujia

4. Retire:
e Bujia de encendido

ATENCION:

Antes de remover la bujia de encendido, eli-
mine con aire comprimido la suciedad acu-
mulada en los componentes, evitando que
caigan en el cilindro.

5. Instale:
* Medidor de compresion (1)

¢&| Medidor de compresién:
90890-03081

6. Medir:
e Compresion
Fuera de especificacion — Consulte los
pasos (c) y (d).

Compresion (a nivel del mar):
Estandar 1200 kPa

(12 kg/cm?2/ 300 r/min)
Minima 1050 kPa

(10,5 kg/cm?/ 300 r/min)
Maxima 1300 kPa

(13,0 kg/cm?/ 300 r/min)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Coloque la llave de encendido en la posicién
“ON”y el interruptor “engine stop” en “()”.

b. Con el acelerador abierto, accione el motor
de arranque hasta que la lectura del medidor
de compresion estabilice.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar chispazos, conecte el cable de la
bujia al tierra antes de accionar el motor de
arranque.
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c. Si la compresién esta por encima de la
especificacion maxima, verifique depdsitos
de carbodn en la culata, las superficies de las
véalvulas y la cabeza del piston.

Depdsitos de carbon — Eliminar.

d. Si la compresiéon esta por debajo de la
especificaciéon minima, ponga una cuchara
de té de aceite de motor por el agujero de la
bujia y mida nuevamente. Consulte la
siguiente tabla.

Compresion
(con aceite aplicado dentro del cilindro)

Lectura Diagnéstico

Mayor que sin aceite Los anillos del pistén
estan desgastados

0 dafados — Repa-
rar

La misma Pistén, valvulas,
empaques de la
culata posiblemente
defectuosos — Re-
parar/Reemplazar

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

7. Instale:
* Bujia de encendido

\J Bujia de encendido:
1,8 kgf-m (18 Nm)

8. Conecte:
e Capuchon de la bujia

INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE
DEL MOTOR

1. Situe la motocicleta en una superficie plana.

NOTA:

* Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado.

* Asegurese que la motocicleta esté en
posicion vertical.

3-18



INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE DE MOTOR/ [ INSP q

CAMBIO DEL ACEI

TE DEL MOTOR | AJUS

3-19

2. Arranque el motor, caliéntelo durante 10a 15
minutos y luego apaguelo.

3. Verifique:
¢ Nivel de aceite del motor.
El nivel de aceite del motor debe estar en-
tre las marcas de nivel minimo (a) y la
marca de nivel maximo (b).
Por debajo del nivel minimo — Adicione
aceite de motor recomendado.

NOTA:

* Antes de verificar el nivel, espere algunos
minutos hasta que el aceite se haya
asentado.

* No rosque el medidor de aceite (1) cuando
verifique el nivel.

.ﬂ Aceite recomendado:

| SAE20W40 APl o SAE10W-30
Servicio API tipo SF, SG o supe-
rior/ldJASO MA

ATENCION:

e EIl aceite del motor también lubrica el
embrague. Tipos inadecuados de aceite
de motor o aditivos pueden hacer desli-
zar el embrague. Por lo tanto, no agregue
cualquier aditivo quimico o aceite que no
son especificos para motocicletas.

* No permita que materiales extranos
ingresen al motor.

4. Arranque el motor, caliéntelo durante algunos
minutos y luego apaguelo.

5. Verifique el nivel de aceite nuevamente.

NOTA:
Antes de verificar el nivel, espere algunos mi-
nutos hasta que el aceite se haya asentado.

CAMBIO DEL ACEITE DEL MOTOR

1. Encienda el motor, déjelo calentar por algunos
minutos y luego apaguelo.

2. Coloque un recipiente debajo del motor.

3. Remueva:
e Medidor del nivel de aceite
e Tapon de drenaje (1)
* Empaque
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4. Drene:
¢ Aceite del motor completamente (del carter
y del radiador de aceite)
5. Si el elemento de filiro de aceite también es
reemplazado, proceda de la siguiente
manera:

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Remueva la cubierta del elemento del filtro
de aceite (1) y el elemento del filtro de acei-
te (2).

b. Verifique los O-rings (3) y reemplacelos si
se encuentran dafados.

c. Instale el nuevo elemento de filtro de aceite y
la cubierta del elemento del filtro de aceite.

\J Tornillo de la cubierta del filtro
de aceite:

1 kgf-m (10 Nm)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

6. Verifique:
* Empaque del tornillo de drenaje del aceite
de motor (1)
Dafado — Sustituya.

7. Instale:
* Tornillo de drenaje del aceite (2) (carter)
(con el nuevo empaque)

\J Parafuso de dreno do 6leo (carter):
S 2,0 kgf-m (20 Nm)

8. Llenar:
e Carter (con la cantidad especificada del
aceite recomendado)

Cantidad:
Cantidad total

1,550 L (1,64 US qt, 1,37 Imp.qt)
Sin reemplazo del filtro

1,350 L (1,43 US qt, 1,19 Imp.qt)
Con reemplazo del filtro

1,450 L (1,53 US qt, 1,28 Imp.qt)

9. Instale:
¢ Medidor del nivel de aceite

10. Arranque el motor, caliéntelo por algunos
minutos y luego apaguelo.

11. Verifique:
* Motor (fugas de aceite)
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12. Verifique:

¢ Nivel del aceite de mqtor
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DEL
ACEITE DE MOTOR”, en el capitulo 3.

13. Verifique:

¢ Presion del aceite del motor

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
. Coloque un trapo debajo del tornillo de

sangria.

. Suelte, sin retirar, el tornillo de sangria (1)

cuidadosamente.

. Arranque el motor y manténgalo en ralenti

hasta que el aceite comience a escurrir. Si
no escurre aceite después de un minuto, apa-
gue el motor para que no ocurran dafos.

. Verifique los pasajes, el aceite del filtro de

aceite y la bomba de aceite.
Consulte “BOMBA DE ACEITE” en el capi-
tulo 5.

. Arranque el motor después de corregir el/los

problema(s) y verifique la presion de aceite
nuevamente.

. Fije el tornillo de sangria con la torsién

especificada.

\J Torsion de sangria:
S

0,7 kgf-m (7 Nm)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE
DEL EMBRAGUE

1. Verifique:

* Holgura del cable del embrague (a).
Fuera de especificacion — Ajuste.

& Holgura del cable de embrague

(en el extremo de la palanca):

10-15mm

2. Ajuste:

* Holgura del cable del embrague.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

Extremo del manillar
a. Mueva la proteccion de goma (1).

b. Suelte la contratuerca (2).
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c. Gire el tornillo de ajuste (3) en el sentido (b)
0 (c) hasta que se alcance la holgura
especificada.

Sentido (b)

La holgura aumenta.
Sentido (c)

La holgura disminuye.

d. Apriete la contratuerca

e. Coloque la proteccion de goma en la posicion
original.

NOTA:
Si la holgura del cable del embrague

especificada no se alcanza por el extremo del
manillar, ajuste el extremo del cable utilizando
la tuerca de ajuste.

Extremo del motor

a. Separe las cubiertas de proteccion.
b. Suelte la contratuerca (1).

c. Gire la tuerca de ajuste (2) en uno de los
sentidos mostrados abajo hasta que se al-
cance la holgura especificada.

Sentido (a)

La holgura aumenta.
Sentido (b)

La holgura disminuye.

d. Apriete la contratuerca.

e. Cubrir las tuercas con las cubiertas de
proteccion.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

INSPECCION DEL ELEMENTO DEL
FILTRO DE AIRE

NOTA:
Hay una manguera de inspeccion (1) en la base
de la caja del filtro de aire. Si el polvo o el agua
se acumulan en esa manguera, limpie el filtro
de aire.
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1. Remueva:
¢ Cubierta lateral derecha
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

2. Retire:
e Tapa de la caja del filtro de aire
(derecha) (1).
e Tornillos (2).

3. Remueva:
* Elemento del filtro de aire (1).

ATENCION:

Nunca funcione el motor sin el elemento del
filtro de aire instalado. El aire no filtrado cau-
sara desgaste rapido de piezas del motor y
podra danarlo.

4. Verifique:
¢ Elemento del filtro de aire (2).
Danificado — Sustituya.
* Guia del elemento del filtro de aire (3).

5. Instale:
¢ Elemento del filtro de aire.
e Tapa del elemento del filtro de aire.

ATENCION:

Nunca funcione el motor sin el elemento del
filtro de aire instalado. El aire no filtrado cau-
sara desgaste rapido de piezas del motor y
podra danarlo. El funcionamiento del motor
sin el filtro de aire también afectara el ajuste
del acelerador, llevando a un pobre
desempeno y posible sobrecalentamiento

\J Tornillo de la cubierta del filtro de
| aire:
0,2 kgf-m (2 Nm)

6. Instale:
¢ Cubierta lateral derecha
e Asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.
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INSPECCION DE LA MANGUE

INSPECCION DE LA UNION DEL
CUERPO DE INYECCION

1. Verifique:
e Unién del cuerpo de inyeccion (1)
Roturas/dafios — Reemplazar.
Consulte “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE” en el capitulo 7.

INSPECCION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Remueva:

¢ Asiento

* Cubiertas laterales (izquierda y derecha)
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

¢ Depésito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE”, en el capitulo 3.

2. Verifique:

Manguera de combustible (1)
Roturas/dafios — Reemplazar.
Conexion suelta — Conectar.

3. Instale:
* Depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE

COMBUSTIBLE” en el capitulo 3.
e Cubiertas laterales (izquierda y derecha)
¢ Asiento.
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

INSPECCION DE LA MANGUERA DE
RESPIRO DEL MOTOR

1. Verifique:
* Manguera de respiro del motor (1)
Fisuras/danos — Sustituir.
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INSPECCION DEL SISTEMA DE
ESCAPE

El siguiente procedimiento se aplica a todo el
escape y empaque.

1. Verifique:
e Tubo de escape (1)
Silencioso (2)

Roturas/dafios — Reemplazar.
Empaque (3)
Fuga de gases — Sustituir.

2. Verifique:
Torsion de apriete

Tuerca del tubo de escape

en la culata:
2,0 kgf-m (20 Nm)

Tornillo de fijacion central:
2,0 kgf-m (20 Nm)

Tornillo superior del silencioso:
4,0 kgf-m (40 Nm)

INSPECCION DEL RADIADOR DE
ACEITE

1. Remueva
¢ Asiento.
e Tapas laterales del depédsito de
combustible.
Consulte “CARENADOS Y CUBIERTAS
LATERALES” en el capitulo 3.

2. Verifique:

* Radiador de aceite (1).

* Manguera de salida del radiador (2).

* Manguera de entrada del radiador (3).
Fisuras/dafos — Sustituir.
Consulte “SISTEMA DE
REFRIGERACION DE ACEITE”, en el
capitulo 6.
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CHASIS

NIVEL DEL LiQUIDO DEL FRENO
DELANTERO
1. Verifique:
* Posicione la motocicleta en una superficie
plana.

A/ NOTA:
J * Coloque la motocicleta en posicion vertical

al examinar el nivel del liquido de freno.

e Al examinar el nivel del liquido de freno,
asegurese que la linea de tope del cilindro
maestro esta en posicién horizontal.

A\ ADVERTENCIA

e Utilice exclusivamente el liquido de freno
recomendado o los sellos de goma
podran deteriorarse, causando fuga de li-
quido y perdida de eficiencia en el
frenado.

¢ Rellene con el mismo tipo de liquido de
freno; la mezcla de liquidos puede cau-
sar reaccion quimica de los componen-
tes y provocar un desempeno deficiente.

e Asegurese que no entre agua en el cilin-
dro-maestro al llenarlo. El agua reduce
significativamente el punto de ebulliciéon
del liquido y puede provocar obstruccion
por vapor.

ATENCION:

El liquido de freno puede danar las
superficies pintadas y piezas plasticas.
Limpie inmediatamente cualquier salpicadura
de liquido de freno.

2. Verifique:
* Nivel del liquido de freno.
* Nivel del liquido de freno inferior a la linea
“LOWER” (1) — rellenar.

‘ﬂ Liquido de freno recomendado:
DOT 4

A. Delantero.
B. Trasero
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INSPECCION DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO DELANTERO Y TRASERO

El siguiente procedimiento se aplica a todas las
pastillas de freno.

1. Accione el freno delantero.
2. Accione el freno trasero.
3. Verifique:

* Pastillas de freno delantero y trasero.
Ranuras indicadoras de desgaste (1) poco
profundas.

Sustituya el juego de pastillas de freno.
Consulte “REEMPLAZO DE LAS
PASTILLAS DE FRENO” en el capitulo 4.

N

Limite de desgaste de la pastilla
de freno delantero y trasero:
1,5mm

SANG'RI’A DEL SISTEMA DE FRENO
HIDRAULICO

A\ ADVERTENCIA

Haga la purga del sistema de freno hidrauli-
co siempre que:

El sistema es desmontado.

Una manguera de freno es desmontada,
desconectada o reemplazada.

El nivel de liquido de freno esté muy bajo.
El frenado no es adecuado.

NOTA:

Tome cuidado para no derramar liquido de
freno o transbordar el liquido del depdsito del
cilindro-maestro.

Al hacer la purga del sistema de freno hidrau-
lico, asegurese que siempre haga suficiente
liquido de freno, antes de accionar la palanca.
Si esta precaucion no es considerada, podra
ocurrir la entrada de aire en el sistema de freno
hidraulico, aumentando considerablemente el
tiempo del procedimiento de purga.

Si la purga esta dificil, puede ser necesario
dejar que el liquido de freno se asiente du-
rante algunas horas. Repita el procedimiento
cuando las burbujas de aire pequenas hayan
desaparecido.
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1. Purga:

Q
e Sistema de freno hidraulico

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Llene el depdsito del liquido de freno, hasta
el nivel adecuado con el liquido de freno re-
comendado.

. Instale el diafragma (depdsito del cilindro
maestro de freno o depdsito de liquido de
freno).

. Conecte firmemente una manguera plastica
transparente (1) al tornillo de purga (2).

e Delantero (A)
* Trasero (B)

. Coloque la otra punta de la manguera (1) den-
tro de un recipiente.

. Lentamente accione el freno varias veces.

f. Tire la palanca de freno totalmente o empuje
el pedal de freno totalmente y manténgalo en
la posicion.

. Suelte el tornillo de purga (2).

NOTA:
Al soltar el tornillo de purga, la presion sera libe-
rada y provocara el contacto de la palanca de
freno con el puno del acelerador o el curso total
del pedal de freno.

h. Apriete el tornillo de purga, y luego suelte la
palanca o pedal de freno.

i. Repita los pasos del (e) al (h) hasta que to-
das las burbujas de aire hayan desapareci-
do del liquido de freno en la manguera plasti-
ca.

j- Apriete el tornillo de purga con la torsion
especificada.

\J%

Tornillo de purga:
0,6 kgf-m (6 Nm)

k. Rellene el depdsito de liquido de freno hasta
el nivel apropiado con el liquido de freno re-
comendado. Consulte “NIVEL DEL LIQUIDO
DE FRENO” en el capitulo 3.

A\ ADVERTENCIA

Después de hacer la purga del sistema de
freno hidraulico, verifique el funcionamiento
del freno.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL
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INSPECCION DE LA MANGUERA DEL
FRENO DELANTERO Y TRASERO

El siguiente procedimiento se aplica a todas las
abrazaderas de la manguera de freno.

1. Verifique:
e Manguera del freno delantero (1)
* Manguera del freno trasero (3)
Fisuras/danos/desgaste — Reemplazar.

2. Verifique:
* Soporte de la manguera de freno (2)
Suelto — Apriete el tornillo de la
abrazadera.

3. Mantenga la motocicleta en posicion vertical
y accione el freno varias veces.
4. Verifique:
e Mangueras de freno
Fuga de liquido de freno — Sustituya la
manguera dafada.
Consulte “FRENOS DELANTERO vy
TRASEROQO” en el capitulo 4.

AJUSTE DEL PEDAL DEL FRENO
TRASERO

1. Verificar:
e Altura del pedal del freno (1)
Fuera de especificacion — Ajustar.

2. Ajuste:
e Altura del pedal del freno

a. Gire la tuerca de ajuste (2) en el sentido (a) o
(b), hasta que se alcance la altura
especificada.

b. Apriete la contratuerca (3).

Sentido (a)

Aumenta la altura del pedal.
Sentido (b)

Disminuye la altura del pedal.
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AJUSTE DEL INTERRUPTOR DE LA
LUZ DEL FRENO TRASERO

NOTA:

El interruptor de la luz do freno trasero es
accionado por el movimiento del pedal de freno.
El interruptor de la luz del freno trasero esta ajus-
tado correctamente cuando la luz se enciende
inmediatamente antes del inicio del efecto de
frenado.

1. Verificar:
e Operacion de la luz de freno.
Incorrecto — Ajustar.
2. Ajuste:
e Qperacion de la luz de freno.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Agarre el cuerpo principal (1) del interruptor
de la luz del freno trasero y gire la tuerca de
ajuste (2) en el sentido (a) o (b) hasta que la
luz de freno se encienda.

Sentido (a)

La luz de freno se enciende antes.
Sentido (b)

La luz de freno se enciende después.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\

AJUSTE DEL PEDAL DE CAMBIO

1. Verifique
* Posicién del pedal de cambio
Fuera de especificacion — Ajuste.

& Posicion del pedal de cambio:
30,0 mm

2. Ajuste:
e Posicion del pedal de cambio

VVVVV VV VUV VVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Suelte las contratuercas (1) y (2).

b. Gire el ajustador (3) para obtener el ajuste
especificado.

Sentido horario

La holgura aumenta.
Sentido anti-horario

La holgura disminuye.
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c. Fije las contratuercas.

\J Contratuercas del pedal de cambio:
2| 0,8 kgf.m (8 Nm)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA

CADENA DE TRANSMISION

NOTA:
La holgura de la cadena de transmision debe
ser verificada en el punto de mayor tension.

ATENCION:

Una cadena excesivamente tensionada
sobrecargara el motor y otras partes vitales,
y una cadena floja puede escapar y danar al

brazo trasero o causar un accidente. Por lo
tanto, mantenga la tension de la cadena de
transmision dentro de los limites especifi-
cados.

1. Posicione la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no haya el riesgo de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
“ de tal modo que la rueda trasera quede suspen-
< dida.
— — 2. Gire la rueda trasera 'y encuentre el punto con
I e e mayor tension en la cadena de transmision.
oo o)lc oXo o a 3. Verifique:
TR e Holgura de la cadena de transmision (a)
e Fuera de la especificacién — Ajuste.

& Holgura de la cadena de
transmision:

25-35 mm

4. Ajuste:

* Holgura de la cadena de transmision
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Suelte la tuerca del eje de la rueda (1)

b. Suelte la tuerca de ajuste (2) y la

contratuerca (3).

c. Gire las tuercas de ajuste (2) de ambos la-
dos de la motocicleta en uno de los sentidos
hasta que se obtenga la tensién especificada.
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LA CADENA DE | INSP q
DE LA CADENA | AJUS
Sentido (a)
La cadena se estira.
Sentido (b)

La cadena se afloja.

NOTA:
Para mantener el alineamiento adecuado de la
rueda, ajuste de los dos lados simétricamente,
usando como referencia las estrias del brazo
trasero (4).

d. Fije ambas contratuercas con el par especi-
ficado.

%

Tuerca de seguridad:
1,6 kgf-m (16 Nm)

e. Fije la tuerca del eje de la rueda con el par

especificado.
Nj Porca do eixo da roda:
10,4 kgf-m (104 Nm)
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAL

LUBRICACION DE LA CADENA

La cadena de transmisidn consiste en muchas
piezas que interactuan entre si. Cuando no se
la mantiene adecuadamente, la cadena se
desgastara rapidamente. Por lo tanto, su
mantenimiento debe realizarse especialmente
cuando la motocicleta es utilizada en zonas con
mucho polvo. Esta motocicleta posee una
cadena con anillos de goma “O-ring”, entre cada
placa lateral. Limpieza a vapor, lavado con alta
presién, determinados solventes y la utilizacion
de cepillos asperos, pueden damnificar estos
anillos. Por lo tanto, utilice s6lo kerosene para
limpiar la cadena. Seque totalmente y lubriquela
completamente con aceite de motor o lubricante
de cadena aplicable a las corrientes con anillos
“O-ring”. No utilice otro tipo de lubricante en la
cadena de transmision ya que pueden contener
solventes dafinos a los anillos “O-ring”.

Lubricante recomendado:
Lubricante para cadena con
anillos O-ring.
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INSPECCION Y AJUSTE DE LA
COLUMNA DE DIRECCION

1. Posicione la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no haya el riesgo de caida.

NOTA: _
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado

de modo que la rueda delantera quede suspen-
dida.

2. Verifique:
e Columna de direccion.
Agarre la base de los tubos exteriores de
la horquilla delantera y mueva la horquilla
suavemente.
Doblado/suelto — Regule la columna de
direccién.

3. Remueva
e Tornillos de los fijadores del manillar (1)
* Fijadores del manillar (2)
e Manillar (3)

4. Suelte:
e Tornillo de fijacion de la mesa (1)

5. Remueva:
e Tuerca de la columna de direccion (2)
e Arandela
e Mesa superior (3)
6. Ajuste:
e Columna de direccién

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Remueva la arandela de bloqueo (1), la
tuerca anular superior (2) y la arandela de
goma (3).

b. Suelte la tuerca anular inferior (4) y fijela con
el par especificado utilizando la llave de la
tuerca de la columna de direccion (5).

NOTA:
Ajuste el torquimetro en el angulo adecuado para
la llave de tuerca de direccion.
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DIRECCION

Llave de tuerca de direccion:
90890-01403

Tuerca anular inferior

(torsidn de apriete inicial):

5,2 kgf-m (52 Nm)

c. Suelte 1/4 de vuelta en la tuerca inferior y
fijela con la torsion especificada.

A\ ADVERTENCIA

No apriete demasiado la tuerca anular infe-
rior.

Tuerca anular inferior

\J%

(torsion del apriete final):
1,8 kgf-m (18 Nm)
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. Verifique si existe holgura o trabado en la
columna girando totalmente la horquilla
delantera en ambas direcciones. Si hay
trabado, retire las mesas y verifique los
rodamientos superiores e inferiores. Consulte
“COLUMNA DE DIRECCION” en el capitu-
lo 4.

. Instale la arandela de goma (2).
Instale la tuerca anular superior (3).

. Apriete con el dedo, la tuerca anular superior
(3) y alinee las ranuras de ambas tuercas
anulares. Si es necesario, sujete la tuerca
anular inferior y apriete la tuerca anular su-
perior hasta que las ranuras estén alineadas.

h. Instale la arandela de seguridad (1).

NOTA:
Asegurese que la arandela de seguridad (a)
asiente correctamente en las ranuras de las
tuercas anulares (b).

AAAAAAAAAAAAAAANAAAAALAAALAALN\

7. Instale:
e Mesa superior
e Arandela
¢ Tuerca de la columna de direccidn

%

Tuerca anular inferior
(torsion del apriete inicial):
5,2 kgf-m (52 Nm)
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8. Fije:
e Tornillos laterales de la mesa superior

\J Tornillo lateral de la mesa
superior:
2,5 kgf-m (25 Nm)

9. Instale:
e Manillar
* Fijadores superiores del manillar

\J Fijadores superiores del manillar:
] 2,3 kgf-m (23 Nm)

INSPECCION DE LA HORQUILLA
DELANTERA

1. Posicione la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta con seguridad para que
no haya el riesgo de caida.

2. Verifique:
e Tubos internos (1)
Danos/rayados — Sustituya.
* Retenes de aceite (2)
Fuga de aceite — Sustituya.

3. Mantenga la motocicleta en posicion vertical

y accione el freno delantero.

4. Verifique:

e Funcionamiento de la horquilla delantera
Empuje fuertemente el manillar por varias
veces y verifique si la horquilla delantera
amortigua suavemente.

Movimiento irregular — Repare.
Consulte “HORQUILLA DELANTERA” en
el capitulo 4.
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A\ ADVERTENCIA

AJUSTE DEL AMORTIGUADOR

Apoye la motocicleta con seguridad, para
que no haya el riesgo de caida.

Pre-carga de la muella

ATENCION:

0 minimo.

No exceda las posiciones de ajuste maximo

1 1. Ajuste:

* Pre-carga de la muella

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Ajuste la pre-carga de la muella con la
herramienta especial (1) y una llave criquet.

90890 - 11107

% Llave de ajuste de la suspension

b. Gire el anillo de ajuste (2) en el sentido (a)

o (b).

c. Alinee la posicion deseada del anillo de ajus-

te con el tope (3).

Sentido (a)

Sentido (b)

La pre-carga aumenta.
(suspension endurece)

La pre-carga disminuye.
(suspension ablanda)

Posiciones de ajuste:
Minimo: 1
Estandar: 3
Maximo: 5

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\
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INSPECCION DE LOS NEUMATICOS

El siguiente procedimiento se aplica a ambos
neumaticos.

1. Verifique:
* Presion de inflacion
Fuera de especificacion — Ajuste.

A\ ADVERTENCIA

e Lapresion de los neumaticos solo se debe
verificar y ajustar cuando estén en tem-
peratura ambiente.

e La presiéon de los neumaticos y la
suspension deben ajustarse de acuerdo
con el peso total (incluyendo carga,
conductor, pasajero y accesorios) y
velocidad prevista.

e La operacion de una motocicleta
sobrecargada puede provocar dainos a los
neumaticos, accidentes o lesiones. NUN-
CA SOBRECARGUE LA MOTOCICLETA.

& Peso basico (con aceite y depdsito
de combustible abastecido):
153,0 kg (337 Ib)
Carga maxima*
167,0 kg (368 Ib)
Presion del neumatico (medida con
neumaticos frios)
Até 90 kg de carga
Delantero
225 kPa (2,25 kgf/cm?, 33 psi)
Trasero
250 kPa (2,50 kgf/cm?, 36 psi)
90 kg ~ carga maxima
Delantero
225 kPa (2,25 kgf/cm?, 33 psi)
Trasero
250 kPa (2,50 kgf/cm?, 36 psi)
* Peso total del conductor, pasajero,
cargay accesorios.

A\ ADVERTENCIA

Es peligroso utilizar la motocicleta con
neumaticos desgastados. Cuando el surco
de rodadura alcance el limite de desgaste,
sustituya el neumatico inmediatamente.

2. Verifique:
e Superficies de los neumaticos
Dafado/desgastado — Sustituya.
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(1) Profundidad del surco del neumatico

(2) Flanco
(3) Indicador de desgaste
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& Profundidad minima del surco del

neumatico:

1,0 mm

A\ ADVERTENCIA

No utilice neumatico sin camara en una
rueda proyectada sélo para neumatico
con camara, evitando fallas y lesiones
debido al desinflado repentino.

Al utilizar neumaticos con camara,
asegurese de instalar la camara correcta.
Siempre sustituya el neumatico y la
camara nuevos en conjunto.

Para evitar dainos a la camara, asegurese
que el aro de la rueda y la camara estén
montados correctamente.

Reparar una camara no es recomendado.
Si es absolutamente necesario, tenga
mucho cuidado y sustituya.

A. Neumatico
B. Rueda

Rueda con camara Solo neumatico con

camara

Rueda sin camara Neumatico con o sin

camara

Después de extensas pruebas, los
neumaticos que se enumeran a
continuaciéon han sido aprobadas por
Yamaha para este modelo. Los
neumaticos delantero y trasero deben ser
siempre del mismo fabricante y del mismo
disefio. No hay ninguna garantia sobre
caracteristicas de manejo que se puede
dar si se combinan neumaticos que no se
han aprobado por YAMAHA.

Neumatico delantero
Fabricante Modelo Tamano
PIRELLI SPORT 100/80
DEMON 17M/C 52S
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INSPECCION Y LUBRICACI

ON DE CABLES | aJus

Neumatico trasero

Fabricante Modelo Tamano
PIRELLI SPORT 130/70
DEMON 17M/C 62S

A\ ADVERTENCIA

Los neumaticos nuevos tienen relativamen-
te un bajo agarre en la banda de rodamiento
hasta que se desgastan ligeramente. Por lo
tanto deben circular aproximadamente 100
km a una velocidad moderada antes de
conducir a alta velocidad.

NOTA:

Para neumaticos con marca de sentido de

rotacion

(1):

e |nstale el neumatico con la marca apuntando
en el sentido de la rotacion de la rueda.

* Alinee la marca (2) con el punto de instalacion
de la valvula.
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INSPECCION Y LUBRICACION DE
CABLES

El siguiente procedimiento se aplica a todos los
cables internos y externos.

A\ ADVERTENCIA

Cables dafiados pueden provocar corrosion
y interferir en el movimiento. Sustituya los
conductores de los cables y cables internos
tan pronto sea posible.

1. Verifique:
e Conductor del cable
Danado — Sustituya

2. Verifique:
* Funcionamiento del cable
Movimento irregular — Lubrique.



INSPECCION Y LUBRICACION DE LOS CABLES /
LUBRICACION DE LAS PALANCAS Y DEL PEDAL

DE FRENO/ LUBRICACION D

LATERAL /ACTIVACION DE LA BATERIA | AJUS

EL CABALLETE | INSP q
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Lubricante recomendado:
Lubricante de cables Yamaha o
equivalente

-y

NOTA:
Agarre el extremo del cable erecto y aplique
algunas gotas de lubricante en el revestimiento
del cable, o utilice un dispositivo de lubrificacion
adecuado.

LUBRIFICACION DE LAS PALANCAS
Y DEL PEDAL DEL FRENO

Lubrique el punto de pivote y las partes méviles
de las palancas y del pedal de freno.

— Lubricante recom_e_ndado:
Grasa a base de litio

LUBRICACION DEL CABALLETE
LATERAL

Lubrique el punto de articulacién y las partes
moviles del caballete lateral.

Lubricante recomendado:
Grasa a base de litio

SISTEMA ELECTRICO
ACTIVACION DE LA BATERIA

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

1. Activacién de la bateria:
¢ Procedimiento

a. Al retirar la bateria del embalaje verifique si
esta acompanada por un conjunto de tubos
del electrdlito y si este es compatible con la
bateria.
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b. Retire el sello de la bateria y remueva el con-

junto de tapones del electrolito, este conjun-
to se utilizara posteriormente para sellar la
bateria.

. Alinee las boquillas del juego de tubos con

las celdas de la bateria, presione firmemen-
te para que el lacre de los recipientes se rom-
pay para que no ocurran derrames.

. Después de algunos minutos todo el

electrolito se habra goteado para la bateria.
No debera haber sobra de electrolito en los
frascos, ya que el volumen es exacto.
Utilizando el conjunto de tapas, selle la
bateria presionando suavemente con las
manos, iniciando desde el centro hacia los
extremos.

. Espere 30 minutos para que se reaccione y

mida con un voltimetro el voltaje de la bateria,
después que se encuentre fria.

. Verifique el voltaje conforme la siguiente tabla

y Si es necesario tome la accion correctiva.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAALAAALN\A

Voltaje de la bateria

Condicion de la bateria (%)

Accion correctiva | Tiempo de carga

13,0 volts 100% cargada No requiere carga -

12,8 volts 75% cargada No requiere carga -

12,5 volts 50% cargada Requiere carga lenta 3 ~ 6 horas
12,2 volts 25% cargada Requirere carga lenta 5~ 11 horas
12,0 - 11,5 volts Descargada Requiere carga lenta 13 horas
Abajo de 11,5 volts Descargada Requiere carga lenta 20 horas

Durante el periodo de carga, no deje que la temperatura exceda los 55°C, y al verificar el voltaje,
asegurese de que la bateria no esta caliente.
Para periodo largo de carga, es conveniente controlar el voltaje de la bateria y cuando se alcanza
el voltaje desconecte el cargador, para evitar posible calentamiento.
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INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA

A\ ADVERTENCIA

Las baterias generan gas hidrégeno
explosivo y contienen electrolito originado
del acido sulfurico venenoso y altamente

caustico. Por lo tanto, siga estas medidas
preventivas:

» Utilice proteccidn para los ojos al mane-
jar o trabajar cerca de baterias.

e Cargue baterias en areas bien ventiladas.

¢ Mantenga las baterias lejos de fuego, chis-
pa, o llamas abiertas (por ejemplo,
equipos de soldadura, cigarrillos accesos,
etc.).

¢ NO FUME al cargar o manipular baterias.

e MANTENGA BATERIAS Y LA SOLUCION
DE BATERIA LEJOS DEL ALCANCE DE
NINOS.

e Evite contacto corporal con solucion de
bateria, puede causar quemaduras graves
o lesiones permanentes en la vista.

PRIMEIROS AUXILIOS EN CASO DE
CONTACTO CORPORAL.:

EXTERNO:
¢ Piel - Lavar con agua.

e Ojos - Enjuague con agua durante 15
minutos y procure atencion médica
inmediatamente.

INTERNO:

* Beber grandes cantidades de agua o
leche, seguidos de leche de magnesia,
huevos revueltos o aceite vegetal. Procu-
re atencion médica de inmediato.

ATENCION:

e Esta es una bateria sellada. Nunca retire
las tapas de sellado porque el equilibrio
entre las celdas no se mantendra y el
desempeno de la bateria se reducira.

e El tiempo de carga, amperaje de carga y
voltaje de carga para una bateria MF son
distintos de las baterias convencionales.
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La bateria MF debe ser cargada conforme
mostrado en las ilustraciones de método de
carga. Si la bateria esta sobrecargada, el
nivel de electrélito caera considerablemente.
Por lo tanto, tome mucho cuidado al cargar
la bateria.

NOTA:
Como son selladas, las baterias MF no permiten
la verificacién del estado de la carga por
medicion de la gravedad especifica del
electrélito. Por lo tanto, la carga tiene que
verificarse por el voltaje en sus terminales.

1. Remueva
e Asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.
e Cinta
2. Desconecte:
* Cables de la bateria (de las terminales de
la bateria)

ATENCION:

Primero desconecte el cable negativo de la
bateria (1), después el cable positivo (2).

3. Remueva
e Bateria

4. Verifique:
e Carga de la bateria

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Conecte el multimetro a los terminales de la
bateria.

Punta positiva —  terminal positivo
Punta negativa —  terminal negativo

NOTA:

* El estado de la carga de una bateria MF
puede ser verificado por la medicién de su
circuito abierto de tension.

* No es necesaria la carga cuando el circui-
to abierto de tension es igual o mayor que
12,8 V.

b. Verifique la carga de la bateria, conforme
mostrado en las tablas y en los siguientes
ejemplos.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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A\ ADVERTENCIA

Solamente aplique carga lenta en la bateria.

ATENCION:

Nunca retire los sellos de la bateria MF.
No utilice un cargador de bateria de alta
potencia, porque fuerza una corriente de
alta amperaje rapidamente, y puede pro-
vocar sobrecalentamiento de la bateria y
danos a las placas.

Si es imposible regular la corriente de
carga en el cargador, cuidado para que
no se sobrecargue la bateria.

Para disminuir las posibilidades de chis-
pas, no conecte latoma A.C. del cargador
de bateria hasta que las garras del
cargador estén conectados a la bateria.
Antes de retirar las garras del cable del
cargador de bateria de las terminales de
la bateria, asegurese de desligar el
cargador.

Asegurese que las garras del cable del
cargador de bateria tengan contacto total
con la terminal de la bateria y que no haya
un cortocircuito. Una garra desgastada
del cargador de bateria puede generar
calor en el area de contacto y un resorte
de la garra sin presidon puede generar
chispas.

Una bateria sellada con 12,8 V no requiere
carga.

La bateria sellada sera danada si se le
remueve su tapa.

No utilice electrélito comun para activar
la bateria, solamente lo que la acompana.
Verifique siempre la tension de las
baterias de las motocicletas nuevas de la
concesionaria.

La inyeccion electréonica sufrira
alteraciones en el tiempo de inyeccion y
encendido, cuando la bateria esté con la
tension inferior a 12,8 V.
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Mida la voltaje de la bateria q 12,8V
l ]
12,7V OK
dar carga
NOTA:
Conforme la tabla: 10% del amperaje de la
bateria

6. Instale:
e Bateria

7. Conecte:
e Cables de la bateria (a las terminales de
la bateria)

ATENCION:

Primero conecte el cable positivo de la
bateria (1), después el cable negativo (2).

8. Verifique:
* Terminales de la bateria.
Suciedad — Limpie con un cepillo de
(cerdas de) metal.
Conexion suelta — Fije.

Lubricante recomendado:

A Grasa dieléctrica

9. Lubrique:
e Terminales de la bateria

10. Instale:
¢ Cinta de la bateria
e Asiento
Consulte "CARENDO Y CUBIERTAS
LATERALES", en el capitulo 3.
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INSPECCION DE LOS FUSIBLES

El siguiente procedimiento se aplica a todos los
fusibles.

ATENCION:

Para evitar un cortocircuito, siempre gire la
llave de encendido a la posicion “OFF” al
verificar o cambiar un fusible.

1. Remueva:
e Asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

2. Verifique:
* Caja de fusibles 1 (1)
* Caja de fusibles 2 (2)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Conecte el multimetro al fusible y verifique si
hay continuidad.

NOTA:
Ajuste el selector del multimetro (1) para”€2 x 1".

b. Si el multimetro indica “~”, reemplace el
fusible.

Multimetro digital:
90890-03174

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

3. Sustituya:
e Fusible quemado.

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Ajuste la llave de encendido en la posicion
“OFF”.

b. Coloque un nuevo fusible con amperaje
idéntica.

c. Accione los interruptores para comprobar
que el circuito eléctrico funciona.

d. Sielfusible se quema nuevamente después
del cambio, verifique el circuito eléctrico.
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Fusibles Amperaje Ctd.
Principal 30A 1
Faro 15A 1
Sistema de

sefalizacion 10A 1
Encendido y 10 A

inyeccién electronica 1
Backup 10 A 1
Reserva 15A 1
Reserva 10A 1

A\ ADVERTENCIA

Nunca utilice un fusible con amperaje dis-
tinto del especificado. La utilizacion de un
fusible con amperaje incorrecto puede cau-
sar grandes danos al sistema eléctrico, in-
clusive incendio.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

4. Instale:
e Asiento
Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES”, en el capitulo 3.

CAMBIO DE LA BOMBILLA DEL FARO

1. Retire:
* Tornillos del faro (1)

2. Desconecte:
e Conector del faro
e Cubierta del bombillo

3. Remueva:
* Fijador de la bombilla del faro (2)
* Bombillo de la farola (3)

A\ ADVERTENCIA

La bombilla del faro podra estar
extremadamente caliente, por lo tanto
mantenga productos inflamables y las ma-
nos alejadas de la bombilla hasta que haya
enfriado.
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4. Instale:

« Bombilla del faro
* Fijador de la bombilla del faro

ATENCION:

Evite tocar la parte de vidrio de la bombilla
para mantenerlo libre de aceite, de lo con-
trario la transparencia del vidrio, la vida util
de la bombilla y el flujo de luminosidad se
veran afectados negativamente. Si la

bombilla de faro se ensucia, limpie bien con
un paino humedecido con alcohol o diluyente
de laca.

5.

6.
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2.

Conecte:
e Conector de faro
e Cubierta de la bombilla

Instale:
e Tornillos del faro

CAMBIO DE LA BOMBILLA DE LA LUZ
DE POSICION

Si se funde la bombilla de la luz de posicién,
cambiela del modo siguiente.

1.

Desmonte el faro extraible extrayendo los
tornillos.

Extraiga el casquillo (con la bombilla) tirando
de él.

Tire de la bombilla fundida (1) para extraerla.
Introduzca una nueva bombilla en el
casquillo.

. Monte el casquillo (con la bombilla)

empujandolo dentro.
Monte el faro extraible colocando los tornillos.
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AJUSTE DEL HAZ DEL FARO

1. Ajuste:

* Haz de faro (verticalmente)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Suelte los tornillos del carenado lateral del

faro (1)

a. Suelte los tornillos laterales de la farola (2) y
luego afloje el tornillo de ajuste del haz del
faro (3).

c. Mueva el bloque bloco 6ptico en uno de los
lados mostrados abajo, para alterar el haz
del faro.

Hacia arriba

El haz del faro sube.
Hacia abajo

El haz del faro baja.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

AJUSTE DEL RELOJ DIGITAL

Gire la llave en la posicién “ON”. Para cambiar el
visor en el modo anterior, apriete el boton “SE-
LECT” (3).

1. Ajuste:
* Reloj digital

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Presione simultdneamente las teclas
“SELECT” (3) y “RESET” (2) por al menos
dos segundos.

b. Cuando los digitos de las horas comienzan
a parpadear, presione la tecla “RESET” (2)
para ajustar la hora.

c. Presione la tecla “SELECT” (3) y los digitos
de los minutos comenzaran a parpadearse.

d. Presione la tecla “RESET” (2) para ajustar
los minutos.

e. Presione la tecla “SELECT” (3), y luego
suéltela, para iniciar el reloj.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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CHASIS GENERAL
RUEDA Y DISCO DE FRENO DELANTERO

%] 5,9 kgf-m (59 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones
Remocion de la rueda y disco
de freno delantero Remover las piezas en el orden listado.
NOTA:
Coloque la motocicleta en un suporte adecuado
para que la rueda delantera quede suspendida.
1 Tornillo de fijacion del eje de la
rueda 1
2 Eje de la rueda delantera 1 Consulte “REMOCION DE LA RUEDA
3 Rueda delantera 1 DELANTERA” y “INSTALACION DE LA
) o RUEDA DELANTERA”, en el capitulo 4.
4 Espaciador (izquierdo) 1
5 Espaciador (derecho) 1
6 Disco de freno

Para la instalacion, invierta el procedimiento

de remocion.
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RUEDA DELANTERA

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de la rueda Remover las piezas en el orden listado.
delantera

1 Retén 2
2 Rodamiento 2
3 Espaciador 1

Para la instalacion, invierta el procedimento de

remocion.
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REMOCION DE LA RUEDA
DELANTERA

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta para que no haya
riesgo de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda delantera quede suspendida.

NOTA:
No accione la palanca de freno cuando retire la
rueda delantera.

2. Suspenda:
¢ Rueda delantera

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda delantera quede suspendida.

INSPECCION DE LA RUEDA
DELANTERA

1. Verifique:
* Ejedelarueda
Haga rodar el eje de la rueda sobre una
superficie plana.
Alabeos — Sustituir.

A\ ADVERTENCIA

No intente enderezar un eje de rueda
descentrado.

2. Verifique:
e Neumatico
* Rueda delantera
Danos/desgaste — Sustituir.
Consulte “INSPECCION DE LOS
NEUMATICOS?”, en el capitulo 3.
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3. Mida:
e Alineacién radial (1)
* Alineacion axial (2)
Superior a los limites especificados —
Sustituir.

& Limite de alineacion radial:

1,0 mm

Limite de alineacion axial:
0,5 mm

A\ ADVERTENCIA

Después de montar un nuevo neumatico,
maneje con cuidado durante un tiempo para
acostumbrarse al “tacto” del nuevo
neumatico y también permitirle que asiéntese
adecuadamente al aro. La falla por no seguir
ese consejo puede causar un accidente con
posibles heridas al motociclista o danos a la
motocicleta.

4. Verifique:
* Rodamientos de la rueda
Rueda delantera gira con dificultad o esta de-
masiado suelta — Sustituya los rodamientos
de larueda.
* Retenes de aceite
Dano/desgaste — Sustituir.

5. Sustituir:

* Retén
¢ Rodamiento de la rueda

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Limpie la parte exterior del cubo de la rueda
delantera.

b. Remueva los retenes (1) con un
destornillador de punta plana.

NOTA:

Para evitar dafos a la rueda, coloque un pafo
(2) entre el destornillador y la rueda.
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c. Retire los rodamientos de la rueda (3) con
un extractor de rodamiento convencional.

d. Instale los nuevos rodamientos de la rueda y
retenes invirtiendo el orden de desmontaje.

ATENCION:

No toque la pista interna (4) o esferas (5) del
rodamiento de la rueda. El contacto debe
hacerse solamente a la pista exterior (6).

NOTA:
Utilice una llave de tubo (7) que coincida con el
diametro de la pista exterior del rodamiento de
la rueda y de los retenes.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAALAAALN\A

INSPECCION DEL DISCO DE FRENO
DELANTERO

1. Verifique:
e Disco de freno
Danado/friccion — Sustituir.
2. Mida:
¢ Alineacion del disco de freno
Fuera de especificacion — Corrija la
deflexién del disco de freno o sustituyalo.

Limite de alineacion (maximo):
0,10 mm

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado para que la rueda delantera quede
suspendida.

b. Antes de medir la alineacion del disco de
freno, gire el manillar hacia la izquierda y
derecha para garantizarse que la rueda
delantera esté balanceada.



INSPECCION DEL

DISCO DE FRENO DELANTERO/ CHAS ({B’
INSTALACION DE LA RUEDA DELANTERA ©

c. Remueva la pinza del freno.

d. Mantenga el medidor en angulo recto con la
superficie del disco de freno.

e. Mida la deflexion a 3,0 mm abajo del borde
del disco de freno.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAAALAAAALN\

3. Mida:
e Espesor del disco delantero
Mida el espesor del disco de freno en
puntos distintos.
Fuera de especificacion — Sustituir.

Limite del espesor (minimo):
3,5 mm

4. Ajuste:
e Deflexion del disco de freno

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Remueva el disco de freno.

b. Desplace la rueda en la distancia entre los
tornillos de fijacion del disco.

c. Instale el disco de freno

NOTA:
Fije los tornillos del disco de freno en fases y en
orden cruzado.

& Tornillo del disco de freno:
2,3 kgf-m (23 Nm)
LOCTITE ®

d. Mida la deformacion del disco de freno.

e. Si esta fuera de la especificacion, repita las
etapas de ajuste hasta que la deflexion del
disco de freno esté dentro del especificado.

f. Si la deflexion del disco de freno no puede

ser ajustada dentro del padrén, sustituya el
disco.

INSTALACION DE LA RUEDA
DELANTERA

1. Lubrique:
e Bordes de los retenes

-am | Lubricante recomendado:

Grasa a base de jabon de litio

2. Instale:
e Eje de la rueda (por el lado derecho) (1)
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% Eje de la rueda:
5,9 kgf-m (59 Nm)

e Tornillo de fijacion del eje (2)

\J Tornillo de fijacion del eje:
5,4 kgf-m (54 Nm)

A\ ADVERTENCIA

Asegurese que la manguera del freno esté

posicionada adecuadamente.

NOTA:

* Después del cambio del neumatico, rueda o
ambos debe hacerse el ajuste del balanceo
estatico de la rueda delantera.

e Ajuste el balanceo estatico de la rueda
delantera con el disco de freno instalado.

AJUSTE DEL BALANCEO ESTATICO
DE LA RUEDA DELANTERA

1. Remueva:
e Pesos de balanceo
2. Encuentre:
e Punto de peso “x” (desequilibrio)

NOTA:
Coloque la rueda delantera sobre un soporte
adecuado para balanceo.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Gire la rueda delantera.

b. Cuando la rueda parar, coloque una marca
“X” en su parte inferior encontrada.

c. Gire la rueda delantera 90° para que la mar-
ca “x” quede posicionada como mostrado.

d. Suelte la rueda delantera.

e. Cuando la rueda parar, coloque una marca
“x2” en su parte inferior.

f. Repita los pasos (d) hasta (e) varias veces
hasta que las marcas comiencen a coincidir.
g. Elpunto medio donde las marcas coincidieran

es el punto de peso “x” de la rueda delantera.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

3. Ajuste:
e Balanceo estatico de la rueda




AJUSTE DEL BALANCEO ESTATICO DE LA
RUEDA DELANTERA | CHAS |56

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYY

a. Instale un peso de balanceo 1 enlaruedaen
el lugar exactamente opuesto al punto de

peso X".

NOTA:
Comience con el peso mas liviano.

b. Gire la rueda 90° para que el punto de peso
se posicione como lo mostrado.

c. Siel punto de peso no queda en esa posicion,
instale un peso mayor.

d. Repita los pasos (b) y (c) hasta que la rueda
delantera esté equilibrada.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAL

4. Verifique:
e Balanceo estatico de la rueda

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYY

a. Girelarueday asegurese que quede en cada
posicion mostrada.

b. Caso la rueda no pare en todas las
posiciones, repita el procedimiento.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALA



RUEDA TRASERA, CORONA Y DISCO
DE FRENO TRASERO | CHAS |56

RUEDA TRASEIRA, CORONA Y DISCO DE FRENO TRASERO
RUEDA TRASERA

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocioén de la rueda trasera Remover las piezas en el orden listado.
1 Tuerca 4
2 Arandela 2
3 Tuerca del eje de la rueda 1
4 Arandela del eje de la rueda 1
5 Eje de la rueda 1
6 Arandela 1
7 Terminal 1
8 Ajustador de la cadena 2

4-9



RUEDA TRASERA, CORONA Y DISCO

DE FRENO TRASERO | CHAS |6

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones
9 Cadena 1
10 Conjunto de la rueda trasera 1
11 Tuerca auto blocante 6
12 Perno 6
13 Corona da la rueda trasera 1
14 Espaciador de la rueda 1
15 Retén de aceite 1
16 Rodamiento 1
17 Espaciador de la rueda 1
18 Embreagem del cubo 1
19 Amortiguador 6
20 Espaciador de la rueda 1

P
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RUEDA TRASERA, CORONA Y DISCO

DE FRENO TRASERO| CHAS

&6

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
21 Retén de aceite 1
22 Rodamiento 1
23 Espaciador del rodamiento 1
24 Tornillo 5
25 Pinza del freno trasero 1
26 Rueda trasera 1

Para la instalacion, invierta el procedimiento

de remocion.

4-11
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REMOCION DE LA RUEDA TRASERA

1. Posicione la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Apoye la motocicleta firmemente para que
no haya riesgo de caida.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda trasera quede suspendida.

2. Suelte:
e Contratuerca (1)
* Tuerca de ajuste (2)

3. Retire:
Tuerca del eje trasero (3)

e Arandela

* Eje delarueda (4)
e Arandela

e Rueda trasera

NOTA:
Empuje la rueda trasera hacia adelante y retire
la cadena de transmision de la corona.

4. Remueva:
e Disco del freno trasero

4-12



RUEDA TRASERA, CORONA Y DISCO

DE FRENO TRASERO | CHAS |56

RUEDA TRASERA

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de la rueda trasera Remover las piezas en el orden listado.

1 Retén 1

2 Rodamiento 2 Consulte “INSTALACION DE LA RUEDA
TRASERA”, en el capitulo 4.

3 Espaciador 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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INSPECCION DE LA RUEDA TRASERA

1. Verifique:
* Ejedelarueda
e Rueda trasera
e Rodamiento de la rueda
* Retenes
Consulte “INSPECCION DE LA RUEDA
DELANTERA”, en el capitulo 4.

2. Verifique:
e Neumatico
¢ Rueda trasera
Consulte “INSPECCION DE LOS
NEUMATICOS?”, en el capitulo 3.

3. Medir:
e Alineacién radial (1)
e Alineacién axial (2)
Superior a los limites especificados —
Sustituir.

Limite de alineacion radial:
1,0 mm

Limite de alineacion axial:
0,5 mm
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DISCO DE FRENO TRASERO | CHAS |56

CORONA

Orden Servicio/piza Ctd. Observaciones
Remocion de la corona Remover las piezas en el orden listado.

1 Retén 1

2 Tuerca de fijaciéon de la corona 6 Remueva.

3 Corona 1

4 Rodamiento 1

5 Cubo de la rueda trasera 1

6 Espaciador 1

7 Conjunto de amortiguadores 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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INSPECCION Y CAMBIO DE LA CORONA/
INSPECCION DEL CUBO DE ACCIONAMIENTO [
DE LA RUEDA TRASERA &6

INSPECCION Y CAMBIO DE LA
CORONA

1. Verifique:
e Corona
Desgaste superior a 1/4 en el diente de la
corona (a) — Cambiar la corona dentada
de la rueda trasera.
Diente inclinado — Sustituir.
(b) Correcto

(1) Rodillo de la cadena de transmision

(2) Corona
2.

Sustituir:
e Corona

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Remueva las tuercas de seguridad y la
corona.

b. Limpie el cubo con un trapo limpio, especial-
mente las superficies que tienen contacto con
la corona.

c. Instale la nueva corona.

NJ Tuerca auto travante de la corona:
X 4,3 kgf-m (43 Nm)

NOTA:
Fije las tuercas auto travante en fases y en orden
cruzado.

AAAAAAAAAAAAANAAAALAAALAALAALAAA

INSPECCION DEL CUBO DE
ACCIONAMIENTO DE LA RUEDA
TRASERA

1. Verifique:
* Cubo de accionamiento (1)
Grietas/dafnos — Sustituir.
* Amortiguadores del cubo (2)
Damnificados/desgaste — Sustituir.

INSTALACION DE LA RUEDA
TRASERA

1. Lubrique:
* Ejedelarueda
¢ Bordes de los retenes de aceite

-am | Lubricante recomendado:
Grasa a base de jabon de litio
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INSTALA,CIC')N DE LA RUEDA TRASERA/
BALANCEO ESTATICO DE LA RUEDA TRASERA | CHAS (M)

2. Instale:
e Rueda trasera
e Cadena de transmision
e Arandela
* Eje trasero (1)
e Arandela
e Tuerca del eje trasero (2)

3. Instale:
e Tuerca de ajuste del pedal de freno trasero
Consulte “AJUSTE DEL PEDAL DEL

FRENO TRASEIRQO”, en el capitulo 3.

4. Ajuste:
* Holgura de la cadena de transmision

Holgura de la cadena de
transmision:
25,0 - 35,0 mm

Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE LA
CADENA DE TRANSMISION”, en el capitulo 3.

5. Apriete:
e Tuerca del eje trasero

\J Tuerca del eje trasero:
> 10,4 kgf-m (104 Nm)

BALANCEO ESTATICO DE LA RUEDA
TRASERA

NOTA:

* Después de sustituir un neumatico, rueda o
ambos, el balanceo estético de la rueda debe
ser ejecutado.

e Ajuste el equilibrio estatico de la rueda trasera
con la corona y el cubo instalados.

1. Ajuste:
e Balanceo estatico de la rueda trasera
Consulte “BALANCEO DE LA RUEDA
TRASERA”, en el capitulo 4.
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INSPECCION DEL DISCO DE FRENO
TRASERO

1. Verifique:
e Disco de freno
Danado/friccion — Sustituir.

2. Mida:
* Deformacién del disco de freno
Fuera de especificacion — Corrija la
deflexion del disco de freno o sustituyalo.
Consulte “INSPECION DEL DISCO DE
FRENO TRASEROQO”, en el capitulo 4.
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FRENO DELANTERO Y TRASERO
PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO

Y] 2,3 kgf'm (23 Nm)

Orden Servicio/pieza Cid. Observaciones
Remocioén de las pastllas del Remover las piezas en el orden listado.
freno delantero
1 Tornillo de la pinza 2
2 Pernos guia 2 Consulte “CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL
3 Pastillas de freno 2 FRENO DELANTERO?”, en el capitulo 4.
4 Resorte de las pastillas de freno | 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL FRENO

DELANTERO | CHAS |6

ATENCION:

Los componentes del freno de disco raramen-
te exigen desmontaje. Por tanto, siempre siga
estas medidas preventivas:

No desmonte los componentes del freno
al menos que sea absolutamente
hecesario.

Si una conexion del sistema de freno hi-
draulico es desarmada, todo el sistema
debera ser desmontado, drenado, limpio,
abastecido adecuadamente y purgado
después del montaje.

Nunca utilice diluyentes en los componen-
tes internos del freno.

Use apenas liquido de freno limpio o
nuevo para limpiar los componentes.

El liquido de freno puede danar las
superficies pintadas o piezas plasticas.
Por lo tanto, siempre limpie el liquido de
freno salpicado, inmediatamente.

Evite que el liquido de freno entre en
contacto con los ojos, lo que puede pro-
vocar heridas graves.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE
CONTACTO DE LIQUIDO DE FRENO CON
LOS OJOS:

Lavar con agua por 15 minutos y procu-
rar atencion médica inmediatamente.

NOTA:
Para cambiar las pastillas de freno, no es
necesario desconectar la manguera de freno o
desmontar la pinza del freno.

CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO DELANTERO

4-20

1. Remueva:

* Pernos guia (1)

2. Remueva:

* Tornillos de la pinza del freno (2)
* Pinza del freno (3)



CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO DELANTERO

CHAS

&6
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3. Remueva:
e Pastillas de freno (4)
* Resorte de las pastillas del freno.

4. Mida:
* Limite de desgaste de las pastillas del
freno (a)
Fuera de especificacion — Sustituir las
pastillas del freno como un conjunto.

2

5. Verifique:
* Pernos guia de la pastilla del freno
Danado/Desgaste — Sustituir.

Limite de desgaste de las pastillas:
1,5mm

6. Instale:
* Resorte de las pastillas
* Pastillas

NOTA:
Siempre sustituya los resortes y las pastillas del
freno como un conjunto.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYY

a. Conecte firmemente una manguera transpa-
rente de plastico (1) al tornillo de sangria (2).
Coloque el otro extremo de la manguera en
un recipiente abierto.

Suelte el tornillo de sangria y empuje los
pistones hacia dentro de la pinza del freno
con los dedos.

. Fije el tornillo de sangria.

Tornillo de sangria:
0,6 kgf-m (6 Nm)

A

d. Instale el nuevo resorte (1).
e. Instale las pastillas del freno.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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7. Instale:

* Pernos guia de las pastillas del freno
* Pinza de freno
* Tornillos de la pinza

NOTA:
Instale la pastilla interna con el detalle (a)
alineado con el perno (b) de la pinza.

\J Pernos guia:
S

1,8 kgf-m (18 Nm)

8. Verifique:
* Nivel del liquido de freno
Debajo de la marca de nivel minimo (a) —
Rellenar con el liquido de freno recomen-
dado hasta el nivel correcto.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DEL
LIQUIDO DE FRENOQ”, en el capitulo 3.

9. Verifique:

e Operacién de la palanca de freno
Sensacion suave o esponjosa — Sangrar
el sistema de freno.

Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO?”, en el capitulo 3.

4-22



FRENOS DELANTERO Y TRASERO

CHAS

&6

CILINDRO MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

(] 1,0 kgf-m (10 Nm) |

%] 1,0 kgf-m (10 Nm) |

& \ 4 [[25kgim @5 Nm)]

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones
Remocion del cilindro maestro Remover las piezas en el orden listado.
del freno delantero
Liquido de freno Drene.
1 Espejo retrovisor (derecho) 1
2 Cubierta del cilindro maestro 1
) N Consulte
3 Diafragma del cilindro maestro 1 “DESMONTAJE DEL
4 Interruptor delantero de freno 1 Desconecte. CILINDRO MAESTRO
5 Tornillo de unidon 1 DELANTERO” y
3 Q?: djclaerladjeczz:\i ? Desconecte "INSTALACION DEL CILIN-
9 " DRO MAESTRO
8 Palanca de freno delantero 1 DELANTERO” | ,
9 Fijador del cilindro maestro del | 1 , en el capitu-
freno lo4.
10 Cilindro maestro del freno 1 . . L
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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/@/Q/g ¥ Nevo)

Orden

Servicio/pieza Ctd.

Observaciones

a ~h 0O N =

Desmontar el cilindro maestro
de freno

Guardapolvo

Anillo de seguridad
Arandela

Kit del cilindro maestro

—_ A A A

Cilindro maestro

Remover las piezas en el orden listado.

Para la instalacion, invierta el procedimiento

de remocion.
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DESMONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO DEL
FRENO DELANTERO | CHAS |56

DESMONTAJE DEL CILINDRO
MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

NOTA:
Antes de desmontar el cilindro maestro, drene
el liquido del sistema de freno.

4-25

1. Desconecte:
e Interruptor delantero del freno (1)

2. Remueva:
e Tornillo de unién (1)
e Arandelas de cobre (2)
e Manguera de freno (3)

NOTA:
Para colectar el liquido de freno restante, colo-
que un recipiente debajo del cilindro maestro y
el extremo de la manguera de freno.

INSPECCION DEL CILINDRO
MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

1. Verifique:
e Cilindro maestro del freno (1)
Danos/Rayados/Desgaste — Sustituya.
* Pasajes de liquido de freno (cuerpo del ci-
lindro maestro).
Obstruccion — Sople con aire comprimido

2. Verifique:

* Kit del cilindro maestro del freno
Dafnos/Rayados/Desgaste — Sustituya
como un conjunto.

3. Verifique:

* Depdsito del cilindro maestro de freno (1)
Rayados/Dafos — Sustituir.

* Cubierta del cilindro maestro (2)
Rajaduras/Dafios — Sustituir.



INSPECCION DEL CILINDRO MAESTRO DEL
FRENO DELANTERO/MONTAJE Y INSTALACION

DEL CILINDRO MAESTRO DEL FRENO
DELANTERO | CHAS |6

4. Verifique:
* Mangueras de freno
Rajaduras/Dafios/Desgastes— Sustituir.

MONTAJE Y INSTALACION DEL
CILINDRO MAESTRO DEL FRENO
DELANTERO

A\ ADVERTENCIA

¢ Antes de lainstalacion, todos los compo-
nentes internos del freno deben limpiarse
y lubricar con liquido de freno nuevo.

¢ Nunca use diluyentes en componentes in-
ternos del freno.

‘ﬂ Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4

1. Instale:
e Cilindro maestro del freno (1)
 Fijador del cilindro maestro del freno (2)

Nj Tornillo del fijador del cilindro
| maestro:
1,0 kgf-m (10 Nm)

NOTA:

e |Instale el fijador del cilindro maestro del freno
con la marca “UP” (a) dirigida hacia arriba.

* Alinee el borde del fijador del cilindro maes-
tro del freno con el pulsado (b) en el manillar.

e Primero, apriete el tornillo superior, después
el inferior.
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MONTAJE Y INSTALACION DEL CILINDRO CHAS
MAESTRO DEL FRENO DELANTERO (M)

2. Instale:

e Arandelas de cobre Y=
* Manguera de freno
e Tornillo de union

\J Tornillo de unioén:

2,5 kgf-m (25 Nm)

A\ ADVERTENCIA

El guiado adecuado de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacion se-
gura de la motocicleta. Consulte “PASAJE
DE CABLES”, en el capitulo 2.

60°

NOTA:

Instale la manguera de freno con el terminal
superior con la inclinacidon mostrada.

Gire el manillar para la izquierda y derecha
para asegurarse que la manguera de freno
no toca otras partes (ex.: chicote, cables,
terminales).

Corrija si necesario.

. Abastezca:

e Depdsito del cilindro maestro del freno (con
la cantidad especificada del liquido de freno
recomendado)

‘ﬂ Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4
A\ ADVERTENCIA

Utilice solamente el liquido de freno indi-
cado. Otros liquidos pueden deteriorar las
juntas de goma, provocando fuga y la
pérdida de desempeno de los frenos.
Reabastezca con el mismo tipo de liquido
de freno que ya esté en el sistema. Mezclar
liquidos puede resultar en una reaccion
quimica nociva, causando perdida de
desempeno de los frenos.

Cuando reabastezca, tome cuidado para
que no ingrese agua en el depdsito del ci-
lindro maestro del freno. El agua
disminuira considerablemente el punto de
ebulicion del liquido de freno, provocan-
do obstruccion por vapor.
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MONTAJE Y INSTALACION DEL CILINDRO CHAS G;Br
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ATENCION:

El liquido de freno puede danar las
superficies pintadas y piezas plasticas. Por
tanto, limpie cualquier salpicadura de liqui-
do inmediatamente.

2. Sangre:
e Sistema de freno
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO?”, en el capitulo 3.

3. Verifique:
* Nivel del liquido de freno
Debajo de la marca de nivel minimo (a) —
Agregue liquido de freno recomendado

hasta el nivel adecuagjo.
C,onsulte “INSPECION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOQO”, en el capitulo 3.

4. Verifique:
* Operacion de la palanca del freno
Sensacion demasiado suave o esponjosa
— Sangre el sistema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO?”, en el capitulo 3.
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PINZA DEL FRENO DELANTERO

[N 3,0 kgf-m (30 Nm) |

1N 2,5 kgf-m (25 Nm) |

|
J i
2

3 [

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion de la pinza del Remover las piezas en el orden listado.
freno delantero
Liquido de freno Drene.
1 Soporte de la manguera de freno| 1
2 Tornillo de unién 1 Consulte
3 Arandela de cobre 2 “INSTALACION DE LA
4 Manguera del freno 1 Desconecte PINZA DEL FRENO", en
5 Tornillo de la pinza del freno 2 el capitulo 4.
6 Conjunto de la pinza del freno 1

Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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%] 0,6 kgfm (6 Nm) |

Orden

Servicio/pieza Ctd. Observaciones

Desmontaje de la pinza del
freno delantero

de remocion.

p , 5 Consulte )

ermos guia “INSTALACION DE LA
Pastillas del freno 2 PINZA DEL FRENO”
Resorte de las pastillas del freno en el capitulo 4.

Remover las piezas en el orden listado.

Para la instalacion, invierta el procedimiento
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DELANTERO/ INSPECCION DE LA PINZA DEL
FRENO DELANTERO| CHAS |56
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REMOCION DE LA PINZA DEL FRENO
DELANTERO

NOTA:
Antes de retirar la pinza del freno, drene el liqui-
do de freno de los sistemas de freno.

3. Remueva:

e Tornillo de unién (1)

* Arandelas de cobre (2)

e Manguera de freno (3)

* Pinza de freno (4)
Consulte “CAMBIO DE LAS PASTILLAS
DEL FRENO DELANTEROQO”, en el
capitulo 4.

NOTA:

Coloque el extremo de la manguera de freno
dentro de un recipiente y drene el liquido con
cuidado.

INSPECCION DE LA PINZA DEL
FRENO DELANTERO

Cronograma recomendado para la reposicion de
los componentes del freno hidraulico.

Pastillas de freno Si necesario

Mangueras de freno| Cada 4 afios

o Cada 2 afos y cada
Liquido de freno vez que el freno es
desmontado

A\ ADVERTENCIA

Los componentes internos deben ser lava-
dos solo con liquido de freno. No utilice
diluyentes para la limpieza.

1. Verifique:

e Pistones de la pinza de freno (1)
Oxidacion/rayones/desgaste — Sustituya
la pinza de freno.

* Cuerpo de la pinza de freno (2)
Grietas/Dafios — Sustituya la pinza de
freno.

* Pinza de freno
Fuga de liquido de freno — Sustituya la
pinza de freno



INSPECCION DE LA PINZA DEL FRENO

DELANTERO/ MONTAJE
DE LA PINZA DEL FRENO DELANTERO | SHAS |56

A\ ADVERTENCIA

Sustituya los retenes del piston siempre que
la pinza sea desmontada.

2. Verifique:
* Soporte de la pinza de freno
Rajaduras/dafios — Sustituir.

3. Verifique:
* Pasajes de aceite
Desobstruya con aire comprimido.

NOTA:
Posicione firmemente el manguito de goma en

el canal apropiado del perno guia (1).

MONTAJE DE LA PINZA DE FRENO
DELANTERO

1. Verifique:

Retenes (1)

Piston de la pinza de freno (2)

2. Instale:

Soporte de la pinza de freno

3. Instale:

Resorte de las pastillas de freno (1)
Pastillas de freno (2)

Pernos guia (3)

Consulte “CAMBIO DE LAS PASTILLAS
DEL FRENO DELANTEROQO”, en el capi-
tulo 4.

\J%

Pernos guia:
1,8 kgf-m (18 Nm)
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4. Instale:
e Pinza (1)
* Arandelas de cobre (2)
e Manguera de freno (3)
e Tornillo de unidn (4)

% Tornillo de unién:
2,5 kgf-m (25 Nm)
A\ ADVERTENCIA

La posicion correcta de la manguera es
esencial para la seguridad del conductor.
Consulte “PASAJE DE CABLES”, en el ca-
pitulo 2.

INSTALACION DE LA PINZA DEL
FRENO DELANTERO

1. Instale:
* Pinza de freno (1)
* Tornillos de la pinza del freno (2)

\J Tornillos de la pinza de freno:
Y 3,0 kgf-m (30 Nm)

 Arandelas de cobre NI
* Manguera del freno (3)
e Tornillo de unién (4)

% Tornillo de unioén:
2,5 kgf-m (25 Nm)

A\ ADVERTENCIA

Un pasaje adecuado de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacion se-
gura de la motocicleta. Consulte “PASAJE
DE CABLES” en el capitulo 2.

4-33

ATENCION:

Cuando instale la manguera de freno en la
pinza (1), asegurese que el tubo del terminal
metalico (a) toca el limitador del cuerpo de la
pinza de freno (b).
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2. Abastezca:
e Depésito del cilindro maestro (con el liqui-
do de freno recomendado y en la cantidad
especificada)

Liquido de freno recomendado:

-

DOT N° 4

A\ ADVERTENCIA

e Utilice solamente el liquido de freno indi-
cado. Otros liquidos pueden ocasionar
deterioros en los sellos de goma, causan-
do fugas y pérdida de eficiencia en el
frenado.

e Reabastezca con el mismo tipo de liquido
de freno que ya se encuentra en el siste-
ma. Mezclar liquidos puede resultar en una
reaccion quimica nociva que provocara un
funcionamiento incorrecto de los frenos.

e Cuando rellene, tome cuidado para que
no ingrese agua en el depésito del cilin-
dro maestro. El agua disminuira signifi-
cativamente el punto de ebullicion del li-
quido de freno y puede provocar
obstruccion por vapor.
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ATENCION:

El liquido de freno puede danar las
superficies pintadas y piezas plasticas. Asi
siendo, limpie cualquier salpicadura de liqui-
do de freno inmediatamente.

3. Purgar:
e Sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO” en el capitulo 3.

4. Verifique:
* Nivel del liquido de freno
Por debajo de la marca de nivel minimo
(a) — Anadir el liquido de freno recomen-
dado para el nivel adecuado.
Consulte “INSPECION DEL NIVEL DE Li-
QUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

5. Verifique:

* Operacion de la palanca de freno
Sensacion suave o0 esponjosa — Purgue
el sistema de frenos.

Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO?” en el capitulo 3.
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FRENO TRASERO

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocidn de la rueda y disco Remover las piezas en el orden listado.
de freno trasero
1 Pinza del freno trasero 1 NOTA:
2 Tornillo de sangria 1 Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
3 Tornillo guia 1 para que la rueda delantera quede suspendida.
4 Pastillas 2 | Consulte “REMOCION DE LA RUEDA
5 Resortes 1 TRASERA” y “INSTALACION DE LA RUEDA
L TRASERA”, en el capitulo 4.
6 Pistén 1
7 Retenes 2
8 Disco de freno 1
9 Manguera de freno 1
10 Depdsito de liquido de freno 1
11 Cilindro maestro del freno trasero 2
12 Kit del cilindro maestro 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Apoye firmemente la motocicleta de modo
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Para sustituir las pastillas del freno, no es
necesario desconectar la manguera del freno o
desmontar la pinza del freno.

1. Suelte:
e Tornillos-guia (1) sin retirarlos

2. Remueva:
e Rueda trasera
Consulte “RUEDA TRASERA”, en el ca-
pitulo 4.

3. Remueva:
¢ Pinza del freno trasero

4. Remueva:
e Tornillos-guia (2) de las pastillas

5. Remueva:
e Pastillas del freno (3)

6. Mida:
* Limite de desgaste (a)
Fuera de especificacion — Sustituya las
pastillas del freno como un conjunto

Limite de desgaste de las pastillas:
1,5mm

7. Verifique:
* Tornillos guia de la pastilla del freno
Danado/Desgaste — Sustituya.

8. Instale:
* Resorte de las pastillas
* Pastillas

NOTA:
Siempre sustituya los resortes y las pastillas de
freno como un conjunto.




CAMBIO DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO TRASERO | CHAS |56

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYY

a. Conecte firmemente una manguera transpa-
rente de plastico (1) al tornillo de sangria (2).
Coloque el otro extremo de la manguera en
un recipiente abierto.

b. Suelte el tornillo de sangria y empuije el piston
hacia dentro de la pinza con los dedos.

c. Fije el tornillo de sangria.
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& Tornillo de sangria:
0,6 kgf-m (6 Nm)

d. Instale el nuevo resorte (1).
e. Instale las pastillas del freno.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

9. Instale:
* Soporte de la pinza

10. Instale:
* Tornillos guia

% Tornillo guia:
1,8 kgf-m (18 Nm)

11. Verifique:
* Nivel del liquido de freno
Por debajo de la marca del nivel minimo
(a) — Anadir el liquido de freno recomen-
dado para el nivel especificado.
Consulte “INSPECION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

12. Verifique:
* Operacioén del pedal de freno
Sensacién suave o esponjosa — Purgar
el sistema de freno.
Consulte “PURGA DEL SITEMA DE
FRENO HIDRAULICO” en el capitulo 3.

13. Ajuste:
* Elinterruptor de freno
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REMOCION DEL DEPOSITO/ CILINDRO
MAESTRO TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Apoye firmemente la motocicleta de modo
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Antes de desmontar el cilindro maestro trasero,
drene el liquido de freno.

1. Desconecte:
e Abrazadera (a).
* Manguera de freno en el deposito.

NOTA:
Posicione un recipiente por debajo del depdsito
para colectar el restante del liquido de freno.
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2. Desconecte:
e Tornillo de fijacién del depésito (1) en el
soporte del reposapiés.
* Depdsito.

3. Remueva:
e Tornillo de unién (1) del cilindro maestro
trasero.
* Arandelas de cobre (2).
* Extremo de la manguera (3) de salida en
el cilindro maestro.
* Abrazadera (4) y manguera de entrada de
liquido de freno en el cilindro trasero.
* Traba de seguridad del perno de unién del
cilindro (5).
Arandela del perno (6).
Perno de fijacién (7) de la union del cilindro.
Tornillos de fijacion del cilindro maestro (8).
Cilindro maestro.
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INSPECCION DEL CILINDRO
MAESTRO TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Apoye firmemente la motocicleta de modo
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Antes de desmontar el depdsito de freno, drene
el liquido de freno.

1. Verifique:
» Depdsito de liquido del freno trasero (1).
Fisuras/danos — Sustituir.
* Diafragma del depdsito trasero (2).
Rajaduras/dafios — Sustituir.
* Fijador del diafragma del depdsito trasero (3).
Danado/desgaste — Sustituir.

2. Verifique:

e Cilindro maestro (1).
Danos/rayados/desgastes— Sustituir.

e Pasajes del liquido de freno (cuerpo del
cilindro maestro)
Obstruccion — Sople con aire compri-
mido.

¢ Kit del cilindro maestro (2).
Dafos/rayados/desgastes — Sustituya
como un conjunto.

3. Verifique:
* Manguera de freno.
Grietas/danos/desgaste — Sustituya.



INSPECCION DEL CILINDRO MAESTRO

CHAS

TRASERO Gﬁ@

MON

TAJE Y INSTALACION DEL

CILINDRO MAESTRO TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Antes de la instalacién, todos los componen-
tes internos del freno deben ser limpios con
liquido de freno nuevo.

Nunca use diluyentes en componentes in-

ternos del freno.

\?

Siempre que el cilindro maestro es des-
montado, sustituya los sellos del pistony
guardapolvo.

Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4

.Ins

.Ins

tale:
Kit del cilindro maestro.
Cilindro maestro.

tale:

* Tornillos (7) de fijacion del cilindro maestro.

%

Tornillos de fijacion del cilindro:
4,7 kgf-m (47 Nm)

Tornillos de fijacion (1) de la unién del ci-
lindro.

Arandela (2) del perno.

Pin de seguridad (3) del perno de union

del cilindro.
NOTA:
Instale el pin de seguridad y doble las puntas

como es mostrado.

Abrazadera de la manguera de entrada de
liquido de freno (4) en el cilindro trasero.
Extremo de la manguera (8) de salida de
liquido de freno del cilindro trasero.
Arandelas de cobre (5).

Tornillo de unién (6) del cilindro maestro
trasero.

%

Tornillos de unidn del cilindro:
3,0 kgf-m (30 Nm)

3. Abastezca:

Liquido de freno.

N3
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Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4
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A\ ADVERTENCIA

e Utilice solo el liquido de freno indicado.
Otros liquidos pueden causar deterioros
en los sellos de goma, provocando fugas
y pérdida de desempeno de los frenos.

¢ Reabastezca con el mismo tipo de liqui-
do de freno que ya se encuentra en el sis-
tema. Mezclar liquidos puede resultar en
una reaccion quimica nociva, que provo-
cara un funcionamiento incorrecto de los
frenos.

e Cuando rellene, tome cuidado para que
no ingrese agua en el depésito del cilin-
dro maestro del freno. El agua disminuye
significativamente el punto de ebullicion
del liquido y puede provocar obstruccion
por vapor.

El liquido de freno puede danar las

superficies pintadas y piezas plasticas. Por

tanto, limpie cualquier salpicadura de liqui-
do de freno inmediatamente.

4. Sangria de aire:
e Sistema de freno.
Consulte “SANGRIA DE AIRE”, en el ca-
pitulo 3.

5. Verifique:
* Nivel del liquido de freno.

6. Ajuste:
* Interruptor de la luz de freno.
Consulte “AJUSTE DEL INTERRUP-
TOR DEL FRENO TRASERO?”, en el
capitulo 3.

INSTALACIO'N DEL DEPOSITO DEL
LiQUIDO DE FRENO TRASERO

1. Instale:
* El depdsito en su lugar.
» Eltornillo (1) del depdsito en el soporte del
reposapiés.

% Tornillo del depdésito:
0,4 kgf-m (4 Nm)
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2. Instale:

* Manguera de freno en el depdsito con la
abrazadera.

3. Abastezca:

e Liquido de freno.

‘ﬂ Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4
A\ ADVERTENCIA

Utilice solo el liquido de freno indicado.
Otros liquidos pueden causar deterioros
en los sellos de goma, provocando fugas
y pérdida de desempeno de los frenos.
Reabastezca con el mismo tipo de liqui-
do de freno que ya se encuentra en el sis-
tema. Mezclar liquidos puede resultar en
una reaccion quimica nociva, que provo-
cara un funcionamiento incorrecto de los
frenos.

Cuando rellene, tome cuidado para que
no ingrese agua en el depdésito del cilin-
dro maestro del freno. El agua disminuye
significativamente el punto de ebulliciéon
de liquidos y puede provocar obstruccion
por vapor.

El liquido de freno puede danar las
superficies pintadas y piezas plasticas. Por
tanto, limpie cualquier salpicadura de liqui-
dos de freno inmediatamente.

4. Sangria de aire:

e Sistema de freno. )
Consulte “SANGRIA DE AIRE”, en el ca-
pitulo 3.
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PINZA DEL FRENO TRASERO

Orden

Servicio/pieza

Ctd.

Observaciones

Remocioén de la pinza del freno

trasero
Remocidn de la rueda trasera

Pinza de freno

Remover las piezas en el orden listado.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adequado
para que la rueda trasera quede suspendida.

Consulte “REMOCION DE LA RUEDA
TRASERA”y “INSTALACION DE LA
RUEDA TRASERA”, en el capitulo 4.

Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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LA PINZA DEL FRENO TRASERO | CHAS

NSPECCION DE
(5—36)

REMOCION DE LA PINZA DEL FRENO
TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Apoye firmemente la motocicleta de modo
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Antes de desmontar la pinza de freno, drene el
liquido de freno.

1. Afloje:
e Tornillo de unién de la manguera de
freno (1).

NOTA:
Afloje con cuidado el tornillo de unién para evi-
tar fuga del liquido de freno.

1. Remueva:
e Rueda trasera.
Consulte “REMOCION DE LA RUEDA
TRASERA” en el capitulo 4.

3. Remueva:
* Pinza de frenoy retire las pastillas de freno.
Consulte “PASTILLA DE FRENO
TRASERO” en el capitulo 4.

4. Remueva:
e Tornillo de unién (1) de fijacion de la
manguera del freno en la pinza.
e Arandelas de cobre (2).
e Manguera (3).

NOTA:
Coloque un recipiente debajo de la pinza de freno
para colectar el restante del liquido de freno.

INSPECCION DE LA PINZA DEL
FRENO TRASERO

Cronograma recomendado para
reposicion de componentes de freno

Pastillas de freno Si necesario

Mangueras de freno | Cada 4 afos

o Cada 2 afios y
Liquido de freno siempre que el freno
es desmontado
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1. Verifique:

e Piston de la pinza de freno (1)
Oxidacion/rayados/desgastes— Sustituya
la pinza de freno.

* Cuerpo de la pinza de freno (2)
Rajaduras/dafos — Sustituya la pinza de
freno.

* Pinza de freno.

Fuga de liquido de freno — Sustituya la
pinza de freno.

2. Verifique:
e Soporte de la pinza de freno.
Rajaduras/dafios — Sustituir.

INSTALACION DE LA PINZA DEL
FRENO TRASERO

1. Instale:

* Los resortes.

e Las pastillas y la pinza de freno.
Consulte “PASTILLAS DE FRENO
TRASEROQO” en el capitulo 4.

e Larueda trasera.

Consulte “RUEDA TRASERA” en el capi-
tulo 4.

2. Instale:
e Arandelas de cobre (1).
* Manguera del freno (2).
e Tornillo de unidon (3) de fijacion de la
manguera de freno.

% Tornillo de unién:
3,0 kgf-m (3 Nm)

A\ ADVERTENCIA

La posicion adecuada de la manguera de
freno es esencial para garantizar la
operacion segura de la motocicleta. Consul-
te “PASAJE DE CABLES” en el capitulo 2.

ATENCION:

Cuando instale la manguera en la pinza de
freno (1), asegurese que el tubo de freno (2)
forme un angulo de 352 + 102 en relacion al
brazo trasero.

¢ Use siempre arandelas de cobre nuevas.




INSTALACION DE LA PINZA DEL FRENO
TRASERO | CHAS |56

3. Instale:
e El protector plastico de la pinza trasera.

\J Tornillos del protector:
% 0,65 kgf-m (6,5 Nm)

4. Abastezca:
e Liquido de freno.

‘ﬂ Liquido de freno recomendado:
DOT N° 4
A\ ADVERTENCIA

e Utilice solo el liquido de freno indicado.
Otros liquidos pueden causar deterioros
en los sellos de goma, provocando fugas
y pérdida de desempeno de los frenos.

e Reabastezca con el mismo tipo de liqui-
do de freno que ya se encuentra en el sis-
tema. Mezclar liquidos puede resultar en
una reaccion quimica nociva, que provo-
cara un funcionamiento incorrecto de los
frenos.

e Cuando rellene, tome cuidado para que
no ingrese agua en el depdsito del cilin-
dro maestro del freno. El agua disminuye
significativamente el punto de ebullicion
del liquido y puede provocar obstruccion
por vapor.

El liquido de freno puede danar las

superficies pintadas y piezas plasticas. Por

tanto, limpie cualquier salpicadura de liqui-
do de freno inmediatamente.

5. Sangria del sistema de freno:
Consulte “SANGRIA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO?”, en el capitulo 3.

6. Verifique:
* Nivel del liquido de freno.
Inferior a la marca de nivel minimo (a).
Anadir el liquido de freno recomendado
para el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LiIQUIDO DE FRENO” en el capitulo 3.

7. Verifique:
e Operacién del pedal de freno.
Sensacion suave o esponjosa — Purgar
el sistema de freno.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA DE
FRENO HIDRAULICO” en el capitulo 3.

8. Ajuste:
* Interruptor de freno.
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HORQUILLA DELANTERA

%, 3,0 kgf-m (30 Nm) |

%] 3,0 kgf-m (30 Nm) |

@.
/@ w Co
@\@\Z%K(\Q 0,7 kgfm (7 Nm) |

%] 0,6 kgf-m (6 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion de la horquilla Remover las piezas en el orden listado.
delantera

NOTA:

El siguiente procedimiento se aplica a
las dos barras de la horquilla delantera.

Rueda delantera

Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO
Guardabarros delantero 1 DELANTERO”, en el capitulo 3.
Fijador de la manguera de freno | 1 Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
Pinza del freno delantero 1 LATERALES?, en el capitulo 3.

Consulte “CAMBIO DE LAS PASTILLAS DE
FRENO?”, en el capitulo 3.
Consulte “INSTALACION DE LA HORQUILLA”,
en el capitulo 3.
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%] 3,0 kgf-m (30 Nm) |

%, 3,0 kgf-m (30 Nm) |

"] 0,7 kgfm (7 Nm) |

%] 0,6 kgf-m (6 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
4 Tornillo de fijacién de la mesa 2 Sueltg] Consulte “REMOCION DE LA
superior HORQUILLA DELANTERA” y
“INSTALACION DE LAS
5 Tornillo de fijacion de la mesa 2 Suelte| HORQUILLAS”, en el capitulo 3.
inferior
6 Horquilla delantera 2

Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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HORQUILLA DELANTERA

f®]2,3 kgfm (23 Nm)] / \

| /
[ & [ S
A\\\/ @— 7 / ; 2MEE
{_ / /\ 14 / 17

oI o o

\'\' / [%/2,3 kgi-m (23 Nm)|
/ 5 Kgim m
\\.
Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de la horquilla de Remover las piezas en el orden listado.
la suspension delantera NOTA:

El siguiente procedimiento se aplica a

Perno de tapa las dos barras de la horquilla delantera .

O-ring

Resorte de la horquilla
Espaciador

Vastago del amortiguador
Resorte de retorno Consulte “DESMONTAJE DE LA

HORQUILLA” y “MONTAJE DE LA

Vastago ahusado
— HORQUILLA”, en el capitulo 4.

Tubo interior
Buje del tubo interno

© 0o N O 0o b~ WODN =
—_ 4 a4 4 A a4 a4
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[%/2,3 kgf-m (23 Nm)|

== /
11
I
@ uevolN
5—7 / 1;2 /
[ / / 14 , 17
\\.\ // [%[2,3 kgf-m (23 Nm)]

Orden Serviciopieza Ctd. Observaciones
10 Guardapolvo 1 n
11 Clip de retencion 1
12 Retén de aceite 1
) | Consulte “MONTAJE DEL TUBO DE LA
13 Arandela de sello de aceite 1 HORQUILLA DELANTERA”, en el capitulo 3.
14 Buje 1
15 Tubo exterior 1
16 Empaque 1
17 Perno 1 =

Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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REMOCION DE LA HORQUILLA DELANTERA /
DESMONTAJE DE LA HORQUILLA DELANTERA | CHAS 6

ST T AN

[ ] 7]

AT
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REMOCION DE LA HORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento se aplica ambas bar-
ras de la horquilla delantera.

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda delantera quede suspendida.

2. Remueva:
* Fijadores de la manguera de freno (1)

3. Suelte:
e Tornillos de fijacion de la mesa superior (1)
e Perno de tapa (2)
* Tornillos de fijaciéon de la mesa inferior (3)

A\ ADVERTENCIA

Antes de aflojar los tornillos de fijacion de
las mesas superior y inferior, apoye los tu-
bos exteriores de la horquilla delantera.

4. Remover:
e Barras de la horquilla
* Pinza del freno delantero
Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO
DELANTERO?”, en el capitulo 3.

DESMONTAJE DE LOS TUBOS
EXTERIORES DE LA HORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento se aplica a las dos
barras de la horquilla delantera.
1. Retire:

e Perno de tapa (1)

e Espaciador

* Resorte de la horquilla
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2. Drene:
e Aceite de la horquilla

NOTA:
Accione el tubo exterior varias veces mientras
que sale el aceite de la horquilla.

3. Remueva:
e Guardapolvo (1)
* Clip de retencion (2)
(con un destornillador de punta plana)

ATENCION:
No rayar el tubo interno.

4. Remueva:
* Perno del vastago del amortiguador.
* Arandela de cobre

NOTA:
Mientras aseguras el conjunto del vastago del
amortiguador con el adaptador (2), el
ensanchador (4) y la llave T (3), suelte el perno
del vastago del amortiguador (1).

Adaptador del vastago del
amortiguador:
90890-01460
Llave T:
90890-01326

5. Remueva:
e Tubo interior

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Sujete la barra del amortiguador delantero en
la posicién horizontal.

b. Fije con firmeza el amortiguador delantero
con sujetadores suaves para no dafar al
tubo.

c. Separe el tubo interior y el tubo exterior, ti-
rando el tubo exterior con fuerza, pero con
cuidado.



DESMONTAJE DE LOS TUBOS DE LA HORQUILLA

DELANTERA/INSPECCION DE LOS TUBOS DE LA CHAS
HORQUILLA DELANTERA Gﬁ@
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ATENCION:

e El exceso de fuerza damnificara el retén
de aceite y el buje del tubo interno. Un
retén de aceite o buje dafado debe ser
sustituido.

* Evite sostener el tubo interno dentro del
tubo exterior durante el procedimiento
mostrado anteriormente, ya que podria
dainar a la punta de flujo del aceite.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

INSPECCION DE LOS TUBOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA

El siguiente procedimiento se aplica a las dos
barras de la horquilla delantera.

1. Verifique:
e Tubointerno (1)
e Tubo exterior (2)
Danos/ Rayas — Sustituir.

A\ ADVERTENCIA

No intente alinear un tubo interno deforma-
do, esto podria debilitarlo peligrosamente.

2. Mida:
* Largo libre del resorte (a)
Fuera de especificaciéon — Sustituir.

Largo libre del resorte:
494,60 mm

Limite:
484,70 mm




MONTAJE DE LAS BARRAS DE

LA HORQUILLA
DELANTERA | CHAS |6

MONTAJE DE LAS BARRAS DE LA
HORQUILLA DELANTERA

El siguiente procedimiento se aplica a las dos
barras de la horquilla delantera.

A\ ADVERTENCIA

e Asegurese que los niveles de aceite en las
dos barras de la horquilla delantera estén
iguales.

¢ Niveles de aceite distintos pueden resul-
tar en dificultad en el manejo y pérdida de
estabilidad.
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NOTA:
e Cuando monte las barras de la horquilla
delantera, asegurese de cambiar las
siguientes piezas:
- buje del tubo interior;
- buje del tubo exterior;
- retén;
- guardapolvo.
* Antes de montar la barra de la horquilla
delantera, asegurese que otros componen-
tes estén limpios.

1. Instale:
» Vastago del amortiguador
* Resorte de retorno (2)

ATENCION:

Deslice lentamente el vastago del
amortiguador hacia dentro del tubo interior
(3) hasta que aparezca en la parte inferior
del tubo interno. Tome cuidado para no daiar
el tubo interior.

2. Lubrique:
e Superficie externa del tubo interior

Lubricante recomendado:

Mobil ATF 200R




MONTAJE DE LAS BARRAS DE

LA HORQUILLA
DELANTERA | CHAS |6

3. Apriete:
* Perno del vastago del amortiguador (1)

NOTA:
Mientras asegura el conjunto del vastago del
amortiguador con el adaptador (2), el ensanchador
(4)ylallave T (3), apriete el perno del vastago del
amortiguador (1).

4. Instale:
* Buije del tubo instalador (1)
(con el instalador deslizante para el retén
del barral (3) y el adaptador (4))
e Arandela (2)

(,{, Instalador de retén del barral:
90890-01367
Adaptador:

90890-11106
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5. Instale:

* Retén

(con el instalador deslizante (1) y el
adaptador (2))
ATENCION:

Asegurese que el numero de identificacion
del retén de aceite esté dirigido hacia arriba.

NOTA:

* Antes de instalar el retén, lubrique los bor-
des con grasa a base de jabon de litio.

e Lubrique la superficie exterior del tubo interi-
or con aceite para suspension.

e Cubra el tope de la barra de la horquilla con
una bolsa de plastico (3) para proteger el sello
de aceite durante el montaje.




MONTAJE DE LAS BARRAS DE LA HORQUILLA

DELANTERA | CHAS |6

6. Instale:
e Clip de retencion (1)

NOTA:
Ajuste el clip de retencion para que se ajuste en
la ranura del tubo exterior.

7. Instale:
e Guardapolvo (1)

(‘,./;, Instalador de retén del barral:
90890-01367
Adaptador:

90890-11106

8.Abastezca:
¢ barra de la horquilla delantera
(con la cantidad especificada de aceite
para suspension recomendado)

‘“ Cantidad (cada barra):
320,0 cm3

Aceite recomendado:
Mobil ATF 200R

A|
»

9. Mida:
e Nivel de aceite del tubo exterior (a)
Fuera de la especificaciéon — Corrija.

& Nivel de aceite de la horquilla
(desde el tope del tubo interno, con
el tubo interno totalmente
comprimido y sin el resorte de la
horquilla):

118,0 mm

NOTA:

e Mientras abastezca el tubo de la horquilla
delantera, manténgala erecta.

e Después de abastecer la horquilla, muévala
lentamente hacia arriba y hacia abajo, para
distribuir el aceite correctamente.
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MONTAJE DE LAS BARRAS DE LA HORQUILLA
DELANTERA | CHAS |56

10.Mida:
e Resorte (1)
* Espaciador (2)
@\ * Anillo “O-ring” N4

e Tornillo tapdn (3)

3
NOTA:

1 2 * |Instale el resorte con el paso mayor dirigido
hacia arriba.
* Antes de instalar el perno de tapa, lubrique

su anillo “O-ring” con grasa a base de jabon
de litio.
e Apriete el perno de tapa temporalmente.

INSTALACION DE LAS BARRAS DE
LA HORQUILLA DELANTERA

El siguiente procedimiento se aplica a las dos
barras de la horquilla delantera.

1. Instale:
e Barra de la horquilla delantera
Apriete temporalmente los tornillos de
fijacion de la da mesa inferior.

NOTA:
Para instalar la barra de la horquilla delantera,
alinee el tubo interno con su extremo superior
sobrepasando el tope de la mesa superior a
1,0 mm.

2. Fije:
e Perno de tapa de la horquilla (1)

% Tornillo tapén:
2,3 kgf-m (23 Nm)
e Tornillo de fijacion de la mesa inferior
e Tornillo de fijacién de la mesa superior (2)

% Tornillos de fijacion
Mesa inferior:
3,0 kgf-m (30 Nm)
Mesa superior:
2,5 kgf-m (25 Nm)
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INSTALACION DE LAS
HORQUIL

BARRAS DE LA
LA DELANTERA | CHAS |56

4-58

A\ ADVERTENCIA

Asegurese que la manguera de freno esté
guiada adecuadamente.

3. Fije:
* Fijadores de la manguera de freno (1)

\J Fijadores de la manguera de
freno:

0,7 kgf-m (7 Nm)

e Guardabarros delantero

A\ ADVERTENCIA

El pasaje adecuado de la manguera de freno
es esencial para garantizar la operacion se-
gura de la motocicleta. Consulte “PASAJE
DE CABLES” en el capitulo 2.

4. Instale:
* Tornillos (pinza de freno)

\J Tornillos (pinza de freno):
S

3,0 kgf-m (30 Nm)

5. Instale:
e Rueda delantera
Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO
DELANTEROQ?”, en el capitulo 4.



MANILLAR | CHAS |56

MANILLAR
MANILLAR
1
1 -
Y] 2,3 kgfm (23 Nm) |
12 5
| \
13 \’L \
7 9 6
j é NN N ‘ [
) ok
e @ @ |
(W] 0.4 kgfm (4 Nm) |
%] 0,4 kgf-m (4 Nm) |
Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion del manillar Remover las piezas en el orden listado.
1 Espejo retrovisor (izquierdo y 2
derecho)
Abrazadera plastica 2
Interruptor delantero del freno 1 Desconecte.
Consulte “REMOCION DEL MANILLAR”, en el
capitulo 4.
4 Fijador del cilindro maestro del
freno ! Consulte “INSTALACION DEL MANILLAR”,
5 Cilindro maestro del freno 1 en el capitulo 4.
6 Punta de la empufadura 2
7 Interruptor derecho del manillar 1
8 Cable del acelerador 2
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N 0\,4 kgfm (4 Nm) |

%] 0,4 kgf-m (4 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones

9 Empunadura del acelerador 1 Desconecte.

10 Interruptor de embrague 1

11 Fijador de la palanca del Consulte “INSTALACION DEL

embrague 1 MANILLAR”, en el capitulo 4.

12 Palanca del embrague 1

13 Interruptor izquierdo del manillar | 1

14 Empufiadura del manillar 1 Consulte “REMOCION DEL MANILLAR” y
“INSTALACION DEL MANILLAR’, en el capitulo 4.

15 Fijador superior del manillar 2 Consulte “INSTALACION DEL MANILLAR?, en el
capitulo 4.

16 Manillar 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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REMOCION DEL MANILLAR

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

2. Remueva:
¢ Interruptor de freno delantero
* Interruptor de embrague (1)

NOTA:
Empuje la traba para retirar el interruptor de
embrague de la palanca de embrague.

3. Remueva:
e Empufadura del manillar (1)

NOTA:

Inyecte aire comprimido entre el manillar y la
empufadura y empuje la empufadura hacia
fuera del manillar.

INSPECCION DEL MANILLAR

1. Verifique:
* Manillar (1)
Retorcido/Grietas/Dafos — Sustituir.

A\ ADVERTENCIA

No intente alinear un manillar retorcido, eso
podria debilitarlo peligrosamente.

INSTALACION DEL MANILLAR

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Ponga la motocicleta firmemente para que
no haya riesgo de caida.
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2. Instale:
e Manillar (1)
e Fijadores superiores del manillar (2)

Nj Fijadores superiores del manillar:
S 2,3 kgf-m (23 Nm)

ATENCION:

e Primero apriete los tornillos de la parte
delantera del fijador del manillar, y
después, los del lado de atras.

e Gire el manillar completamente para la
izquierda y derecha. Caso haya cualquier
contacto con el depdsito de combustible,
ajuste la posicion del manillar.

NOTA:

* Los fijadores superiores del manillar deben
ser instalados con las marcas (a) dirigidas
hacia adelante.

e Alinee la marca de equivalencia (b) del
manillar con la superficie de los fijadores in-
feriores del manillar.

3. Instale:
e Empufadura del manillar (1)
e Punta del manillar (2)

Nj Tornillo de la punta del manillar:
X 0,4 kgf-m (4 Nm)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYY

a. Aplique una camada fina de adhesivo de
goma en la punta izquierda del manillar.

b. Deslice la empufadura por la punta izquierda
del manillar.

c. Limpie cualquier exceso de adhesivo de goma
con un pano limpio.

A\ ADVERTENCIA

No toque la empuiadura del manillar hasta
que el adhesivo de goma haya secado com-
pletamente.

NOTA:
Debe haber entre 1 y 3 mm de espacio libre (a)
entre la empufadura del manillar y su punta.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAA
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4. Instale:
e Interruptor izquierdo del manillar (1)

NOTA:
Alinee la proyeccion (a) del interruptor izquierdo
del manillar con el orificio (b) en el manillar.

5. Instale:
e Palanca del embrague
* Fijador de la palanca del embrague (1)

V)
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% Tornillo del fijador de la palanca:
0,4 kgf-m (4 Nm)

NOTA:
Alinee las superficies de contacto del fijador de
la palanca del embrague con la marca de
puncion (a) en el manillar.

6. Instale:
e Empunadura del acelerador (1)
* Cables del acelerador
* Interruptor derecho del manillar (2)
e Punta derecha del manillar (3)

\J Tornillo de la punta del manillar:
0,4 kgf-m (4 Nm)

NOTA:

e Lubrique la parte interna de la polea del ace-
lerador con una capa fina de grasa a base
de jabdn de litio y instalela en el manillar.

* Posicione los cables del acelerador através
de la ranura en el interruptor derecho del
manillar, y después, instale los cables.

e Alinee la proyeccién (a) en el interruptor
derecho del manillar con el orificio (b) en el
manillar.

* Debe haber entre 1 y 3 mm de espacio libre
(c) entre la empufadura del acelerador y la
punta del manillar.

7. Instale:
* Fijador del cable del acelerador

A\ ADVERTENCIA

Asegurese que la operacion de la
empuhadura del acelerador es suave.




INSTALACION DEL MANILLAR
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8. Instale:

e Cilindro maestro del freno

* Fijador del cilindro maestro del freno
Consulte “FRENOS DELANTERO Y
TRASEROQ?”, en el capitulo 4.

9. Ajuste:

¢ Holgura del cable del embrague

Consulte “AJUSTE DEL JUEGO LIBRE
DEL CABLE DEL EMBRAGUE”, en el

capitulo 3.

embrague):

10,0- 15,0 mm

& Holgura del cable del embrague
(en la punta de la palanca del

10. Ajuste:

capitulo 3.

e Holgura del cable del acelerador
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA
DEL CABLE DEL ACELERADOR” en el

3,0-5,0 mm

& Holgura del cable del acelerador
(en la empuhnadura):
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COLUMNA DE DIRECCION

MESA INFERIOR

@4\@ 11,0 kgf-m (110 Nm)|

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion de la mesa inferior Remover las piezas en el orden listado.
Rueda delantera Consulte “RUEDA Y DISCO DE FRENO

DELANTERO?, en el capitulo 4.

Barras de la horquilla delantera Consulte “"HORQUILLA DELANTERA”
Manillar Consulte “MANILLAR”, en el capitulo 4.
Guardabarros delantero

1 Tuerca del vastago de la direccion| 1

2 Arandela 1 Consulte “REMOCION DE LA MESA

. | INFERIOR” y “INSTALACION DE LA

8 Mesa superior ! COLUMNA DE DIRECCION”, en el

4 Arandela de seguridad 1 capitulo 4.

5 Tuerca anular superior 1

6 Arandela de goma 1 .
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@4\@ 11,0 kgf-m (110 Nm)]

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
7 Tuerca anular inferior 1 Consulte “REMOCION DE ’LA MESA
M infori 1 — INFERIOR” y “INSTALACION DE LA

8 esa interior COLUMNA DE DIRECCION”, en el capitulo 4.

9 Pista superior de esferas 1

10 Jaula superior de esferas 1 Consulte “INSTALACION DE LA

11 Jaula inferior de esferas 1 [~ COLUMNA DE DlRECC|O’N”, en el capl'tulo
4.

12 Pista inferior de esferas 1 . e I
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocién.
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BEMOCI()N DE LA MESA INFERIOR/ CHAS Q{B’
INSPECCION DE LA COLUMNA DE DIRECCION ©

REMOCION DE LA MESA INFERIOR

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

2. Remueva:
e Tuerca anular superior (1)

e Arandela de goma
* Tuerca anular inferior (2)
* Mesa inferior

NOTA:
Fije la tuerca anular inferior con la llave de tuerca
de direccién (3) y retire la tuerca anular superi-
or con la llave de tuerca anular (4).

Llave de tuerca de direccion:
90890-01403

Llave de tuerca anular:
90890-01268

A\ ADVERTENCIA

Posicione la mesa inferior con firmeza para
que no haya riesgo de caida.

INSPECC!()N DE LA COLUMNA DE
DIRECCION

1. Lave:
e Jaulas de esferas
¢ Pistas de los rodamientos

Diluyente de limpieza

e |
recomendado: Kerosene

2. Verifique:
e Jaulas de esferas
e Pistas de los rodamientos
Danos/Corrosion — Sustituir.

3. Sustituya:
e Jaula de esferas
¢ Pistas de los rodamientos
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Remueva las pistas de la columna de
direccién con una varilla larga (1) y un
martillo.

b. Retire la pista del rodamiento de la mesa infe-
rior con cincel (2) y un matrtillo.

c. Instale nuevas pistas de rodamiento.

NOTA:

Siempre sustituya los rodamientos y sus pistas
como un conjunto.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALA

4. Verifique:
* Mesa superior
* Mesa inferior (junto a la columna de
direccion)
Alabeo/Grietas/Danos — Sustituir.

INSTALACION DE LA
COLUMNA DE DIRECCION

1. Lubrique:
» Jaula de esferas superior
e Jaula de esferas inferior
e Pistas de rodamiento

-amy | LUbricante recomendado:
Grasa a base de jaboén de litio

2. Instale:

* Tuerca anular inferior (1)

* Arandela de goma (2)

* Tuerca anular superior (3)

* Arandela de seguridad (4)
Consulte “INSPECCION DE LA
COLUMNA DE DIRECCION?”, en el capi-
tulo 3.



INSTALACION DE LA COLUMNA DE DIRECCION | CHAS 6

3. Instale:
* Mesa superior
* Tuerca del vastago de direccion

NOTA:
Apriete temporalmente la tuerca del vastago de
direccion.

4. Instale:
e Barras de la horquilla delantera
Consulte “INSTALACION DE LAS BAR-
RAS DE LA HORQUILLA DELANTERA”,
en el capitulo 4.

NOTA:
Fije temporalmente los tornillos de la mesa in-
ferior.

5. Fije:
* Tuerca del vastago de direccion

Ny | Tuerca del vastago de
direccion:
11,0 kgf-m (110 Nm)

6. Instale:
e Manillar
e Fijadores superiores del manillar
Consulte “MANILLAR?”, en el capitulo 4.
7. Fije:
e Tuercas de los fijadores superiores del
manillar

% Tuercas de los fijadores
superiores:
2,3 kgf-m (23 Nm)
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AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |6

CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR TRASERO

V%] 5,8 kgf-m (58 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocién del conjunto del Para I:_a, instalacion, invierta el procedimiento de
. remocion.
amortiguador trasero
] ) Consulte
Asiento/cubiertas laterales “CARENADO Y CUBIERTAS LATERALES”,
traseiras en el capitulo 3.
izqui h I
(izquierda y derec a)/co§ Consulte
Guardabarros trasero/ caja del “RUEDA TRASERA. CORONA Y FRENO
filtro de aire TRASERO”,en el capitulo 4.
Rueda trasera
1 Tuerca de seguridad/arandela/ |2/2/2 Consulte “REMOCION DEL CONJUNTO
tornillo DEL AMORTIGUADOR TRASERQO” y
2 Brazo de conexion 2 __ “INSTALACION DEL CONJUI\ATO DEL
3 Retén/rodamiento/espaciador 2/1/1 AMORTIGUADOR TRASERO”, en el

capitulo 4.
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AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |6

V%] 5,8 kgf-m (58 Nm) |

Ordem Servico/peca Qtde Observacoes
4 Tuerca de seguridad/arandela/tomillo [1/1/1| 7  Consulte
5 Brazo relé 1 “REMOCION DEL CONJUNTO DEL
6 Tuerca de seguridad/arandela/tomnillo [1/1/1| |- 'AIRIASOTI:;EECL)JI'A(S?\IOSEIR(?SER%'IYO DEL
7 Tuerca de seguridad/arandela/tornillo | 1/1/1 AMORTIGUADOR TRASERO”, en el
8 Conjunto amortiguador trasero 1 . capitulo 4.
9 Retén/rodamiento/espaciador 2/1/1| 7] Consulte
10 Retén/rodamiento/espaciador 2/11 "REMOCION DEL CONJUNTO DEL
- ) P _ — AMORTIGUADOR TRASERO”y
11 Retén/rodamiento/espaciador 2/11 “INSTALACION DEL CONJUNTO DEL
12 Protector del brazo relé 1 ~— AMORTIGUADOR TRASEROQO?”, en el capitulo 4.

Para la instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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MANEJO DEL AMORTIGUADOR TRASERO/
ELIMINACION DE UN AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |6

MANEJO DEL AMORTIGUADOR
TRASERO

A\ ADVERTENCIA

Este amortiguador trasero contiene gas
nitrégeno altamente comprimido. Antes de
manejar el amortiguador trasero, lea y
asegurese que has entendido Ilas
informaciones que se siguen. El fabricante
no se responsabilizara por danos a la
propiedad o lesiones personales que
puedan resultar de la manipulacién
inadecuada del amortiguador.
e No modifiqgue o intente violar el
amortiguador trasero
* No exponga el amortiguador trasero a
fuego abierto o cualquier fuente de calor.
Calor excesivo puede causar una
explosion por presion excesiva del gas.
* No deforme o damnifique el amortiguador
trasero de cualquier manera. Danos al
amortiguador trasero resultaran en per-
dida de eficiencia de amortiguacion.

ELIMINACION DE UN AMORTIGUADOR
TRASERO

La presion de gas debe ser liberada antes del
desecho de un amortiguador trasero. Para libe-
rar la presion del gas, haga un orificiode 2 a 3
mm en un punto (a) entre 30 a 60 mm distante
de su extremo, como mostrado.

A\ ADVERTENCIA

Utilice proteccion para los ojos para evitar
dafnos causados por el gas liberado o parti-
culas de metal.
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REMOCION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO/ INSPECCION DEL
CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |56

REMOCION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda trasera quede suspendida.

2. Remueva:
e Tornillo del brazo de conexién (1)
e Tornillo inferior del conjunto del
amortiguador trasero (2)

NOTA:
Mientras retire el tornillo del conjunto del

amortiguador trasero, sostenga el basculante
trasero para que no haya caida.

3. Remueva:
e Tornillo superior del conjunto del
amortiguador trasero (2)
e Conjunto del amortiguador trasero

NOTA:
Suspenda el brazo trasero y retire el conjunto
del amortiguador trasero, através del basculan-
te y del brazo relé.

INSPECCION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1. Verifique:

» Vastago del amortiguador trasero
Deformado/Dafios — Sustituya el conjun-
to del amortiguador trasero.

* Amortiguador trasero
Fugas de aceite — Sustituya el conjunto
del amortiguador trasero.

* Resorte
Danos/Desgaste — Sustituya el conjunto
del amortiguador trasero.

e Tornillos
Deformados/Dafos/Desgaste —
Sustituir.
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INSPECCION DE LOS BRAZOS DE CONEXION Y[
BRAZO RELE/INSTALACION DEL BRAZO RELE &6

INSPECQION DE LOS BRAZOS DE
CONEXION Y BRAZO RELE

1. Verifique:
* Brazos de conexion (1)
* Brazo relé (2)
Danos/Desgaste — Sustituir.

2. Verifique:
* Espaciadores
* Retenes
* Rodamientos
Dafos/Corrosion/Rayados — Sustituir

] INSTALACION DEL BRAZO RELE

j‘:_EIEr 1. Instale:

¢ Rodamiento

‘ 3 (en el brazo relé y brazo trasero)
2 * Rodamiento
E—] En el brazo relé
5
——6
1
1
] [

(8) Brazotrasero

(4) Amortiguador trasero
(5) Brazorelé

(6) Brazo de conexion
(7) Chasis
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INSTALACION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO | CHAS |56

INSTALACION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

1. Lubrique:
¢ Rodamiento
e Tornillos

Lubricante recomendado:

Grasa a base de jabon de litio

2. Instale:
e Conjunto del amortiguador trasero

NOTA:
Para instalar el conjunto del amortiguador
trasero, baje el brazo basculante trasero.

3. Fije:
e Tuerca superior del conjunto del
amortiguador trasero

\J Tuerca superior:
RS 5,8 kgf-m (58 Nm)

e Tuerca inferior del conjunto del
amortiguador trasero

% Tuerca inferior:
5,2 kgf-m (52 Nm)

e Tuerca del brazo relé - chasis

\J Tuerca del brazo relé:
Y 5,2 kgf-m (52 Nm)

e Tuerca del brazo relé - brazo de conexién

\J Tuerca del brazo de conexion:
Y 5,2 kgf-m (52 Nm)

e Tuerca del brazo de conexidén — basculante
trasero

\J Tuerca del brazo de conexion:
5,2 kgf-m (52 Nm)

4. Ajuste:
* Holgura de la cadena
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE
LA CADENA DE TRANSMISION”, en el
capitulo 4.

Holgura de la cadena de
transmision

25,0 - 35,0 mm
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BRAZO TRASERO Y CADENA DE TRANSMISION

CHAS

&6

%, 11,0 kgfm (110 Nm) |

Y] 5,2 kgfm (52 Nm) |

%] 5,8 kgf-m (58 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion del brazo trasero y Remover las piezas en el orden listado.
cadena Consulte
Rueda trasera }“RUEDA, CORONA y FRENO TRASEROQO”, en
Barra tensora el capitulo 4.

Amortiguador Consulte

9 “AMORTIGUADOR TRASERQ”, en el
capitulo 4.

1 Articulacion del pedal de cambio | 1 Suelte.
2 Cubierta del pifion 1
3 Tuerca del pifdn 1
4 Arandela de seguridad 1 Consulte
5 PiAdn 1 “REMOCION,DE LA CADENA DE
6 Cadena de transmision 1 TRANSMISION?”, en el capitulo 4.
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BRAZO TRASERO Y CADENA DE TRANSMISION | CHAS |56

%, 11,0 kgfm (110 Nm) |

Y] 5,2 kgfm (52 Nm) |

%] 5,8 kgf-m (58 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
7 Tornillo (brazo relé - brazo
conexion) 1

8 Eje del brazo trasero 1

9 Brazo trasero 1

10 Cubierta 2

11 Arandela 2
Consulte

12 Rodamiento 2 “INSTALACION DEL BRAZO TRASERQO’, en

13 Espaciador 1 el capitulo 4.

14 Protector del brazo relé 1
Para la instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.

4-77




REMOCION DEL BRAZO TRASERO | CHAS |56

REMOCION DEL BRAZO TRASERO

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda trasera quede suspendida.

4-78

2. Mida:
e Holgura del brazo trasero
¢ Movimiento vertical del brazo trasero

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Mida la torsion de fijacion del eje del brazo
trasero.

\J Tuerca del eje del brazo trasero:
Y 5,8 kgf-m (58 Nm)

b. Mida el juego lateral del brazo trasero (A)
moviéndolo de un lado hacia el otro.

c. Si la holgura lateral del brazo trasero esta
fuera de especificacién, verifique los
espaciadores, rodamientos y retenes contra
polvo.

Juego lateral del brazo trasero
(en la punta del basculante):
1,0 mm

d. Verifique el movimiento vertical del brazo
trasero (B) moviéndolo hacia arriba y hacia
abajo. Si el movimiento vertical del bascu-
lante no es suave o hay interferencia, verifi-
que los espaciadores, rodamientos y retenes
contra polvo.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

3. Remueva:
e Tuerca del eje del brazo trasero
* Eje del brazo trasero
e Brazo trasero



REMOCION DEL PINON/ REMOCION DE LA

CADENA DE TRANSMISION/IN

BRAZO TRASERO

SPECCION DEL
CHAS

&6
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REMOCION DEL PINON

NOTA:
Suelte la tuerca del pifidn antes de retirar la rueda
trasera.

1. Remueva:
e Tornillo (1)

e Articulacién del pedal de cambio (2)

. Remueva:
* Cubierta del pifién

3. Suspenda el borde de la arandela de seguridad
(a)

Remueva:

e Tuerca del pifidén (1)

* Arandela de seguridad (2)

* Pifidn (3)

4.

REMOCION DE LA CADENA DE
TRANSMISION

1. Coloque la motocicleta en una superficie
plana.

A\ ADVERTENCIA

Posicione la motocicleta firmemente para
que no haya riesgo de caida.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
para que la rueda trasera quede suspendida.

2. Remueva:
e Cadena de transmision

INSPECCION DEL BRAZO TRASERO

1. Verifique:
e Brazo trasero
Deformado/Rajaduras/Averias—
Sustituir.



INSPECCION DEL BRAZO TRASERO/
INSPECCION DE LA CADENA

CHAS

&6

b

2. Verifique:
* Eje del brazo trasero
Gire el eje del basculante en una superficie
plana.
Curvas — Sustituir.

A\ ADVERTENCIA

No intente alinear el eje del basculante de-
formado.

3. Limpie:
* Eje del brazo trasero (basculante)
Retenes contra polvo
Espaciador
Buje
Rodamiento

Diluyente recomendado para
limpieza:
Kerosene

4. Verifique:

* Retenes contra polvo
Espaciadores
Retenes
Danos/Desgaste — Sustituir.
Rodamientos
Danos/Corrosion/Desgaste — Sustituir.

INSPECCION DE LA CADENA

1. Mida:
* Una seccion de 15 eslabones (a) de la
cadena de transmision
Fuera de especificacion — Sustituir.

N

Limite de largo de una seccion
de 15 eslabones (maximo):

12 345678 910

GOEICOIGOIcNIGEIGOR

a

190,5 mm

NOTA:

* Cuando mida el segmento de 15 eslabones,
fuerce la cadena de transmision hacia abajo
para aumentar la tension.

Mida la longitud entre los rodillos de la cadena
(1) y (10) como mostrado.

Realice la medicién en dos o tres puntos dis-
tintos.
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INSPECCION DE LA CADENA | CHAS G&VGD

2. Verifique:
* Cadena de transmision
Rigidez — Limpiar y lubricar o sustituir.

3. Limpie:
e Cadena de transmision

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Limpie la cadena con un pafio limpio.

b. Sumerja la cadena de transmisién en
Kerosene vy retire cualquier suciedad res-

tante.

c. Retire la cadena de transmision del Kerosene
y séquela completamente.

ATENCION:

e Esta motocicleta posee una cadena de
transmision con pequenos anillos “O-
ring” de goma (1) entre las placas
laterales. Nunca utilice agua o aire de alta
presion, vapor, gasolina, determinados

diluyentes (ex.: bencina) o un cepillo as-
pero para limpiar la cadena. Métodos de

| == f':ﬁj alta presion pueden llevar suciedad o
= . . | agua para dentro de las partes internas
\ 3 N\ de los eslabones y los diluyentes podrian
1 deteriorar los anillos “O-ring”. Cepillo
aspero puede damnificar estos anillos.
Por lo tanto, utilice solamente kerosene

e 10 VA para limpiar la cadena de transmision.
L — l ¢ No sumerja la cadena de transmision en

=) =

kerosene por mas de 10 minutos, de lo

contrario los anillos “O-ring” pueden
danarse.

| =1
L= ! ; ?ﬁa 4. Verifique:

! ] [ 4 * Anillos O-ring (1)

| Dafios — Sustituya la cadena de
2— transmision.
* Rodillos de la cadena de transmision (2)
A— — L A Danos/Desgaste — Sustituya la cadena
r de transmision.

- = e Placas laterales de la cadena de

transmision (3)

Rajaduras — Sustituya la cadena de
transmision y asegurese que la manguera
de respiro de la bateria esté posicionada
adecuadamente lejos de la cadena de
transmisién y por debajo del brazo trasero.

5. Lubrique:
e Cadena de transmision.
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INSPECCION DE LA CADENA /
INSTALACION DEL BRAZO TRASERO | CHAS &6

2 1
= /
- "
gE
L

Lubricante recomendado:
Aceite de motor o lubricante de
cadena de transmision
adecuado para anillos O-ring.

e |

6. Verifique:

e Pifdn

* Corona
Desgaste de mas de 1/4 del diente (a) —
Sustituya la corona y el piidn como un con-
junto.
Dientes curvados — Sustituya la corona
y el pifidn como un conjunto.

(b) Correcto
(c) Rodillo de la cadena
(d) Pifidn

INSTALACION DEL BRAZO TRASERO

1. Lubrique:
e Espaciadores
* Retenes contra polvo
* Eje del brazo trasero

Lubricante recomendado:
Grasa a base de jabon de litio

2. Instale:
e Buje (1)
* Rodamientos (2)
* Arandelas (3)

3. Instale:
* Brazo trasero
* Eje del brazo trasero
e Tuerca del eje del brazo trasero

\J Tuerca del eje del brazo trasero:
Y 5,8 kgf-m (58 Nm)

4. Instale:
e Tornillo del brazo de conexién
e Arandela
e Tuerca del brazo de conexidn



INSTALACION DEL BRAZO TRASERO | CHAS |56

% Tuerca del brazo de conexion:
5,8 kgf-m (58 Nm)

e Rueda trasera )
Consulte INSTALACION DE LA RUEDA
TRASERA?”, en el capitulo 4.

5. Instale:
e Pifidn (1)
* Arandela de seguridad (2) N34
e Tuerca del pindn (3)

\J Tuerca del piidn:
S 11,0 kgf-m (110 Nm)

NOTA:

* Instale el pifidn (1) y la tuerca (3) conforme
mostrado en la ilustracion.

e Mientras acciona el freno trasero, apriete la
tuerca del pinon.

6. Doble el borde de la arandela de seguridad
(a) en la lateral de la tuerca del pifidn.

7. Ajuste:
* Holgura de la cadena de transmision
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE
LA CADENA DE TRANSMISION” en el
capitulo 3.

Holgura de la cadena de
transmision:

25,0 - 35,0 mm

8. Ajuste:
» Posicion del pedal de freno
Consulte “AJUSTE DEL PEDAL DEL
FRENO TRASERQ” en el capitulo 3.

@ Posicion del pedal del freno (tope
del reposapiés):
29,0 mm

9. Ajuste:
e Tiempo de operacion de la luz de freno
trasero
Consulte “AJUSTE DEL INTERRUPTOR
TRASERO DE FRENO” en el capitulo 3.
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MOTOR

o

MOTOR

MOTOR

TUBO DE ESCAPE Y SILENCIADOR

%] 2,0 kgf-m (20 Nm) |

[%,]2,0 kgf-m (20 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del escape y Remover las piezas en el orden listado.
silenciador

1 Silenciador 1

2 Tubo de escape 1

3 Empaque 1
Para instalacion, invierta el procedimiento
de remocion.
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DESMONTAJE DEL MOTOR

MOTOR

o

CABLEADO, CABLES, MANGUERAS Y BOBINA DE ENCENDIDO

——1%/ 1,0 kgf-m (10 Nm) |

“@
4 /\%/

w&, =
D

3

10

[%,]3,0 kgf-m (30 Nm)|

==

[%,11,0 kgf-m (110 Nm)|

(%, 1,0 kgf-m (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remocion del cablleado, cables, Remover las piezas en el orden listado.
mangueras y bobina de
encendido
Aceite del motor/radiador Drenar.

Asiento/cubiertas laterales Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
(izquierda y derecha)/cola LATERALES?”, en el capitulo 3.
Tampas laterales del depdsito de Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE?”, en el
combustible (derecha y izquierda)/ capitulo 3.
deposito de combustible
Cuerpo de inyeccion Consulte “CONJUNTO DEL CUERPO DE
INYECCION?”, en el capitulo 7.
1 Pedal de cambio 1 Consulte “CADENA DE TRANSMISION?,
en el capitulo 4.
2 Pifdn 1
3 Cadena de transmision 1 Desconecte.
4 Manguera de respiro del motor 1 Desconecte.
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DESMONTAJE DEL MOTOR |[MOTOR

o

10

\i—h&h,o kgf-m (10 Nm)]

Ja® B
+ {(® [ 6 2y

" 5 P
gt
M 5(&/13

<
%@
1

[%]3,0 kgfm (30 Nm)|

%] 11,0 kgf-m (110 Nm)]

%/ 1,0 kgfm (10 Nm)]

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones

5 Cable del motor de arranque 1 Desconecte.

6 Fijador de cable del embrague 1

7 Cable del embrague 1 Desconecte.

8 Conectores del chicote principal | 5 Desconecte.

9 Capuchon de la bujia 1 Desconecte.

10 Bobina de encendido 1

11 Manguera de vacio 1 Desconecte.

12 Cable del interruptor de neutro 1 Desconecte.

13 Chicote del sensor de velocidad | 1 Desconecte.
Para in§talacién, invierta el procedimiento de
remocion.
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o

DESMONTAJE DEL MOTOR |[MOTOR

MOTOR

%] 6,5 kgf-m (65 Nm) |

™/ 6,5 kgf-m (65 Nm) | S

- [@ @@\\\
G

Y| 3,0 kgf-m (30 Nm) |

Ba

8
] 65kgfm 65Nm)| R ‘
67 APA

%] 3,0 kgf:m (30 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones

Desmontaje del motor Remover las piezas en el orden listado.

NOTA:

Coloque un soporte adecuado debajo del chasis.

ATENCION:

Instale todas las tuercas y tornillos y aprietelos
con la torsidn especificada.

1 Tornillos/tuercas (Soporte superior) | 3/3
2 Tornillo/tuerca (Posterior superior) 11 .
. . . - Consulte “INSTALACION DEL MOTOR?”, en el
3 Tornillo/tuerca (Anterior superior) 11 capitulo 5.
4 Tornillo/tuerca (Posterior inferior) 11




o

DESMONTAJE DEL MOTOR |[MOTOR

%] 6,5 kgf-m (65 Nm) |

™/ 6,5 kgf-m (65 Nm) | S

G

Y| 3,0 kgf-m (30 Nm) |

Ba

y/

%] 6,5 kgf-m (65 Nm) | ”?..,

)6

%] 3,0 kgf:m (30 Nm) |

6

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
5 Tornillo/tuerca (Anterior inferior) | 1/1
6 Tornillos (Soportes delanteros) 4 Consulte
7 Conjunto del motor 1 | NOTA: INSTALACION
8 Soportes delanteros o | Remover el motor por el lado DELlMOT,O? ’
. derecho de la motocicleta. en el capitulo 5.
9 Soportes superiores 2

Para la instalacidn, invierta el procedimiento de
remocion.




DESMONTAJE DEL MOTOR [MOTOR

o

INSTALACION DEL MOTOR

1. Instale:

* Soportes delanteros/superiores (1)

* Tornillos (soportes delanteros/superio-
res) (2)
Tornillo/tuerca (soporte superior) (3)
Tornillo/tuerca (anterior superior) (4)
Tornillo/tuerca (anterior inferior) (5)
Tornillo/tuerca (posterior inferior) (6)
Tornillo/tuerca (posterior superior) (7)

NOTA:
No apriete completamente los tornillos.

2. Apriete:
* Tornillos de los soportes en el chasis (2)

Nj Tornillos/tuercas de los soportes:

3,0 kgf-m (30 Nm)

e Tornillo/tuerca de montaje del soporte su-
perior (3)

\J% Tornillo/tuerca de montaje del

soporte superior:

6,5 kgf-m (65 Nm)

* Tornillo/tuerca de montaje del soporte an-
terior superior (4)

\J Tornillo/tuerca de montaje del
| soporte anterior superior:

6,5 kgf-m (65 Nm)

* Tornillo/tuerca de montaje del soporte an-
terior inferior (5)

\J Tornillo/tuerca de montaje del
| soporte anterior inferior:

6,5 kgf-m (65 Nm)

* Tornillo/tuerca de montaje del soporte pos-
terior inferior (6)

\J Tornillo/tuerca de montaje del
| soporte posterior inferior:

6,5 kgf-m (65 Nm)

* Tornillo/tuerca de montaje del soporte pos-
terior superior (7)

\J Tornillo/tuerca de montaje del
| soporte posterior superior:

6,5 kgf-m (65 Nm)




MOTOR

o

CULATA

CULATA

| 6,0 kgf.m (60 N.m) |

| 1,0 kgtm (10 N.m)
| 1,0 kgf.m (10 N.m) | | 0,75 kgtm (75 N.m) |

Orden Serviciopieza Ctd. Observaciones

Desmontaje de la culata Remover las piezas en el orden listado.
Consulte “DESMONTAJE DEL MOTOR”,
Consulte “SISTEMA DE REFRIGERACION DE
ACEITE”, en el capitulo 6.

1 Bujia de encendido 1
2 Tampa del pifidon de distribucion/ | 1/1
O-ring
3 Tampa de valvula/ anillo O-ring 11
(escape)
4 Tampa de valvula/ anillo O-ring 11 Consulte “DESMONTAJE DE LA
(admision) CULATA” y “INSTALACION
5 Manguera de respiro 1 DE LA CULATA”, en el capitulo 5.
6 Tornillo del arbol de levas 1




MOTOR

o

CULATA

| 6,0 kgf.m (60 N.m) |

| 1,0kgtm (10N.m) |
| 1,0 kgf.m (10 N.m) | | 0,75 kgtm (75 N.m) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones

7 Tapa de inspeccién del tiempo 1]

8 Tornillo 1

9 Tornillo del tensor de la cadena de

distribuicion 1

10 Tensor de la cadena/empaque V1| L Gonsulte “DEMONTAJE DE LA CULATA” y

" Placa del separacion 1 || “INSTALACION DE LA CULATA”, en el capitulo 5.

12 Pifién del eje de levas/perno-guia 11

13 Conjunto de la culata 1

14 Guia delantero de la cadena 1

15 Pernos-guia 2 |

16 Empaque de la culata 1
Para instalacion, inverta el procedimiento de
remocion.




o

CULATA [MOTOR "%

DESMONTAJE DE LA CULATA

1. Alinee:
* Marca “I” (a) en el rotor del magneto A.C.
(con el indicador estacionario (b) en la
tapa del magneto A.C.)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Gire el ciguenal en el sentido anti-horario.

b. Cuando el pistén esté en el punto muerto su-
perior (PMS) en la carrera de compresion,
alinee la marca “I” (c) en el pindn del arbol de
levas con el indicador estacionario (d) en la

culata.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALD

2. Afloje:
e Tornillo del pindn de distribucién

NOTA:

* Fije el pindn de distribucion con el fijador de
la corona (1).

e Retire el tornillo con el enchufe (2).

,L Fijador de la corona de sincronismo:

90890-408X2

3. Afloje:
e Tornillos del tensor de la cadena de
distribucion (1)

4. Retire:
e Tensor de la cadena de distribucién (con
empaque)
e Pinon de distribucion
e Cadena de distribucion
NOTA:

Para evitar que la cadena de distribucion caiga
dentro del carter, sosténgala con un alambre (a).

5. Retire:
e (Culata

NOTA:

e Suelte los tornillos en el orden correcto, como
mostrado.

e Suelte cada tornillo 1/2 vuelta por vez.
Cuando todos los tornillos estén completa-
mente sueltos, retirelos.




INSTALACION DEL
RODAMIENTO DE LA CULATA [MOTOR

A\

0 _J

INSTALACION DEL RODAMIENTO DE
LA CULATA

1. Instale:
¢ Rodamiento interno

Instalador del rodamiento del
comando:

90890-04058
Buje del instalador:
90890-42W24

Guia 15 mm:
90890-24823

NOTA:
Durante el montaje del rodamiento en la culata,
asegurese que la cubierta de las esferas esté
dirigida para el lado de dentro del motor,
quedando visible después del montaje.

[

INSPECCION DE LA CULATA

1. Elimine:
e Depdsitos de carbonilla de la camara de
combustién (con un rascador redondo)

NOTA:
No utilice instrumento afilado, para evitar danos
o rayaduras en:

* Roscas de la bujia

e Asientos de las valvulas.

2. Verifique:
e Culata Danos/Rayaduras — Sustituir.

3. Medir:
e Deformacion de la culata
Fuera de especificacién — Rectifique la
culata.

& Deformacion maxima:
0,03 mm
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INSPECCION DE LAS TAPAS DE VALVULA Y

PINON DE DISTRIBUCION/ INSPECCION DEL
TENSOR DE LA CADENA DE DISTRIBUCION [MVOTOR

A\

[0

5-11

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Pongaunaregla (1) y una galga de espesores
(2) alo largo de la culata.
b. Medir la deformacion.
. Si el limite es superado, rectifique la culata.
. Coloque un papel de lija humedo (400 a 600
de granulado) aplicado a la superficie de la
culata y rectifique la culata con movimientos
en forma del numero “8”.

NOTA:
Para garantizar una superficie plana, gire la
culata varias veces.

o 0

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\A

INSPECCION DE LAS TAPAS DE
VALVULA Y PINON DE DISTRIBUCION

1. Verifique:
e Tapas de valvulas
e Tapa del pifdn de distribucion
* Anillos O-ring
Dafos/Desgaste — Sustituir.

INSPECCION DEL TENSOR DE LA
CADENA DE DISTRIBUCION

1. Verifique:
e Tensor de la cadena de distribucion
Grietas/Danos — Sustituir.

2. Verifique:
* Operacion de sentido unico del vastago.
Movimiento dificil — Sustituir.



INSPECCION DEL TENSOR DE LA CADENA DE

DISTRIBUCION /INSPECCION DEL PINON DE z
DISTRIBUCION [VOTOR "
3. Verifique:
e Tornillo del tensor de la cadena de
distribucién

1. Cadena de distribucion
2. Coronade sincronismo

5-12

* Empaque [NI3TY
* Vastago del tensor de la cadena de
distribucion
Danos/Desgaste — Sustituir.
4. Verifique:

* Operacion de bloqueo y de liberacion
Movimiento dificil — Sustituir.

INSPECCION DEL PINON DE
DISTRIBUCION

1. Verifique:
* Pinon de distribucion
Desgaste/Dafios — Sustituya el pifion y

la cadena de distribuciéon como un con-
junto.

2. Verifique:

e Guia de la cadena de distribucion
Danos/Desgaste — Sustituir.



INSTALACION DE LA CULATA

MOTOR

o

INSTALACION DE LA CULATA

1. Instale:
* Pernos guia

 Junta de la culata NS

2. Instale:

e Culata
e Arandela

¢ Tornillos de la culata

NOTA:

e Lubrique las roscas de los tornillos de la
culata y la superficie de contacto con aceite

para motor.

e |nstale las arandelas con su superficie
redondeada dirigida para la base del tornillo.

3. Fije:

e Tornillos de la culata { =45 mm (5) y (6)

% Tornillos de la culata:
2,0 kgf-m (20 Nm)

)y

e Tornillos de la culata { = 117 mm (1),(2),

% Tornillos de la culata:
2,2 kgf-m (22 Nm)

NOTA:

Apriete los tornillos de la culata en la secuencia
especificada como mostrado y fijelos en dos

etapas.

4. Instale:

tapa del magneto A.C.

5-13

e Corona de sincronismo

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Gire el ciguenal en el sentido anti-horario.
b. Alinee lamarca “l” (a) en el rotor del magneto
A.C. con el indicador estacionario (b) en la



A\

INSTALACION DE LA CULATA [MOTOR “%5@

c. Instale la cadena de distribucion (1) en el piidn
del arbol de levas, después el pifién en el eje,
y luego, apriete el tornillo manualmente.

d. Asegurese que la marca “I” (c) del pindn de
distribucion esté alineada con el indicador
estacionario (d) en la culata.

NOTA:

e Cuando instale el pindn del arbol de levas,
mantenga la cadena tensionada.

e Alinee el perno del arbol de levas con el
alojamiento del pifidn.

ATENCION:

No gire el cigliefial cuando instalar el arbol
de levas para evitar daihos o un mando
incorrecto de las valvulas.

e. Retire el alambre que impide la caida de la
cadena de distribucion.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\A

5. Instale:
e Tensor de la cadena de distribucion

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Retire el tornillo de tapa del tensor.

b. Mientras presione el vastago del tensor con
el dedo, utilice un destornillador (1) para gi-
rar el eje completamente, en el sentido
horario.

c. Con el vastago totalmente retirado, instale
el empaque y el tensor de la cadena y
apriete los tornillos de fijacidon con el par
especificado.

d. Libere el sistema girando el destornillador en
el sentido anti-horario. Asegurese que el
empaque (1) esté ubicado correctamente y
apriete los tornillos (2) con el par de apriete
especificado.

\y | Tornillos (tensor de la cadena de
distribucion):
1,0 kgf-m (10 Nm)

Tornillo de la tapa (tensor de la
cadena de distribucion):
0,75 kgf-m (7,5 Nm)

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\
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INSTALACION DE LA CULATA

MOTOR

o

6. Gire:

anti-horario)

7. Verifique:
e Marca “I’ (a)

NOTA:

» Ciguenal (varias veces en el sentido

Verifique si la marca

en el rotor del magneto
A.C. esta alineada con el indicador estacionario
(b) en la tapa del magneto A.C.

NOTA:

* Marca “I” (c) en la culata

en la culata.

Verifique si la marca “I” en el pifién de
distribucion esta alineada con el indicador (d)

8. Fije:

NOTA:

Fuera de alineado — Corregir.
Repita los pasos 4 al 7, si es necesario.

e Tornillo del pindn de distribucién

herramienta (1).

* Fije el pindn de distribucién con la

e Fije el tornillo con una llave de tubo (2).

sincronismo:
90890-408X2

Fijador de la corona de

sincronismo:

% Tornillo de la corona de

6,0 kgf-m (60 Nm)

9. Medir:
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* Holgura de la valvula
Fuera de especificacion — Ajuste
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA
DE VALVULA”, en el capitulo 3.



BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS

MOTOR

o

BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS

] 1,4 kgf'm (14 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de los balancines
y arbol de levas Retire las piezas en el orden listado.
Culata Consulte “CULATA”, en el capitulo 5.
7 Consulte
1 Fijador del rodamiento 1 ATENCION: “DESMONTAJE DE
2 Contratuerca/ tornillo de ajuste 2/2 No desmonte el conjun- |708 BALANCINES Y
3 \rbol de | ] to del drbol de | ARBOL DE LEVAS”y
arbol de levas o del arbol de levas. L < NSTALACION DEL
4 Eje del balancin (admision) 1 ARBOL DE LEVAS Y
5 Balancin (admision) 1 BAL,ANCINES”, en el
6 Eje del balancin (escape) 1 capitulo 5.
7 Balancin (escape) 1

Para instalacion, invierta el procedimiento de

remocion.
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DESMONTAJE DE LOS BALANCIS Y
ARBOL DE LEVAS [MOTOR

A\

[0
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DESMONTAJE DE LOS BALANCINES
Y ARBOL DE LEVAS

1. Afloje:
e Contratuercas (1)
e Tornillos de ajuste de holgura (2)

2. Retire:
* Fijador del arbol de levas (3)

3. Retire:
* Arbol de levas (1)
* Rodamiento (2)

NOTA:

Utilice un tornillo con rosca 10 mm para sacar
el arbol de levas.

4. Retire:
e Eje del balancin de admision
e Eje del balancin de escape
e Balancin de admision
e Balancin de escape

NOTA:
Retire los ejes de los balancines con el martillo
deslizante (1) y el eje (2).

Martillo deslizante:
90890-01084
Eje:
90890-01083

INSPECCION DEL ARBOL DE LEVAS

1. Verifique:
e Lobulos del arbol de levas
Color azul/Corrosion/Rayados — Sustituya
el arbol de levas y la corona de
sincronismo.

2. Medir:
* Dimensiones (a) y (b) del I6bulo del arbol
de levas
Fuera de especificacion — Sustituya el
arbol de levas.



INSPECCION DEL ARBOL DE LEVAS/

INSPECCION DE LOS BALANCINES Y EJES DE
LOS BALANCINES

A\

MOTOR 0 |

& Dimensiones de los I6bulos del arbol
de levas:

Admision A

36,890 - 36,990 mm
Admision B

30,111 -30,211 mm
Escape A

36,891 - 36,991 mm
Escape B

30,092 - 30,192 mm

TR O

3. Medir:
* Deformacion del arbol de levas
Fuera de especificacion — Sustituya.

& Limite de alabeo del arbol de levas:
0,030 mm

INSPECCION DE LOS BALANCINES Y
EJES DE LOS BALANCINES

Los siguientes procedimientos se aplican a los
balancines y a los ejes de los balancines.

1. Verifique:
» Superficie de contacto de los Iébulos (1)
» Superficie de contacto de los tornillos de
ajuste (2)
Danos/Desgaste — Sustituir.

2. Verifique:
e Eje de balancin
Color azul/Desgaste excesivo/ Corrosion/
Rayados — Sustituya y verifique el siste-
ma de lubricacion.
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INSPECCION DE LOS BALANCINES Y EJES DE

LOS BALANCINES/ INSTALACION DEL ARBOL
DE LEVAS Y BALANCINES [VOTOR

o

3. Medir:
e Diametro interno del balancin (a)
Fuera de especificacion — Sustituir.

& Diametro interno del balancin:
12,000 mm - 12,018 mm
Limite
12,036 mm

4. Medir:
* Diametro exterior del eje del balancin (a)
Fuera de especificacion — Sustituir.

& Diametro exterior del balancin:
11,981 mm -11,991 mm
Limite
11,955 mm

INSTALACION DEL ARBOL DE LEVAS
Y BALANCINES

1. Lubrique:
e Arbol de levas
¢ Rodamiento

Lubricante recomendado
- Arbol de levas
Aceite de bisulfuro de molibdeno
Rodamiento
Aceite de motor

2. Aplique:
e Aceite de bisulfuro de molibdeno (en el
balancin y en el eje del balancin)

-amy | LUbricante recomendado
Aceite de bisulfuro de molibdeno

3. Instale:

e Balancin (1)
* Eje del balancin (2)

NOTA:

Utilice el eje del martillo deslizante para instalar
el eje del balancin.

Eje:
90890-01084




INSTALACION DEL ARBOL DE LEVAS Y
BALANCINES [MOTOR

o

4. Instale:
e Arbol de levas (1)
* Rodamiento (2)

NOTA:

» Posicione el orificio del perno-guia hacia ar-
riba.

e Utilice un tornillo con rosca 10 mm para ins-
talar el arbol de levas.

5. Aplique:
e Aceite de bisulfuro de molibdeno
-am | Lubricante recomendado:
Aceite de bisulfuro de molibdeno
6. Instale:
* Fijador del arbol de levas (1)
e Tornillos

\J Tornillos del fijador:
R 1,0 kgf-m (10 Nm)
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VALVULAS Y RESORTES DE LAS VALVULAS[MOTOR

VALVULAS Y RESORTES DE LAS VALVULAS
DESMONTAJE DE LAS VALVULAS Y RESORTES DE LAS VALVULAS

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de las valvulas y Retire las piezas en el orden listado.
resortes de valvulas
Culata Consulte “CULATA”, en el capitulo 5.
Balancins/ejes de los balancines/
arbol de levas Consulte “BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS”,

en el capitulo 5.

Pin/ fijador de vélvula
Asiento superior del resorte
Resorte exterior

Resorte interno

Vélvula de admision

Consulte “DESMONTAJE DE LAS
VALVULAS” y “INSTALACION DE LAS
VALVULAS”, en el capitulo 5.

a B~ ODN =
- DN D
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i , Z,
VALVULAS Y RESORTES DE LAS VALVULAS [MOTOR "

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
6 Valvula de escape 1
- Retén del vastago > Consulte “DESMONTAJE DE LAS
) ] ) 9 VALVULAS” y “INSTALACION DE LAS
8 Asiento inferior del resorte 2 VALVULAS”, en el capitulo 5.
9 Guia de valvula 2

Para instalacion, inverta el procedimiento de
remocion.
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DESMONTAJE DE LAS VALVULAS [MOTOR

o

DESMONTAJE DE LAS VALVULAS

El siguiente procedimiento se aplica a todas las
valvulas y componentes relacionados.

NOTA:
Antes de retirar las piezas internas de la culata
(por ejemplo: valvulas, resortes y asientos de
valvula), asegurese que las valvulas sellen
adecuadamente.

1. Verifique:
e Sellado de la valvula
Fugas en el asiento de la valvula — Veri-
fique la cara de la valvula, asiento de la
valvula y ancho del asiento de la valvula.
Consulte “INSPECCION DE LOS
ASIENTOS DE LAS VALVULAS”, en el
capitulo 5.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Coloque un diluyente limpio (a) en las entra-
das de admisién y escape.

b. Verifique silas valvulas sellan adecuadamente.

NOTA:
No debe haber pérdida en el asiento de la val-
vula (1).

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

2. Retire:
¢ Pines de valvulas

NOTA:
Retire los pines de valvulas (1) presionando el
resorte de la valvula con el compresor vy el
adaptador (2).

Compresor de resorte de valvula:
90890-04019

Adaptador:
90890-01243
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DESMONTAJE DE LAS VALVULAS/ INSPECCION
DE LAS VALVULAS Y GUIAS DE LAS VALVULAS [MIOTOR

o

P

»

3. Retire:

e Asiento superior del resorte (1)
* Resorte exterior (2)

* Resorte interno (3)

* Retén del vastago (4)

* Asiento inferior del resorte (5)
e Valvula (6)

NOTA:
Identifique la posicién de cada pieza cuidadosa-
mente, para que pueda instalarse correctamente.

INSPECCION DE LAS VALVULAS Y
GUIAS DE LAS VALVULAS

El siguiente procedimiento se aplica a todas las
valvulas e guias de las valvulas.

1. Medir:
* Holgura entre el vastago y la guia de la
valvula

Holgura entre el vastago y la guia de la
valvula = Diametro interno de la guia de la
valvula (a) - Diametro del vastago de la
valvula (b)

Fuera de especificacion — Sustituir la guia
de la valvula.

& Holgura entre el vastago y la guia de
la valvula:

Holgura entre el vastago y la guia de
la valvula (admisién):
0,010 - 0,037 mm
Limite
0,080 mm
Holgura entre el vastago y la guia de

la valvula (escape):
0,025 - 0,052 mm

Limite

0,100 mm
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INSPECCION DE LAS VALVULAS Y GUIAS DE

o

LAS VALVULAS [MOTOR

2. Sustituir:
e Guia de la valvula

NOTA:
Para facilitar la remocién y la instalacion de la
guia de la valvula y mantener el ajuste correcto,
caliente la culata a 100°C en un horno.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Retire la guia de la valvula con el extractor

de guia de valvula (1).

b. Instale la guia de la nueva vaélvula con el
instalador (2).

c. Después de instalar la nueva guia de la val-
vula, rectifique la guia de la valvula con el
ensanchador de guia de valvula (3) para
obtener la holgura adecuada entre el vastago
y la guia.

NOTA:
Después de cambiar la guia de valvula, aplane
el asiento de la valvula.

\

N7 45°
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AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

Extractor de guia de valvula:
90890-04064

Instalador de guia de valvula:
90890-04065

Ensanchador de guia de valvula:
90890-04066

3. Eliminar:
e Depdsitos de carbonilla

4. Verifique:

e Cara de la valvula
Corrosiéon/Desgaste — Rectifique la cara
de la valvula.

* Extremo del vastago de la valvula
Forma de hongo o un diametro mayor que
el vastago de la valvula — Sustituya la
valvula.

5. Medir:
* Espesor del margen de la valvula (a)
Fuera de especificacion — Sustituya la val-
vula

&' Espesor del margen de la valvula:

0,80 - 1,20 mm
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6. Medir:
* Descentramiento del vastago de la valvula
Fuera de especificacién — Sustituya la val-
vula.

NOTA:

e Cuando instale una nueva valvula, siempre
sustituya el guia de la valvula.

e Si extrae o cambia la valvula, sustituya
siempre el retén del vastago.

& Desgaste del vastago de la valvula:
0,030 mm

INSPEQCION DE LOS ASIENTOS DE
LAS VALVULAS

El procedimiento siguiente sirve para todas las
valvulas y asientos de las valvulas.

1. Elimine:
e Depdsitos de carbonilla
(del frontal y del asiento de la valvula)

2. Verifique:
* Asiento de la valvula
Corrosion/desgaste — Sustituya la culata.

3. Mida:
* Ancho del asiento de la valvula (a)
Fuera de especificacion — Sustituya la
culata.

& Ancho del asiento de la valvula

(admision)

0,90-1,10 mm
Ancho del asiento de la valvula (es-
cape)

0,90-1,10 mm
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a. Aplique tintura azul de mecanico (b) en la
cara de la valvula.

b. Instale la valvula en la culata.

c. Presione la vélvula a través de la guia 'y con-
tra el asiento para efectuar una impresion
clara.

d. Medir el ancho del asiento de la valvula.
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NOTA:
En el lugar donde la cara de la valvula y el asiento
se han tocado, el tinte se habra eliminado.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAL

4. Rectificar:
e (Cara de la valvula
e Asiento de la valvula

NOTA:
Cuando sustituir la culata o la vélvula y la guia
de la valvula, se debe rectificar el asiento y la
cara de las valvulas.

VVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Aplique un compuesto lapidador (a) en la cara
de la valvula.

ATENCION:

No deje que el compuesto lapidador penetre
en el hueco entre el vastago y la guia.

b. Aplique aceite de bisulfuro de molibdeno en
el vastago de la valvula.

. Instale la vélvula en la culata.

. Gire la valvula hasta que la cara y el asiento
estén uniformemente brillantes, y luego, reti-
re todo el compuesto lapidador.

[eXNNe]

Bruinidor de valvulas (1):

90890-04101

NOTA:

Para obtener mejores resultados de
asentamiento, incline ligeramente el asiento de
la valvula, girandola hacia adelante y hacia atras
entre las manos.
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e. Apliqgue un compuesto lapidador fino en la
cara de la valvula y repita los pasos anterior-
mente mostrados.

f. Después de cada procedimiento de
lapidacion, asegurese que todo el compuesto
ha sido removido del asiento de la valvula.

g. Aplique tintura azul de mecénico (a) en la
cara de la valvula.

h. Instale la valvula en la culata.

i. Presione la vélvula a través de la guia y
contra el asiento para efectuar una
impresion clara.

j- Medir el ancho del asiento de la vélvula. Si
el ancho del asiento esta fuera de la
especificacion, rectifiquelo nuevamente.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

IN§PECCION DE LOS RESORTES DE
VALVULAS

El procedimiento siguiente se aplica a todos los
resortes de valvula.

1. Medir:

e Longitud libre del resorte de la valvula (a)
Fuera de especificacion — Sustituir el resorte
de la valvula.

& Longitud libre
Admision (interna)
36,17 mm
Limite
34,47 mm
Escape (interna)
36,17 mm
Limite
34,47 mm
Admision (exterior)
36,63 mm
Limite
34,63 mm
Escape (exterior)
36,63 mm
Limite
34,63 mm

2. Medir:
e Fuerza del resorte de la valvula compri-
mido (a)
Fuera de especificacion — Sustituir.
(b) Longitud instalado.
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a. Extremo mayor
b. Extremo menor
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é‘i Fuerza del resorte comprimido:
Internos

7,50 - 9,17 kgf-m a 30,5 mm
Exteriores
12,85 - 15,79 kgf-m a 32,0 mm

3. Medir:
e Inclinacion del resorte de la valvula (a)
Fuera de especificacion — Sustituir.

éﬁ Limite de inclinacion (todos):
2,5°-1,6 mm

INSTALACION DE LAS VALVULAS

El procedimiento siguiente se aplica a todas las
valvulas y componentes relacionados.

1. Desbarbar:
* Extremo del vastago de la valvula (con
una piedra de afilar lubricada con aceite)

2. Lubrique:
e Vastago de la valvula (1)
* Retén del vastago de la vélvula (2) (con
el lubrificante recomendado)

Lubricante recomendado:

Aceite de bisulfuro de molibdeno

3. Instale:
e Asiento inferior del resorte (1)
* Retén (2) IS
Valvula (3)
Resorte exterior (4)
Resorte interior (5)
Asiento superior del resorte (6) (dentro de
la culata)

NOTA:
Instale el resorte con el extremo mayor (a) hacia
arriba.
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4. Instale:
¢ Pines de la valvula

NOTA:
Instale los pines (chavetas) de la valvula
presionando el resorte con el compresor (1) y
el adaptador del compresor (2).

Compresor de resorte de valvula:
90890-04019
Adaptador del compresor de
resorte de valvula:
90890-0124

5. Para sujetar los pines al vastago, golpee

ligeramente la punta de la valvula con un
martillo plastico.

ATENCION:

Golpear la punta de la valvula con fuerza
excesiva puede damnificarla.
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CILINDRO Y PISTON

N/ 1,0 kgf-m (10 Nm)

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Remover el cilindro y pistén Remover las piezas en orden listado.
1 Tubo de suministro de aceite 1 , ,
5 Gilindro 1 L Consulte “INSTALACION DEL PISTON Y
CILINDRQ?”, en el capitulo 5.
3 Pasador de centrado 2 i
4 Junta del cilindro 1
5 Clip del pasador del piston 2
6 Pasador del pist6 1 Consulte “DESMONTAJE DEL CILINDRO
asacor det pision L Y PISTON” y “INSTALACION DEL
7 Piston 1 CILINDRO Y PISTON’, en el capitulo 5.
8 Juego de anillo 1

Para instalacién, inverta el procedimiento de

remocion.
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DESMONTAJE DEL CILINDRO Y
PISTON
1. Retire:
* Clips del pasador del piston (1)
e Pasador del piston (2)
* Pistén (3)

ATENCION:

No utilice martillo para retirar el pasador del
piston.

NOTA:

e Antes de extraer el clip del pasador del piston,
cubra la abertura del carter con un pafio limpio
para evitar que los clips caigan dentro del
carter.

e Antes de retirar el pasador del pistén,
desbarbe las ranuras de los clips y la zona
por donde se introduce el pasador del piston.
Si sigue con dificultad, utilice el extractor de
pasador (4).

Extractor de pasador:

90890-01304

2. Retire:
* Anillo superior
e Segundo anillo
* Anillo de aceite

NOTA:

Para retirar un anillo de pistén, abra con los de-
dos y levante uno de los extremos sobre la
cabeza del piston.

5-32

INSPECCION DEL CILINDRO Y PISTON

1. Verifique:
e Pared del pistén
* Pared del cilindro
Rayaduras verticales — Sustituya el ci-
lindro, pistén y anillo del pistén como un
conjunto.
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2. Medir:
* Holgura entre pistdn y cilindro

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Mida el diametro del cilindro “C” con un
alesémetro.

NOTA:

Mida el diametro del cilindro “C” verificando las
medidas de lado a lado y atras hacia adelante.
Encuentre el promedio de las mediciones.

& Diametro |Tolerancia

- 74000~ | ..
Cilindro “C 74,100 mm

Conicidad “17 | - 0,050 mm

Deformacion

Circunferencial “R?|  -—---- 0,010 mm

“C” = maximo de D1 ~ D6

“T” = (maximo de D1 ou D2) - (maximo de D5
ou D6)

“R” = (méximo de D1, D3 ou D5) - (minimo de

D2, D4 ou D6)

b. Si esta fuera del valor especificado, cambie
cilindro, pistén y anillos como un conjunto.

c. Mida el diametro de la falda del piston “P”
con el micrometro.

(a) 5mm desde el borde inferior del piston.

73,983 - 73,998 mm

é§| Diametro de la falda del piston:

d. Si esta fuera del valor especificado, cambie
piston y anillos como un conjunto.

e. Calcule la holgura entre piston y cilindro con
la siguiente férmula:

Holgura entre piston y cilindro = (diametro
del cilindro “C”) - (diametro de la falda del
pistén “P”)

éﬁ Holgura entre piston y cilindro:
0,002 - 0,117 mm

(sin limite)
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f. Siestafuera del valor especificado, sustituya
el cilindro, pistdn y anillos como un conjunto.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAAAALN\

1. Medir:

NOTA:

INSPECCION DE LOS ANILLOS

e Holgura lateral del anillo
Fuera del especificado — Sustituya el
piston y los anillos como un conjunto.

Antes de medir la holgura lateral de los anillos,
elimine cualquier depésito de carbonilla de las
ranuras del pistén y de los anillos.

Anillo superior

Limite:
0,10 mm
Segundo anillo

Limite:
0,10 mm

& Holgura lateral de los anillos:

0,030 - 0,065 mm

0,020 - 0,055 mm

2. Instale:

a NOTA:

e Anillo (dentro do cilindro)

como un conjunto.

La apertura del espaciador del anillo de aceite
no puede medirse. En caso de que la abertura
del carril sea excesiva, sustituya los tres anillos

Limite:
0,60 mm
Anillo raspador

Limite:
0,60 mm
Anillo de aceite:

0,30 - 0,45 mm

0,10 - 0,35 mm

& Apertura en la punta del anillo:
Anillo de compresion

0,19-0,31 mm
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INSPI,ECCIO'N DEL PASADOR DEL
PISTON

1. Verifique:
* Pasador del pistén
Color azul/Rayaduras — Sustituya el
pasador y verifigue el sistema de
lubricacién

2. Medir:
e Diametro exterior del pasador del pistén (a).
Fuera de especificaciéon — Sustituir.

& Diametro exterior del pasador:
16,991 - 17,000 mm

Limite:

16,970 mm

3. Medir:
e Diametro interno del orificio del pasador (b)
Fuera de especificacion — Sustituir.

éﬁ Diametro interno del orificio del
pasador:

17,002 - 17,013 mm
Limite:

17,043 mm

4. Calcular:
* Holgura entre orificio y pasador
Fuera de especificacion — Sustituya el
pasador y el pistén como un conjunto.

Holgura entre pistén y pasador =
(diametro interno del orificio (b)) -
(diametro exterior del pasador (a))

& Holgura entre pasador y orificio del
piston:

0,002 - 0,022 mm
Limite:

0,073 mm
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INSTALACION DEL PISTON Y DEL
CILINDRO

1. Instale:

* Anillo de compresion (1)
Segundo anillo (2)

Espaciador del anillo de aceite (3)
Anillo guia de aceite inferior (4)

Anillo guia de aceite superior (5)

NOTA:
Asegurese de instalar los anillos de manera que
las marcas o numeros del fabricante queden di-
rigidos hacia arriba.
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2. Instale:
e Piston (1)
e Pasador del piston (2)

* Clips del pasador (3)

NOTA:

e Aplique aceite para motor en el pasador del
piston.

Asegurese que la marca (a) en el piston esté
dirigida para el escape del motor.

Antes de instalar los clips del pasador, cu-
bra la abertura de las carcasas con un pano
limpio para evitar que caigan en el carter.

. Instale:
Empaque del cilindro
Pasadores de centrado

. Lubrique:
Pistén
* Anillo

 Cilindro (con el lubricante recomendado)

Lubricante recomendado:
Aceite para motor
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5. Desplace:
* Puntas de los aros del piston

(a) Anillo superior

(b) Anillo guia de aceite superior
(c) Espaciador del anillo de aceite
(d) Anillo guia de aceite inferior
(e) Segundo anillo

(f) 20 mm

(A) Lado de escape

6. Instale:
e Cilindro (1)
* Guia de la cadena de distribucion (escape)

NOTA:

* Mientras comprime los anillos con una de las
manos, instale el cilindro con la otra.

* Pase la cadena de distribuciéon y su guia
(lado de escape) a través de la cavidad de la
cadena de distribucion.

7. Instale:
* O-rings N
 Empaque
e Tornillos del cilindro

NOTA:

e Lubrique las roscas de los tornillos del cilin-
droy la superficie de contacto con aceite para
motor.

e |Instale las arandelas con su superficie es-

tampada dirigida hacia arriba.

\J Tornillos del cilindro:
R 1,0 kgf-m (10 Nm)
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EMBRAGUE
TAPA DEL EMBRAGUE

S| 1,0 kgfm (10 Nm)

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del embrague Remover las piezas en el orden listado.
Aceite del motor Consulte “CAMBIO DEL ACEITE DE MOTOR?”,
en el capitulo 3.
Vastago del freno trasero Consulte “AJUSTE DEL FRENO TRASERO?”, en
el capitulo 3.
1 Pedal del freno trasero 1
2 Tubo de sumisnistro de aceite 1
3 Mangueras del radiador de aceite | 2
4 Tapa del embrague 1 Desconectar.
5 Pasadores de centrado 2
6 Junta de la tapa del embrague 1
Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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EMBRAGUE
PALANCA DE ACCIONAMIENTO

] 1,2 kgf-m (12 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de la palanca
de accionamiento Remover las piezas en el orden listado.
Pedal de cambio Consulte “REMOCION DEL MOTOR?, en el capitulo 3.
Engranaje movida del arranque Consulte “MOTOR DE ARRANQUE”, en el capitulo 3.

Cable del interruptor de neutro
Tapa izquierda del motor

Cable del embrague
Tornillo

Palanca de accionamiento
Resorte

Clip de seguridad
Rodamiento

Espaciador

- Desconectar.

NOoO o b ODN =
- 4 4

Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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EMBRAGUE

EMBRAGUE

W] 7,5 kgfm (75 Nm) |

Orden

Servicio/pieza

Ctd.

Observaciones

20N O NN

Desmontaje del embrague
Tornillo/resorte del embrague
Placa de presién

Tuerca del engranaje primario
Discos de friccion

Discos de embrague

Disco amortiguador

Base del disco amortiguador
Tuerca del cubo del embrague
Cubo del embrague

Arandela especial

Campana

4/4

—_ A a4 a4 a a 010 = =

Remover las piezas en el orden listado.

| Consulte “INSTALACION DEL
EMBRAGUE”, en el capitulo 5.
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EMBRAGUE

W] 7,5 kgfm (75 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
12 Arandela especial 1
13 Engranaje primario ! Consulte “REMOCION DEL EMBRAGUE” y
14 Contratuerca 1 “INSTALACION DEL EMBRAGUE?”, en el
15 Tornillo de ajuste 1 capitulo 5.
16 Vastago/esfera de accionamiento | 1/1

Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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DESMONTAJE DEL EMBRAGUE

1. Retire:
e Tornillos (1)

NOTA:
Suelte cada tornillo 1/4 de vuelta por vez en
orden cruzado. Después que todos los tornillos
estén completamente sueltos, retirelos.

2. Enderece la arandela de seguridad.

3. Afloje:
e Tuerca del cubo de embrague (1)

NOTA:
Mientras sostiene el cubo del embrague (2) con
el fijador de cubo de embrague (3), suelte la
tuerca del cubo.

Fijador del cubo del embrague:
90890-04086

4. Retire:

e Tuerca (1)

* Arandela de seguridad (2)
Cubo del embrague (3)
Arandela especial (4)
Campana (5)

NOTA:
Aflojar la tuerca mientras sostiene el engranaje

(1) con el fijador del engranaje primario (2) y una
llave de tubo (3).

Fijador del engranaje primario:
90890-408X2

5. Verifique:
e Tuerca del engranaje primario (1)
e Arandela de seguridad (2)
* Arandela especial (3)
* Engranaje primario (4)
Desgaste/rayaduras — Sustituir.
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DE EMBRAGUE »

INSPECCION DE LOS DISCOS DE
FRICCION

El procedimiento siguiente se aplica a todos los
discos de friccion.

1. Verifique:
* Disco de friccion (estrecho)
Disco de friccién
Dano/desgaste — Sustituya el conjunto
de los discos de friccion.

2. Medir:
e Espesor del disco de friccion (estrecho)
e Espesor del disco de friccidn
Dafios/Desgaste — Sustituya los discos
de friccion como un conjunto.

NOTA:
Medir el disco de friccidon en cuatro lugares.

Espesor de los discos de friccion:

N

3,10-2,90 mm

INSPECCION DE LOS DISCOS DE
EMBRAGUE

El procedimiento siguiente se aplica a todos los
discos de embrague.

1. Verifique:
* Discos de embrague
Dafno — Sustituya los discos de embrague
como un conjunto.

2. Medir:
* Deformacion del disco de embrague
(use una galga de laminas (1))
Fuera de especificacion — Sustituya los
discos de embrague como un conjunto.

Limite de deformacion de los
discos de embrague:

N

0,20 mm
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INSPECCION DE LOS RESORTES DEL
EMBRAGUE

El procedimiento siguiente se aplica a todos
los resortes del embrague.

1. Verifique:
* Resorte del embrague
Dafo — Sustituya los resortes del
embrague como un conjunto.

2. Medir:
* Longitud libre del resorte (a).
Fuera del especificado — Sustituya los
resortes del embrague como un conjunto.

Longitud libre de los resortes:
41,60 mm

Limite:

39,60 mm
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INSPECCION DE LA CAMPANA DEL
EMBRAGUE

1. Verifique:
* Fijaciones de la campana
Dafo/corrosion/desgaste — Desbarbar
las fijaciones o sustituir la campana.

NOTA:
Desgaste en las fijaciones de la campana cau-
sara una operacion incorrecta del embrague.

2. Verifique:
» Estrias del resalte del embrague
Danos/desgaste — Desbarbar el resalte
o sustituir el cubo.



INSPECCION DE LA PLACA DE PRESION/
INSPECCION DE LA PALANCA Y VASTAGO DE

ACCIONAMIENTO/!NSPECCI()N DELA
CAMPANA/INSTALACION DEL EMBRAGUE

MOTOR

o

5-45

INSPEQCI()N DE LA PLACA DE
PRESION

1. Verifique:
e Placa de presion
Rajaduras/dafios — Sustituir.

INSPECCION DE LA PALANCA'Y
VASTAGO DE ACCIONAMIENTO

1. Verifique:
e Lobulo de la palanca de accionamiento(1)
Dafio/desgaste — Sustituir.

2. Verifique:
* Vastago de accionamiento (2)
» Esfera de acero (3)
Dafos/Desgaste — Sustituir los compo-
nentes como un conjunto.

INSPECCION DE LA CAMPANA

1. Verifique:

* Engranaje conducido
Danfos/Desgaste — Sustituya el
engranaje conducido y la campana como
un conjunto.

Ruido excesivo durante la operacion —
Sustituya el engranaje impulsor primario
y la campana como un conjunto.

INSTALACION DEL EMBRAGUE

1. Instale:
* Engranaje primario (1)
e Arandela especial (2)
 Arandela de seguridad (3)
e Tuerca del engranaje primario (4)

NOTA:
Fije la tuerca utilizando el fijador del engranaje
primario y una llave de tubo.
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Campana (5)

Arandela especial (6)

Cubo del embrague (7)

Arandela de seguridad (8)
Tuerca (9)

2. Apriete:
e Tuerca del cubo del embrague (1)
e Tuerca del engranaje primario

NOTA:
Apriete la tuerca del cubo del embrague (1)

mientras sujeta el cubo del embrague con el
fijador del cubo del embrague (2). Apriete la
tuerca del engranaje primario con el fijador del
engranaje primario y una llave de tubo.
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Fijador del cubo del embrague:
90890-04086

Fijador del engranaje primario:
90890-408X2

\J Tuerca del cubo del embrague:

% 7,5 kgf-m (75 Nm)

Tuerca del engranaje primario:
7,5 kgf-m (75 Nm)

3. Doble:
* Ala de la arandela de seguridad
(para el lado plano de la tuerca (1))

NOTA:
Fije la tuerca utilizando un fijador del engranaje
primario (2) y una llave de tubo (3).

Fijador del engranaje primario:
90890-408X2

4. Instale:
* Discos de friccion (1)
* Discos de embrague (2)
* Disco amortiguador (3)
* Base del disco amortiguador (4)
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NOTA:
* Instale los discos de friccion y discos de

embrague alternadamente en el cubo del
embrague comenzando con un disco de
friccion y terminando también con un disco
de friccion.

e Lubrique todos los discos de friccion y dis-
cos de embrague con aceite de motor, antes
de la instalacion.

e Continue este procedimiento hasta que to-

dos los discos de embrague hayan sido ins-
talados.

5. Instale:
o Esfera

6. Instale:
e Tuerca del tornillo de ajuste (1)
e Placa de presién (2)
e Tornillo de ajuste (3)
e Arandela (4)
e Tuerca (5)

7. Instale:
* Resortes del embrague (1)
e Tornillos (2)

\J Tornillos (resorte del embrague):
> 0,8 kgf-m (8 Nm)

g \ NOTA:

<, /@ N Apriete los tornillos de los resortes por etapas y

en orden cruzado.

8. Verifique:

e Posicion de la palanca impulsora.
Empuje el conjunto de la palanca en el
sentido de la flecha (c) y asegurese que
las marcas de alineacion estén alineadas.

(@) Marca de la palanca
(b) Marca de la carcasa
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INSTALACION DEL MBRAGUE [MOTOR

A\

0 _J

9. Ajuste:
e Posicion de la palanca de accionamiento

VVVVVV VUV VVVVVVVVVVVVVYVYY

Pasos de ajuste:

a. Suelte la contratuerca (1).

b. Gire el ajustador (2) en el sentido horario o
anti-horario para alinear las marcas.

c. Sujete el ajustador para evitar que se mueva
y apriete la contratuerca.

ATENCION:

Tome cuidado para no apretar demasiado el
ajustador (2) y eliminar el juego entre am-
bos vastagos de accionamiento.

d. Apriete la contratuerca (1).

\J Contratuerca:
0,8 kgf-m (8 Nm)
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

10. Instale:
e Pasadores de centrado
e Junta de la tapa
e Tapa de la carcasa (LD)

\J Tornillos de la tapa de la carcasa:
A 1,0 kgf-m (10 Nm)
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BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DEL

BALANCEADOR

MOTOR

BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DEL BALANCEADOR

N 5,5 kgf'm (55 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje de la bomba de
aceite
Balanceador Retire las piezas en el orden listado.
Aceite del motor Drenar.
Tapa del embrague Consulte “TAPA DEL EMBRAGUE”, en el
capitulo 5.

Engranaje primaria Consulte “EMBRAGUE”, en el capitulo 5.

1 Tuerca 1 Consulte “MONTAJE DE LA

2 Arruela de seguridad 1 ENGRANAJE DEL ]

3 Engranaje del balanceador 1 BALANCEADOR?”, en el capitulo 5.

4 Chaveta 1

5 Espaciador 1
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BOMBA DE ACEITE Y ENGRANAJE DEL
BALANCEADOR

2
MOTOR( %

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones
6 Clip de retencién 1
7 Engranaje de la bomba de aceite| 1
8 Bomba de aceite 1
. Consulte “MONTAJE DE LA
9 Empaque de la bomba de aceite | 1 -~ BOMBA DE ACEITE”, en el
10 Chaveta 1 capitulo 5.
11 Engranaje impulsor 1
12 Colador (sub filtro de aceite) 1

Para instalacién, inverta el procedimiento de

remocion.
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BOMBA DE ACEITE [MOTOR

o

BOMBA DE ACEITE

%] 0,7 kgfm (7 Nm) |

Orden

Servicio/pieza

Ctd.

Observaciones

NOoO o ODND =

Desmontaje de la bomba de
aceite

Carcasa 1

Perno guia

Rotor externo

Rotor interno

Chaveta

Eje

Carcasa 2

_ A a a N) —

Remover las piezas en el orden listado.

Para intalacién, inverta el procedimiento de

remocion.
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INSPECCION DE LA BOMBA DE ACEITE [MOTOR

o

NN

777
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INSPECCION DE LA BOMBA DE
ACEITE

1. Verificar:
* Engranaje de la bomba de aceite
Rajaduras/danos/desgaste — Sustituya
la(s) pieza(s) con defecto

2. Medir:

* Holgura (a) entre el rotor exterior y el rotor
interno

* Holgura (b) entre el rotor exterior y la
carcasa de la bomba de aceite

* Holgura (c) entre la carcasa de la bomba
de aceite y los rotores interno y exterior
Fuera del especificado — Sustituya la
bomba de aceite.

(1) Rotor interno
(2) Rotor exterior
(3) Carcasa de la bomba de aceite

& Holgura entre el rotor exterior y el
rotor interno:
0,15 mm
Limite
0,20 mm
Holgura entre el rotor exterior y la
carcasa de la bomba de aceite:
0,10-0,15 mm
Limite
0,20 mm
Holgura entre la carcasa de la
bomba de aceite y los rotores
interno y exterior:
0,04 - 0,09 mm
Limite
0,15 mm

3. Verifique:

* Operacion de la bomba de aceite
Movimiento inadecuado — Repita los
pasos 1y 2 o sustituya la(s) pieza(s)
deficiente(s).



INSPECCION DE LOS TUBOS Y MANGUERAD DE

SUMINISTRO DE ACEITE/ MONTAJE DE LA
BOMBA DE ACEITE [MOTOR

o
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INSPECCION DE LOS TUBOS Y
MANGUERAS DE SUMINISTRO DE
ACEITE

El procedimiento siguiente se aplica atodos los
tubos y mangueras de suministro de aceite.

1. Verifique:
e Tubo de suministro de aceite
* Manguera de suministro de aceite
Danos — Sustituya.
Obstruccion — Lave y sople con aire
comprimido.

MONTAJE DE LA BOMBA DE ACEITE

1. Lubrique:
e Rotorinterno de la bomba de aceite
e Rotor exterior de la bomba de aceite
* Eje delabomba de aceite (utilice lubricante
recomendado)

D— Lubric?nte recomendado:
Aceite para motor

2. Instale:
e Rotor externo de la bomba de aceite
e Rotor interno de la bomba de aceite (has-
ta la carcasa de la bomba de aceite)
e (Carcasa de la bomba de aceite

3. Verifique:

% Tornillo de la carcasa de la bomba:
0,7 kgf-m (7 Nm)

NOTA:

e |Instale el rotor interno de la bomba de aceite
y el rotor exterior con las marcas de
alineacion dirigidas hacia arriba.

¢ Cuando instale el rotor interno, alinee la
chaveta en el eje de la bomba de aceite con
la ranura en el rotor interno.

e Operacion de la bomba de aceite.
Consulte “INSPECCION DE LA BOMBA DE
ACEITE”, en el capitulo 5.




INSTALACION DE LA BOMBA DE ACEITE/
DESMONTAJE DEL ENGRANAJE DEL
BALANCEADOR [MOTOR

o

INSTALACION DE LA BOMBA DE
ACEITE

1. Instale:
* Empaque de la bomba de aceite
* Bomba de aceite

\J Tornillo de la carcasa de la bomba:
X 0,7 kgf-m (7 Nm)

* Engranaje de la bomba de aceite
 Clip de seguridad

ATENCION:

Después de fijar los tornillos, asegurese que
la bomba de aceite gire suavemente.

NOTA:
* |Instale el engranaje de la bomba de aceite

con la marca del fabricante hacia arriba.
* |Instale el clip de seguridad con su superficie
estampada dirigida para el motor.

DESMONTAJE DEL ENGRANAJE DEL
BALANCEADOR

1. Enderece el ala de la arandela de seguridad.

2. Afloje:
* Tuerca del engranaje del balanceador
* Engranaje del balanceador

NOTA:
Afloje la tuerca del engranaje del balanceador

(1) con una llave de tubo (2) mientras sujeta el
engranaje primario con el fijador del engranaje
primario (3).

Fijador del engranaje primario:
90890-408X2

3. Afloje:
* Engranaje primario
Consulte “DESMONTAJE DEL
EMBRAGUE”, en el capitulo 5.
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BOMBA DE ACEITE [MOTOR “&p
— INSPECCION DEL ENGRANAJE DEL
=T BALANCEADOR
4 1. Verifique:

&1 * Pasadores (1)
: , / * Resortes de amortiguacion (2)
X

‘&\ /\5\2 NOTA:

Utilice un local apropiado para que no hayan
% OO pérdidas en el desmontaje.

2. Verifique:
* Engranaje del balanceador
Danos/Fisuras — Sustituya.

o~ MONTAJE DEL ENGRANAJE DEL
\@@/ BALANCEADOR
\ 1. Verifique:

e Espaciador (1)

e Chaveta (2)

* Placa amortiguadora (3)

e Engranaje del balanceador (4) (con el
punto de sincronismo hacia arriba)

e Cubo (5)

* Resortes y pernos (6)

NOTA:
Asegurese que el montaje del engranaje del
balanceador esta correcto.
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BOMBA DE ACEITE

A\

MOTOR O
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SINCRONIZACION DEL ENGRANAJE
DEL BALANCEADOR CON EL
ENGRAJE IMPULSOR

1. Instale:
* Engranaje del balanceador

NOTA:

Alinee el punto de sincronismo del engranaje del
balanceador (1) con el punto de sincronismo
del engranaje impulsor.

2. Instale:
e Arandela de seguridad
e Tuerca

NJ Tuerca del engranaje del
| balanceador:

5,5 kgf-m (55 Nm)

NOTA:

Fije la tuerca del engranaje del balanceador (1)
con una llave de tubo (2) mientras sostiene el
engranaje primario con el fijador del engranaje
primario (3).

Fijador del engranaje primario:
90890-408X2




o

EJE DE CAMBIO [MOTOR

EJE DE CAMBIO
EJE DE CAMBIO Y PALANCA DE POSICION

D

[

1,0 kgfm 10Nm) |~

N

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del eje de cambio Remover las piezas en el orden listado.
y palanca de posicion
Aceite del motor Drenar.
Tampa del embrague Consulte “TAPA DEL EMBRAGUE”, en el
capitulo 5.

Articulacion del pedal de cambio

1 Eje d bi 1

je de.cambio Consulte “DESMONTAJE DEL EJE DE
2 Alavanca de posicion 1 CAMBIO Y PALANCA DE POSICION”, en el
3 Resorte de la palanca de posicion| 1 capitulo 5.

Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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EJE DE CAMBIO

A\

MOTOR

0 _J

DESMONTAJE DEL EJE DE CAMBIO

1. Retire:
e Eje de cambio
e Tornillo (1)
e Palanca de posicién (2)
* Resorte de la palanca de posicion (3)

INSPECCION DEL EJE DE CAMBIO

1. Retire:
* Eje de cambio (1)
* Gatillo del eje (2)
Deformacion/Desgaste — Sustituir.

INSPEC’CIO'N DE LA PALANCA DE
POSICION

1. Verifique:
e Palanca de posicién
Deformacion/Danos — Sustituya.
Rodillo gira con dificultad — Sustituya la
palanca de posicion.

INSTALACION DEL EJE DE CAMBIO

1. Instale:
* Palanca de posicioén (1)
e Resorte de la palanca de posicion (2)
* Eje de cambio (3)

NOTA:

e Posicione las puntas del resorte en la palanca
de posicion y en el tope de la carcasa.

e Acople la palanca de posicién al conjunto de
segmento del tambor de engranaje.

* Lubrique el montaje del tornillo con la palanca
de posicion con grasa a base de jabon de
litio.

e Posicione las puntas del resorte del eje de
cambio en su limitador (4), como ilustrado.
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EJE DE CAMBIO [MOTOR “p
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2. Verifique:
* QGatillo de accionamiento (1)
e Segmento del tambor de engranaje (2)
Dificultad en el acoplamiento — Ajuste.

NOTA:
Las medidas (a) y (b) deben ser idénticas.

3. Instale:
* Articulacién del pedal de cambio.

C\J Tornillo de la articulacién:
D 1,0 kgf-m (10 Nm)

Consulte “AJUSTE DEL PEDAL DE CAM-
BIO”, en el capitulo 3.




ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C. [IOTOR

o

ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C.

) . //.1_//:%\/
N >
&. (74

Y] 1,0 kgfm (10 Nm) |

%] 0,7 kgfm (7 Nm) |

%] 6,0 kgf-m (60 Nm) |

%] 1,0 kgfm (10 Nm) | N 1,0 kglf-m (10 Nm)|

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones

Desmontaje del engranaje de
arranque y magneto A.C. Remover las piezas en el orden listado.
Aceite del motor Drene.
Articulacion del pedal de cambio Consulte “BRAZO TRASERO’, en el
Tapa del pifién ]' capitulo 4.

1 Tapa del engranaje conducido 11
O-ring 11

2 Engranaje conducido/ eje 11

3 Conectores en el estator 2 Desconecte.

4 Tapa del motor (izquierda) 1

5 Pesadores de centrado 2

6 Empaque de la tapa del motor 1

7 Conjunto estator/bobina pulso 11

5-60



ENGRANAJE DE ARRANQUE Y MAGNETO A.C. [MOTOR

o

%] 0,7 kgfm (7 Nm) |

] 1,0 kgfm (10 Nm) |

[N 6,0 kgf-m (60 Nm) |

[
] 1,0 kgfm (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd Observaciones
8 Engranaje conducida 2/eje 11
9 Rotor del magneto 1
10 Chaveta 1
11 Placa de partida 1
12 Engranaje de arranque 1
13 Rodamiento 1
14 Arandela 1

Para instalacion, invierta el procedimiento de

remocion.
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MOTOR

o

DESMONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO A.C.

DESMONTAJE DEL ROTOR DEL
MAGNETO A.C.

1. Retire:
e Tornillo del rotor
e Arandela
* Rotor del magneto A.C.

NOTA:
* Mientras se sostiene el rotor del magneto A.C.

(1) con el fijador de rotor (2), afloje el tornillo
del rotor.

* No permita que el fijador del rotor toque la
proyeccion (a) en el rotor del magneto A.C.

Fijador del rotor:
90890-01701

2. Retire:
* Rotor del magneto A.C. (1)
(con el extractor de rotor (2))

Extractor de rotor:
90890-01862

3. Retire:
e Chaveta (1)

4. Retire:
* Rueda libre del embrague de arranque (1)
* Engranaje de arranque (2)
* Rodamiento (3)
e Arandela (4)
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INSPECCION DEL ENGRANAJE DE ARRANQUE/
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MONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO A.c [MOTOR
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INSPECCION DEL ENGRANAJE DE
ARRANQUE (SENTIDO UNICO)

1. Verifique:
* Rodillos del embrague de arranque (1)
Danos/Desgaste — Sustituir.

2. Verifique:
* Ruedalibre 1 (1)
* Rueda libre 2 (2)
* Engranaje de arranque (3)
Rebarbas/Desgaste — Sustituya la(s)
pieza(s) deficiente(s).

3. Verifique:
* Superficies de contacto del engranaje de
arranque (a)
Danos/Corrosién/Desgaste — Sustituir.

4. Verifique:
* Operacion del engranaje de arranque (sen-
tido unico)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Instale el engranaje (1) en el rotor (2) y
sostenga el engranaje.

b. Cuando gire el engranaje en el sentido horario
(A), el movimiento debe ser libre, en caso
contrario, el engranaje estéa deficiente y debe
ser sustituido.

c. Cuando gire el engranaje en el sentido anti-
horario (B), el engranaje y el rotor se deben
acoplar, en caso contrario, el engranaje esta
con defecto y debe ser sustituido.

AAAAAAAAAAAAAAANAAAALAALAALAAALN\A

MONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO
A.C.

1. Instale:
e Arandela (1)
* Rodamiento (2)
e Engranaje de arranque (3)
* Rueda libre 2 (4)



MOTOR

o

MONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO A.C.

= 2. Instale:
e W(E S e Chaveta (1)
* Rotor (2)
e Arandela (3)
e Tornillo del rotor (4)

NOTA:

* Limpie la parte conica del ciglienal y cubo
del rotor del magneto A.C.

e Cuando instale el rotor del magneto A.C.,

asegurese que la chaveta esté adecuadamente
instalada en la ranura del ciglienal.

* Lubrique la rosca de la punta del cigliefial con
aceite para motor.

3. Instale:
e Tornillo del rotor (1)

\J Tornillo del rotor:
2| 6,0 kgf-m (60 Nm)

NOTA:
* Mientras sostiene el rotor del magneto A.C.

con el fijador de rotor (2), apriete el tornillo
del rotor.

* No permita que el fijador de rotor toque la
proyeccion (a) del rotor del magneto A.C.

4. Instale:
e Estator (1)

\J Tornillo del estator: "@
1,0 kgf-m (10 Nm)

* Sensor de posicion del ciglenal (2)

\J Tornillo del sensor de posicion: q
%] 0,7 kgi-m (7 Nm)

5-64



o

MONTAJE DEL ROTOR DEL MAGNETO A.C. [MOTOR

5. Instale:
e Empaque INTETY
* Tapa del magneto A.C.

% Tornillo de la tapa del magneto A.C.
1,0 kgf-m (10 Nm)

NOTA:
Apriete los tornillos de la tapa del magneto A.C.

en etapas, y en orden cruzado.

6. Instale:
* Cable del interruptor de neutro

NOTA:
Posicione el terminal del interruptor de neutro

de manera que el cable quede detenido, con-
sulte “PASAJE DE CABLES” en el capitulo 2.

e Tornillos M6 x 30 mm del (1) al (5)

% Parafuso M6 x 30 mm:
1,0 kgf-m (10 Nm)

e Tornillos M6 x 45 mm del (6)

\J Parafuso M6 x 45 mm:
1,0 kgf-m (10 Nm)

e Parafusos M6 x 40 mm do (7) ao (9)

\J Tornillo M6 x 40 mm:
2| 1,0 kgf-m (10 Nm)

7. Instale:
e Articulacion del pedal de cambio
e Tornillo de la articulacion (1)

% Tornillo de la articulacion:
1,0 kgf-m (10 Nm)

8. Instale:

e O-ring
* Tapa del engranaje sinfin 1
e Tornillo de la tapa

% Tornillo de la tapa:
1,0 kgf-m (10 Nm)
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR [IOTOR

CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR

F— %] 1.0kg-m (10 Nm) |

11

Y] 0,8 kgf'm (8 Nm) |

[N 1,0 kgf:m (10 Nm) |

3] 1,0 kgf:m (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Separacion de las carcasas y Retire las piezas en orden listado.
remocion del ciglienal
Aceite de motor Drenar
Motor Consulte “DESMONTAJE DEL MOTOR?”, en el
capitulo 5.
Culata Consulte “CULATA”, en el capitulo 5.
Cilindro/Pistén Consulte “CILINDRO Y PISTON”, en el capitulo 5.
Magneto A.C. Consulte “‘EMBRAGUE DE ARRANQUE Y
MAGNETO A.C.”, en el capitulo 5.
Embrague Consulte “EMBRAGUE”, en el capitulo 5.
; Consulte “ENGRANAJE CONDUCIDO DEL
E:g::::z ?:;L:I:ffceador BALANCEADOR', en el capitulo 5.
Bomba de aceite Consulte “BOMBA DE ACEITE”, en el capitulo 5.
. . Consulte “EJE DE CAMBIOS”, en el capitulo 5.
Eje de cambios
Rotor del magneto Consulte “ENGRANAJE DE ARRANQUE Y
Engranaje de arranque MAGNETO A.C.”, en el capitulo 5.
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CIGUENAL Y CARCASAS DEL MOTOR [MOTOR

£ 3] 1,0 kgt-m (10 Nm) |

11

[M] 0,8 kgtm 8 Nm) |

[M] 1,0 kgtm (10 Nm) |

[S] 1,0 kgfm (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
1 Guia de la cadena de distribucion| 1
(lado de admision)
2 Cadena de distribucion 1
3 Engranaje impulsor de 1
sincronismo
4 Carcasa (derecha) 1
5 Pesador de centrado 2
6 Balanceador 1
7 Ciguenal 1 Con§ulte “DESMONTAJE DEL CONJUNTO
8 Carcasa (izquierda) 1 CIGUENALY BALANCEADOR”, enel
9 Rodamiento del balanceador 2 capitulo 5.
10 Rodamiento del cinglienal 2
11 Sensor de velocidad 1
Para a jnstalacién, invierta el procedimiento de
remocion.
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SEPARACION DE LAS CARCASAS/

DESMONTAJE DEL CONJUNTO CIGUENAL Y ”
BALANCEADOR [MIOTOR “&
SEPARACION DE LAS CARCASAS

5-68

1. Retire:
* Guia de la cadena de distribucion (1)
» (Cadena de distribucion (2)
* Engranaje impulsor de sincronismo (3)

2. Retire:
e Cable del interruptor de neutro (1)
e Tornillos del motor
* Sello en los tornillos (2), (3) y (4)

NOTA:

* Afloje cada tornillo 1/4 de vuelta por vez y,
después que todos estén sueltos,
remuévalos.

Suelte los tornillos en etapas, y en orden cru-
zado.

e Tornillos M6 x 70 mm del (2) al (4)
e Tornillos M6 x 60 mm (5) y (6

* Tornillos M6 x 55 mm del (7) a

e Tornillos M6 x 45 mm del (10)

1(9)
al (13)
Retire:

* Sensor de velocidad

4. Retire:
e Carcasa (LD)

NOTA:

Coloque el motor con la carcasa (LE) hacia
abajo y utilice un destornillador plano para se-
parar las carcasas.

ATENCION:

Use el destornillador plano en el local
adecuado.

La carcasa (LE) debe quedarse por
debajo.

DESMONTAJE DEL CONJUNTO
CIGUENAL Y BALANCEADOR

1. Retire:
e Balanceador
e Conjunto del cigtefal (1)



DESMONTAJE DEL CONJUNTO CIGUENAL Y
BALANCEADOR/ INSPECCION DEL CIGUENAL [MOTOR

J’—,

Z
A
0 _J
NOTA:
* Retire el ciguefal con el extractor de
cigiienal (2).

e Apriete los tornillos del extractor hasta el
final.

* Asegurese que el eje del extractor esté
alineado con el ciglienal.

INSPECCION DEL CIGUENAL

1. Verifique:
e Perno de retencion (1)
e Resorte de retorno (2)
* Pin de accionamiento (3)
Danos/Desgaste/Trabado — Sustituir.

2. Medir:
* Alineacion del cigtiefal
Fuera del especificado — Sustituya el
ciguenal, el rodamiento o ambos.

NOTA:
Gire el cigenal lentamente.

Desalineacion maximo del
ciguenal:
0,030 mm

3. Medir:
* Holgura lateral de la biela (D)
Fuera del especificado — Sustituya el
rodamiento de la biela o el pasador del
ciglenal.

Holgura lateral de la biela:
0,350 - 0,650 mm

4. Medir:
* Ancho del ciglienal (A)
Fuera de especificacion — Sustituya el
ciglenal.

Ancho del ciguenal:
69,25 - 69,30 mm
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INSPECCION DEL CIGUENAL/ INSPECCION DE
LAS CARCASAS DEL MOTOR/INSPECCIONDE [
LA CADENA DE DISTRIBUICION Y GUIAS

o

5. Verifique:
¢ Rodamiento
Danos/Ruidos excesivos — Sustituir.

6. Verifique:
e Galerias de aceite del ciguenal
Obstruccién — Sople con aire compri-

mido.

INSPECCION DE LAS CARCASAS DEL
MOTOR

1. Verifique:
e Carcasa del motor (derecha)
Deformacion/Grietas — Sustituir.
* QGalerias de pasaje de aceite
Obstruido — Sople con aire comprimido.

2. Verifique:
* Carcasa del motor (izquierda)
Deformacion/Grietas — Sustituir.
* QGalerias de pasaje de aceite
Obstruido — Sople con aire comprimido.

3. Limpie:
* Residuos de adhesivo sellador
* Residuos de empaques

INSPECCION DE LA CADENA DE
DISTRIBUCION Y GUIAS

, r:{-"‘-‘z-____:..___“-f________ . 1. Verifique:
\ T \\ e Cadena de distribucién
_‘ . - Danos/Rigidez — Sustituya la cadena de

distribucion y la corona de sincronismo
como un conjunto.
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INSPECCION DE LA CADENA DE DISTRIBUCION
Y GUIAS/ MONTAJE DEL CIGUENAL/
INSTALACION DEL CIGUENAL [MOTOR

o

2. Verifique:

* Engranaje impulsor de sincronismo
Desgaste superior a 1/4 del diente —
Sustituya los componentes como un con-
junto (pifdn de distribucién, cadena y
engranaje impulsor de sincronismo).

(b) Correcto
(1) Eslabon de cadena
(2) Engranaje impulsor de sincronismo

3. Verifique:
e Guia de la cadena de distribucion (lado
de admision)
Dafos/Desgaste — Sustituir.

MONTAJE DEL CIGUENAL

1. Instale:
* Resorte de retorno (1)
* Pin de accionamiento (2)
e Perno de retencion (3)

2. Verifique:
e Operacion del pin de accionamiento

INSTALACION DEL CIGUENAL

1. Instale:
e Ciglenal (1)

NOTA:
Instale el ciguiefal con el conjunto instalador del
ciglenal.

Instalador del ciguienal (2):
90890-01274

Barra de traccion (3):
90890-01275

Adaptador (4):
90890-01383
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INSTALACION DEL CIGUENAL/ [\ .- T2
CARCASA (LADO DERECHO) [0
ATENCION:

Para evitar rayados en el cigiienal y facilitar
el procedimiento de instalacion, lubrique los
bordes de los retenes con grasa a base de
jabon de litio y los rodamientos con aceite

para motor.

NOTA:

Sujete la biela en el punto muerto superior (PMS)
con una mano mientras gira la tuerca en la barra
del instalador del cigtenal con la otra. Gire el
tornillo del instalador del ciglienal hasta que se
junten su parte inferior y el rodamiento.

CARCASA (LADO DERECHO)

1. Aplique:

* Sellador 1 (en las superficies de cierre de

las carcasas).

p— Sellador:
Yamaha Bond n2 1215
90890-85505
NOTA:

las galerias de aceite.

No permitir que el sellador tenga contacto con

2. Instale:

tico.

4. Instale:

5. Apriete:
(4) los sellos).

NOTA:

* Pasadores de centrado (2)

3. Junte la carcasa derecha con la izquierda
Golpear levemente con un martillo de plas-

e Cable del interruptor de neutro (1)

e Tornillos (montar en los tornillos (2), (3) y

bajo numero.

Apriete los tornillos comenzando por el de mas
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CARCASA (LADO DERECHO) [MIOTOR

o
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e Tornillos M6 x 70 mm del (2) al (4)

\J Tornillos M6 x 70 mm:
2| 1,0 kgf-m (10 Nm)

e Tornillos M6 x 60 mm (5), (6)

\J Tornillos M6 x 60 mm:
1,0 kgf-m (10 Nm)

* Tornillos M6 x 55 mm do (7) al (9)

\J Tornillos M6 x 55 mm
2| 1,0 kgf-m (10 Nm)

e Tornillos M6 x 45 mm del (10) al (13)

\J Tornillos M6 x 45 mm
2] 1,0 kgf-m (10 Nm)

6. Aplique
e Aceite de motor 4T (en los rodamientos y
galerias de aceite)

7. Verifique:
* Funcionamiento del cigienal y transmisién
Funcionamiento irregular — Reparar.

8. Instale:
* Cable del interruptor de neutro

9. Instale:
* Engranaje impulsor de sincronismo (1)
* Guia de la cadena de distribucion (2)
* Cadena de distribucion (3)

10. Instale:
e Sensor de velocidad (1)

% Tornillo del sensor de velocidad:
1,0 kgf-m (10 Nm)




MOTOR

o

TRANSMISION

TRANSMISION

Orden

Servicio/pieza

Ctd.

Observaciones

NOoO o b ODN =

Desmontaje de la transmision,
tambor y horquillas
Carcasas

Eje de las horquillas
Conjunto del tambor
Horquilla de cambio 3 (R)
Horquilla de cambio 2 (C)
Horquilla de cambio 1 (L)
Conjunto del eje principal
Conjunto del eje secundario

—_ a4 A A A

Remueva las piezas en orden listado.
Separar
Consulte “CARCASAS”, en el capitulo 5.

Para instalacion, inverta el procedimiento de
remocion.
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TRANSMISION

MOTOR

o

EJE PRINCIPAL/ EJE SECUNDARIO

Orden

Servicio/pieza

Ctd.

Observaciones

© 00 NO O hODN =

—_ -
- O

Desmontaje del eje principal y eje
secundario

Eje principal y 12 engranaje
impulsor

42 engranaje impulsor
Arandela

Clip de retencion

32 engranaje impulsor

52 engranaje impulsor

22 engranaje impulsor
Rodamiento

Rodamiento

Eje secundario

Engranaje movido/ arandela/clip
de retencion

—_ = A A A A A

remocion.

Retire las piezas en el orden listado.

Para instalacion, invierta el procedimiento de
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TRANSMISION

MOTOR

<

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
12 Arandela/ clip de retencion 11
13 22 engranaje movido 1
14 Espaciador 1
15 32 engranaja movido 1
16 Arandela/ clip de retencion 11
17 42 engranaje movido 1
18 12 engranaje movido 1
19 Arandela/ clip de retencion 11
20 Rodamiento 1
21 Traba del rodamiento 1 Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.

5-76




DESMONTAJE DE LA

INSPECCION DEL TAMBOR CONJUNTO Y
HORQUILLAS DE CAMBIO

TRANSMISION/

MOTOR

o

DESMONTAJE DE LA TRANSMISION

1. Retire:

Eje de las horquillas (1)
Conjunto del tambor (2)
Horquilla de cambio 3 (R) (3)
Horquilla de cambio 2 (C)
Horquilla de cambio 1 (L) (4)

NOTA:
Mueva los engranajes para
horquillas mas facilmente.

remover las

5-77

INSPECCION DEL TAMBOR
CONJUNTO Y HORQUILLAS DE
CAMBIO

1. Verifique:

Horquilla de cambio 3 (R) (1)

Horquilla de cambio 2 (C) (2)

Horquilla de cambio 1 (L) (3)

Eje de las horquillas (4)

Conjunto del tambor (5)

Seguidor de canal de la horquilla (6)
Movimiento dificil — Sustituya las
horquillas de cambio.

2. Inspeccione:
* Seguidor de canal de la horquilla (1)
e Pinzas de la horquilla de cambio (2)
Danos/Desgaste — Sustituir.

3. Inspeccione:

Conjunto del tambor

Canales del tambor (1)
Dafnos/Rayados/Desgaste— Sustituir.
Segmento del tambor (2)
Dafnos/Rayados/Desgaste— Sustituir.
Rodamiento del tambor (3)
Danos/Corrosion — Sustituir.



INSPECCION DEL TAMBOR, CONJUNTO Y
HORQUILLAS DE CAMBIO/INSPECCION DE LA
TRANSMISION

MOTOR

o

4. Inspeccione:
e Eje de horquillas (1)
Deformacion/Desgaste — Sustituir.

ATENCION:

Nunca intente alinear un eje de horquilla
descentrado.

INSPECCION DE LA TRANSMISION

1. Medir:

1 * Descentramiento del eje principal (use el
dispositivo de centralizacion y un reloj
comparador (1)).

Fuera de especificacion — Sustituir.

Limite de descentramiento:
0,08 mm

2. Medir:

1 * Descentramiento del eje secundario (use
el dispositivo de centralizacion y un reloj
comparador (1)).

Fuera de especificacion — Sustituir.

Limite de desalinhamento:
0,08 mm

3. Verifique:

* Engranajes de transmision
Color azul/Corrosion/Desgaste —
Sustituya lo(s) engranaje(s) deficiente(s).

* Dientes del engranaje de transmision
Rajaduras/Dafnos/Bordes arredondeados
- Sustituya lo(s) engranaje(s)
deficiente(s).

4. Verifique:

* Acoplamiento del engranaje de
transmision (cada engranaje con su res-
pectivo engranaje de acoplamiento).
Incorrecto — Remonte el conjunto de
transmision.

NOTA:
Elimine trabados y obstrucciones.
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INSPECCION DE LA TRANSMISION/
INSTALACION DE LA TRANSMISION

MOTOR

o
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5. Verifique:

Clips de retencion
Deformados/Danos/Juego— Sustituir.

INSTALACION DE LA TRANSMISION
1. Medir

Longitud (a) del eje motor

Longitud del eje motor
102,2 - 102,4 mm

2. Instale:

NOTA:

Conjunto de la transmision (1)
Horquilla de cambio 1 (L) 2
Horquilla de cambio 2 (C)
Horquilla de cambio 3 (R) 3
Tambor conjunto (4)

Ejes de horquillas (5)
Conjunto de la transmisién

Asegurese que el seguidor de proyeccién del
eje de cambios esté instalado adecuadamente
en la ranura del tambor.

3. Verifique:

NOTA:

Operacion de cambio de marcha
Operacion irregular — Repare.

* Aplique aceite para motor en cada engranaje
y rodamiento.

* Antes de montar las carcasas, asegurese
que la transmisién esté en la posicion neutro
y que los engranajes tienen giro libre.




CAPITULO 6
SISTEMA DE REFRIGERACION

RADIADOR ..o sssssas s snanss 6-1
INSPECCION DEL RADIADOR .......coiiiiieeee e 6-3
MONTAJE DEL RADIADOR ...ttt 6-4



SIST.
RADIADOR (ARREF x

SISTEMA DE REFRIGERACION
RADIADOR

S| 1,0 kgf-m (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del radiador Retire las piezas en el orden listado.
Asiento Consulte “CARENADO Y CUBIERTAS
LATERALES?”, en el capitulo 3.
Tapas laterales del depdsito de combustible Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE?,
(izquierda y derecha)/ depdsito de en el capitulo 3.
combustible
Drene.

Aceite de motor

1 Tornillos de fijacion del radiador 2 NOTA:

2 Tornillos de fijacién de las mangueras 2 Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado para que la rueda delantera quede
suspendida.
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SIST.
RADIADOR |[ARREF x

S| 1,0 kgf-m (10 Nm) |

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones

3 O-rings 2

4 Pasadores de centrado 2

5 Radiador 1

6 Manguera de aceite 1 1

7 Manguera de aceite 2 1
Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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] SIST. x
INSPECCION DEL RADIADOR (ARREF

INSPECCION DEL RADIADOR

1. Retire:
e Espaciadores (1)
* Arandelas de goma (2)

2. Verifique:
e Arandelas de goma
Danos/Desgaste — Reemplazar.

3. Retire:
* Tornillos superiores de las mangueras (1)
e Mangueras de aceite 1 (2)
e Mangueras de aceite 2 (3)

e O-rings (4)

4. Verifique:
e O-rings (1)
* Manguera de aceite 1 (2)
e Manguera de aceite 2 (3)
Dafios/Desgaste/Pérdidas — Reemplazar.

NOTA:
Note la posicion de las mangueras durante el
procedimiento de desmontaje y inspeccion.

Rl

5. Verifique:
* Aletas del radiador
Obstruccion — Limpie.
Aplique aire comprimido en la parte trasera
del radiador.
Danos — Repare o sustituya.



SIST.
MONTAJE DEL RADIADOR |ARREF x

MONTAJE DEL RADIADOR

1
1. Instale:
N * O-rings (1)
& e Manguera de aceite 1 (2)
e Manguera de aceite 2 (3)

e Tornillos superiores (4)

\J Tornillos superiores:
% 1,0 kgf-m (10 Nm)

-am | Lubricante recomendado:
Grasa a base de jabon de litio

NOTA:

e Lubrique los O-rings con una capa fina de
grasa a base de jabdn de litio.

* Instale las mangueras 1 y 2 alineando los
huecos de los tornillos.

* Asegurese que estén en la misma posicion
observada en el proceso de desmontaje y
inspeccion.

2. Instale:
e O-rings (1)
e Espaciadores (2)
* Manguera de aceite 1 (3)
* Manguera de aceite 2 (4)
* Tornillos inferiores (5)

\J Tornillos inferiores:
| 1,0 kgf-m (10 Nm)

3. Instale:
e Radiador
* Tornillos de fijacién

\J Tornillos de fijacion:
2f 1,0 kgf-m (10 Nm)

4. Abastezca:

* Sistema de lubricacién (con la cuantidad
especificada del aceite recomendado)
Consulte “CAMBIO DE ACEITE” en el ca-
pitulo 3.
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SISTEMA DE INYECCION DE comBUSTIBLE| F' |/iilM

SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

(1) Valvula de induccion de aire (A.l. System) ECU

(2) Luz de alerta de averia del motor Sensor de inclinacion
(8) Depédsito de combustible F.I.D.

4)

dor de presion de combustible)

(10
(11
(12
Bomba de combustible (incluye el regula- (13
(14) Buijia de encendido
(15
(16

)
)
)
) Sensor de la posicion del ciguefal
)
)
)

(5) Manguera de combustible Bobina de encendido

(6) Inyector de combustible Sensor hibrido:

(7) Caja delfiltro de aire e T.P.S. posicion del acelerador
(8) Bateria * Temperatura de admision

(9) Convertidor catalitico e Presion de admisién

15 14 13 9 12 16 11
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CODIGODECOLORES| FI |l
CODIGO DE COLORES
R Negro
Br s Marrén
Ch i, Chocolate
D Lo R Verde oscuro
G o Verde
GY e Gris
Lo Azul
I R Verde claro
O Naranja
P o Rosa
o Rojo
S Azul celeste
W, Blanco
Y o, Amarillo
B/L i Negro/Azul
B/R i Negro/Rojo
B/W Lo Negro/Blanco
BIY i Negro/Amarillo
BriL oo Marrén/Azul
BriR .o Marrén/Rojo
Br/W ..o Marrén/Blanco
G/L oo Verde/Azul
(C 7 = PP Verde/Rojo
G/W oo Verde/Blanco
(CT TR Verde/Amarillo
L/B i Azul/Negro
L/G oo Azul/Verde
L/R.e Azul/Rojo
LW s Azul/Blanco
LAY oo Azul/Amarillo
O/R...cceiiiiii, Naranja/Rojo
(O] = SRR Naranja/Negro
P/W e Rosa/Blanco
R/B e Rojo/Negro
R/G . Rojo/Verde
R/L. e Rojo/Azul
R/W oo Rojo/Blanco
T A Rojo/Amarillo
Y/B e Amarillo/Negro
| 4 C I Amarillo/Verde
Y/L i Amarillo/Azul
YR oo, Amarillo/Rojo
Ch/B ..coooiiieeeeees Chocolate/Negro
(C 7 = SRR Verde/Negro
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SISTEMA DE INYECCION DE comBusTiBLE | F! |/ilM
FUNCION DE AUTO DIAGNOSTICO DE LA ECU

La ECU esta equipada con funcion de auto-diagndstico asegurando la operacion normal del sistema
de inyeccion de combustible. Si una falla es detectada en el sistema de inyeccién, la funcion de auto-
diagndstico inmediatamente permite que el motor funcione con informaciones de operacion
alternativas y la luz de averia se enciende. Una vez que un defecto es encontrado, su cédigo de falla
correspondiente es almacenado en la memoria de la ECU.

e Para alertar al conductor que el sistema de inyeccién de combustible no esta operando, la luz
de falla se parpadea cuando el interruptor de partida es presionado para accionar el motor.

* Si un defecto se detecta en el sistema de inyeccion de combustible, la ECU provee las
instrucciones apropiadas de funcionamiento alternativo necesarias para el motor y la luz de
aviso se enciende para alertar al conductor.

* Después que el motor se ha apagado, el cddigo de error mas bajo se mostrara a través de la luz
de alerta de fallas (o la pantalla de la herramienta de diagnéstico Fl). Una vez que el codigo de
error se muestra, continuara almacenado en la memoria de la ECU hasta que sea borrado.

INDICACI,C')N DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA Y OPERACION DEL SISTEMA DE
INYECCION DE COMBUSTIBLE Fl

Luz de alerta de falla — Sistema de indicacion de coédigo de falla:
Digito decimal: Ciclo 1 segundo ON y 1,5 segundos OFF.

Digitos de la unidad: Ciclos de 0,5 segundos ON y 0,5 segundos OFF.
Ejemplo: el cédigo de error 42:

1 1.5 1 1.5 1 1.5 1 1.5 1 1.5 [0.5/0.50.5 3

a. Luz encendida
b. Luz apagada -




SISTEMA DE INYECCION DE comBuSsTIBLE| F! [Nl

INDICACION DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA Y FUNCIONAMIENTO DEL
SISTEMA F.I.

Funcionamiento del

Condicién del Motor Indicacion de la luz de alerta Funcionamiento del F.I. vehiculo
Operacién descontinuada Desactivado
Parpadeo ——
Operacion Codigo: 13y 14 Operacién con
arrangue elétrico : caracteristicas alternati- Activado
( a ) ‘I‘Dg'{lTanece encendida vas conforme descripcion
de la falla
Apagado Parpeado

(indicando el codigo de falla)

VERIFICACION DE FUNCIONAMIENTO DE LA LUZ DE ALERTA DE FALLA

La luz de alerta de falla se enciende por 1,4 segundos después que la llave de encendido es posicionado
en “ON”, cuando el interruptor de arranque es presionado. Si la luz de alerta no se enciende en estas
condiciones, puede haber un defecto.

Llave de Llave de
encendido encendido

OFF ON
Iauzf o:le a:jlelna Luz Luz encendida | Luz
meotgra e apagada | 3 segundos apagada

Activa
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SISTEMA DE INYECCION DE comBusTiBLE| P! [/NlM
FUNCIONAMIENTO EN MODO DE SEGURIDAD

Si la ECU detecta una sefial anormal de un sensor mientras que el vehiculo esté en funcionamiento,
la luz de alerta de fallas se enciende y provee al motor las instrucciones de operacién alternativa, de
acuerdo con el defecto.

Cuando si recibe una sefal anormal de un sensor, la ECU procesa los valores especificados que
son programados para cada sensor, para ofrecer al motor las instrucciones de operacién alternati-
vas que lo permitan continuar funcionando o apagarse, dependiendo de las condiciones.

La ECU aplica las acciones de seguridad contra fallas de dos maneras: una, en la cual cada salida de
los sensores es ajustada para un valor pre-establecido y otra en la cual la ECU opera un actuador.
Los detalles de las acciones de seguridad contra fallas se encuentran en la siguiente tabla.

Cddigo de Elemento Sintoma Accién de seguridad ¢ Se puede |;Se puede
falla n° contra fallas arrancar |conducir?
el motor?
Sensor da posicion | Ninguna sefial del e Apaga el motor
12 del cigtienal sensor de posicién del (desconectando la No No
ciguenal es detectada. inyeccién de
combustible y el
encendido).
13 Sensor de presion e Sensor con circuito * Apaga el motor Si N
del aire de admisioén abierto o cortocircuito. (desconectando la : °
14 (circuito abierto o0 en | ® Defecto fisico o de inyeccién de
cortocircuito) sellado en el colector combustible y el
(colector) de admision. encendido).
15 Sensor de posicion e Circuito abierto o en e Fijar el sensor de Si Si
de la mariposa (TPS) cortocircuito en el posicion de la mariposa
chicote principal. totalmente abierta
e TPS con defecto o
instalado
incorrectamente.

e Funcionamiento
impropio de la ECU.

16 Sensor da posicién | ¢ TPS esta sujetado/
de la mariposa (TPS) | agarrado
e Mal funcionamiento

de la ECU.
22 Sensor de Sensor con circuito Fija la temperatura en 30° C. Si Si
temperatura de la abierto o en corto.
admision
28 Sensor de Sensor con mal Fija la temperatura del Si Si
temperatura del contacto en la motor de la siguiente
motor conexion, circuito forma:
abierto o en * Hasta 10s después del
cortocircuito. arranque del motor: 40° C

* 10 - 20s después del
arranque: 40 - 100° C

e Después de 20 s de
funcionamiento: 100° C




SISTEMA DE INYECCION DE comBusTiBLE| F! |/
Caodigo de Elemento Sintoma Accion de seguridad ¢, Se puede |;Se puede
falla n° contra fallas arrancar |conducir?
el motor?
33 Encendido con Circuito abierto en el ¢ El motor para No No
problema embobinado primario (desconectando la
de la bobina de inyeccién de
encendido. combustible y el
encendido).
39 Inyector Inyector con mal ¢ El motor para No No
contacto en la (desconectando la
conexion, circuito inyeccién de
abierto o en combustible y el
cortocircuito encendido).
30 Sensor de inclinacién | ¢ El vehiculo cayé. ¢ El motor para No No
41 (circuito abierto o en | ¢ Circuito del sensor (desconectando la
cortocircuito) abierto, en inyeccion de
Inclinacién superior cortocircuito o con combustible y el
detectada a 65 mal contacto en la encendido).
grados conexion.
42 Sensor de velocidad | Sefal anormal recebida Si Si
del sensor de velocidad. -
44 Error en la lectura de | Ocurrié un error en la Si si
la E2PROM lectura o en la
grabacion de la
E2PROM (valor de
ajuste de CO).
46 Suministro de El suministro de Si Si
energia para el electricidad para el -
vehiculo (voltaje del | sistema FI no esta
monitorizacion) normal.
50 Falla interna de la Falla de la memoria de No No
ECU (error de la ECU. Cuando el tipo
chequeo de la de falla es detectado, el
memoria) cédigo puede no
aparecer en la luz de
anomalia del panel, ni
en la herramienta de
diagndstico.
Alerta de El relé no es activado La luz de anomalia del No No
impossibilidad de incluso si la sefal del motor parpadea cuando el
arranque ciglienal es enviada interruptor de arranque es

mientras el botén de
arranque es
presionado. El
interruptor de arranque
es presionado cuando
los cddigos:
12,13,14,30, 33, 39, 41
0 50 son exhibidos para
indicar un error.

girado para la posicion
ON.
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TABLA DE UBICACION Y ELIMINACION DE FALLAS

Funcionamiento del motor no es normal o la luz de alerta de falla esta encendida.
*La luz de alerta de falla del motor puede ser que no se encienda, aun que el motor no funcione normalmente.

-

-

La luz de alerta de falla se enciende.

| La luz de alerta de falla no se enciende.

!

Verifique el codigo de falla mostrado en la
herramienta de diagndstico F.1I.

:

Identifique el sistema con defecto.
Consulte la “TABLADE MODO DE
SEGURIDAD”, en el capitulo 7.

:

Identifique la posible cauda de la falla
Consulte la “TABLA DE CODIGO DE FALLA”,

en el capitulo 7.

Verifique y repare la posible causa de la falla.

El n° del cédigo de
falla no es indicado

El n° del cédigo de
falla es indicado

Verifique y repare. Verifique y repare.
Consulte los Consulte la “TABLA
“DETALLES DE DEL MODO DE
UBICACION Y SEGURIDAD”, enel
ELIMINACION DE capitulo 7.

DEFECTOS”, enel
capitulo 7. Monitorear
la operacion de los
sensores y
actuadores en el
modo diagndstico.
Consulte la “TABLA
DE DIAGNOSTICO”,
en el capitulo 7.

.

Ejecute la accién de restablecimiento de la ECU.
Consulte los “DETALLES DE UBICACIONY
ELIMINACION DE DEFECTOS” en el capitulo 7.

|

Gire el interruptor principal para “OFF”, gire de
nuevo para “ON”y luego verifique si el nimero del
cédigo de falla continua siendo mostrado en el

Caodigo de fallano es
mostrado

tablero.

-

Verifique el funcionamiento de los siguientes
sensores y actuadores en el modo de
diagnéstico.

Consulte la “TABLA DEL MODO DE
DIAGNOSTICO?”, en el capitulo 7.

30: Bobina de encendido
38: Inyector de combustible

OK NG
Defecto del motor (¢ Defecto del
sensor o actuador
Verifique o repare Verifique y repare
las piezas el sensor o
internas del motor. actuador
(Consulte el correspondiente.
capitulo 5.)
l oK NG oK
| Verifique la condicion del motor
Cadigo de fallas es
mostrado.
OK
v

Reparaciones terminadas
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UTILIZACIQN DE LA HERRAMIENTA
DE DIAGNOSTICO

Es posible monitorear los datos de salida de los
sensores o activacion de actuadores conectando
la herramienta de diagndstico F.I. en el modo
normal o en el modo de diagndstico.

Herramienta de diagnéstico:
90890-03182

Utilizacion en modo normal

NOTA:
Las revoluciones, temperatura del motor y cddi-
go de falla, se detectado, pueden ser mostrados
en el display de la herramienta de diagnéstico de
F.l., cuando es conectada en el modo normal, al
vehiculo.

1. Posicione la llave de encendido en OFF"y el

4 @rown Owamac ) interruptor de paro del motor en :‘ON”.
FI Diagnostic Tool _ GYANMA 2. (I;).escoln?cte 1e| conect(;[)r Ideh senal‘det auzto
1200rpm 123°C iagnostico (1) y conecte la herramienta (2),

como es mostrado.
3. Posicione la llave de encendido en “ON” y

P MODE DOWN
. ‘ . arranque el motor.

N\ J
NOTA:
4 N\ e La temperatura y las revoluciones
OPOWER OWARNNG . .
FI Diagnostic Tool _ @YAMAHA apareceran en el display.
jO 123°C e EILED “POWER?” (verde) se enciende.
S/Der 19 e Siuna falla es encontrada en el sistema, el
- LED “WARNING” (naranja) se enciende. Sin
ul e oy embargo, el cédigo de falla no aparecera en
‘ ‘ ‘ la pantalla.
- _/

4. Apague el motor.

NOTA:
Si una falla es encontrada en el sistema, el c6-
digo de falla aparecera en el display. EI LED
“WARNING” (naranja) se encendera también.

5. Posicione la llave de encendido en “OFF”
para cancelar el modo normal.

6. Desconecte la herramienta de diagndstico F.I.
y restablezca la conexion original.
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( ©POWER OwamiNg
Fl Diagnostic Tool  £YAMAHA
DO3: 101
uw MODE DOWN
_® 0 0
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UTILIZA,CIC')N EN MODO DE
DIAGNOSTICO

1. Posicione la llave de encendido en "OFF"y
coloque el interruptor de paro del motor en

‘)" (ON).

2. Desconecte el conector de auto diagndstico
(1) y conecte la herramienta de diagnéstico
(2) como es mostrado.

A\ ADVERTENCIA

Desconecte el conector de la bomba de
combustible para evitar que se queme un
fusible.

3. Simultaneamente, presione el botén "MODE”
y gire la llave de encendido para "ON".

NOTA:

e “DIAG” aparece en la pantalla de la
herramienta.

El LED “POWER” (verde) se enciende.

4. Presione el botén "UP" para seleccionar el
modo de ajuste "CO" o el modo de diagndsti-
co "DIAG".

5. Después de seleccionar "DIAG", presione el
botén “MODE”.

6. Seleccione el numero del cédigo de diagnds-
tico que se aplica al item que ha sido detec-
tado con el cddigo de fallas presionando los
botones "UP" y "DOWN".

NOTA:

El nimero del cédigo del diagndstico aparece

en la pantalla (03 ~ 70).

e Para disminuir el numero del cédigo de diag-
néstico seleccionado, presione el botdn
“DOWN?". Presione el boton "DOWN" por 1 se-
gundo o mas para disminuir automaticamente
los numeros de codigo de diagndstico.

e Para aumentar el numero del cédigo de diag-
néstico seleccionado, presione el boton "UP".
Presione el botén "UP" por 1 segundo o mas
para automaticamente aumentar los nime-
ros del cédigo de diagnéstico.
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7. Verifique la operacién del sensor o actuador.

* Operacion del sensor
Los datos que informan las condiciones de
operacion del sensor aparecen en la
pantalla.

* Operacion del actuador
Presione el boton “MODE” para accionar
el actuador.

8. Coloque la llave de encendido en la posicién
“OFF” para salir del modo de diagndstico.

9. Desconecte la herramienta de diagndstico de
F.l. y restablezca la conexién original.
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TABLA DE CODIGO DE FALLAS

Codigo de Sintoma Probale causa del funcionamiento improprio Cadigo del
fallan® diagnéstico
12 Ninguna senal recibida del * Circuito abierto o hay um cortocircuito en el chicote.
sensor de posicién del * Sensor de posicion del cigienal defectuoso.
ciguenal. * Mal funcionamiento en el rotor de la bobina de pulso. —
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
* Sensor instalado incorrectamente.
13 Sensor de presion del aire de ¢ Mal contacto en la conexion.
admision e Circuito abierto o cortocircuito en el chicote principal. D03
Circuito abierto o cortocircuito e Sensor de la presién del aire de admision defectuoso.
detectado ¢ Mal funcionamiento en la ECU.
14 Sensor de presion del aire de * Mal contacto en la conexion.
admision defectuoso * Sensor esta obstruido (taponado) o mal instalado. D03
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
* Problema de sellado.
15 Sensor de posicion del ¢ Mal contacto en la conexion.
acelerador (TPS) » Circuito abierto o cortocircuito en el chicote principal.
(abierto o cortocircuito) * TPS con defecto. DO1
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
* TPS mal instalado.
16 TPS esta preso/agarrado * TPS esta pregado/agarrado. DO1
* Mal funcionamiento en la ECU.
22 Sensor de la temperatura del » Circuito abierto o cortocircuito en el chicote.
aire de admision - circuito abierto | ® Sensor de la temperatura del aire de admision
o cortocircuito detectado defectuoso. D05
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
* Sensor instalado incorrectamente.
28 Sensor de temperatura del » Circuito abierto o corto circuito en el chicote.
motor - circuito abierto o * Sensor de temperatura del motor defectuoso. D11
curtocircuito detectado e Mal funcionamiento en la ECU.
¢ Sensor instalado incorrectamente.
30 La motocicleta ha caido ¢ Inclinacion superior a 65 grados (caida). D08
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
33 Circuito abierto detectado en e Circuito abierto en el chicote.
el embobinado primario de la * Mal funcionamiento en la bobina de encendido.
bobina de encendido ¢ Mal funcionamiento en la ECU. D30
e Mal funcionamiento en un componente del
sistema de corta corriente.
39 Circuito abierto o cortocircuito » Circuito abierto, mal contacto o cortocircuito
detectado en el inyector de en el chicote. D36
combustible. * Inyector de combustible defectuoso (defecto elétrico).
¢ Mal funcionamiento en la ECU.
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Codigo de Sintoma Probable causa del funcionamiento impropio Cadigo del
fallan® diagndstico
41 Sensor de inclinacién con e Circuito abierto, mal contacto o un cortocircuito
circuito abierto o cortocircuito en el chicote. D08
* Sensor de inclinaciéon defectuoso.
e Mal funcionamiento en la ECU.
42 Ninguna de las sefiales normales | ¢ Circuito abierto, mal contacto o un cortocircuito en Do7
son recebidas del sensor de el chicote.
velocidad o un circuito abierto e Sensor de velocidad con defecto.
* Conector del sensor de velocidad desconectado.
» Defecto detectado en la unidad del sensor de
velocidad del vehiculo.
44 Error detectado durante la e Mal funcionamiento en la ECU (EI valor de ajuste del
lectura o la grabacioén de la CO y valor de notificacion de la valvula de mariposa D60
E2PROM completamente cerrada no son correctamente
grabados o reconocidos en la memdria interna).
46 Suministro de energia para el * Mal funcionamiento en el sistema de carga —
sistema FI no estd normal e Caida en la tension de la bateria
50 Memodria de la ECU defectuosa. | * Mal funcionamiento en la ECU (El programa y los
Cuando este mal funcionamiento| datos no son correctamente grabados o leidos —
es detectado, el numero del de la memoria interna).
cédigo probablemente no
aparecera en el medidor.

TABLA DE MODO DE DIAGNOSTICOS

Cambie la pantalla de exhibicion del medidor: de modo regular para el modo diagnéstico. Para pren-
der la pantalla de exhibicion, consulte el "MODO DE DIAGNOSTICO", en el capitulo 7.

NOTA:

» Verifique la temperatura del aire de admision lo mas préximo posible del sensor de temperatura del
aire de admision.

* Sino es posible la inspeccion de la temperatura del aire de admision, use la temperatura ambiente
como referencia.

céd Dados mostrados en la
Dia ’ Item Descripcién de la accién herramienta de diagndstico FI
g9 (valor de referencia)
Sensor de posicién del Muestra el angulo de abertura de la mariposa de
acelerador (TPS). aceleracion. 0 - 125 grados
DO1 * Verifique con el acelerador totalmente cerrado. Cerrado: 15 - 18 grados
¢ Verifique com el acelerador totalmente abierto. Abierto: 94 - 99 grados
Presion del aire de Muestra la presion del aire de admision. Compare con los valores mostra-
admision. * Verique la presion en el colector de admision. dos en la herramienta de diagnds-
D03 tico FI.
Temperatura del aire de Muestra la temperatura del aire de admision. Compare con los valores mostra-
admision. e Verifique la temperatura en la caja del filtro de dos en la herramienta de diagnds-
D05 aire. tico FI.
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Dados mostrados en la

gi(::;. Item Descripcion de la accion herramienta de diaqn6§tico FI
' (valor de referéncia)
Sensor de inclinacién Muestra los valores indicados por el sensor de Posicién correcta (del pié):
inclinacion. 04-14V
D08 Inclinada (caida): 3,8 - 4,2 V
Voltaje del sistema de Muestra el voltaje del sistema de combustible (voltaje 0-18,7V
combustible actual de la bateria) Normalmente, aproximadamente
D09 (voltaje de la bateria) 12,0V
Temperatura del motor Muestra la temperatura del motor. Compare con los valores mostra-
D11 Verifique la temperatura del motor. dos en la herramienta de diagnds-
tico FI.
Bobina de encendido Cuando el botén "MODE" es presionado, la bobina La chispa de encendido debera
de encendido es accionada por 5 veces y el LED de “saltar” por 5 veces en conjunto
D30 color naranja "WARNING" ("ADVERTENCIA") se | con el parpadeo de la luz
enciende. “WARNING” mientras el boton
Conecte el testador de chispa. “MODE” es presionado.
Inyector de combustible Cuando el botén "MODE" es presionado, el inyector Verifigue el sonido del
de combustible es accionado 5 veces y el LED de funcionamiento del inyector 5
D36 color naranja "WARNING" ("ADVERTENCIA") se veces en conjunto con la luz
enciende. “WARNING” mientras el botén
“MODE” es presionado.
FID (ralenti y arranque Cuando el botén "MODE" es presionado, el FID es Verifique el sonido del
en frio) accionado por 5 veces y el LED de color naranja funcionamiento de FID 5 vezes en
D54 Valvula solenoide. "WARNING" ("ADVERTENCIA") se enciende. conjunto con la luz “WARNING”
mientras el botén “MODE” es
presionado.
Cadigo de falla mostrado Transmite la parcela anormal de los datos del 01 - valores de ajuste del CO es
en el E2PROM E2PROM que han sido detectados como cédigo de detectado.
D60 falla 44 (CO y TPS). 00 - muestra cuando no existe mal
Si multiplos mal funcionamientos han sido detecta- funcionamiento
dos, diferentes cédigos seran mostrados en una
secuencia y el proceso si repite.
Muestra el histérico de Muestra el histérico de los cédigos de falla mostra- 12 - 50 - muestra cédigos de falla
los codigos de mal dos anteriormente por el auto diagndstico (ejemplo: presentes en orden cresciente
D61 funcionamiento. un cédigo de mal funcionamiento que pasé una vez 00- muestra que no hubo mal
y ha sido corregido) funcionamiento.
Si varias fallas fueran detectadas, diferentes codi-
gos seran mostrados en un intervalo de 2 segundos
y el proceso es repetido.
Apagar coédigos del Muestra el numero total de codigos que estan siendo | 00 - 12 - nimero de codigos
historico de mal detectados por el auto diagndstico y los cédigos de registrados
D62 funcionamiento. fallas del histérico pasado. 00 - muestra que no hay/hubo mal
Apaga solamente los cédigos del histérico cuando funcionamiento
el boton “MODE” es presionado.
Numero de control Muestra el nimero de control del programa 00 - 254
D70 (Mapeo de la E.C.U.)
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INDICACI’()N DE ERRORES EN LA HERRAMIENTA DE DIAGNOSTICO DE LA
INYECCION

Display Sintoma Causa probable de la falla
Waiting for conection... Ninguna sefal recibida desde la ECU ¢ Conexion incorrecta del chicote.
¢ La llave de encendido esta en
"OFF".

¢ Defecto en la herramienta de
diagnostico de la inyeccion
¢ Defecto de la ECU.

Error 4 Comandos de la herramienta de diagndstico no son ¢ Gire lallave de encendido para

reconocidos por la ECU “OFF” una vez, y luego retorne
al modo de ajuste “CO” 0 modo
de diagnostico

¢ Carga insuficiente en la bateria.

¢ Defecto en la herramienta de
diagnostico de inyeccion.

¢ Defecto de la ECU.

DETALLES DE LOCALIZACION Y ELIMINACION DE DEFECTOS

Esta seccion describe medidas correctivas para los cédigos de fallas exhibidos en el tablero.
Verifique y efectue el mantenimiento de los elementos o componentes que son la causa del
defecto siguiendo el orden de la "TABLA DE UBICACION Y ELIMINACION DE FALLAS", en el
capitulo 7.

Después de la verificacion y mantenimiento de la pieza defectuosa, reinicie la pantalla de exhibicién
del tablero.

N¢ del cédigo de falla:

* Elndmero del codigo de falla exhibido en el tablero cuando el motor dejo de funcionar normalmen-
te. Consulte la "TABLA DE CODIGO DE FALLAS", en el capitulo 7.

N¢ del codigo de diagnostico:

* El numero del codigo de diagnostico a ser usado cuando el modo de diagndstico es operado.
Consulte el "MODO DE DIAGNOSTICO", en el capitulo 7.

N¢ do cédigo de falla 12 Sintoma Ausencia de sefal del sensor de posicién del
ciguenal.
N¢ del cddigo de diagndstico - -
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicion de instalacion Verifique el sensor cuanto a su holgura o Restablecido al
apriete colocar el motor en
L movimiento.
2 Condicién de los conectores Si hay contacto deficiente, repare y
* Verifique el contato y si hay assegurese de la conexion correcta
terminales de aguja Sensor de posicion del cigiiefal, chicote
desconectadas. principal y conector de la ECU.
¢ Verifique la unién del conector.
NOTA:
Posicione la llave de encendido en
“OFF” antes de esta operacion.
3 Circuito abierto o un cortocircuito Repare o sustituya si hay un circuito
en el chicote. abierto o un cortocircuito en el chicote
entre los conectores de la ECU vy del
sensor
Azul/Amarillo-Negro/Azul.
4 Sensor de posicion del cigiefial Sustituye el sensor caso esté con defecto.
con defecto. Consulte el “SISTEMA DE ENCENDIDO”,
en el capitulo 8.
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N¢ del coédigo de falha 13 Sintoma Circuito abierto o un cortocircuito detectado en el
sensor de presion de admision
N° del cédigo de diagnéstico D03 Sensor de presion de aire de admision

Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicion de los conectores Si es necesario, repare el conector o Restablecido al
e Verifique el contacto y si hay conéctelo firmemente. posicionar la llave
terminales de aguja - Sensor de presion de admision: de encendido en
desconectadas. ) "ON".
Verifi | 5n del - Conector;
L]
erifique la unién del conector - Chicote inferior.
NOTA:
Posicione la llave de encendido en
“OFF” antes de esta operacion.
2 Circuito abierto en el chicote Verifique la continuidad de los cables
entre los conectores del sensor y de la
ECU.
Negro/Azul - Negro/Azul
Rosa/Blanco - Rosa/Blanco
Azul - Azul
3 Sensor de presiéon de admision Ejecute el modo de diagndstico. (Codigo

con defecto

n°® DO3).

Sustituya el sensor si esta con defecto.

1. Conecte el multimetro (DC de 20V) en
el conector del sensor de presion de
admision (en el extremo del chicote)

como mostrado.

Punta positiva - > Rosa/Blanco 1
Punta negativa- > Negro/Azul 1

2

% L

ot

v T

2. Coloque la llave de encendido en “ON”.

3. Verifique el voltaje.

presion de admision
3,4 ~3,8V

[l ' ' | Voltaje de salida del sensor de
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Ne del cédigo de falla 14 Sintoma Manguera del sensor de presién de admision
(desconectada o obstruida)
N¢ del cédigo de diagndstico D03 Sensor hibrido
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Manguera del sensor de presion Repare o sustituya la manguera. Restablecido
de admision desconectada, al colocar el
doblada o prensada. Verifique e repare a conexion. motor en
Defecto del sensor de presion de movimiento y
admisién en el potencial eléctrico Sustituya el sensor si esta con operarlo
intermediario. defecto. arriba de
3000 rpm.
2 Condicion del conector del sensor | Verifique si algunas clavijas de los
de presion de admision. conectores podrian estar fuera de posicion.
(Conector del chicote para ECU) Verifique si los acopladores estan
conectados firmemente.
Si necesario, repare el conector o
conectelo firmemente.
3 Sensor de presion de admision Ejecute el modo de diagndstico
con defecto. (Cddigo n® DO3).
Sustituya el sensor si esta con
defecto.
Consulte el “Cddigo de falla n® 13”

N¢ del cédigo de falla 15 Sintoma Circuito abierto o un cortocircuito detectado en el
sensor de la posicién del acelerador
Ne del cédigo de diagndstico D03 (Sensor de posicion del acelerador) Sensor hibrido
Orden Inspeccién Verificacdn o mantenimiento Restauracion
1 Instalacion del sensor de posicién | Verifique el sensor cuanto a la holgura en la | Restablecido al
del acelerador fijacion. Verifique se el sensor esta instalado | posicionar la llave
en la posicion especificada. de encendido en
Consulte "CUERPO DE INYECCION®, en el | "ON".
capitulo 7.
2 Condicion del conector Verifique si los conectores estan enchufados
Verifique las conexiones de los firmemente.
conectores. Si necesario, repare el conector o conectelo
firmemente.
Sensor de posicion del acelerador
(conector del chicote para ECU).
3 Circuito abierto en el chicote Verifique la continuidad del cableado entre
los conectores del sensor y de la ECU.
Negro/Azul - Negro/Azul
Amarillo/Azul - Amarillo/Azul
Azul - Azul
4 Sensor de posicién del acelerador Ejecute el modo de diagndstico. (Cddigo n®
con defecto DO1).
Sustituya el sensor si esta con defecto.
Consulte "CUERPO DE INYECCION", en el
capitulo 7.
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N¢ del cédigo de falla 16 Sintoma El sensor de posicion del acelerador esté trabado.
N¢ del cédigo de diagndstico D01 (Sensor de posicion del acelerador) Sensor hibrido
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicién de instalacion del Verifique la conexion del conector. Restablecido al
sensor de posicion del acelerador | consulte "CUERPO DE INYECCION", en el arrancar el motor,
capitulo 7. operando en
ralenti y luego
acelerandolo.
2 Sensor de posicion del acelerador | Ejecute el modo de diagndstico (Codigo n®
con defecto DO01).
Sustituya el sensor si esta con defecto.
Verifique si el sensor esta instalado en la
posicién especificada.
Consulte "CUERPO DE INYECCION", en el
capitulo 7.
3 Cuando el codigo de falla n® 15 es | Consulte "Cddigo de falla n2 15".
detectado.

N¢ del cédigo de falla 19 Sintoma Circuito abierto detectado en el cable de entrada del
interruptor del caballete lateral a la ECU.
N¢ del cédigo de diagndstico 20 Interruptor del caballete lateral
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Conexiones de los conectores Inspeccione los conectores cuanto a Si la transmisién
Conector de la ECU posibles clavijas que podrian estar fuera esta en marcha, se
Conector azul/azul de su posicion. restablecera por
Verifique si los conectores estan medio de la
firmemente trabados. retraccion del
Si es necesario, repare el conector o caballete lateral.
conectelo firmemente. Si la transmision
esta en punto
muerto, se
2 Cortocircuito o circuito abierto Repare o sustituya, caso exista un restabelecera por
en el cableado del chicote. cortocircuito entre la ECU y el inerruptor medio de la
del caballete lateral. reconexion del
Azul/Negro cableado.
3 Interruptor del caballete lateral Ejecute el modo de diagndstico. (Codigo
defectuoso. n° 20)
Sustituya el interruptor, si esta con
defecto. ]
Consulte “INSPECCION DE LOS
INTERRUPTORES?”, en el capitulo 8.
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N¢ del cddigo de falla 22 Sintoma Circuito abierto detectado en el sensor de
temperatura de admision
N¢ del cédigo de diagndstico D05 Sensor hibrido

Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicion de instalacién Verifique si hay holguras en la fijacion de | Restablecido al
los sensores posicionar el la
. . - llave de encendido
2 Condicion de los conectores Si es necesario, repare el conector o en “ON”
Verifique si las clavijas de los conéctelo firmemente. '
conectores estan fuera de su Sensor de temperatura de admision
posicion. Compruebe que los (conector del chicote para la ECU).
conectores estan firmemente
conectados.
3 Circuito abierto en el chicote Verifique la continuidad del cableado
entre los conectores del sensor y de la
ECU.
Negro/Azul — Negro/Azul
Marrén/Blanco — Marrén/Blanco
4 Sensor de temperatura de Ejecute el modo de diagndstico.

admision con defecto.

(Cddigo n® D05).

Sustituya el sensor si esta con defecto.
1. Retire el sensor de temperatura de
admision (hibrido).

Conecte el multimetro al terminal del
sensor de temperatura de admision,
como mostrado.

2.

Punta positiva - > Marréon/Blanco (1)
Punta negativa- > Negro/Azul (2)

2

ANEA

@///////

3. Medir la resistencia del sensor de
temperatura de admision.

Resistencia del sensor de
temperatura de admision
2,00 - 3,65 kQ (a 20°C)

o

A\ ADVERTENCIA

e Manipule el sensor de temperatura
de admision con cuidado especial.

¢ Nunca exponga el sensor de tempera-
tura de admisién a fuertes impactos.

e Si el sensor de temperatura de
admision caer, sustituyalo.
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N¢ del cédigo de falla 28 Sintoma Detectado sensor de temperatura del motor con
circuito abierto o cortocircuito.
N° del cédigo de diagndstico D11 Sensor de temperatura del motor
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicion de instalacion Verifique si el sensor esta firmemente Restablecido
fijado. girando la llave de
2 Condicion de los conectores Si es necesario, repare el conector y ?Sﬁﬁnd'do para
Verifique si hay clavijas fuera de la| conectelo firmemente. )
posicion. Sensor de temperatura de la admision
Los conectores deben estar (conector del chicote para la ECU).

firmemente conectados.

3 Circuito abierto en el chicote Verifique la continuidad de cables entre
los conectores del sensor y de la ECU.

Negro/Azul — Negro/Azul
Verde/Rojo — Verde/Rojo

4 Sensor de temperatura del Ejecute el modo de diagndstico.
motor con defecto. (Cddigo n® D11).

Sustituya el sensor si hay defecto.
1. Retire el sensor de temperatura del
motor del cilindro.

2. Conecte el multimetro al terminal del
sensor de temperatura del motor como
es mostrado.

Punta positiva ——-> Verde/Rojo 1
Punta negativa—-> Negro/Azul 1

3. Medir la resistencia del sensor de
temperatura del motor.

:] Resistencia del sensor de

temperatura del motor
11 ~ 13KQ (a 20°C)

A\ ADVERTENCIA

¢ Manipule el sensor de temperatura de
admisidn con cuidado especial.

¢ Nunca exponga el sensor de temperatura
de admision a fuertes impactos.

¢ Si el sensor de temperatura de admision
caer, sustituyalo.

4. ;El sensor de temperatura de admision
estd OK?
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Ne del cédigo de falla 30

Sintoma

La motocicleta ha calido

N° del codigo de diagndstico

D08

Sensor de inclinacién

Orden Inspecién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 La motocicleta ha caido. Levante la motocicleta. Restablecido
girando la llave de
encendido para
"ON" (no se puede
arrancar el motor
antes de
posicionar la llave
o . - i . de encendido en
2 Condicion de instalacion del Verifique el interruptor para holguras o “OFF” primero)
sensor de inclinacion. aprietes. '
3 Condicién de los conectores. Se necesario, repare el conector o conectelo
Verifique si hay clavijas fuera del f|rmemente: o )
lugar. Sensor de inclinacion (conector del chicote
Verifique si los conectores estan para ECU).
conectados firmemente.
4 Sensor de inclinacion defectuoso. | Ejecute el modo de diagndstico. (Cédigo n2

D08).
Sustituya el sensor si hay defecto.

Consulte "SISTEMA DE ENCENDIDO" en el
capitulo 8.

1. Retire el sensor de inclinacion del vehiculo.

2. Conecte el sensor de inclinacion al
chicote.

3. Conecte el multimetro (DC 20V) a los
terminales del interruptor como es mostrado.

Amarillo/Verde 1
Negro/Azul 2

Punta positiva ——>
Punta negativa ——=>

- 1 2
45 L A

s (ﬁ TN
S A .,

1% el

4. Virar el sensor y verificar el cambio en la
lectura del multimetro de 0,9V para 4,1V
cuando el angulo atinge 45°.

5. ¢ El sensor de inclinacion esta OK?
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N¢ del cédigo de falla 33 Sintoma Circuito abierto detectado en el embobinado primario da
la bobina de encendido
N° del codigo de diagndstico D30 Bobina de encendido
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
Condicién de los conectores Si es necesario, repare el terminal o Restablecido al
1 Verifique las clavijas y el conector | conéctelo firmemente. arrancar el motor
que podrian estar sueltos. Primario de la bobina de encendido y dejarlo operar
Verifique si el conector y el (naranja) _ en ralenti.
terminal estan firmemente (conector del chicote para ECU).
conectados.
2 Circuito abierto o cortocircuito en | Repare o sustituya en el caso de circuito
el chicote abierto o cortocircuito entre el terminal de la
bobina y el conector de la ECU en el chicote.
Naranja - Naranja
3 Bobina de encendido con defecto | Ejecute el modo de diagndstico. (Cédigo n2
D30).
Teste la continuidad de los embobinados
primario y secundario.
Sustituya la bobina se estiver con defecto.
Consulte el "SISTEMA DE ENCENDIDQ", en
el capitulo 8.
N¢ del cédigo de falla 39 Sintoma Circuito abierto o cortocircuito detectado en el inyector
N° del cddigo de diagndstico D36 Inyector

Orden Inspeccidn Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Condicién de los conectores Si necesario, repare el terminal o conectelo | Restablecido al
Verifique las clavijas y el conector firmemente. . ) arrancar el motor
que podrian estar sueltos. Conector del inyector - Naranja/Negro y dejarlo operar
Verifique si el conector y el Conector de la ECU en el chicote en ralenti.
terminal estan firmemente
conectados.
2 Circuito abierto en el chicote Repare o sustituya si hay un circuito abierto
entre el conector intermediario del inyector
(a) y el conector de la ECU en el chicote.
Conector de la ECU en el chicote
Marrén/Rojo - Rojo/Azul (1)
Naranja/Negro - Naranja/Negro (2)
a 2
Or/B m Or/B DECU
R/L Br/R
1 1
INYECTOR
3 Inyector defectuoso Ejecute el modo de diagndstico. (Codigo n®
D36).
En caso de defecto, sustituya.
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N¢ del cddigo de falla 41 Sintoma Circuito abierto detectado en el sensor de
la bobina de encendido
N° del cédigo de diagndstico D08 Sensor de inclinacion
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
1 Verifique si las clavijas de los Si es necesario, repare el conector o Restablecido al
conectores estan sueltas. conéctelo firmemente. posicionar la llave
Verifique si los conectores estan Conectores del sensor de inclinacion EigN(?lncendldo en
firmemente conectados. Conector del chicote para la ECU. '
Circuito abierto o en cortocircuito
en el chicote.
2 Circuito abierto en el chicote. Verifique la continuidad del cableado entre
los conectores del interruptor y de la ECU.
Negro/Azul - Negro/Azul
Amarillo/Verde - Amarillo/Verde
Azul - Azul
3 Sensor de inclinaciéon con defecto. | Ejecute el modo de diagndstico. (Codigo n®
DO08).
Sustituya en caso de defecto.
Consulte el "Cddigo de falla n® 30".
N¢ del cédigo de falla 42 Sintoma Las sefiales normales no son recebidos del sensor de

velocidad

N° del cddigo de diagndstico

Sensor de velocidad

Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion
Localiza el mal funcionamiento. Verifique el modo de diagnc')stico (COdIgO n°7). Restablecido al
1 Gire la rueda trasera y asegurese que el posicionar la llave
valor de indicacién aumenta. de encendido en
. . ) I "ON".
Mal funcionamiento - V& para la seccion “Mal
funcionamiento del sistema del sensor de
velocidad”.
N¢ del cédigo de falla 44 Sintoma El error ha sido detectado durante la lectura o gravacion en el
E2PROM (valores del sensor de posicion del acelerador).
N° del cddigo de diagndstico D60

Orden

Inspeccidn

Verificacién o mantenimiento

Restauracion

1

Defecto en la ECU.

Ejecute el modo de diagndstico.
(Caodigo n® 60).
Reajuste el CO del cilindro exibido.

Consulte "AJUSTE DEL VOLUMEN DEL
GAS DE ESCAPE" en el capitulo 3.

Sustituya la ECU en caso de defecto.

Restablecido al
posicionar la llave
de encendido en
"ON".
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N¢ del cédigo de falla 46 Sintoma Alimentacion de energia anormal en el sistema de Fl
Orden Inspeccién Verificaccidn o mantenimiento Restauracion
1 Condicién de los conectores Si necesario, repare el terminal o conectelo Restablecido al
Verifique las clavijas y el conector | firmemente. arrancar el motor
que pueden ter se soltado. Conector de la ECU. y operarlo en
Verifique si el conector y el ralenti.
terminal estan firmemente
conectados.
2 Bateria deficiente. Sustituya o recargar la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.
3 Circuito abierto o cortocircuito en Reparar o sustituir si existe un circuito
el chicote. abierto o cortocircuito.
¢ Entre bateria y interruptor principal.
Rojo - Rojo
¢ Entre llave de encendido y fusible
(encendido)
Marrén/Azul - Marrén/Azul
* Entre fusible (encendido) y ECU.
Rojo/Blanco - Rojo/Blanco
N¢ del cédigo de falla 50 Sintoma Falha en la memoria de la ECU. (Cuando detectado, el
codigo de falla pode no aparecer en el display de la
herramienta del diagnéstico Fl).
Orden Inspeccién Verificacion o mantenimiento Restauracion

ECU defectuosa

Sustituya la ECU.

Restablecido al
posicionar la llave
de encendido en
"ON".
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CUERPO DE INYECCION

Orden Servicio/pieza Ctd. Observaciones
Desmontaje del conjunto del Remover las piezas en orden listada.
cuerpo de inyeccion

1 Conjunto del inyector 1
2 FDI 1
3 Tomillo de ajuste del ralenti 1

Para instalacion, invierta el procedimiento de

remocion.
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Vé

REMOCION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1.

Drene el combustible del depdsito a través

de una bomba.

2. Retire:
* Abrazadera (traba) (1)
* Conector de la manguera (2) (apriete y puje

la traba hacia abajo)

3. Desconecte
* Manguera de combustible.

T— ATENCION:
D) Aunque el combustible haya sido drenado,
' 2 tome cuidado al retirar la manguera, ya que
T puede haber un resto de combustible en el
== depésito.

NOTA:
Antes de retirar la manguera, coloque pafos en

el local, debajo de la manguera.

4. Retire:

e Depésito de combustible

REMOCION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Retire:

e Bomba de combustible debajo del de-
posito

ATENCION:

No deje que la bomba de combustible
caiga o sufra cualquier golpe.

No toque en el conjunto del sensor de
nivel de combustible (flotante) 1.

El conjunto de la bomba de combustible
no debe ser desmontado.
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INSPECCION DEL INYECTOR DE
COMBUSTIBLE

1. Verifique:
* Inyector de combustible
Danos — Sustituir.

2. Verifique:
* Resistencia del inyector de combustible.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYY

a. Desconecte el conector del chicote del
inyector de combustible.

b. Conecte el multimetro (Q) al terminal del
inyector de combustible, como es mostrado.

Punta positiva — Naranja/negro (1)
Punta negativa — Rojo/azul (2)

c. Medir la resistencia del inyector de
combustible.
Fuera de la especificacion — Sustituya.

L1 | Resistencia del inyector:
12 Q a 20°C

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALA

INSTALAQIC')N DEL CUERPO DE
INYECCION

1. Instale:
* Abrazaderas de la union del cuerpo del
acelerador.

NOTA:
Alinee la proyeccién (a) de la unidn con la ranura
(b) en la abrazadera del cuerpo de inyeccién.

2. Instale:
e Conjunto del cuerpo de inyeccion.
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DE INYECCION/

FI
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i
NOTA:

Alinee la proyeccion (c) del conjunto del cuerpo
de inyeccién con la ranura de la unién del
colector de admision.

3. Instale:
e Cable del acelerador

4. Ajuste:

* Holgura de la empufadura del acelerador
Consulte "AJUSTE DE LA HOLGURA
DEL CABLE DEL ACELERADOR?", en el
capitulo 3.

5. Ajuste:
e Velocidad de ralenti del motor
Consulte "AJUSTE DEL RALENTI DEL
MOTOR?", en el capitulo 3.

VERIFICACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

A\ ADVERTENCIA

La gasolina es extremamente inflamable y en
determinadas circunstancias puede ocasio-
nar explosion o fuego. Tome el maximo cui-
dado y observe los siguientes puntos:

e Apague el motor antes de reabastecer.
No fume, y manténgase distante de fuego
abierto, chispas, o cualquier otro foco de
fuego.

Si accidentalmente derramar gasolina,
limpie inmediatamente con un pafo seco.
Si la gasolina tocar el motor mientras esté
caliente, podria ocurrir un incendio. Por
lo tanto, asegurese que el motor esta com-
pletamente frio antes de realizar el
siguiente teste:
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1. Verifique
¢ Funcionamiento de la bomba de combustible

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

a. Abastezca el depdsito de combustible.

b. Coloque el extremo de la manguera de
combustible dentro de un recipiente abierto.

c. Conectar una bateria (12 V DC) al conector
de la bomba de combustible como es mos-
trado.

Positivo de la bateria — Marrén/rojo (1)

Negativo de la bateria — Amarillo (2)

d. Sielcombustible fluir de la manguera, la bom-
ba de combustible estda en orden. Si el
combustible no fluir, sustituya la bomba de
combustible.

AAAAAAAAAAAAANAAAAAAALAALAAA

2. Verifique:
e Presion del combustible

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYY
a. Desconecte la manguera de combustible del

cuerpo de inyeccion.
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”,
en el capitulo 3.

NOTA:
Aun que el combustible haya sido drenado, tome
cuidado al remover la manguera: aun puede
haber combustible presurizado en el circuito.

b. Conecte el medidor de presion de
combustible (1).

(‘() Medidor de presion de combustible:
90890-508XM

. Conecte la manguera de la bomba de
combustible en la manguera y adaptador de
entrada (2) del medidor

. Conecte la manguera y el adaptador de salida
del medidor (3) al circuito de combustible del
cuerpo de inyeccion.

. Coloque la llave de encendido en "ON" y el
interruptor de paro del motor en O

. Arranque el motor.
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g. Medir la presién del combustible.
Fuera del especificado — Sustituya la bom-
ba de combustible.

& Presion del combustible:
2,5 kg-cm? (250 kPa)

ATENCION:

Antes de desconectar las mangueras del
medidor, drene el combustible presurizado
en el sistema roscando la manguera (1) en el
cuerpo de la herramienta (2).

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

INSTALACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
e Bomba de combustible

y Tornillo de la bomba de combustible:
0,4 kgf-m (4 Nm)

DELANTERO

NOTA:

e Alinstalar la bomba de combustible, cuidado
para no danar la superficie de la bomba en el
tanque.

 Utilice siempre un nuevo empaque. [N

* Alinee la proyeccion del depdsito con el
detalle (b) de la bomba de combustible.

* Fije los tornillos de la bomba de combustible
con el par especificado y en la secuencia

A. Delantero mostrada.
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MANGUERA DE —

INSTALACION DE LA MANGUERA DE
COMBUSTIBLE

1. Instale:
* Manguera de combustible
e Conector de la manguera de combustible
(1) (apriete y empuije el clip hacia arriba)
e Abrazadera (2)

ATENCION:

Asegure-se que la manguera esta conectada
seguramente. Instale el conector en la
posicion correcta, de otra manera la
manguera no estara instalada correctamente.
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VERIFICACION DEL SISTEMA F.D.l.
(AHOGADOR ELECTRONICO)

1. Verifique:
* FID (ahogador electrénico)

VVVVVVFV V7V V VYV VVVVVVVVVYYY

a. Desconecte del chicote el conector del sis-
tema FID.

b. Conecte el multimetro a los terminales del
conector FID (1).

Punta positiva — Rojo/Blanco
Punta negativa — Amarillo/Rojo

& | Multimetro digital:
90890-03174

c. Medir la resistencia del sistema FID
Fuera de especificaciéon — Sustituir.

] Resistencia del sistema FID
30 ~ 40 Q a 20°C

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALA
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DIAGRAMA DEL SISTEMA DE INDUCCION DE AIRE
(1) Manguera 1 (caja del filtro de aire para val- (5) Caja delfiltro de aire
vula de corte de aire) (6) Tubo del sistema de induccion

(2) Véalvula de corte de aire

(3) Manguera 2 (valvula de corte de aire para (A) Aire :>
tubo del sistema de induccion)

(4) Manguera del control vacio (B) Vacio »
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SISTEMA DE INDUCCION DE AIRE
INYECCION DE AIRE

El sistema de induccién de aire, quema los ga-
ses no quemados del escape inyectando aire
fresco (aire secundario) en el escape,
reduciendo la emisién de hidrocarburos.

Cuando hay una presion negativa en el escape,
la valvula de aleta abre, permitiendo que el aire
secundario fluya hacia dentro del escape. La
temperatura exigida para quemar los gases no
quemados del escape es de aproximadamente
600 a 700° C.

VALVULA DE CIERRE DE AIRE

La valvula de cierre de aire, evita el retroceso
de aire de la salida de escape para el filtro de
aire.

El sistema es controlado por el vacio generado
- en el colector de admisién.

Operacion:

Durante el frenado prolongado o cuando el acele-

rador se suelta repentinamente, el vacio generado

en el venturi, se hace extremamente alto.
De esta manera, ocurre la combustion ineficaz.

La valvula de cierre de aire evita este proceso,
cerrando la aleta al recibir la presion alta enviada.

Al recibir baja presion en la entrada (a), la val-
vula de corte de aire se abre juntamente con la
aleta, permitiendo el flujo de aire del filtro elimi-
nando el gas del escape.
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VALVULA DE CIERRE DE AIRE

Orden Servicio/pieza Ctd.| Observaciones
Retirada de la valvula de cierre Retire las piezas en el orden relacionado.
de aire
Asiento Consulte “CUBIERTAS LATERALES Y
CARENADO” en el capitulo 3.
Tanque de combustible Consulte “TANQUE DE COMBUSTIBLE”, en el
capitulo 3.
1 Manguera de salida de la
valvula 1 Desconecte.
2 Manguera de entrada de la
valvula 1 Desconecte.
3 Manguera de control 1 Desconecte.
4 Valvula de cierre de aire 1

Para instalacion, invierta el procedimiento de
remocion.
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INSPECC!ON DEL SISTEMA DE
INDUCCION DE AIRE

1. Verifique:
e Las mangueras
Desconectadas — Conecte correctamente.
Rajaduras/dafos — Sustituya.

e Eltubo
Rajaduras/dafnos — Sustituya.

2. Verifique:
e |Lavalvula de aleta interna
e Ellimitador de la valvula de aleta
Rajaduras/dafios — Sustituya la valvula
de aleta.

3. Verifique:
* La valvula de corte de aire
Rajaduras/dafios — Sustituya.
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SISTEMA ELECTRICO

COMPONENTES ELECTRICOS

(1) Bujia de encendido

(2) Capuchon de la bujia de encendido
(3) Bobina de encendido

(4) Interruptor del freno delantero

(5) Interruptor derecho del manillar

(6) Interruptor principal

(7) Bomba de combustible

(8) Interruptor del embrague
(9) Interruptor izquierdo del manillar
(10) Sensor hibrido:
e TPS
* Temperatura de admision
* Presion de admision
(11) Inyector de combustible
(12) Sensor de inclinacién
(13) Relé del direccional

8-1
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COMPONENTES ELECTRICOS

(14) Bateria (22) Sensor de posicion del ciglienal
(15) Caja de fusibles 1 (23)Bobina del estator

(16) Relé de arranque (24) Interruptor del freno trasero
(17) Fusible principal (25) Sensor de velocidad

(18) Rectificador/regulador (26) Motor de arranque

(19) ECU (27)Bocina

(20) Interruptor del caballete lateral (28) Valvula de induccioén de aire
(21) Interruptor del neutro (29)F.1.D.
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Br/L

ON

OFF

INSPECCION DE LA CONTINUIDAD DE
UN INTERRUPTOR

Verifique la continuidad de cada interruptor con
el multimetro. Si la lectura de la continuidad esta
incorrecta, verifique las conexiones de los
cables y, si es necesario, sustituya el inter-
ruptor.

ATENCION:

Nunca introduzca las puntas del aparato de
prueba en los acoples terminales del
conector (1). Siempre introduzca las puntas
en el lado opuesto del conector, teniendo
cuidado para no aflojar o danar los cables
conductores.

Multimetro digital:
90890-03174

Como ejemplo, las conexiones de los terminales
para los interruptores (ej., llave de encendido,
interruptor de parada del motor) son mostradas
en la ilustracion al lado.

Las posiciones del interruptor (a) son exhibidas
en la primera columna a la izquierda y los colo-
res de los cables (b) son mostrados en la linea
superior de la ilustracion del interruptor.

NOTA:
“O-0O ” indica una continuidad de electricidad
entre los terminales del interruptor (o sea, un
circuito cerrado en la respectiva posicion del in-
terruptor).

La ilustracion del ejemplo a la izquierda muestra
que: Hay continuidad entre los cables rojo y
marron/azul cuando el interruptor esté en la
posicion “ENCIENDE” (ON).
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INSPECCION DE LOS INTERRUPTORES

INSPECCION DE LOS INTERRUPTORES

Verifique si los interruptores estan danados o desgastados, si las conexiones estan correctas y si
hay continuidad entre los terminales. Consulte “INSPECCION DE LA CONTINUIDAD DE INTER-

RUPTORES?”, en el capitulo 8.
Dafos/desgaste — Repare o sustituya
Conexién incorrecta — Conecte correctamente.
Lectura de continuidad incorrecta — Sustituir.

Interruptor de arranque
Interruptor del freno delantero
) Interruptor del caballete lateral

Llave de encendido )
)
0
1) Interruptor de neutro
2
3

(1) 8
(2) Boton de la bocina (9
(3) Interruptor de pasaje (1
(4) Interruptor del faro alto/bajo (1
(5) Interruptor del direccional (1
(6) Interruptor del embrague (1
(7) Interruptor de paro del motor

) Interruptor del freno trasero
) Fusibles

1 REL] REBr 7 TR w
ON | o+o a
OFF Q |[ofo| =
BTRW
LWBrR
8 [plw] [8bry
2
3
4
5
6
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INSPECCION DE LOS BOMBILLOS Y
ENCHUFES

Verifique si los bombillos y los enchufes estan
damnificados o desgastados, si las conexiones
estan correctas y si hay continuidad entre los
terminales.

Danos/desgaste — Repare o sustituya el
bombillo, el enchufe o ambos.

Conexion incorrecta — Reparar.

Sin continuidad — Repare o sustituya el
bombillo, el enchufe o ambos.

TIPOS DE BOMBILLOS

Los bombillos usados en esta motocicleta son

mostrados en la ilustracién a la izquierda.

* El bombillo (a) es utilizado para los faros y
normalmente usa un fijador de bombillos que
debe ser retirado antes de su remocién.

La mayoria de esos tipos de bombillos puede
ser retirada de su respectivo enchufe
girdndolos en el sentido anti horario.

e ElI bombillo (b) es utilizado en los
direccionales y puede ser retirado del enchufe
al empuijarlo y girarlo en el sentido anti horario.

INSPECCION DE CONDICION DE LOS
BOMBILLOS

El procedimiento siguiente se aplica a todos los
bombillos.
1. Retire:

e Elbombillo

A\ ADVERTENCIA

Como el bombillo del faro alcanza altas tem-
peraturas, mantenga productos inflamables y
sus manos alejados hasta que se hayan
enfriado.
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ATENCION:

* No se olvide de sujetar el enchufe firme-
mente cuando retire el bombillo. Nunca
tire el cable conductor, ya que podria ser
retirado del terminal en el conector.

* Evite tocar la parte de vidrio del bombillo
para mantenerlo libre de aceite, de lo con-
trario la transparencia del vidrio, la vida
util del bombillo y el flujo luminoso se
afectaran negativamente. Si el bombillo de
farola se ensucia, limpielo bien con un
pano humedecido con alcohol o diluyente
de laca.

2. Verifique:
e Elbombillo (continuidad)
(con el multimetro)
Sin continuidad — Sustituir.

Multimetro digital:
90890-03174

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

Conecte la punta positiva del multimetro al ter-

minal (1), la punta negativa al terminal (2) y ve-

rifique la continuidad.

a. Conecte la punta positiva del multimetro al
terminal (1), la punta negativa al terminal (2)
y verifique la continuidad.

b. Conecte la punta positiva del multimetro al
terminal (1), la punta negativa al terminal (3)
y verifique la continuidad.

c. Si alguna de las lecturas indica falta de

continuidad, sustituya el bombillo.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD

INSPECCION DE LA CONDICION DE
LOS ENCHUFES DE LOS BOMBILLOS

El procedimiento siguiente se aplica a todos
los enchufes.

1. Verifique:
e Enchufe del bombillo (continuidad)
(con el multimetro)
Sin continuidad — Sustituya.
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Multimetro digital:

90890-03174

NOTA:
Verifique la continuidad de cada enchufe de la
misma forma descrita en la seccion de los
bombillos, sin embargo, observe lo siguiente.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Coloque un bombillo en buenas condiciones
en el enchufe.

b. Conecte las puntas del multimetro a los res-
pectivos cables del enchufe.

c. Verifique la continuidad del enchufe. Sialguna
de las lecturas indica falta de continuidad,

sustituya el enchufe.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAL
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SISTEMA DE ENCENDIDO
DIAGRAMA ELECTRICO
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMA
PASOS DE INSPECCION

S| EL SISTEMA DE ENCENDIDO NO FUNCIONA
(SIN CHISPA O CHISPA INTERMITENTE)

Procedimientos

Verificar:
1. Fusibles principal y de encendido 6. Resistencia de la bobina de encendido
2. Bateria 7. Resistencia del sensor de posicion del
3. Bujia de encendido ciguenal
4. Chispa 8. Llave de encendido
5. Resistencia del capuchén de la bujia de 9. Interruptor de parada del motor
encendido 10.Sensor de inclinacién
11.Conexiones del cableado (de todo el siste-
ma de encendido)
NOTA:

Antes de hacer el diagndstico y solucién de problemas, retire las piezas siguientes:

Asiento
Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

Depésito de combustible

.1
2
3. Tapas laterales (izquierda y derecha) del depdsito de combustible
4

Haga el diagndstico y solucion de problemas con las herramientas especiales siguientes:

Multimetro digital:
90890-03174

Probador dinamico de chispa:
90890-06754

. Fusibles principal y de encendido

Verifique la continuidad de los fusibles prin-
cipal y de encendido.

Consulte “VERIFICACION DE LOS
FUSIBLES” en el capitulo 3.

¢ Los fusibles principal y de encendido,

estan OK? o
{ ‘ Si

. Bateria

Verifique la condicion de la bateria.
Consulte “INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA”, en el capitulo 3.

il

Tension minima en circuito abierto:
12,8 Vo mas a 20°C

¢ La bateria esta OK?

Si

NO

Cambie el(los) fusible(s).

NO

Limpie los terminales de la bateria.
Recargue o cambie la bateria.
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Bujia de encendido

Verifique la condicion de la bujia de
encendido.

Verifique el tipo de bujia de encendido.
Mida la holgura de la bujia de encendido.
Consulte “INSPECCION DE LA BUJIA DE
ENCENDIDQO”, en el capitulo 3.

& Bujia de encendido:
DRSEA (NGK)

Holgura de la bujia:
0,6~ 0,7 mm

¢La bujia de encendido esta en buenas
condiciones, es del tipo correcto y su
holgura esta dentro de la especificacion?

Si

. Holgura de la chispa

Desconecte el capuchdn de la bujia de
encendido (1).

Conecte el probador dinamico de chispa
(2) como es mostrado.

Coloque la llave de encendido en la
posicién “ON”.

Mida la holgura entre los electrodos (a).
Accione el motor, accionando el interrup-
tor de arranque y aumente poco a poco el
espacio hasta que ocurra una falla en la
chispa.

& Holgura minima:
6,0 mm

¢ Hay chispay la holgura esta dentro de la
especificacion?

NO

Corrija 0 cambie la bujia de encendido.

8-10

NO

El sistema de encendido esta OK.
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5. Resistencia del capuchén de la bujia de
encendido

* Retire el capuchdn de la bujia del cable.

* Conecte el multimetro al capuchon de la
bujia, como es mostrado.

¢ Mida la resistencia del capuchdn de la bujia
de encendido.

L

L_I ;| Resistencia del capuchén de la
bujia:
5,0kQ a 20°C

e ;El capuchodn de bujia esta OK?

Si

NO

Cambie el capuchdn de la bujia.

8-11
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6. Resistencia de la bobina de encendido

e Desconecte los conectores de la bobina
de encendido de los terminales.

¢ Conecte el multimetro a la bobina de
encendido, como es mostrado.

Punta positiva del multimetro — marrén/
rojo
Punta negativa del multimetro — naranja

¢ Mida la resistencia de la bobina primaria.

L_l|(| Resistencia de la bobina primaria:
2,1~269Qa20°C

e Conecte el multimetro a la bobina de
encendido, como es mostrado.

Punta negativa del multimetro — cable
conductor (1)

Punta positiva del multimetro—» marrén/
rojo (2)

¢ Mida la resistencia de la bobina secundaria.

L_1;| Resistencia de la bobina
secundaria:
7,2 ~ 14,4 kQ a 20°C

e ;Labobina de encendido esta OK?

e

Sl

NO

Sustituya la bobina de encendido.

8-12
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7. Resistencia del sensor de posicion del
ciguenal

e Desconecte el conector del sensor de
posicion del cigliefal del chicote.

e Conecte el multimetro (2 x 100) al termi-
nal del sensor como indicado.

Punta positiva del multimetro — azul /
amarillo (1)
Punta negativa del multimetro — verde (2)

LY
2 1

* Mida la resistencia del sensor de posicidon
del cigtienal.

Resistencia del sensor de
posicion del cigiienal:

192 ~ 288 Q a 20°C (entre negro/
azul y azul/amarillo)

=1l

* ;El sensor de posicion del cigluenal esta
OK?

NO

Sustituya el sensor de posicidn del cigtiefal.

8. Llave de encendido

* Verifique la continuidad del encendido.
Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

* ;El encendido esta OK?

NO

e

Sl

Sustituya la llave de encendido.
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9. Interruptor de paro del motor

* Verifique la continuidad del interruptor de
paro del motor. Consulte “INSPECCION
DE LOS INTERRUPTORES?”, en el capi-
tulo 8.

* ;Elinterruptor de paro del motor esta OK?

Si

NO

Sustituya el interruptor derecho del manillar.

10. Sensor de inclinacion

e Conecte el multimetro (DC 20 V) a los
terminales del interruptor como indicado.

Punta positiva del multimetro —
amarillo/verde (1)

Punta negativa del multimetro — negro/
azul (2)

[ Voltaje del sensor de inclinacion:
Menos de 45° (a) > 0,4 ~1,4V
Mas de 45° (b) > 3,7~4,4V

a a

ON _# ON

P
A)T
Of
]

* ;El sensor de inclinacion esta OK?

si

N

NO

Sustituya el sensor de inclinacion.

8-14
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SISTEMA DE ENCENDIDO

11. Cableado
* Verifique todo el cableado del sistema de
encendido. Consulte el “DIAGRAMA DEL

CIRCUITO?”, en el capitulo 8.
e ;El cableado del sistema de encendido

esta conectado correctamente y sin
defectos?

NO

Conecte o repare el cableado del sistema
de encendido.

Si

Sustituya la ECU.
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CIRCUITO DE ARRANQUE Y SISTEMA
DE CORTE

Operacion
Si el interruptor de paro del motor esta colocado
en “(")” y el encendido esta colocado en “ON”
(ambos interruptores estan cerrados), el motor
de arranque podra operar si una de las siguientes
condiciones es cumplida:
e La transmision esta en punto muerto (el
interruptor de punto muerto esta cerrado.

* Lapalanca de embrague esta tirada (el in-
terruptor del embrague esta cerrado) y el
caballete lateral esta hacia arriba (el inter-
ruptor del caballete lateral esta cerrado).

El sistema de corte, evita que el motor de
arranque funcione cuando ninguna de esas
condiciones fue cumplida. En este caso, el
circuito de arranque esta abierto, entonces la
corriente no logra llegar hasta el motor de
arranque. Cuando por lo menos una de las
condiciones anteriores es cumplida, el circuito
de arranque es cerrado y se puede arrancar el
motor al presionar el interruptor de arranque.

¢ CUANDO LA TRANSMISION
ESTA EN PUNTO MUERTO

4= CUANDO EL CABALLETE
LATERAL ESTA HACIA
ARRIBA Y LA PALANCA DEL
EMBRAGUE ES TIRADA

(1) Bateria

(2) Fusible principal

(3) Llave de encendido

(4) Fusible de encendido

(5) Interruptor de paro del motor
(6) Relé

(7) Diodos

( Interruptor del embrague

( Interruptor del caballete lateral
( Interruptor de neutro

( Interruptor de arranque

( Relé de arranque

( Motor de arranque
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

EL MOTOR DE ARRANQUE NO FUNCIONA

Procedimientos
Verifique:

1.
2.
3.
4.
5.

NOTA:

Fusibles principal y de encendido
Bateria

Motor de arranque

Relé de arranque

Llave de encendido

6. Interruptor de paro del motor
7. Interruptor de neutro

8. Interruptor del caballete lateral
9. Interruptor del embrague

10. Interruptor de arranque

11.Conexiones del cableado (sistema de ar-

ranque)

* Antes de hacer el diagnédstico y solucidon de problemas, retire las siguientes piezas:

1.
2.

Asiento
Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

3. Tapas laterales (izquierda y derecha) del depdsito de combustible

4.

Depdsito de combustible

* Haga el diagndstico y solucion de problemas con las siguientes herramientas especiales:

Multimetro digital:
90890-03174

1

. Fusibles principal y de encendido

Verifique la continuidad de los fusibles prin-
cipal y de encendido.

Consulte “VERIFICACION DE FUSIBLES”,
en el capitulo 3.

¢ Los fusibles principal y de encendido,
estan OK?

NO

|

Si

Sustituya el(los) fusible(s).

. Bateria

Verifique la condicion de la bateria.
Consulte “INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA”, en el capitulo 3.

NO

=l

Tension minima en circuito abierto
igual a 12,8 V o mas en 20°C

¢ La bateria esta OK?

* Recargue o cambie la bateria.

Si

e Limpie los terminales de la bateria.

8-18
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3. Motor de arranque

e Conecte el terminal positivo de la bateria
(1) y el cable del motor de arranque (2) con
un cable jumper (3).

3

i /
P s A—

* Un cable usado como cable jumper
debe tener la misma capacidad que el
cable original o puede quemarse.

e Es posible que esta verificacion
produzca chispas, por lo tanto, no deje
gas o liquidos inflamables en areas
cercanas.

¢, El motor de arranque funciona?

NO

e

Sl

—

Repare o sustituya el motor.

4. Relé de arranque

e Desconecte el conector del relé de arranque.

e Conecte el multimetro ( Q2 x 1) y la bateria
(12V) al conector del relé de arranque,
como es mostrado.

Cable positivo de la bateria — azul/ne-
gro (1)
Cable negativo de la bateria — gris/
amarillo

Punta positiva del multimetro — rojo (3)
Punta negativa del multimetro — negro (4)

8-19
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¢ Elrelé de arranque posee continuidad en-
tre rojo y negro?

Si

. Llave de encendido

Verifique la continuidad de la llave de
encendido.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢La llave de encendido esta OK?

Si

. Interruptor de parada del motor

Verifique la continuidad del interruptor de
parada del motor.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES?”, en el capitulo 8.

¢ Elinterruptor de paro del motor esta OK?

si

N

Jg

Sustituya el relé de arranque.

Jg

Sustituya la llave de encendido.

Jg

Sustituya el interruptor derecho del manillar.

. Interruptor de neutro

Verifique la continuidad del interruptor de
neutro.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor de neutro esta OK?

Jg

si

Sustituya el interruptor de neutro.
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. Interruptor del caballete lateral

Verifique la continuidad del interruptor del
caballete lateral.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor del caballete lateral esta
OK?

Jg

Si

. Interruptor del embrague

Verifique la continuidad del interruptor del
embrague.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor del embrague esta OK?

si

10. Interruptor de arranque

Verifique la continuidad del interruptor de
arranque.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor de arranque esta OK?

si

11. Cableado

Verifique todo el cableado del sistema de
arranque.

Consulte el “DIAGRAMA ELECTRICO”, en
el capitulo 8.

¢ El cableado del sistema de arranque esta
conectado correctamente y sin fallas?

Si

El sistema de arranque esta OK.

8-21

Sustituya el interruptor del caballete lateral.

]g

Sustituya el interruptor del embrague.

]g

Sustituya el interruptor de arranque.

Jg

Sustituya, conecte o repare el cableado
del sistema de arranque.
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MOTOR DE ARRANQUE

] 1,0 kgf'm (10 Nm) |

1

6 %] 1,0 kgf'm (10 Nm) |

Orden Servico/Pieza Ctd. Observaciones
Remocién del motor de Retire las piezas en el orden listado.
arranque
Cable positivo de la bateria 1 Desconecte.
2 Tornillos 2
3 Motor de arranque 1
Para la instalacion, invierta el procedimento de
remocion.
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MOTOR DE ARRANQUE

MOTOR DE ARRANQUE

Orden Servicio/Pieza Ctd. Observaciones

Desmontaje del motor de arranque Retire las piezas en orden listado.

Soporte delantero

O-ring

Soporte trasero

Arandela de apoyo
Conjunto del estator
Armadura exterior

Conjunto de las escobillas
Cable del motor de arranque

W ~NO O WN =
OIS | T GOy

Para montaje, invierta el procedimento de
desmontaje.

8-23




+

ELET

INSPECCION DEL MOTOR DE ARRANQUE

INSPECCION DEL MOTOR DE
ARRANQUE

1. Verifique:
e Conmutador del inducido
Sucio — Limpie con lija de grano 600.
2. Mida:
e Diametro del conmutador (a)
Fuera de especificacion — Sustituya.

é‘\( Limite del diametro:
28,0 mm

3. Mida:

e Descenso de la mica (a)
Fuera de especificacion — Raspe la mica
a la medida correcta con una sierra de arco
para metales.

& Descenso de mica:
0,70 mm

NOTA:

La mica del conmutador debe rebajarse para
garantizar el funcionamiento adecuado del
conmutador.

4. Mida:
* Resistencia de las bobinas (conmutador
y aislamiento)
Fuera de especificacion — Sustituya.

A\AAAAAAAAAALAALAALAALAALAALAALAALAALAALAALAAALALL
a. Mida las resistencias con el multimetro.

Multimetro digital:
90890-03174

Bobina del inducido
Resistencia del conmutador:

0,0012 ~ 0,0022 Q a 20 °C
Resistencia del aislamiento mayor
de 1MQ a 20°C

b. Si la resistencia se encuentra fuera de las
especificaciones, sustituya el motor de ar-
ranque.

L AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
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5. Mida:
* Longitud de la escobilla (a).
Fuera de especificacion — Sustituya las
escobillas como un conjunto.

Limite de desgaste:
4,0 mm

6. Mida:
* Fuerza del resorte de la escobilla
Fuera de especificacion — Sustituya los
resortes de la escobilla como un conjunto

Fuerza del resorte de la escobilla:
0,780 ~1,021 kgf (7,65 ~ 10,01 N)

7. Verifique:
e Estrias del eje del inducido
Danados/desgastados — Sustituya el mo-
tor de arranque

8. Verifique:
* Rodamiento
* Retén
Dafados/desgastados — Sustituya las
piezas con defecto.

MONTAJE DEL MOTOR DE
ARRANQUE

1. Instale:
* Soporte de las escobillas (1)
» Escobillas (2)
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MONTAJE DEL MOTOR DE ARRANQUE

2. Instale:
e Inducido (1)

NOTA:
* Fije el soporte trasero para facilitar la

operacion.
» Utilizando un destornillador plano, sujete una
de las escobillas.

3. Instale:
e Soporte trasero

NOTA:
Alinee la marca (a) en el soporte trasero con

la marca de la armadura (1).

4. Instale:
e Arandela de apoyo (1)
» Soporte delantero/ rodamiento/ retén (2)
* Anillos "O-ring" exterior (3)
e Tornillos

\J Tornillos del soporte delantero:
2| 0,5 kgf-m (5 Nm)

£l Nuevo

NOTA:
Alinee las marcas (a) en la armadura del motor

de arranque a las marcas (b) en los soportes
delantero y trasero.
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SISTEMA DE CARGA
DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

NO SE CARGA LA BATERIA

Procedimentos

Verifique:

1. Fusible principal. 4. Resistencia de la bobina del estator

2. Bateria. 5. Fuga de corriente en el circuito.

3. Voltaje de carga. 6. Conexiones de cableado (de todo el sistema
de carga).

NOTA:

Antes de hacer el diagndstico y solucion de problemas, retire las piezas siguientes:

e Asiento.

* Cubierta lateral izquierda.

Haga el diagndstico y solucion de problemas con las siguientes herramientas especiales:

L] Multimetro:
90890-03174

1. Fusible principal

* Verifique la continuidad del fusible prin-
cipal.
Consulte "INSPECCION DE LOS NO
FUSIBLES", en el capitulo 3.

e ;El fusible principal estd OK? ﬁ

Si

Sustituya el fusible.

2. Bateria

* Verifique la condicion de la bateria.
Consulte "INSPECCION Y CARGA DE LA
BATERIA", en el capitulo 3.

L] Voltaje minimo en circuito abierto:
12,8 V 0 mas 20°C

NO

 ;La bateria esta OK? ﬂ

Si

e Limpie los terminales de la bateria.
* Recargue o cambie la bateria.
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3. Voltaje de carga

e Conecte el multimetro (DC 20 V) a la
bateria, como es mostrado.

Punta positiva — terminal positivo de la
bateria
Punta negativa — terminal negativo de la
bateria

* Encienda el motor y déjelo funcionando
aproximadamente a 5.000 rpm.
e Mida el voltaje de carga.

[ Voltaje de carga:
3 12,5- 14,5V a 5.000 rpm

NOTA:
Asegurese de que la bateria esté totalmente
cargada.

* ;El voltaje de carga esta dentro de la
especificacion?

NO

3

e Si el voltaje de carga es mayor que el
determinado, cambie el rectificador (regu-
lador).

e Si el voltaje de carga es menor que el

El sistema de carga esta OK.

determinado, verifique la resistencia de la
bobina del estator.
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4. Resistencia de la bobina del estator

* Desconecte el conector del magneto AC
del chicote.

e Conecte el multimetro (€2) a las bobinas
de carga, como indicado.

Punta positiva — Blanco (1)
Punta negativa — Blanco (2)

Punta positiva — Blanco (1)
Punta negativa — Blanco (3)

i
N,
.,

W || gy e o i e

W
177

e Mida las resistencias de la bobina del
estator.

@ﬂ Resistencia de la bobina del

estator:
0,28 - 0,422 — a 20°C:
(entre blanco y blanco)

* ;Labobina del estator esta OK?

NO

—

Sustituya el estator.

Si
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5. Fuga de corriente en el circuito

¢ Retire el fusible principal
e Conecte el multimetro (DC), como es mos-
trado.

Punta positiva — Lado de la bateria
Punta negativa — Lado del chicote

e Con el encendido apagado la fuga de
corriente debe quedarse dentro del espe-

cificado.
Corriente con el encendido
apagado:

L]
Bl

* Con el motor funcionando la fuga de
corriente en el circuito debe estar dentro
del especificado.

Corriente con el motor ligado:
Mayor que 0 A

=l

* ¢La fuga de corriente esta dentro del es-
pecificado?

NO

p—

6. Cableado

* Verifique el cableado del sistema de carga.
Consulte el "DIAGRAMA ELECTRICO?”, en
el capitulo 8.

e ;El cableado del sistema de carga esta
conectado correctamente y sin defectos?

e

Sl

Sustituya el rectificador/ regulador.

8-31

Verifique el cableado en busqueda de un
posible cortocircuito.

NO

N

Conecte o repare el cableado del sistema de
carga.
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

CUALQUIERA DE LAS SIGUIENTES LUCES NO ENCIENDE:
Faro, luz indicadora del faro alto, luz trasera y/o del tablero.

Procedimientos

Verifique:

1. Fusibles principal y del faro
2. Bateria

3. Llave de encendido

NOTA:

4. Interruptor del faro alto/bajo
5. Interruptor de pasaje

6. Conexiones de cableado (de todo el siste-

ma de iluminacién)

Asiento
Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

Depdsito de combustible
Conjunto del faro

DA DN e

e Haga el diagnéstico y solucién de problemas con las siguientes herramientas especiales:

Antes de hacer el diagndstico y solucion de problemas, retire las siguientes piezas:

Tapas laterales (izquierda y derecha) del depdsito de combustible

Multimetro digital:
90890-03174

=l

1. Fusibles de la llave de encendido y del faro

¢ Verifique la continuidad de los fusibles prin-
cipal y del faro.
Consulte “INSPECCION DE LOS
FUSIBLES”, en el capitulo 3.

e Losfusibles principal y del faro, estan OK?

NO

3

si

Sustituya el(los) fusible(s).

2. Bateria

* Verifique la condicion de la bateria.
Consulte “INSPECCION Y CARGA DE
LA BATERIA”, en el capitulo 3.

L] Voltaje minimo en circuito abierto:
. 12,8 V o mas a 20°C

NO

¢ La bateria esta OK?

3

* Recargue o cambie la bateria.

e Limpie los terminales de la bateria.
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. Llave de encendido

Verifique la continuidad de la llave de
encendido.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢La llave de encendido estd OK?

si

Jg

Sustituya la llave de encendido.

. Interruptor del faro alto/bajo

Verifique la continuidad del interruptor de
faro alto/bajo. Consulte “INSPECCION
DE LOS INTERRUPTORES?”, en el capi-
tulo 8.

¢ El interruptor del faro alto/bajo esta OK?

Jg

si

Sustituya el interruptor izquierdo del manillar.

. Interruptor de pasaje

Verifique la continuidad del interruptor de
pasaje.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor de pasaje esta OK?

s

Si

Jg

Sustituya el interruptor izquierdo del manillar.

. Interruptor de iluminacién

Verifique la continuidad del interruptor de
iluminacion.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES?”, en el capitulo 8

¢ El interruptor de iluminacién esta OK?

si

Jg

Sustituya el interruptor izquierdo del manillar.
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7. Cableado

* Verifique el cableado del sistema de
iluminacion.
Consulte el “DIAGRAMA ELECTRICO”, en
el capitulo 8.

e ,; El cableado del sistema de iluminacién
esta conectado correctamente y sin
defectos?

re

Si

Verifique la condicion de cada circuito del
sistema de iluminacion.

Consulte “INSPECCION DEL SISTEMA DE
ILUMINACION?”, en el capitulo 8.

8-35
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cableado del sistema de iluminacion.
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INSPECCION DEL SISTEMA DE ILUMINACION

1. El faro y la luz indicadora del

faro alto no

encienden.

1. Bombillos y enchufe del faro.

¢ Verifique la continuidad del bombillo y del
enchufe del faro.
Consulte “INSPECCION DE LOS
BOMBILLOS Y ENCHUFES”, en el capi-
tulo 8.

e Elbombilloy el enchufe del faro estan OK?

NO

pp—

s

Si

Sustituya el bombillo o el enchufe del faro
0 ambos.

2. Luz indicadora del faro alto.

* Verifique la luz indicadora del faro alto.
Consulte “INSPECCION DE LOS
BOMBILLOS Y ENCHUFES?”, en el capi-
tulo 8

e ;laluzindicadora del faro alto esta OK?

SIM

NAO

Sustituya el bombillo.

3. Voltaje

e Conecte el multimetro (DC 20 V) a los
conectores del faro y del tablero, como es
mostrado.

A Cuando el interruptor esté en “Z

=
=

B Cuando el interruptor esteé en “= “

Conectores del faro (chicote)

A
DC 20 V v ?
sS4 S
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Faro
Punta positiva — amarilla (1) o verde (2)
Punta negativa — negro (3)

Luz indicadora del faro alto
Punta positiva — amarilla (4)
Punta negativa — negro (5)

Conectores del tablero (chicote)

5

2
Gl
Y OB,

Coloque la llave de encendido en “ON”.
Encienda el motor.

Coloque el interruptoren “Z(O “ 0 “Z0O “
Mida el voltaje (DC 12 V) del amarillo (1) o
verde (2) en el conector del faro (chicote)
y amarillo (4) en el conector del tablero (chi-
cote).

* ;Elvoltaje esta OK?

Si

NO

3

El cableado de la llave de encendido al
conector de la farola o tablero, esta con
defecto y debe ser reparado.
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2. La luz trasera no enciende.

1. Bombillo y enchufe de la luz trasera

* Verifique la continuidad del bombillo y del
enchufe de la luz trasera.
Consulte “INSPECCION DE LOS
BOMBILLOS Y ENCHUFES”, en el capi-
tulo 8.

e Elbombillo y el enchufe de la luz trasera
estan OK?

Si

. Voltaje

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector de la luz trasera (chicote), como
es indicado.

Punta positiva — azul (1)
Punta negativa — negro (2)

L

Ch

21/6W
<

Dg

e Coloque la llave de encendido en “ON”.

* Midalatension (DC 12 V) del azul (1) en el
conector de la luz del freno (chicote).

e ;La tensién estad dentro de
especificacion?

la

NO

3

Sustituya el bombillo o el enchufe de la luz
trasera o ambos.

NO

3

El cableado de la llave de encendido al
conector de la luz trasera esta con defecto y
debe ser reparado.

El circuito esta OK.
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

e UNA DE LAS SIGUIENTES LUCES NO ENCIENDE:
Luz del direccional, luz indicadora o luz de freno.
e LA BOCINA NO EMITE SONIDO.

Verificar:

1. Fusibles de encendido y del sistema de sefalizacion.

2. Bateria

3. Llave de encendido

4. Conexiones del cableado (de todo el sistema de sefalizacion)

NOTA:

¢ Antes de hacer el diagndstico y solucion de problemas, retire las siguientes piezas:
. Asiento

. Cubiertas laterales (izquierda y derecha)

. Tapas laterales (izquierda y derecha) del depdsito de combustible

. Depdsito de combustible

. Tapa trasera (derecha e izquierda)

. Conjunto del faro

OO WN =

e Haga el diagnéstico y solucién de problemas con las siguientes herramientas especiales:

LI [ Multimetro digital:
90890-03174

1. Fusibles de encendido y del sistema de
sefalizacion

e Verifique la continuidad de los fusibles de
encendido y del sistema de senalizacion. NO

Consulte “VERIFICACION DE LOS
FUSIBLES”, en el capitulo 3.
e . Los fusibles de encendido y del sistema

o . o
de senalizacion estan OK Sustituya o(s) fusivel(is).

Si

2. Bateria

* Verifique la condicion de la bateria.
Consulte “INSPECCION Y CARGA DE LA NO
BATERIA”, en el capitulo 3.

[ Tension minima en circuito abierto '
igual a 12,8 V o mas a 20°C

e Limpie los terminales de la bateria.

e ;lLa bateria estd OK? , g
e Recargue o cambie la bateria.

re

Si
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. Llave de encendido

Verifique la continuidad de la llave de
encendido.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES?”, en el capitulo 8.

¢ El encendido esta OK?

NO

3

Si

Sustituya la llave de encendido.

4. Cableado

Verifique todo el cableado del sistema de
sefalizacion.

Consulte el “DIAGRAMA ELECTRICO”, en
el capitulo 8.

¢ El cableado del sistema de senalizacion
estd conectado correctamente y sin
defectos?

NO

3

Si

Conecte o repare el cableado del sistema
de senalizacion.

Verifique la condicion de cada circuito del
sistema de sefalizacion.

Consulte "VERIEICACION DEL SISTEMA
DE SENALIZACION", en el capitulo 8.
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INSPECCION DEL SISTEMA DE SENALIZACION

1. La bocina no emite sonido.

1. Botdn de la bocina.

» Verifique la continuidad del botdn de la

bocina. ) NO
Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES”, en el capitulo 8.
e ;Elbotdn de la bocina esta OK?
si Sustituya el interruptor de manillar izquierdo.
2. Tension

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector de la bocina, como indicado.

Punta positiva — marrom (2)
Punta negativa — rosa (1)

504

—

Coloque la llave de encendido en “ON”

e Apriete el botdn de la bocina.

* Midalatension (DC 12 V) del marrén en el
terminal de la bocina. NO

e ;La tension estda dentro de la
especificaciéon?

Sl El cableado de la llave de encendido al
conector de la bocina esta con defecto y debe
ser reparado.
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3. Bocina

Desconecte el conector color rosa del ter-
minal de la bocina.

Conecte el cable jumper (1) al terminal de
la bocina.

Apriete el botdn de la bocina.

¢ La bocina emite sonido?

_‘)

Br Eﬂ
<]

el

NO

J—

Sustituya la bocina.

La bocina esta OK.
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2. Laluz de freno no enciende

1. Bombillo y enchufe de la luz de freno.

e Verifique la continuidad del bombillo y del
enchufe de la luz de freno.
Consulte “INSPECCION DE LOS NO
BOMBILLOS Y ENCHUFES”, en el capi-

tulo 8.
e ;Lobombilloy el enchufe de la luz de freno
estan OK?

i Sustituya el bombillo o el enchufe de la luz de
Sl freno 0 ambos.

2. Interruptores de la luz de freno

e Verifique la continuidad de los interrupto-
res de la luz de freno.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER- NO
RUPTORES”, en el capitulo 8.
e ¢ Elinterruptor de la luz de freno esta OK? '
si Sustituya el interruptor de la luz de freno.
3. Tensién

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector de la luz de freno (chicote), como
es indicado.

Punta positiva — amarillo (1)
Punta negativa — negro (2)

Y L

T —

Y Ch
L ]
B

21/5W
N
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* Coloque la llave de encendido en “ON”.

e Accione la palanca de freno o pise en el
pedal de freno.

* Mida la tensién (DC 12 V) del amarillo (1)
en el conector de la luz del freno (chicote). NO

e ;La tension esta dentro de Ila
especificacion? ﬁ

Si El cableado de la llave de encendido al
conector del freno esta con defecto y debe
ser reparado.

El circuito esta OK.

3. La luz direccional, la luz indicadora de
direccidon o ambas no parpadean.

1. Bombillo y enchufe de la luz indicadora del
direccional.

* Verifique la continuidad del bombillo y del
enchufe de la luz indicadora del direccional. NO

Consulte “INSPECCION DE LOS
BOMBILLOS Y ENCHUFE”, en el capitu- ﬂ
lo 8.

* ;El bombillo y el enchufe de la luz _ }
indicadora del direccional estan OK? Sustituya el bombillo o el enchufe de la
luz indicadora del direccional o ambos.

Si

2. Luz indicadora del direccional. (en el
tablero)

* Verifique la luz indicadora del direccional.
Consulte "INSPECCION DE LOS NO

BOMBILLOS Y ENCHUFES", en el capi-
tulo 8.
¢Laluzindicadora del direccional esta OK?

si Sustituya el bombillo.
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3. Interruptor del direccional

* Verifique la continuidad del interruptor del
direccional.
Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES?”, en el capitulo 8.

e ;Elinterruptor del direccional estad OK?

re

Si

NO

J—

Sustituya el interruptor del manillar izquierdo.

4. Tension de entrada

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del relé del direccional (cableado),
como es mostrado.

Punta positiva — marron (1)
Punta negativa — tierra

®+ - Br

;
1

* Coloque la llave de encendido en “ON”.

* Mida la tension (DC 12 V) del marrén (1)
en el conector del relé del direccional (chi-
cote).

e ;La tension esta dentro de la
especificacion?

NO

3

Si

El cableado de la llave de encendido al
conector del relé del direccional esta con
defecto y debe ser reparado.

5. Tension de salida

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del relé del direccional (chicote),
como es mostrado.

Punta positiva — marrén/blanco (1)
Punta negativa — tierra
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* Coloque la llave de encendido en “ON”.

* Coloque el interruptor del direccional
en <00 >.

* Mida la tensién (DC 12 V) del marrén/
blanco (1) en el conector del relé del
direccional (chicote).

e ;,La tensién esta dentro de
especificacion?

la

Sl

6. Tension

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del direccional o al conector del
tablero (chicote), como indicado.

(A)

(B)
(C)

Luces del direccional derecha
Luces del direccional izquierda
Luz indicadora del direccional

Luz de direccion izquierda
Punta positiva — chocolate (1)
Punta negativa — negro

Luz de direccion derecha
Punta positiva — verde oscuro (2)
Punta negativa — negro

D %
° _®- -©,
2 1
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NO

3

El cableado de la llave de encendido al
conector del relé del direccional esta con
defecto y debe ser reparado.
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Coloque la llave de encendido en “ON”.
Coloque el interruptor del direccional
en<2 o =>.

Mida la tensién (DC 12 V) del chocolate
(1) y del verde oscuro (2) en los conectores
de la luz de direccién o en el conector del
tablero (chicote).

;La tension esta dentro de
especificaciéon?

la

SIM

El cableado de la llave de encendido a los
conectores de la luz direccional o conector
del tablero, esta con defecto y debe ser repa-
rado.

El circuito esta OK.

4. La luz indicadora del neutro no enciende.

1. Luz indicadora de neutro.

e Verifique la luz indicadora de neutro.
Consulte “INSPECCION DE LOS
BOMBILLOS Y ENCHUFES”, en el capi-
tulo 8.

¢ La luz indicadora de neutro esta OK?

Si

NO

pp— !

Sustituya el bombillo.

2. Interruptor de neutro.

Verifique la continuidad del interruptor de
neutro.

Consulte “INSPECCION DE LOS INTER-
RUPTORES?”, en el capitulo 8.

¢ El interruptor de neutro estéa OK?

re

Si

8-49
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Sustituya el interruptor de neutro.
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3. Tension

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del tablero (chicote), como es
mostrado.

Punta positiva — marrén (1)
Punta negativa — azul claro/blanco (2)

NO

p—

2 1

Sustituya o interruptor do neutro.

e Coloque la llave de encendido en “ON”.

e Coloque la transmision en neutro.

* Mida la tension (DC 12 V) del azul claro/
blanco (1) para el marrén (2) en el conector
del tablero (chicote).

NO

|

Si

El cableado de la llave de encendido al
conector del tablero esta con defecto y debe
ser reparado.

El circuito esta OK.

5. El medidor de combustible no funciona.

1. Medidor de combustible

e Desconecte el conector del medidor de
combustible de la bomba de combustible.

e Conecte el multimetro (KQ x 1) al medi-
dor de combustible, como es mostrado.

Punta positiva — verde (1)
Punta negativa — negro (2)

8-50
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e Verifique la continuidad del medidor de
combustible.
e ;El medidor de combustible esta OK?
si Sustituya la bomba de combustible.

2. Tension

Conecte el multimetro (DC 20 V) al conector
del tablero (chicote), como es mostrado.

Punta positiva — verde (1)
Punta negativa — negro (2)

e Coloque la llave de encendido en “ON”.
* Mida la tension (DC 12 V) del verde (1) y
del negro (2) en el conector del tablero (chi- NO

cote).
e ;La tension esta dentro de la
especificacion?

si El cableado de la llave de encendido al
conector del tablero esta con defecto y debe
ser reparado.

El circuito esta OK.

8-51
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6. El velocimetro no funciona.

1. Tension.

mostrado.

e Conecte el multimetro (DC 20 V) al
conector del tablero (chicote), como es

Punta positiva — azul/amarillo(1)
Punta negativa — azul/negro(2)

2

LBYB
LYSE,

e Coloque la llave de encendido en “ON”.

(1) en el conector del tablero (chicote).
e ;La tension esta dentro de
especificacion?

* Eleve laruedatraseray girela lentamente.
* Mida la tension (DC 5 V) del azul/amarillo

la

NO

|

Si

Sustituya el tablero.
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2. Sensor de velocidad

* Conecte el multimetro (DC 20 V) al sensor
de velocidad, como indicado.

Punta positiva — azul/amarillo (1)
Punta negativa — azul/negro (2)

LYLB s
) | |

1

e Coloque la llave de encendido en “ON”.

* Eleve laruedatraseray girela lentamente.

* Mida la tensién (DC 5 V) a cada giro com-
pleto de la rueda trasera, la lectura de la
tension debe oscilar en los niveles de 0,6
Va48YV.

e ;Lalecturade tensién pasa correctamente
por los ciclos?

NO

3

Sustituya el sensor de velocidad.

Sl

El circuito esta OK.
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7. El motor falla y la temperatura est4 alta.

. Sensor de temperatura

NOTA:
Asegurese que los terminales del sensor no

queden humedecidas.

Retire el sensor de temperatura del motor.
Conecte el multimetro al sensor de tempe-
ratura (1), como es mostrado.

Sumerja el sensor de temperatura en un
recipiente con aceite de motor (2).

Coloque un termémetro (3) en el aceite.
Caliéntelo lentamente hasta la temperatu-
ra especificada en la tabla.

Verifique la continuidad del sensor en la
temperatura indicada en la tabla.

TEMPERATURA RESISTENCIA
80°C 1.570 ~ 1945 Q
100°C 902,5 ~ 1142 Q

A\ ADVERTENCIA

Manipule el sensor de temperatura con
mucho cuidado.

Nunca someta el sensor de temperatu-
ra a fuertes impactos. Si el sensor de
temperatura se cae, sustituyalo.

e
S\

O
+ O

.

0 4 6 6 4

8-54
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e ;El sensor de temperatura funciona
correctamente?

re

Si

2. Cableado.

Verifique el cableado del sistema

elég:trico. Consulte el “DIAGRAMA
ELECTRICO”.

re

si
N

Sustituya la ECU.

8-55

NO

Sustituya el sensor.

NO

¢, El cableado esta correctamente 1
conectado y sin defectos?

Conecte correctamente o repare el cableado
del sistema de refrigeracion.
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DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

NOTA:

La siguiente guia de diagndstico y solucion de problemas no cubre todas las posibles causas. Debe
ser util, sin embargo, como una guia para diagnostico basico. Consulte el procedimiento especifico
en este manual para verificaciones, ajustes y reemplazo de piezas.

FALLAS EN EL ARRANQUE
Motor

1. Cilindro y culata

¢ Bujia de encendido floja

* Culata o cilindro flojos

e Empaque de la culata dahado
Empaque del cilindro danado
Cilindro damnificado o desgastado
Holgura de la valvula incorrecta
Valvula sellada inadecuadamente
Asentamiento incorrecto de la valvula
Sincronismo incorrecto de la valvula
Resorte de la valvula defectuoso
Valvula agarrotada

2. Piston y anillos
¢ Aro instalado inadecuadamente
¢ Aro damnificado, desgastado o fatigado
* Aro agarrotado
¢ Piston damnificado o trabado

3. Filtro de aire
¢ Filtro de aire instalado inadecuadamente
¢ Elemento filtrante obstruido

4. Carcasa y cigluenal
¢ Montaje incorrecto
» Ciguenal trabado

Sistema de combustible

1. Depdsito de combustible
e Depdsito de combustible vacio

* Manguera del depdsito de combustible obs-

truida
¢ Combustible deteriorado o contaminado

2. Bomba de combustible
e Bomba de combustible defectuosa

¢ Relé de la bomba de combustible con

defecto

3. Cuerpo de inyeccion
¢ Combustible contaminado o deteriorado
¢ Entrada de aire falso

Sistema elétrico

1.

Bateria
» Bateria descargada
e Bateria defectuosa

. Fusible(s)

e Fusible incorrecto, damnificado o quemado
¢ Fusible instalado inadecuadamente

Bujia de encendido

e Tipo incorrecto de bujia de encendido

* Rango de temperatura incorrecto

* Bujia de encendido con éxido

* Electrodo damnificado o desgastado

* Aislador dafado o desgastado

e Capuchén de la bujia de encendido
defectuoso

Bobina de encendido

e Cuerpo de la bobina de encendido
agrietado o roto

* Bobina primaria o secundaria rotas o con
cortocircuito

* Cableado defectuoso

. Sistema de encendido

e ECU defectuosa

e Sensor de posicién del
defectuoso

e Chaveta del rotor rota

ciguenal

Interruptores y cableado

* Encendido defectuoso

* Interruptor de paro del motor defectuoso
* Cableado roto o con cortocircuito

* Interruptor de neutro defectuoso

* Interruptor de arranque defectuoso

* Interruptor del parador lateral defectuoso
* Interruptor del embrague defectuoso

* Circuito con tierra inadecuado

e Conexiones flojas

. Sistema de arranque

e Motor de arranque defectuoso
* Relé de arranque defectuoso
* Embrague de arranque defectuoso



DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

9

PROB

RALENTI INCORRECTO

Motor

1. Cilindro y culata
* Holgura de valvula incorrecta
Componentes damnificados en el sistema
de valvula

2. Filtro de aire
e Elemento del filtro de aire obstruido

Sistema de combustible

1. Cuerpo de inyeccion

e Junta del cuerpo de inyeccién floja o
danada

* Velocidad de ralenti ajustada
inadecuadamente

* Holgura del cable del acelerador
inadecuada

* Cuerpo de encendido defectuoso

e Sistema de induccion de aire defectuoso

Sistema eléctrico

1. Bateria
» Bateria descargada
e Bateria con defecto

Bujia de encendido

* Holgura incorrecta

* Rango de temperatura incorrecto

e Bujia de encendido con hollin

* Electrodo damnificado o desgastado
* Aislador dafiado o desgastado

e Capuchon defectuoso

Bobina de encendido

* Bobinas primaria o secundaria rotas o con
cortocircuito

* Cableado defectuoso

* Bobina de encendido roto o agrietado

Sistema de encendido

e ECU con defecto

e Sensor de posicion del
defectuoso

e Chaveta del rotor rota

ciguenal

DESEMPENO INSUFICIENTE EN
MEDIA Y ALTA

Consulte “FALLAS EN EL ARRANQUE”, en el
capitulo 9.

Motor

1. Filtro de aire
¢ Elemento filtrante obstruido

Sistema de combustible

1. Bomba de combustible
e Bomba de combustible defectuosa

CAMBIO DE MARCHAS INCORRECTO
Dificil cambiar marchas

Consulte “EL EMBRAGUE NO DESACOPLA”,
no capitulo 9.

No se mueve el pedal de cambio

1. Eje de cambio
¢ Articulacién ajustada inadecuadamente
e Eje de cambio deformado

2. Tambor de engranaje
* Objeto extrafio en una ranura del tambor
de engranaje
e Horquilla bloqueada
* Eje guia deformado

3. Transmision
e Marcha bloqueada
* Objeto extrano entre marchas
e Transmision montada inadecuadamente

El cambio desacopla

1. Eje de cambio
e Posicién incorrecta del pedal de cambio
* Retorno inadecuado de la palanca de
accionamiento.

2. Horquillas de cambio
e Horquilla de cambio desgastada

3. Tambor de engranaje
* Holgura en el sentido axial incorrecto
* Ranura desgastada

4. Transmision
* Diente del engranaje desgastado
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EMBRAGUE DEFECTUOSO

El embrague se desliza

1. Embrague
e Embrague montado inadecuadamente
e Cable del embrague ajustado
inadecuadamente

Resorte del embrague flojo o fatigado
Disco de acero desgastado
Disco de embrague desgastado

. Aceite del motor
¢ Nivel de aceite inadecuado
¢ Viscosidad del aceite incorrecta (baja)
e Aceite deteriorado

El embrague no desacopla

1. Embrague

* Resortes del embrague tensionados de
forma no uniforme
Disco de acero descentrado
Placa de presion del embrague deformada
Disco de friccion hinchado
Vastago impulsor del
descentrado
* Cubo del embrague roto
* Buje del engranaje quemado

embrague

. Aceite del motor
¢ Nivel de aceite inadecuado
* Viscosidad del aceite incorrecta (alta)
e Aceite deteriorado

SOBRECALENTAMIENTO

Motor

1. Aceite del motor
¢ Nivel de aceite incorrecto
¢ Viscosidad incorrecta del aceite
¢ (Calidad inferior del aceite

Sistema de refrigeracion

1. Radiador de aceite
e Damnificado o con fuga
¢ Nivel de aceite incorrecto
¢ Aleta damnificada o doblada

Sistema de combustible

1.Cuerpo de inyeccion
* Cuerpo de inyeccién defectuoso
* Union del cuerpo de inyeccion damnificada
o floja

2. Filtro de aire
¢ Elemento filtrante obstruido

Chasis

1. Freno(s)
* Freno agarrando

Sistemas eléctricos

1. Bujia de encendido
* Holgura incorrecta
* Rango de temperatura incorrecto

2. Sistema de encendido
e ECU defectuosa

FRENOS INEFICIENTES

» Pastilla de freno desgastada
e Disco de freno desgastado

* Aire en el sistema de freno hidraulico

* Fuga de liquido de freno

* Retén de la pinza de freno con defecto
e Tornillo flojo

* Manguera del freno damnificada

* Aceite o grasa en el disco de freno

* Aceite o grasa en la pastilla de freno

* Nivel incorrecto del liquido de freno
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HORQUILLAS DEFECTUOSAS
Fuga de aceite

e Tubo interno deformado, dafiado u oxi-

dado

Tubo exterior danado o con fisuras

Nivel de aceite incorrecto (alto)

Tornillo del vastago del amortiguador flojo

Arandela de cobre del tornillo del vastago

del amortiguador dafiada

* Aro sellador del tornillo de la tapa dafado
0 rajado

e Labio del retén danado

Operacion incorrecta

Tubo interno danado o deformado

Tubo exterior dafiado o deformado
Resorte de horquilla dafado

Buje del tubo exterior dafiado o desgastado
Vastago del amortiguador dafiado o defor-
mado

Viscosidad del aceite incorrecta

* Nivel del aceite incorrecto

DIRECCION INESTABLE

1. Manillar
e Manillar deformado o instalado
inadecuadamente

2. Componentes de la columna de direccion
* Mesa superior instalada inadecuadamente
e Mesa inferior instalada inadecuadamente
(tuerca anular apretada inadecuadamente)
e Columna de direccion deformada
* Rodamiento de esferas o pista de
rodamiento damnificada

3. Barras de la horquilla delantera
* Niveles de aceite distintos
* Resorte tensionado desigualmente
e Resorte de la horquilla roto
e Tubo interno danado o deformado
* Tubo externo dafiado o deformado

4. Brazo basculante trasero
* Buje o rodamiento dafiado
e Brazo trasero danado o deformado

5. Montaje del amortiguador trasero
* Resorte del amortiguador trasero
defectuoso
* Fuga de aceite 0 gas

6. Neumatico(s)
e Neumaticos de marcas distintas
e Presion incorrecta de los neumaticos
» Desgaste no uniforme de los neumaticos

7. Roda(s)
e Balanceo incorrecto de las ruedas
 Clip suelto o roto
* Rodamiento de la rueda damnificado
* Eje descentrado o suelto
* Desgaste excesivo de la rueda

8. Chasis
e Chasis desalineado
e Tubo de la columna de direccion danado
e Pista de rodamiento instalada
inadecuadamente

SISTEMA DE !LUMINACICN O DE
SENALIZACION DEFECTUOSO

La farola no enciende

Bombillo incorrecto de la farola
Muchos accesorios eléctricos
Carga dificil

Conexion incorrecta

Circuito con tierra inadecuado
Mal contacto (llave de encendido)
Bombillo de la farola quemado
ECU defectuosa

Bombillo de la farola quemado

Bombillo de la farola incorrecto

Bateria con defecto
Rectificador/regulador con defecto
Circuito aterrado inadecuadamente
Interruptor principal con defecto
Interruptor de luz con defecto

Término de la vida util del bombillo de farola

La luz de freno no enciende

Bombillo de farola incorrecto

Bateria defectuosa
Regulador/rectificador defectuoso
Circuito aterrado inadecuadamente

Llave de encendido defectuosa

Término de la vida util del bombillo de farola
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Bombillo de luz de freno quemado

e Bombillo incorrecto

¢ Bateria defectuosa

e Interruptor de la luz de freno ajustado
incorrectamente

e Término de la vida util del bombillo

No se enciende la luz direccional

* Interruptor del direccional defectuoso

¢ Relé de direccional defectuoso

e Bombillo de direccional quemado

¢ Conexion incorrecta

¢ Chicote damnificado o defectuoso

¢ Circuito aterrado inadecuadamente

¢ Bateria defectuosa

¢ Fusible incorrecto, damnificado o quemado

La luz direccional parpadea lentamente

¢ Relé de direccional defectuoso

¢ Llave de encendido defectuosa

* Interruptor de direccional defectuoso
e Bombillo de direccional incorrecto

La luz direccional permanece encendida

¢ Relé del direccional defectuoso
e Bombillo de la luz direccional quemado

La luz direccional parpadea rapidamente

e Bombillo del direccional incorrecto
¢ Relé del direccional defectuoso
e Bombillo del direccional quemado

La bocina no emite sonido

¢ Bocina ajustada inadecuadamente

¢ Bocina defectuosa o damnificada

¢ Llave de encendido defectuosa

¢ Interruptor de la bocina defectuoso

e Bateria defectuosa

¢ Fusible incorrecto, damnificado o quemado
e Chicote defectuoso

9-5
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