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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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INFORMACIONES GENERALES XR250

SimBOLOS

Los simbolos utilizados en este manual muestran procedimientos de servicio especificos. La informacion adicional necesaria relativa a estos simbolos se
dan especificamente en el texto, sin el uso de ellos.

@.* 3 Reemplazar (s) jugar (s) por uno nuevo antes del montaje.

Utilice el aceite de motor recomendado a menos que se especifique lo contrario.

relacién 1: 1).

ﬁg Utilice la solucién recomendada y aceite de molibdeno (aceite de motor para la grasa con la mezcla de molibdeno en la

Utilice grasa de uso general (grasa para el uso general de jabon de litio NLGI # 2 o equivalente).

Utilice grasa a base de disulfuro de molibdeno (que contiene mas de 3% de disulfuro de molibdeno, NLGI # 2 o equivalente).

Utilice suspensién a base de disulfuro de molibdeno (que contiene mas del 40% de disulfuro de molibdeno, NLGI # 2 o
e = equivalente).

’ﬁ Utilice grasa de silicona.

Utilice pestillo quimica. Utilice la quimica de bloqueo con una fuerza media de par, a menos que se especifique lo contrario.

JI Aplicar junta liquida.

Utilizar liquido de frenos DOT 4. Utilice el liquido de frenos recomendado, a menos que se especifique lo contrario.

|u Utilice amortiguador de fluido o suspension.




XR250 1. INFORMACION GENERAL

NORMAS DE SEGURIDAD 141 HERRAMIENTAS 1-14
INFORMACION DE SERVICIO 11 Puntos de lubricacion y SELLADO DE PASO 1-15y el
NUMEROS DE IDENTIFICACION 1-2 cableado 1-17
ESPECIFICACIONES 1-3 EMISION DE CONTROL 1-23

VALORES DE PAR 1-12

INFORMACION DE SERVICIO

-

. Utilice sélo piezas, aceites y lubricantes genuinas de Honda o recomendado por Honda o sus equivalentes. Las piezas que no cumplen con las
especificaciones HONDA pueden dafiar la motocicleta.

. Utilice las herramientas especiales disefiadas para este producto para evitar dafios o montaje incorrecto.

. Usar las medidas Unicas herramientas para hacer reparaciones en la motocicleta. tuercas y pernos métricos no pueden ser reemplazados por elementos de sujecion en

w N

inglés.
4. Instalacion de nuevas juntas, juntas téricas, pasadores de aletas y placas de sujecion durante el montaje.
Al apretar los tornillos y pernos, comenzar con el diametro mas grande o tornillos internos. Luego apriete gradualmente con el fin diametralmente opuesto,

o

el par de apriete especificado, a menos que se especifique lo contrario.

o

. Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza después del desmontaje. Lubricar las superficies de deslizamiento antes del montaje.

N

Después de la instalacion, compruebe que todas las piezas estén correctamente instalados y su funcionamiento es adecuado.
. Ruta todos los cables eléctricos como se muestra en las paginas 1-17 a 1-22, el paso de cables y el cableado.

(o]




INFORMACIONES GENERALES XR250

NUMEROS DE IDENTIFICACION

1 D)

NUMERO DE SERIE
CHASIS

Hacaja det motor- MOTOR NUMERO DE SERIE
El nimero de serie del chasis se encuentra grabado en el lado derecho de la El numero de serie del motor esta grabado en el lado izquierdo de

columna de direccién.

[ [

RO DE IDENTIFICACION DEL CARB

El nimero de identificacion del carburador esta grabado en el lado
izquierdo del cuerpo del carburador como se muestra.
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INFORMACIONES GENERALES

ESPECIFICACIONES
GENERAL
articulo especificaciones
dimensiones longitud total asiento elevado 2.147 mm
bajo el asiento 2.130 mm
anchura total 845 mm
altura total asiento elevado 1.198 mm
bajo el asiento 1.161 mm
Distancia entre ejes asiento elevado 1.427 mm
bajo el asiento 1.416 mm
La altura del asiento asiento elevado 880 mm
bajo el asiento 840 mm
Altura minima del suelo asiento elevado 281 mm
bajo el asiento 242 mm
peso seco 134 kg
Peso en orden de marcha 292 kg

marco tipo de chasis

semi doble cuna

suspension delantera

tenedor telescopica

Recorrido de la suspension delantera 245 mm
suspension trasera PROLINK
recorrido de la suspension asiento elevado 242 mm
trasero bajo el asiento 224 mm

Tamafo del neumatico delantero

90/90 - 2154 S

Medida del neumatico trasero

120/80 - 18 62S

neuméaticos de la marca

Delantero / trasero

RESISTENCIA 3 METZELER

freno delantero

El disco, hidraulico, solo

freno trasero

La caja de ritmos con los zapatos
simple expansién

Caster asiento elevado 25.58°
bajo el asiento 26,9 °
rastro asiento elevado 98 mm
bajo el asiento 100 mm
Capacidad del depdsito de combustible 115/
capacidad de reserva de combustible 3.7/

motor Disposicion de los cilindros

un cilindro inclinado 15 ° con la vertical
Diametro y carrera 73,0 x 59,5 mm
desplazamiento 249,0 cms
relacion de compresion 9.3:1

las valvulas del sistema

DOHC, impulsado por cadena silenciosa

valvula de admision apertura 10 ° APMS
cierre 30 ° DPMI
valvula de escape apertura 40 ° APMI
cierre 0 ° DPMS

sistema de lubricacion

Forzado por la bomba de aceite y el carter humedo

Bomba de aceite

trocoidal

sistema de refrigeracion

aire enfriado

Filtro de aire

Elemento de papel viscoso

peso en seco del motor

35,3 kg
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XR250

GENERAL (continuacion)

articulo especificaciones
transmision sistema de embrague multidisco en bafio de aceite
sistema de accionamiento del embrague mecanico
transmisiéon 6 engranajes engranados constantemente
reduccion primaria 3100 (62/20)
disminuye 2846 (37/13)
relacion de transmision primero 2769 (36/13)
segundo 1777 (32/18)
tercero 1.333 (28/21)
cuarto 1083 (26/24)
quinto 0.923 (24/26)
sexto 0.814 (22/27)
cambios en el sistema Volver operado por el pie izquierdo,
1-N-2-3-4-5-6
sistema Sistema de encendido CDI Digital
eléctrico sistema de arranque eléctrico
sistema de carga alternador trifasico
Regulador / rectificador / Trifasico SCR cortocircuitado, de onda completa rectificacion
sistema de iluminacion bateria
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INFORMACIONES GENERALES

SISTEMA DE LUBRICACION

Unidad: mm

articulo estandar Limitar el uso
La capacidad de aceite después de drenar 1.5/ -
motor Después de cambiar el filtro 15/ -
después del desmontaje 1.8/ -

el aceite recomendado

MOBIL SUPERMOTO 4T categoria
de servicio API: SF
Viscosidad: SAE 20W-50

Bomba de aceite El espacio libre entre los rotores interior y exterior 0.15 0.20
El espacio libre entre el rotor exterior y la carcasa de la bomba
P Y 0,15 hasta 0,21 0.25
El espacio libre entre los rotores y la cara de la carcasa de la bomba
g y 0,02-0,08 0.12
SISTEMA DE ALIMENTACION
articulo especificaciones
numero de identificacion del carburador VEA1A
orificio principal 142
inactivo Giclée 45
la apertura inicial del tornillo de mezcla 3 resulta
nivel de flotacion 18,5 mm
velocidad de ralenti 1400 + 100 rpm
liberar el pufio del acelerador fuera 5 mm
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XR250

CABEZA |/ Valvulas

Unidad: mm

articulo

estandar

Limitar el uso

compresion de cilindros

1128 kPa (11,5 kgf / cm:
163,6 psi) a 400 rpm

cabeza alabeo - 0.10
arbol la altura del hombro ADM 37,00-37,24 36.94
comando ESC 37,03-37,27 36.97
urdimbre 0.02 0.10
Teniendo DE 24,959-24,980 -
cabeza DI 25,000-25,021 -
Liquidacion de petroleo 0,020 a 0,062 0.10
valvulas y el juego de valvulas ADM 0.12 -
guias de ESC 0.15 -
valvulas Un véstago de la vélvula ADM 4,975-4,990 4.96
ESC 4,955-4,970 4,94
guia de la valvula DI ADM / ESC 5,000-5,012 5.03
El espacio libre entre el vastago y la guia de la valvula ADM 0,010 a 0,037 0.07
ESC 0,030-0,057 0.09
anchura del asiento de valvula ADM/ESC 1,0a1,2 2.0
Longitud libre del muelle de valvula ADM interna / ESC 33.77 32.36
ADM externa / ESC 36.64 34.84
motor de arranque DE gatillo ADM / ESC 25,978-25,993 25.97
valvula cubierta de gatillo DI ADM / ESC 26,010-26,026 26.06
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Cilindro / pistén Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
cilindro DI 73,000-73,011 73.11
redondez - 0.05
cirio - 0.05
urdimbre - 0.05
pasador del piston La direccion de la marca de émbolo Marcos lado "IN" frente a la }
el pistén y admision
pistén A los anillos de piston 72,950-72,970 72,87
Un piston del punto de medicion 16 mm a partir de su }
parte inferior
DI de la cavidad del pasador del piston 17,002-17,008 17.05
DE pasador de piston 16,994-17,000 16.97
cabeza DI de la biela 17,016-17,034 17.06
El espacio libre entre el cilindro y el piston 0,030 a 0,060 0.23
El espacio libre entre el piston y el pasador de piston ,002-0,014 0.07
El espacio libre entre la varilla de conexion y el pasador del piston 0,016-0,040 0.09
El espacio libre entre el canal y el anillo de 1er anillo 0,015 a 0,050 0.12
piston segundo anillo 0,015 a 0,050 0.12
El aclaramiento de los extremos del anillo de 1er anillo 0,15a 0,30 0.30
piston segundo anillo Desde 0,30 hasta 0,45 0.45
Z:&'; el histérico de marcas Primero / segundo anillo Marca hacia arriba -
Embrague de gama / SELECTOR Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
El interruptor del embrague sin juego 10-20 -
longitud libre del muelle de embrague 356 447
espesor del disco de embrague 2,92-3,08 2.69
pestafia flecos - 0.30
la carcasa del embrague DI 25,000-25,021 25.04
Guia de la carcasa del embrague DI 19,990-20,010 22,05
DE 24,959-24,980 22.90
Un arbol primario en la guia de la carcasa del embrague 19,959-19,980 21.91
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

Unidad: mm

articulo estandar Limitar el uso
de leva de la marcha de arranque accionado 45,660-45,673 45.63
TRANSMISION Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
engranaje de transmisién DI M5 20,000-20,021 20.08
M6 23,000-23,021 23.07
c1 23,000-23,021 23.07
c2 25,020-25,041 25.09
c3 25,000-25,021 25.07
c4 22,000-22,021 22.07
buje de engranaje DE c1 22,959-22,980 22.90
c2 24,979-25,000 24.90
DI buje de engranaje C1 18,000-18,018 18,08
Cc2 22,000-22,021 22.08
espaciador DE C3 24,959-24,980 24.90
M6 22,959-22,980 22.92
Un arbol primario la M5 19,959-19,980 19.91
Un arbol secundario laC1 17,966-17,984 17.91
el C2, C4 21,959-21,980 21.91
El espacio libre entre el equipo y el buje 0,020 a 0,062 0.10
El espacio libre entre el equipo y el espaciador 0,020 a 0,062 0.10
El espacio libre entre el arbol y el casquillo C1 0,016-0,052 0.10
c2 0,020 a 0,062 0.10
z:;p:;:::;e entre el equipoy la M5 0,020 a 0,062 0.10
El espacio libre entre el equipo y
srbol secundario en C4 0,020 a 0,062 0.10
selector de tenedor, DI tenedor selector 13,000-13,021 13.05
eje espesor garra tenedor tenedor L 4,90-5,00 45
y selectores selector RC 4,93-5,00 4.5
tambor diales selectores eje de horquittas 12.966-12.984 12.90
Un selector de tambor en el extremo derecho 19,959-19,980 19.90
cojinete del tambor selector (carcasa derecha 20,000-20,033 20,07

motor
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INFORMACIONES GENERALES

MANIJAS / ARBOL foque Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
biela la holgura lateral varilla vuelta 0,05 a 0,50 0.6
Juego radial de la varilla de vuelta 0-0,008 0.05
Alabeo del ciglenial - 0.05
RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE DIRECCION DELANTERA Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
profundidad minima de surcos de la banda - hasta que el indicador
presion de los neuméticos en frio unico piloto 150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi) -
Piloto y pasajero 150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi) -
eje calado - 0.2
La excentricidad de la llanta radial - 1.0
axial - 1.0
tenedor Longitud del muelle libre 535,8 482,2
alabeo tenedor - 0.20
liquido recomendado Suspensién de fluidos -
nivel de liquido 128 -
capacidad de fluido 586 £ 2,5 cms -
Precargar el cojinete de la columna de direccion 0,08 a 0,12 kgf -
RUEDA TRASERA / SUSPENSION Unidad: mm

articulo

estandar

Limitar el uso

profundidad minima de surcos de la banda

hasta que el indicador

presion de los neumaticos en frio

unico piloto

150 kPa (1,50 kgf / cm: 22 psi)

Piloto y pasajero

150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)

eje calado - 0.2
La excentricidad de la llanta radial - 1.0
axial - 1.0
cadena de transmision Tamario / enlaces 520/104 -
holgura 20-30 -
freno Pedal de freno juego libre 20-30 -
DI tambor de freno 130 131

Limitar el uso de lonas

hasta que el indicador
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freno hidraulico Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
liquido de frenos especificado DOT 4 -
indicador de desgaste de la pastilla de freno - en el surco
espesor del disco de freno 03/03 a 03/07 3.0
Feathering el disco de freno - 0.25
Diametro interior del cilindro maestro 12,700-12,743 12.755
pistdon diametro externo del cilindro maestro 12,657-12,684 12.645
Diametro interior del cilindro de zapata 27,000-27,050 27.060
Diametro exterior del piston de la pinza 26,918-26,968 26.91

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

articulo especificaciones
bateria capacidad 12V -6 Ah
La fuga de corriente Max. 0,1 mA
Tension (20 ° C) completamente cargada Por encima de 12,8 V
Necesidad de carga Por debajo de 12,3 V
corriente de carga normal El06xade5-10h
rapido El maximo 3,0x 1,0 H
alternador capacidad 0,204 kW / 5.000 rpm
Carga de resistencia de la bobina (20 ° C) 0,1a1,0Q

1-10
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SISTEMA DE ENCENDIDO

articulo especificaciones
bujia estandar CR8EH-9 (NGK)
Fuera de los electrodos de la bujia 0,8a0,9 mm
voltaje de la bobina de encendido de pico Minimo 100 V
generador de impulsos de encendido pico de voltaje Min 0,7 V

Punto de inflamacién (marca "F")

8 ° APMS ralenti

ARRANQUE ELECTRICO

Unidad: mm

articulo estandar Limitar el uso
Longitud de las escobillas del motor de arranque 12.5 8.5
Luces / INDICADORES / interruptores
articulo especificaciones
lamparas de los faros alto 12V-35W
bajo 12V-35W
trasera / luz de freno 12V -W5/21
intermitente delantero 12V-15Wx2
intermitente trasero 12V-15Wx2
instrumentos de luz LED
Indicadora de intermitencia LED
indicador de luz de carretera LED
indicadora de punto muerto LED
advertencia soporte lateral luz LED
fusibles fusible principal El 20

fusible secundario

EI10x3x151El

1-11
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VALORES DE PAR

Tipo de sujetador

esfuerzo de torsio)

Tipo de sujetador

esfuerzo de torsio|

n

Nm (kg.m) Nm (kg.m)
tuerca hexagonal y el perno 5 mm 5(0,5) Tornillo 5 mm 4(0,4)
tuerca de tornillo hexagonal y 6 mm 10 (1.0) Tornillo 6 mm 9(0,9)
(Incluyendo SH brida tornillo) Tuerca y tornillo-brida 6 mm 12 (1.2)
Y la tuerca hexagonal tornillo 8 mm 22 (2.2) (Incluyendo NSHF)
tuerca y el tornillo hexagonal de 10 mm de 34 (3.4) Tuerca y tornillo de brida 8 mm 26 (2.6)
tuerca y el tornillo hexagonal, 12 mm 54 (5.4) Tuerca y perno de brida, 10mm 39 (3.9)

especificaciones de torsién se indican a continuacién son para cierres importantes.

* Otros elementos de fijacion se deben apretar en los valores de par estandar mencionadas anteriormente.

NOTAS: 1. Aplicar junta liquida en el hilo.
2. Aplicar bloqueo quimico el hilo.

3. Aplique aceite de disulfuro de molibdeno a la base del tornillo y la superficie de asiento.

4. Pase la izquierda

5. seguro.

6. Aplicar el hilo de aceite y la superficie de colocacion.
7. Aplicar aceite para limpiar anillo de sello del motor.

8. Tornillo UBS
9. Tuerca T

10. Tornillo ALOC: sustituirlo por un nuevo tornillo.

MOTOR
diametro esfuerzo de torsion
articulo Cant. . nota
hilo (mm) Nm (kg.m)

mantenimiento:
bujia 1 10 12 (1.2)
cubra el orificio del cigliefial 1 30 8(0,8)
cubierta del puerto de sincronizacion 1 14 10 (1.0)
perno de drenaje de aceite del motor 1 12 30 (3.0)
Sistema de lubricacion:
tubo de aceite perno de articulacion superior 4 6 1(0,1)
Cabeza / valvulas:
cubierta de la cabeza del tornillo 3 6 12 (1.2)
soporte del arbol de mando Tornillo 8 6 12 (1.2) nota 7
Tapon tensor de la cadena de mando 1 6 4(0,4)
la cabeza de tuerca 4 10 45 (4.5) nota 7
Embrague / Marchas de seleccion:
cubo del embrague Contratuerca 1 16 108 (10.8) Nota 7, 5
Transmision primaria tuerca del engranaje 1 16 108 (10.8) nota 7
tornillo posicionador velocidad 1 6 12 (1.2)
Alternador / salida de embrague:
volante de tornillo 1 12 103 (10.3) nota 7
Tornillo Torx a partir de embrague 6 6 16 (1.6) nota 2
generador de impulsos de encendido perno de fijacion 2 5 5(0,5)
tornillo de sujecion del estator 3 6 10 (1.0)
Atornille el clip de cableado del estator 1 6 10 (1.0)
la transmision:
Tornillo placa de fijacion del cojinete del arbol principal 2 6 12 (1.2)
Tornillo-pin muelle de retorno de desplazamiento 1 8 24 (2.4)
Otros elementos de fijacion:
engranajes de tornillo excéntrico posicionador 1 6 12(1.2) nota 2
interruptor de punto muerto de terminales de tornillo 1 4 2(0,2)
interruptor de punto muerto corporal 1 10 12 (1.2)

1-12
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CHASIS
diametro esfuerzo de torsion
articulo Cant. nota
hilo (mm) Nm (kg.m)

Chasis Sistema / / Revestimiento de escape:
perno de la abrazadera del silenciador 1 8 20 (2.0)
tuerca de union del tubo de escape 2 8 18 (1.8)
tornillo de fijacién silenciador (frontal) 1 8 26 (2.6)
tornillo de fijacion silenciador (hacia atras) 1 8 26 (2.6)
Guardia Silent Pipe 2 6 18 (1.8)
La eliminacion / montaje del motor:
Tornillo / delantera del motor tuerca de fijacion 1 10 49 (4.9)
Tornillos / tuercas de soporte de motor delantero 2 8 26 (2.6)
Tornillo / motor superior tuerca de fijacién frontal 1 10 49 (4.9)
Tornillo / tuerca superior del motor de soporte delantero 2 8 26 (2.6)
/ Tuerca delantera inferior del motor soporte de montaje Tornillo 1 10 49 (4.9)
Tornillo / motor inferior tuerca de la abrazadera trasera 1 10 49 (4.9)
Tornillo / motor superior trasera tuerca de fijacion 1 10 49 (4.9)
Tornillos / tuercas de soporte del motor traseros superiores 2 8 26 (2.6)
Tornillo / motor superior tuerca de fijacién 1 10 49 (4.9)
Tornillos / tuercas de soporte del motor traseros superiores 2 8 26 (2.6)
| Sistema de suspension de la rueda delantera / Manejo:
Top tenedor tornillo 2 37 22 (2.2)
Tenedor tornillo Allen 2 8 20 (2.0) nota 2
tuerca de soporte de manillar (superior) 4 8 24 (2.4)
columna de direccién Nut 1 24 103 (10.3)
ajuste de cojinete de tuerca de la columna de direccion 1 26 Ver p. 13-31
la fijacion de mesa con tapa de rosca 4 8 21(2.1)
Tornillo de fijacién de la mesa inferior 4 8 32(3.2)
Tornillo de la guia de la manguera del freno delantero 2 6 12(1.2)
Atornillar el eje delantero 1 12 59 (5.9)
apoyar la tuerca de eje delantero 4 6 12 (1.2) nota 9
Tornillo del disco de freno delantero 4 6 20 (2.0) Nota 10
tornillo de rueda tapacubos 4 6 2(0,2)
rayos 36 BC 3.2 4(0,4)
Rueda trasera / suspension:
tuerca del eje trasero 1 16 88 (8.8) nota 9
tuerca de corona de transmisién 6 8 30 (3.0) nota 9
freno trasero perno del brazo 1 6 10 (1.0) nota 9
Tuerca de fijacién superior del amortiguador 1 10 54 (5.4) nota 9
tuerca de fijacion por debajo de la compuerta 1 10 44 (4.4) nota 9
junta de tornillo / tuerca del balancin 1 14 88 (8.8) nota 9
Nut entre el brazo de articulacion y amortiguador 1 10 44 (4.4) nota 9
brazo de la tuerca del eje de balancin entre las articulaciones y 1 12 78 (7.8) nota 9
Tuerca de tope entre el brazo y el chasis 1 10 44 (4.4) nota 9
radios de la rueda 36 BC 3.2 4(0,4)
Sistema de frenos:
Conexién por tornillo manguera de freno delantero 2 10 34 (3.4)
Enroscar el soporte de cilindro principal delantero 2 6 12(1.2)
tapa del depésito del cilindro maestro tornillo 2 4 2(0,2)
perno de interruptor de freno delantero luz 1 4 1(0,1)
tuerca de unién palanca de freno delantero 1 6 6 (0,6)
freno delantero perno de pivote de la palanca 1 6 6 (0,6)
tornillo de fijacion superior pinza del freno delantero 1 8 30 (3.0) Nota 10
inferior tornillo de fijacién pinza del freno delantero 1 8 30 (3.0)
frente Screw-pin pinza (principal) 1 8 22 (2.2)
frente Screw-pinza de pasador de freno (secundaria) 1 8 12 (1.2)
pin Pellet 1 10 17 (1.7)
pasador de tope Pellet 1 10 3(0,3)
Otros elementos de fijacién:
perno de pivote del caballete lateral 1 10 10 (1.0)
Tuerca de fijacién del soporte lateral conjunta 1 10 39 (3.9) nota 9
tornillo del interruptor del caballete lateral 1 6 10 (1.0)
abrazadera del pedal de apoyo 2 12 84 (8.4)
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INFORMACIONES GENERALES

XR250

HERRAMIENTAS
N codigo
descripcion nota Cap. Ref.
herramienta
De accesorios, 24 x 26 mm 07746-0010700 14
Accesorio 32 x 35 mm 07746-0010100 11,13
Accesorio 37 x 40 mm 07746-0010200 12
Accesorio 42 x 47 mm 07746-0010300 11,13, 14
Accesorio 52 x 55 mm 07746-0010400 1
Accesorio 72 x 75 mm 07746-0010600 12
Cabeza extractor de cojinetes 07746-0050400 13
Cabeza extractor de cojinetes 07746-0050500 14
Varilla extractor de cojinetes 07746-0050100 13,14
Conjunto extractor de cojinetes, 12 mm 07936-1660001 12
Cabeza de apoyo del extractor 15 mm 07936-KC10200 11
cojinete de biela extractor 07936-KC10100 1
extraer el eje del vastago de cojinete 20 mm 07936-3710600 14
Cable extractor de cojinetes 07936-3710100 14
extractor de cojinetes Equilibrio 07741-0010201 11,14
medidor de nivel de flotador 07401-0010000 5
Fixer cubo del embrague 07JMB-MN50301 9
Fixer cubo del embrague 07724-0050002 9
Carcasa del motor espaciador de montaje 07965-VM00100 12
eje de montaje del bastidor del motor 07965-VM00200 12
instalador 07749-0010000 11,12, 13,14
eje del instalador 07 953-MJ10200 13
teniendo accesorio extractor 07 953-MJ10100 13
transmision por cadena para la herramienta de 07HMH-MR10103 3
Sujetador del volante 07725-0040000 10
Tirador del rotor 07733-0020001 10
barra de tirador 07716-0020500 10
sello de aceite tenedor instalador 07 947-KA50100 13
Tenedor sello de aceite instalador accesorio 07 947-KF00100 13
adaptador de pico de tensién 07HGJ-0020100 17
Guia, 12 mm 07746-0040200 12
Guia, 15 mm 07746-0040300 11,13
Guia, 17 mm 07746-0040400 11, 14
Guia, 20 mm 07746-0040500 11, 14
Guia, 22 mm 07746-0041000 11
Guia, 28 mm 07746-0041100 12
alojamiento del actuador Escudo 24 x 25,5 mm 07HMG-MR70002 7
alicates de anillo rapido 07 914-SA50001 15
Key ray C, 5,8 x 6,1 mm 07701-0020300 13, 14
la columna de direccion del instalador 07946-4300101 13
Key-tuerca de la columna de direccion 07716-0020400 13
Key-zécalo de la columna de direcciéon 07 916-KA50100 13
adaptador tornillo 07965-VM00300 12
extractor de cojinetes universales 07631-0010000 12
Instalador de guia de la valvula, 5.0 mm 07 942-MA60000 7
el escariador guia de valvula 07 984-MA60001 7
valvula de compresor de muelle 07757-0010000 7
compresor de resorte de la valvula accesorio 07 959-KM30101 7
asiento de la valvula Molino
cortador de valvula de asiento, 27,5 mm (45 ADM) 07780-0010200 7
Molino de valvula de asiento 24 mm (ESC 45) 07780-0010600 7
cortador plana de 27 mm (32 ADM) 07780-0013300 7
plana cortador 24 mm (ESC 32) 07780-0012500 7
cortador interno, 37,5 mm (60 ADM) 07780-0014100 7
cuchillas interiores 26 mm (ESC 60) 07780-0014500 7
apoyo Cutter, 4,5 mm 07780-0010600 7
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XR250 INFORMACIONES GENERALES
Puntos de lubricacién y SELLADO
MOTOR

ubicacion material nota

Levas y los cojinetes del arbol de levas

superficie de deslizamiento externo del actuador de valvula

vastago de la valvula (superficie de la guia de valvula y el extremo deslizante

vastago de la valvula)

superficies interior y exterior de deslizamiento de la guia de la carcasa del embrague engrasar la superficie ey
pasador de piston

La superficie de apoyo de la cabeza de la biela

engranajes de transmision giratorios superficies ranuras diales horquillas de los engranajes de

la transmisién de la superficie de apoyo del cigiefial (cojinete de agujas) cadena de mando

solucién basada
disulfuro de molibdeno
(Mezcla de aceite de 50%
motor y el 50%

terior de la base del
disulfuro de molibdeno)

Tornillo y asientos tuerca de superficie de la superficie exterior cabeza de la
superficie de la cavidad del piston y el pasador de piston de la pared del cilindro
de los anillos del piston

Accionamiento de husillo mecanismo de embrague de

accionamiento del brazo del embrague de la guia de

accionamiento de embrague

revestimiento de la superficie del disco de embrague

Y el hilo de la superficie del embrague enrosque la tuerca tuerca del cubo de descanso y la
superficie de colocacion del engranaje de accionamiento principal

Y el asiento de tornillo de rosca volante superficie Cada superficie de los dientes y la rotacion
de las horquillas de engranaje de transmisién del eje

Pasadores de guia y las superficies internas de las ranuras de horquillas de
deslizadores tambor Cada Colo teniendo Cada anillo de sellado del vastago de
piston

soporte del arbol de mando
superficie de deslizamiento del embrague de arranque
Tensado de la corriente de accionamiento y la superficie de deslizamiento de cada sello de

El aceite del motor

aceite labios de guia

Grasa para uso general

perno roscado posicionador engranaje de leva

Rosca de tornillo de la placa de sujecion que lleva el eje motor
tensado de rosca de tornillo de la corriente de excitacion
Tornillo Tornillo la cadena de guia tensor comando

Tornillo Torx rosca del embrague de arranque

— bloqueo quimico

ancho
recubrimiento:
6.5 mm

de

final

superficie de asiento de goma de cableado del generador de impulsos
de encendido / alternador

superficie de contacto de la cabeza

junta liquida
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INFORMACIONES GENERALES XR250

CHASIS

ubicacion material nota

Cojinetes de la columna de direccién Grasa para uso general
Labios de los cojinetes de agujas conjunto de sello polvo tampén de la
columna de direccién amortiguador de retencion de polvo de bisagra teniendo
los labios de la junta de unién basculante polvo brazo labios de retencion de
leva y el freno del eje trasero balancin

superficie de deslizamiento del anclaje espejo freno perno trasero labios de retencion

velocimetro interior de la caja de engranajes ruedas polvo

Labios leva de retencion de polvo del freno trasero de la palanca
de embrague sellos conjuntas y pistén del cilindro maestro de freno

Liquido de frenos DOT 4

freno delantero palanca pivotante grasa a base de
superficies de deslizamiento de la clavija de la pinza de freno silicona
superficies del freno deslizante palanca del eje de accionamiento deslizante superficies de
deslizamiento de freno principal del pistén del cilindro pinza de freno de las superficies de
pistdn del pifidn de accionamiento de tornillo de rosca

aceite para motores

bordes de los sellos de aceite de horquilla Suspension de fluidos
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XR250 INFORMACIONES GENERALES

PASO y el cableado

cables del acelerador Latiguillo freno delantero

Gire a la derecha sefial de

FRONT Convertir la sefial de cable de

CONECTOR 3P
FARO

cable del
velocimetro

117



EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE XR250

Latiguillo freno delantero
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INFORMACIONES GENERALES XR250

cables del acelerador

cable del embrague

TUBO respiradero de la caja del motor de
drenaje

APAGUE LA LUZ DE FRENO DE
CABLEADO TUBO DE FILTRO DE AIRE

RESPIRADERO
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XR250 INFORMACIONES GENERALES

Cableado del interruptor EN PUNTO MUERTO / transmisor de Médulo de control de encendido
impulsos / alternador (ICMm)

Girar los relé de
Cableado de la casa arranque

Boton de aceleracion de " .
SCREW INTERRUPTOR DE CABLEADO Positivo de la bateria
LATERAL TERMINAL
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INFORMACIONES GENERALES XR250

sefial de giro CABLEADO
TRASERO DERECHO

Cableado de la casa

sefial de giro CABLEADO
TRASERO IZQUIERDO
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XR250 INFORMACIONES GENERALES

SISTEMAS DE CONTROL DE EMISION

fuente de emision

El proceso de combustion produce mondéxido de carbono e hidrocarburos. El control de hidrocarburos es muy importante porque, en ciertas condiciones,
reaccionan para formar la niebla fotoquimica y la niebla cuando se expone a la luz solar. El monoxido de carbono no reacciona de la misma manera,

aunque es toxico.

Moto Honda da Amazonia Ltda. utilizar los ajustes del carburador "pobres", asi como otros sistemas para reducir las emisiones de monoxido de carbono e
hidrocarburos.

Las emisiones del carter SISTEMA DE CONTROL DE MOTOR

El motor presenta un sistema de carter cerrado para evitar que sus gases de descarga a la atmosfera. liberan los gases a través del carter de retorno a
la cdmara de combustién a través del filtro de aire y el carburador.

FILTRO DE AIRE

;%

<: AIRE FRESCO

« Gas enviado a través del revestimiento

1-23



INFORMACIONES GENERALES XR250

NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones

INDICE
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MANTENIMIENTO

MOTOR Y TRANSMISION

SISTEMA DE LUBRICACION
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Cilindro / pistén

Embrague de gama / SELECTOR
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CHASIS
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SISTEMA
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SISTEMA DE ENCENDIDO

ARRANQUE ELECTRICO

Luces / INDICADORES / interruptores

Diagramas eléctricos
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XR250

Chasis / Revestimiento /

2 « SISTEMA DE ESCAPE

INFORMACION DE SERVICIO
SOLUCION DE PROBLEMAS
ASIENTO

tapas laterales

COLA

SOPORTE DE PLACAS

21

2-2

2-2

2-2

protecciones laterales
TANQUE DE COMBUSTIBLE
Pantalla frontal

MUD FRONT FENDER
PROTECTOR INFERIOR

SISTEMA DE ESCAPE

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

* La gasolina es extremadamente inflamable y explosivo bajo ciertas condiciones. Mantener a sus hijos LEJOS.

* Trabajar en un area bien ventilada. No fume y mantenga llamas y chispas lejos de la ubicacion de almacenamiento de gasolina.
De lo contrario, podria provocar un incendio o una explosion.
« Si usted necesita para mantener el motor en marcha, asegurarse de que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca mantenga el motor en
marcha en areas cerradas. Los gases de escape contienen monéxido de carbono venenoso, que puede causar la pérdida de la conciencia o
incluso la muerte. Si el motor se mantiene funcionando en areas cerradas, utilizar un sistema de evacuacion de escape.

« En este capitulo se describen los procedimientos para extraer e instalar los componentes del chasis, el tanque de combustible y el sistema de escape.

« Siempre vuelva a colocar el tubo de unién de escape después de la eliminacion del motor.
« Al instalar el sistema de escape, instale sin apretar, todos los tubos de escape sujetadores. Apretar los primeros abrazaderas de tubo de escape y apriete

los tornillos y / o tuercas de fijacién. Si los tornillos y / o tuercas de fijacion estan apretados antes de las abrazaderas, el tubo de escape no esté

completamente asentado.

« Después de la instalacion, compruebe si hay fugas en el sistema de escape.

VALORES DE PAR

perno de la abrazadera del silenciador
tuerca de unién del tubo de escape
tornillo de fijacion silenciador

Tornillo de escape protector tuberia

SOLUCION DE PROBLEMAS

El ruido excesivo en el escape
« sistema de escape roto
« fuga de gas de escape

rendimiento inadecuado

« sistema de escape deformada
« fuga de gas de escape

« silencio bloqueado

20 Nm (2,0 kg.m)
18 Nm (1,8 kg.m)
26 Nm (2,6 kg.m)
18 Nm (1,8 kg.m)




Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

XR250

ASIENTO
EXTRACCION

Retirar las tapas laterales (véase mas adelante).

Retire los pernos y tuercas. Tire del
asiento de atras.

INSTALACION

Instalar el gancho de asiento en el soporte del depédsito de combustible.

Alinear los ganchos de asiento con el soporte del depdsito de combustible.

Monte el asiento.

Instalar los tornillos y tuercas.

la

ASIENTO

Tornillos / tuercas

Tratar de mover el asiento para asegurarse de que quede
bloqueada.

TAPAS laterales
EXTRACCION
Quitar los tornillos y espaciadores.

Retire las lengletas del chasis de goma cubierta lateral, y luego retirar las
cubiertas laterales.

NOTA

no dafar las guias de las tapas laterales.

EXTRACCION
Quitar los tornillos y desmontar las tapas laterales.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

COLA

/ INSTALACION

Retire las cubiertas de los asientos y laterales (véase mas arriba).
Quitar los tornillos.

Retire la cola.

Retire la banda.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje. Tenga cuidado de

SCREW

cubierta lateral tornillo separador

PERNOS
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XR250

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

SOPORTE DE PLACAS

EXTRACCION

Quitar el asiento y las tapas laterales y la cola (ver pagina anterior).

Desconectar la luz de la linterna / freno conector 3P.

Quitar los tornillos, espaciadores, y cauchos.

Retire el soporte de la placa de matricula.

EXTRACCION

Retire los tornillos y la luz de la antorcha de montaje / freno.
Quitar los tornillos, separadores, soportes y semaforos.

La instalacién se realiza en orden inverso al desmontaje.

protecciones laterales
/ INSTALACION

Retire los dos tornillos de los protectores laterales. Retire el
tornillo.

Retire las protecciones laterales.
La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

TANQUE DE COMBUSTIBLE
/ INSTALACION

Eliminar lo siguiente: Retire el asiento (pagina
2-2).

Retirar las protecciones laterales (paginas 2-3). Cierre el
registro de combustible "OFF"

Desconecte el tubo de combustible a partir del registro de combustible. Retire el

tornillo y la arandela.

Retire el depodsito de combustible.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

PERNOS /
ESPACIADORES / LANTERN / luz de
GOMA freno

\ PERNOS
|

Las luces intermitentés

Las luces intermitentes SOPORTE

ESPACIADOR

PERNOS

proteccion

lateral
SCREW atera

~——— perNOS
Eg’:ﬂ%%‘i?éﬁ SCREW LAVADORA

REGISTRO DE
COMBUSTIBLE
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Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

XR250

Pantalla frontal

EXTRACCION

Retire los tornillos de ajuste de los faros.
Retire los dos tornillos y la pantalla frontal.

Desconectar el conector del faro.

Desconectar el sensor de velocidad del conector 3P y el sensor de velocidad.

EXTRACCION:
Retire los tornillos y el faro.

Quitar los tornillos, y luego separar la carcasa del faro de la pantalla.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

NOTA

Después de la instalacion, ajuste la posicion de los faros (pagina 3-20).

MUD FRONT FENDER

I INSTALACION

Retire los pernos y arandelas.

Desmontar el guardabarros delantero y los espaciadores.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

PROTECTOR INFERIOR
/ INSTALACION

Retire los pernos y tuercas.

Retire el protector inferior.

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

Pantalla frontal

SENSOR DE
VELOCIDAD

PERNOS
PERNOS
FARO DE
VIVIENDA
MUD FRONT
FENDER

PROTECTOR

PERNOS PERNOS

PERNOS




XR250 Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

abrazadera de tornillo

SISTEMA DE ESCAPE

EXTRACCION

No cometer los servicios en el sistema de escape mientras esta
caliente.

Retire el asiento (pagina 2-2).

Retirar las tapas laterales (pagina 2-2).

SILENT

Retire el silenciador perno de la abrazadera.

Retire los dos tornillos / pernos de fijacion.

Retire el silenciador.

Retire el protector del silenciador.

JUNTAS tuercas de unién
TUBO DE ESCAPE : ’

Retire el silenciador (véase mas arriba).
Retire las tuercas de union del tubo de escape.
Retire el tubo de escape y las uniones.

Retire el protector de tubo de escape.
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Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

XR250

INSTALACION

18 Nm (1,8 kg.m)

Instalar el nuevo conjunto del tubo de escape.

Instalar el tubo de escape y el conjunto de silenciador.

instalar temporalmente todos los tornillos y tuercas de seguridad.

Apretar las tuercas de unién de la tuberia de escape con el par

especificado.

Par: 18 Nm (1,8 kg.m)

NOTA

primero apretar las tuercas de union de la tuberia de escape al tubo de
escape esta colocada correctamente y evitar la fuga de gas.

Apretar la abrazadera del silenciador con el par especificado.

Par: 20 Nm (2,0 kg.m

26 Nm (2,6 kg.m)

- 18 Nm (1,8 kg.m)

tuercas de unioén




XR250

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE ESCAPE

Apretar el montaje frontal silenciador perno con el par especificado.

PAR:
tornillo de fijacion silenciador frontal 26 Nm (2,6 kg.m)

Apretar el tornillo de fijacion silenciador tuerca / trasero con el par especificado.

PAR:
perno de fijacion silenciador trasero 26 Nm (2,6 kg.m)

Después de la instalaciéon asegurarse de que no hay fugas en el sistema.
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NOTAS




COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones

INDICE

INFORMACIONES GENERALES

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

MANTENIMIENTO

MOTOR Y TRANSMISION

SISTEMA DE LUBRICACION

SISTEMA DE ALIMENTACION

EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

CABEZA / Valvulas

Cilindro / pistén

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISION

MANIJAS / ARBOL foque

CHASIS

RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE
DIRECCION DELANTERA

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

freno hidraulico

SISTEMA

ELECTRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

SISTEMA DE ENCENDIDO

ARRANQUE ELECTRICO

Luces / INDICADORES / interruptores

Diagramas eléctricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol




XR250 3. MANTENIMIENTO

INFORMACION DE SERVICIO 341 CADENA DE LA UNIDAD SLIPPER
317

TABLA DE MANTENIMIENTO 3-3

FRENO DE FLUIDO 3-18
linea de combustible 3-4

Use zapatos / pastillas de freno
FILTRO DE COMBUSTIBLE 3-4 3-18
FUNCIONAMIENTO DEL ACELERADOR 3-4 SISTEMA DE FRENO 3.19
FILTRO DE AIRE 3-6 Interruptor luces freno 3-19
RESPIRO CAJA DEL MOTOR 3-7 AJUSTE DEL FARO 3.20
BUJJA 37 SISTEMA DE EMBRAGUE 3-20
Liquidacion de las VALVULAS 3-8 LATERAL 3.21
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INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

* La gasolina es altamente inflamable y explosivo bajo ciertas condiciones. Mantener a sus hijos LEJOS.

* Trabajar sélo en areas bien ventiladas. La presencia de cigarrillos, llamas o chispas en el escritorio o en el lugar de almacenamiento de gas
puede causar una explosion o incendio.

« Si usted necesita para mantener el motor en marcha, asegurarse de que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca mantenga el motor en
marcha en areas cerradas. Los gases de escape contienen monéxido de carbono venenoso, que puede causar la pérdida de la conciencia o
incluso la muerte. Si el motor se mantiene funcionando en areas cerradas, utilizar un sistema de evacuacion de escape.

* Coloque la motocicleta sobre una superficie nivelada antes de comenzar cualquier servicio.
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ESPECIFICACIONES

articulo especificaciones
liberar el puiio del acelerador fuera 5 mm
Bujias estandar CR8EH-9 (NGK)
Fuera de los electrodos de la bujia 0,8a0,9mm
el juego de vélvulas ADM 0,12 mm
ESC 0,15 mm

aceite de motor recomendado hasta

MOBIL SUPERMOTO 4T Servicio
Valoracién: API SF
Viscosidad: SAE 20W-50

capacidad de después de drenar 1.5/
aceite del motor Después de drenar / cambio del filtro de aceite 15/
después del desmontaje 1.8/
velocidad de ralenti 1400 + 100 rpm
juego de la cadena Drive 20 - 30 mm
Liquido de frenos recomendado DOT 4
maneta del embrague sin juego 10-20 mm

la presion de Unico piloto frente 150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)
los neumaticos en frio trasero 150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)
Piloto y pasajero frente 150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)
trasero 150 kPa (1,50 kgf / cm: 22 psi)
medida de los neumaticos frente 90/90 21 54 S
trasero 120/80 - 18 62 S
neumaticos de la marca frente RESISTENCIA 3 METZELER
trasero RESISTENCIA 3 METZELER
La profundidad minima de las ranuras de la banda frente Para el indicador de desgaste
disparo trasero Para el indicador de desgaste
VALORES DE PAR
bujia 12 Nm (1,2 kg.m)

cubra el orificio del cigiiefal
cubierta del puerto de sincronizacion
perno de drenaje de aceite del motor

HERRAMIENTAS

transmision por cadena para la herramienta de

8 Nm (0,8 kg.m)
10 Nm (1,0 kg.m)
30 Nm (3,0 kg.m)

07HMH-MR10103

Aplicar el anillo de sello de aceite
Aplicar el anillo de sello de aceite
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TABLA DE MANTENIMIENTO

articulo

operaciones

o
[0)
==
o
Q.
o

1000 kilometros B000 kilometros 6000 kilometros cada ...|km
conductos de combustible comprobar I 3000
filtro de combustible limpio . 3000
acelerador Comprobar y ajustar I D 3000
estrangulacion Comprobar y ajustar I D e 3000
Filtro de aire Claro (Nota 1). I 3000
intercambio 18000
Vent del motor Claro (obs. 2) I D 3000
bujia Limpiar y ajustar | 3000
intercambio 12000
el juego de vélvulas Comprobar y ajustar I D 3000
El aceite del motor intercambio _ _ _ 3000
filtro de aceite del motor intercambio L n N ] 6000
carburador inactivo regular I D | 3000
limpio I 6000
mangueras de freno comprobar I D 3000
cadena de transmision Comprobar, ajustar y lubricar cada 1000 km -
Sistema de iluminacion / sefalizacién comprobar I D 3000
liquido de los frenos Comprobar el nivel y completar I D e 3000
Swap (Nota 3) 18000
Desgaste pastillas de frenos comprobar | 3000
Zapatos / freno trasero de tambor limpio - | 3000
sistema de frenos Compruebe la operacion I DN 3000
interruptor de luz de freno Compruebe la operacion I DN 3000
Enfoque direccion Faro ajustar I 3000
sistema de embrague Compruebe la operacion I D | 3000
caballete lateral comprobar I 3000
suspension delantera y trasera comprobar I 6000
Tuercas, pernos y elem.fixagdo Compruebe y vuelva a apretar I D e 3000
Liantas y ruedas comprobar I DN 3000
neumaticos calibrar cada 1000 km -
Teniendo direccién de la columna Comprobar, ajustar y lubricar I 3000
Instrumentos / Switches Compruebe la operacion I D | 3000

Nota: 1. Hacer que los servicios con mayor frecuencia cuando se utiliza la motocicleta en lugares himedos o polvorientos.
2. Hacer los servicios con mayor frecuencia cuando se utiliza la motocicleta en la lluvia fuera de carretera.
3. Cambiar cada 2 afios o cada intervalo de kilometraje indicado en la tabla, lo que ocurra primero.
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linea de combustible

Inspeccionar la linea de combustible y los accesorios para deterioro, dafio
o fugas.

Si es necesario, vuelva a colocar el tubo de combustible.

FILTRO DE COMBUSTIBLE

* La gasolina es altamente inflamable y explosivo bajo ciertas
condiciones. Mantener a sus hijos LEJOS.

* Trabajar sélo en areas bien ventiladas. La presencia de cigarrillos,
llamas o chispas en el escritorio o en el lugar de almacenamiento de
gas puede causar una explosion o incendio.

Cierre el registro de combustible.

Retire el recipiente del filtro de combustible, el anillo de sellado y la pantalla de filtro. Drenar

el contenido del vaso de precipitados en un recipiente adecuado.

Lavar la pantalla y el recipiente del filtro de combustible con disolvente no
inflamable.

Inspeccione la junta y sustituirla por una nueva si es necesario.

Instalar el filtro, el nuevo anillo de sellado y el vaso en el cuerpo del registro de
combustible. Asegurese de que la junta esta correctamente instalado.

Apriete el recipiente del filtro de combustible.

Abrir el registro de combustible y asegurarse de que no hay fugas.

linea de combustible

REGISTRO DE COMBUSTIBLE

FILTRO DE COPA

FILTRO DE PANTALLA

JUNTA DE FILTRO DE
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FUNCIONAMIENTO DEL ACELERADOR

Inspeccionar los cables del acelerador de deterioro, dafio o pliegues.
Cambiar si es necesario.

Compruebe el pufio del acelerador como el buen funcionamiento. Compruebe
que el pufio del acelerador vuelve al modo completamente automatico y
totalmente abierta, en todas las posiciones del manillar.

Si el pufio del acelerador no esta funcionando adecuadamente, lubricar los
cables, desmontar e inspeccionar el apoyo del acelerador.

Para engrase del cable: Desconectar los cables del acelerador en sus
extremos superiores. Lubricar los cables por completo y sus puntos de
articulacion con un cable de lubricante disponible en el mercado o aceite de
baja viscosidad.

Si el mango sigue sin funcionar correctamente, reemplace los cables del
acelerador.

La reutilizacion de los alambres doblados, dafiados o anormalmente
torcido puede evitar un funcionamiento adecuado del acelerador y la
pérdida causa acelerador de control cuando se conduce.

Lo . ) FITTER
Con el motor en ralenti, gire el manillar completamente hacia la derecha e

izquierda para asegurarse de que el régimen de ralenti no cambia.

revoluciones a ralenti: 1400 rpm * 100

Si las velocidades de ralenti aumentan, verificar el juego libre del pufio del

acelerador y las conexiones de los cables.

Medir el juego libre en la brida del pufio del acelerador.

liberar la holgura del puiio del acelerador: 5 mm

El juego libre se puede ajustar mediante el apoyo del acelerador ajustador.
\FITTER

Aflojar la guardia, aflojar la tuerca de seguridad y gire el ajustador segun sea
necesario.

Después del ajuste, apriete la tuerca de seguridad con firmeza y vuelva a colocar el protector.

SHIELD
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Los valores mas altos se obtienen en el ajustador inferior.

Aflojar la tuerca de seguridad y gire el ajustador hasta que el juego libre.

Después del ajuste, apriete firmemente la tuerca de seguridad.

Compruebe el acelerador libre de nuevo.

FILTRO DE AIRE

Retire el asiento (pagina 2-2).

Retire los tornillos y la cubierta de la caja del filtro de aire.
Retire el filtro de aire.

NOTA

AJUSTADORES

El elemento de filtro de aire se puede separar del soporte.

Separar el elemento y comprobar que funciona de acuerdo con los intervalos recomendados
en la tabla de mantenimiento periédico (pagina 3-3).

Limpiar el elemento de filtro de aire mediante la aplicacion de aire comprimido como se

muestra.

Cambie el elemento si esta excesivamente sucio o dafiado.

Instalar el filtro de aire en el soporte.

Instalar el elemento de filtro en la carcasa.

NOTA

CUBIERTA

PERNOS

,l Filtro de aire

Alinear el soporte con la ranura del elemento de leva.

Filtro de aire CARB LADO

alinear

SOPORTE Filtro de aire
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RESPIRO CAJA DEL MOTOR

NOTA

Hacer los servicios con mayor frecuencia cuando se utiliza la motocicleta en la
lluvia, con la maxima aceleracion o después de que la motocicleta se lava o se
ha caido. Realizar los servicios si el nivel de los depositos es visible a través
de la seccion transparente del tubo de drenaje de ventilacion.

Quitar el tapon de drenaje del tubo de ventilacion y disponer de todo el material
depositado. Vuelva a instalar el tapén de drenaje.

BUJJA

TUBO DE DRENAJE RESPIRO
. 1

NN

TAPON DE DRENAJE

Mientras que el motor esta caliente, use guantes aislantes para evitar
quemaduras.

Desconectar el supresor de ruido de la bujia.

NOTA

Limpiar la zona alrededor de la base de la bujia con aire comprimido antes
de extraerla. Asegurese de que no haya suciedad penetra en la camara de
combustion.

Retire la bujia, utilizando la herramienta adecuada. Inspeccionar o reemplazar la
bujia de acuerdo con los intervalos recomendados en la tabla de mantenimiento
periddico (pagina 3-3).

NOTA

Supresor de ruido

utilizar solo las bujias especificadas para esta motocicleta.

INSPECCION

Compruebe los elementos siguientes y vuelva a colocar la bujia si es necesario
(bujia recomendada: la pagina 3-2).
 Aislamiento, en busca de grietas o dafios;
« Electrodos para el desgaste;
« ardor y condicion de tincion.
- El color marrén oscuro o claro indica buenas condiciones.
- Un color excesivamente luz indica un mal funcionamiento del sistema de
encendido o estéril.
- Humedad o depésitos de hollin negro indican excesivamente rica mezcla.

REUTILIZACION BUJJA

Limpiar los electrodos de la bujia con un cepillo de alambre o un dispositivo
especial para la limpieza de bujias. Controlar el juego entre los electrodos
central y lateral con un tipo de calibre del cable. Si es necesario, ajustar la
holgura, curvando con cuidado el electrodo lateral.

Fuera de la bujia: 0,8 a 0,9 mm

BUJJA

AISLAMIENTO

ELECTRODOS

Y

DISTANCIA DE BUJIA

0,8a0,9 mm
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la

Para evitar dafios en la cabeza, apretar la bujia a mano antes de usar
la llave de bujias para apretarlo con el par especificado.

Vuelva a instalar la bujia en la culata y apriete con la mano. Luego apriete con el

par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

Cambio de la bujia

la

No ajuste de la bujia.

Instalar nueva bujia en la culata y apriete con la mano. Luego apriete
aproximadamente 1/2 de vuelta después de la junta del asiento en el cabezal
de contacto.

Liquidacién de las VALVULAS

NOTA

Inspeccionar y ajustar la holgura de la valvula con el motor frio (por debajo de 35 °
C).

Retire el deposito de combustible (pagina 2-3).

Quitar el supresor de ruido de la bujia.

Retire los tornillos y la cubierta de la cabeza.

Retire la bujia (pagina 3-7).

Retire los tapones de los orificios en las asas y la sincronizacion del arbol.

Supresor de ruido

BUJJA
CABEZA CUBIERTA PERNOS

juntas téricas

CUBIERTA DEL ORIFICIO
SINC CUBIERTA DEL ORIFICICIGUENAL
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Girar el cigliefal en sentido horario y alinear la marca de "T" en el volante con la
muesca de referencia en la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor.

Asegurese de que el piston esta en el punto muerto superior en la carrera de
compresion.

Medir las distancias de las valvulas de admisién y de escape del cilindro mediante
la insercién de una galga de espesores entre el actuador de valvula y el arbol de
levas de empuje.

ADM 0,12 mm

Limitar el uso

ESC 0,15 mm

AJUSTE
Extraiga las unidades de las valvulas y las cufias (pagina 7-6).

Limpiar el area de contacto de la almohadilla con el actuador de valvula
con aire comprimido.

Medir y registrar el espesor de cada almohadilla para servir como una referencia
para la seleccién de cufias si es necesario un ajuste.

NOTA

Hay sesenta y nueve diferentes espesores de cufias disponibles, la cufia
mas delgada (1,200 mm de espesor) la mas gruesa (2,900 mm) a 0,025 mm
brecha entre ellos.

espesores REFERENCIA
VALVULA ACTUADOR

SHIM
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Calcular el nuevo grosor de la cufia usando la siguiente ecuacion.

A=(B-C)+D

A: B nuevo grosor de la cufia: Valvula
holgura C observé: Separacion de la valvula
D especificado: Calce de espesor de la
antigua

NOTA

» Medir el grosor de la cufia derecha, usando un micrémetro.

« asiento de la valvula Verdadero si los depodsitos de carbono que
resulta en una dimensién superior calculada a 2.900 mm.

Instalar las nuevas pastillas seleccionados a los titulares de las valvulas.

Instalar las unidades de las valvulas en sus cuartos.

Instalar los arboles de levas (pagina 8-19).

A su vez los arboles de control, girando varias veces el cigliefial hacia la
derecha.

Vuelva a comprobar holguras de las valvulas.

Compruebe el estado de la cubierta de la junta de culata y reemplazar si es
necesario.

Instalar la tapa de la culata.

Instalar las arandelas de goma y tornillos de la tapa de cabeza. Entonces ellos
apriete al par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

1.80 mm 1.85 mm 1.825 mm 1.875 mm

CABEZA CUBIERTA

JUNTA
CABEZA CUBIERTA PERNOS

3-10
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Compruebe el estado de los anillos de sello e instalar las tapas de los
agujeros de sincronizacion y el cigiiefial.

Apretar los casquillos agujeros de sincronizacion y el cigliefal con el par

especificado.

PAR:

cubierta del puerto de sincronizacion 10 Nm (1,0 kg.m)
cubierta del cigiiefial 8 Nm (0,8 kg.m)

ACEITE DE MOTOR
CONTROL DEL NIVEL DE ACEITE

Soporte motocicleta en posicién vertical sobre una superficie plana.

Retire la boca de llenado de aceite / varilla y limpia con un pafio limpio.

Inserte la varilla en el cuello sin atornillarlo.

Retire la varilla y compruebe el nivel de aceite esta entre las marcas de nivel
superior e inferior.

Si el nivel esta por debajo o cerca de la linea de nivel inferior, afadir el aceite
recomendado hasta la marca de nivel superior.

aceite de motor recomendado: MOBIL
SUPERMOTO 4T categoria de servicio
API: SF Viscosidad: SAE 20W-50

Compruebe el estado del aceite cuello de llenado tapa / varilla anillo de sellado.

Cambiar si es necesario.

Reemplazar el aceite tapa / varilla cuello de llenado.

DEMRIQA CUBIERTA DEL ORIFICIO CUBIERTA DEL
CIGUENAL

BOTTLENECK CUBIERTA DE SUMINISTRO /
varilla

<% |INFERIOR

De relleno cuello de la cubierta / anillos de sellado

3-11
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CAMBIO DE ACEITE

» Si usted necesita para mantener el motor en marcha, asegurarse de
que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca mantenga el motor en
marcha en areas cerradas. Los gases de escape contienen monéxido
de carbono venenoso, que puede causar la pérdida de la conciencia o
incluso la muerte. Haga girar el motor en areas abiertas. Si el motor se
mantiene funcionando en areas cerradas, utilizar un sistema de
evacuacion de escape.

Las partes del sistema de escape, el motor y el aceite del motor se
calientan y se mantienen calientes durante algun tiempo después de que
el motor esta en marcha. Tenga cuidado de no quemarse. Utilizar
guantes aislantes.

Motor térmico a temperatura de funcionamiento normal.

Pare el motor y eliminar el aceite tapa / varilla cuello de llenado.

Colocar un recipiente para la recogida de debajo del motor y a continuacion,
quitar el tapdn de drenaje y la arandela de sellado.

Vaciar el aceite.

Después de drenaje completo del aceite, asegurese de que el tapén de drenaje
arandela de sellado esta en buenas condiciones y sustituirlo si es necesario.
Instalar y apretar el tapén de drenaje.

Par: 30 Nm (3,0 kg.m)

Llene el motor con el aceite recomendado.

Capacidad de aceite: 1,5 /después de drenar

Reemplazar el nivel de aceite tapa / varilla cuello de llenado.

Arranque el motor y mantenerlo en reposo durante 2-3 minutos.

Pare el motor y vuelva a comprobar el nivel de aceite. Asegurese de que
no hay fugas de aceite.

CAMBIO DEL FILTRO DE ACEITE

Escurrir el aceite del motor (pagina 3-12).

Desmonte los elementos siguientes:

- cubierta del filtro de aceite Tornillo

- cubierta del filtro de aceite y el anillo de sellado
- Filtro de aceite

- primavera

/ DRENAJE Tapon de cierre,
LAVADORA

BOTTLENECK CUBIERTA DE SUMINISTRO /
varilla

ACEITE FILTRO DE PRIMAVERA

ANILLO DE
SELLADO

PERNOS

tapa del filtro

3-12
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Aplicar el nuevo anillo de sellado de aceite del motor e instalarlo en la ranura de la
tapa del filtro de aceite.

Coloque el muelle entre las pestafias del nuevo filtro de aceite e instalarlo
marcada "Fuera del lado" hacia afuera. Coloque la tapa en el filtro de aceite y
apriete los dos tornillos.

la

No instale el filtro de aceite invertida ya que esto dafar seriamente el
motor.

Llene el motor con el aceite recomendado (pagina 3-12).

MARCHAR lenta revolucion

@ ACEITE FILTRO DE PRI
j

PERNOS

tapa del filtro

MAVERA

ANILLO DE : E
SELLADO @

Si usted necesita para mantener el motor en marcha, asegurarse de
que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca mantenga el motor en
marcha en areas cerradas. Los gases de escape contienen monéxido
de carbono venenoso, que puede causar la pérdida de la conciencia o
incluso la muerte. Haga girar el motor en areas abiertas. Si el motor se
mantiene funcionando en areas cerradas, utilizar un sistema de
evacuacion de escape.

NOTA

tornillo estrangulador

« Inspeccionar y ajustar el ralenti después de que todos los elementos del
motor se han inspeccionado y ajustado de acuerdo a las especificaciones.

» El motor debe calentarse a la temperatura de funcionamiento normal, de
modo que la marcha en vacio puede ser inspeccionado y se ajusta con
precision. Diez minutos de conduccion en el trafico normal seran
suficientes.

Calentar el motor y coloque la transmision en punto muerto. Soporte motocicleta
en posicion vertical sobre una superficie plana. Inspeccionar el ralenti y, si es
necesario, ajustar girando el tornillo de aceleracion.

revoluciones a ralenti: 1400 rpm * 100

CADENA DE TRANSMISION

La inspeccion de la DISTANCIA DE CADENA

Apague el interruptor de encendido, apoyar la motocicleta sobre el caballete

P A e PAIE SrianEANTTE H Ub AN PHIBRAT e iRar@ifapruebe la holgura en su

parte inferior, en la secciéon media entre la corona y la transmisién de pifén.

Conducir juego de la cadena: 20-30 mm Nunca inspeccionar o ajustar

3-13
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AJUSTE
Aflojar la tuerca del eje trasero.

Aflojar las tuercas de seguridad de ambos ajustadores de transmisién por
cadena.

Gire ambas tuercas de ajuste segun sea necesario para obtener el espacio libre
apropiado de la cadena de transmision.

Asegurese de que los bordes en ambas placas estan alineados eje con ambas
referencias grabados en el brazo oscilante.
Apretar el eje trasero con el par especificado.

Par: 88 Nm (8,8 kg.m)

Limpieza y lubricacion

cadena limpia con un cepillo suave, utilizando un disolvente no
inflamable. A continuacion, se seca.

Antes de lubricacién, asegurese de que la corriente esta completamente seco.

Inspeccionar la cadena por los posibles dafios o desgaste.
Cambie la cadena si hay evidencia de rodillos dafiados, enlaces sueltas o

engripados, u otros dafos que no pueden ser reparados.

Si la corona o el pifidén esta desgastado en exceso, una nueva cadena de
transmision se desgastara rapidamente.

Inspeccionar y reemplazar la corona y el pifién, seguin sea necesario.
GRASA
Lubricar la transmisién cadena de transmision con aceite SAE 80 a 90 u otro

lubricante a fluir, fabricado especialmente para su uso en corrientes con los
anillos de sellado.

Eliminar el exceso de aceite.

Tuerca de ajuste Marcas de referencia CONTRATUERCA

Tuerca del eje trasero

Disolvente no inflamable

lavado

Lubricar

v

Aceite SAE 80-90 o lubricante CADENA
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INSPECCION de la corona y TRANSMISION PINION

Inspeccionar la transmision de los dientes de engranaje de pifién y el desgaste o
deterioro. Reemplazar la corona y el pifidn si es necesario.

Nunca use una nueva cadena de transmision con la corona o pifién desgastado.

Tanto la corriente y la transmisién de la corona y el pifién deben estar en buenas

condiciones. De lo contrario, la nueva pieza instalada se desgastara rapidamente.

SUSTITUCION

Esta motocicleta utiliza una cadena de transmision con el eslabon maestro.

Corriente de apertura (pagina 3-14).

Montar la herramienta especial, como se muestra.

herramienta:
cadena de transmision 07HMH-MR10103 para la herramienta de

NOTA

GASTADA

DARADO / NORMAL

Siga las instrucciones del fabricante al usar una herramienta
especial.

Localizar los extremos de los pasadores fijos en el enlace maestro fuera de la
cadena. Eliminar el enlace con la herramienta especial.

herramienta:
cadena de transmision 07HMH-MR10103 para la herramienta de

Retire la cadena de transmision.

CADENA herramienta de accionamiento

MAESTRO ELO

CADENA herramienta de accionamiento
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Retire el exceso de enlaces de la nueva cadena de transmision mediante el uso de una

herramienta especial.

NOTA

El eslabén maestro debe incluirse en el recuento de enlaces.

determinado niimero de enlaces: 104 enlaces

de reposicion: DID RV 520

MAESTRO ELO

UN ENLACE

104 ELOS

Nunca vuelva a usar la corriente, eslabén de unién, junta o juntas de estanqueidad de

edad.

Montar el nuevo enlace maestro, anillos de estanqueidad y la placa de enlace
maestro con la herramienta especial.

la

Introducir el eslabén de unién al interior de la cadena de transmisién. Instalacion

de la tarjeta de identificacion con la marca mirando hacia fuera.

juntas téricas

"40,“\\\’\\\

Montar e instalar la herramienta para impulsar la cadena.

herramienta:
cadena de transmision 07HMH-MR10103 para la herramienta de

Asegurese de que los pasadores del eslabdn de unién estan instalados
correctamente.

Medir la longitud de los pasadores de eslabon maestro disefiados para fuera del
tablero.

longitud estandar: DID De 1,15 a 1.55 mm

PIN MASTER LINK
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MANTENIMIENTO

Asegure los pasadores del enlace principal con la herramienta especial.

herramienta:
cadena de transmisién 07HMH-MR10103 para la herramienta de

NOTA

Asegure los pasadores de cheques gradualmente el diametro de cabeza de
pasador con un calibrador para evitar una deformacion excesiva de la
clavija.

Asegurese de que los pasadores del eslabdn de union estan conectadas
correctamente midiendo el diametro de la zona de sujecion con un calibrador.

de sujecion diametro zona: DID 5.50 a 5,80 mm

Después de fijar el enlace principal, inspeccionar el area de fijacién en busca de grietas.

Si hay grietas, reemplace el eslabén de unién, los anillos de obturacién y la
placa.

la

MAESTRO ELO

|

CADENA herramienta de accionamiento

reglas de calibrar

No utilice un eslabon de unién cadena de transmisién con el tipo clip.

CADENA DE LA UNIDAD
SLIPPER

Retire la tapa del pifidn de transmisién (pagina 6-3).

Compruebe la cadena de transmisién deslizante para el desgaste o dafio.

Reemplazar el deslizador de la cadena de transmision si el desgaste es
por encima del limite de uso o si esta dafiado.

DERECHO MAL

GRIETAS

CADENA DE LA UNIDAD SLIPPER

LIMITE DE SERVICIO
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XR250

FRENO DE FLUIDO

la

* No mezcle diferentes tipos de liquido de frenos, pueden no ser
compatibles.

* No deje que materiales extrafios penetren en el sistema de frenos
cuando se llena el depésito.

* No deje caer liquido sobre pintadas partes superficies, plastico o
goma. Coloque un trapo sobre estas piezas cada vez que hagas
servicios en el sistema de frenos.

NOTA

* Inspeccionar el desgaste de las pastillas cuando el nivel de liquido de
frenos es baja (ver mas abajo). Un nivel de liquido bajo puede ser el
resultado de desgaste de las pastillas de freno. Si se usan las pastillas,
el pistén de la pinza serd empujado hacia fuera, contribuyendo asi a un
nivel de fluido bajo en el depdsito.

« Silas pastillas no estan gastadas y el nivel del liquido de frenos es baja,
inspeccione todo el sistema de frenos en busca de fugas (ver pagina
siguiente).

Comprobar el nivel de fluido a través de la ventana de inspeccion del depésito
del cilindro maestro.

Si el nivel esta cerca de la marca inferior, comprobar el desgaste de las
pastillas de freno delantero (ver pagina siguiente).

Use zapatos / pastillas de freno

PASTILLAS DE FRENO DELANTERA
Comprobar el desgaste de las pastillas de freno.

Reemplazar las pastillas de freno en su caso estan al limite de desgaste
indicador de desgaste ranura.

Consulte la pagina 15-5 como la sustitucién de las pastillas de freno.

ZAPATOS DE FRENO

Reemplazar las zapatas de freno traseras, donde la flecha en el brazo del

freno trasero esta alineada con la marca de referencia " A "Cuando se presiona

el pedal de freno.

Consulte la pagina 14-9 como la sustitucion de las zapatas de freno traseras.

INFERIOR marca de nivel

PASTILLAS DE

Desgaste de la ranura LIMITAR

flecha" A"

Marca de la
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MANTENIMIENTO

SISTEMA DE FRENO
FRENO

tirar firmemente el freno delantero interruptor y asegurarse de que no hay aire en
el sistema.

Si la palanca es demasiado blanda o esponjosa cuando se activa, purgar el
aire del sistema.

Inspeccionar la manguera de freno y accesorios para deterioro, grietas,
dafos o fugas de pruebas.

Apriete las conexiones que estan sueltos.
Vuelva a colocar la manguera y conexiones segun sea necesario.

Consulte la pagina 15-3 como los procedimientos de purga de aire del sistema de
frenos.

DISTANCIA DE FRENO libre del pedal
Inspeccionar el juego libre del pedal de freno.

juego libre: 20 - 30 mm

Si es necesario, hacer el ajuste por el ajuste de la tuerca de freno trasero.

NOTA

Después de ajustar el juego libre del pedal de freno, compruebe el
funcionamiento del freno trasero interruptor de la luz y ajustarlo si es
necesario.

Interruptor luces freno

NOTA

» Solo hacer que la luz de freno trasero interruptor de ajuste después de
ajustar el juego libre del pedal de freno.
« El interruptor de luz de freno delantero no requiere ningln ajuste.

Ajuste el interruptor de la luz del freno trasero de manera que la luz de freno se
enciende cuando el pedal 20 es presionado por
mm, justo antes del acto de frenos de manera efectiva.

Si es necesario, vuelva a colocar el interruptor o partes de la instalacion
defectuosos.

Una el cuerpo del interruptor y girar la tuerca de ajuste. No gire el cuerpo del
mismo.

manguera del freno

tuerca de ajuste

cuerpo del interruptor
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AJUSTE DEL FARO

Un faro ajustado incorrectamente puede empaiar la visién de los
conductores que viajan en la direccion opuesta o no iluminan el camino a
una distancia segura.

NOTA

Regular el haz luminoso de conformidad con las leyes y
reglamentos locales.

Coloque la motocicleta sobre una superficie nivelada.

Ajustar el faro verticalmente girando el tornillo de ajuste en la direccion deseada.

SISTEMA DE EMBRAGUE

Inspeccionar el cable del embrague como torceduras o dafios y lubricarlo, si es
necesario.

Medir el libre juego de embrague en el extremo de la palanca.

sin juego: 10 - 20 mm

pequerios ajustes se hacen con el ajuste de la parte superior de la palanca de
embrague.

Mantenga la tapa de goma. Aflojar la tuerca de seguridad y gire el ajustador.

la

El ajustador puede resultar danado si esta demasiado lejos, dejando un
espacio minimo para el acoplamiento de la rosca.

Si después de soltar el ajustador al limite maximo, ain no puede obtener la
holgura especificada, apriete completamente el ajustador y liberar un turno.

Apriete la tuerca y el ajuste primario, como se describe a continuacion.
apriete la tuerca de seguridad.

Los ajustes se hacen mas grande, con el brazo de embrague tuerca de ajuste
inferior situado en el motor. Aflojar la tuerca de seguridad y gire la tuerca de
ajuste seguin sea necesario para ajustar el juego libre del embrague. sujetar
firmemente la tuerca de ajuste mientras se aprieta la tuerca.

Comprobar el funcionamiento del embrague.

Si no puede obtener el juego libre especificado o el patinaje del embrague

durante la prueba de funcionamiento, desmontar e inspeccionar el embrague
(véase el capitulo 9).

SCREW SET

CONTRATUERCA

PROTECTOR DE AJUSTE

CONTRATUERCA

tuerca de ajuste
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LATERAL

Apoyar la motocicleta sobre una superficie nivelada. Inspeccionar destacan
el lado del muelle de los dafios o pérdida de tension.

Asegurese de que todo el soporte lateral se mueve libremente vy, si es
necesario, lubricar la articulacion.

Compruebe el caballete lateral de encendido sistema de corte:

- Sentarse en la motocicleta y recoger el caballete lateral.

- Girar el motor con la transmisién en punto muerto y entonces introducir una
velocidad manteniendo pulsada la palanca de embrague.

- parte inferior de pie por completo.
- El motor debe apagarse cuando se baja el puente.

Si hay algun problema con el sistema, inspeccione el interruptor del
caballete lateral (Capitulo 19).

SUSPENSION

LATERAL

partes de flojas, desgastadas o dafiadas compromiso suspension de la
estabilidad y de control de la motocicleta. Reparar o reemplazar todos los
componentes dafiados antes de ejecutarlo. Conducir una motocicleta con
suspension defectuosa aumenta la probabilidad de accidentes y lesiones
personales.

INSPECCION DE LA SUSPENSION DELANTERA

Compruebe la accion de la horquilla delantera, activando el freno delantero y
comprimir la suspension varias veces. Inspeccionar todo el sistema en busca de
fugas de pruebas, dafio o sujetadores sueltos.

Vuelva a colocar los componentes que no pueden ser reparados. Apretar
todos los tornillos y tuercas.
Servicios para las horquillas, véase el Capitulo 13.

INSPECCION DE LA SUSPENSION TRASERA

Apoyo firmemente la motocicleta sobre un soporte adecuado y levantar la rueda
trasera del suelo.

Asegurese de que los rodamientos para husillos estan desgastados,

sosteniendo el basculante y tratar de mover la rueda trasera hacia los lados.

Compruebe que los cojinetes del brazo oscilante estan desgastados,
sosteniendo la rueda trasera y tratar de mover el brazo oscilante en todas las
direcciones.

Reemplazar los rodamientos son observados para cualquier espacio libre. Compruebe el

funcionamiento del amortiguador, comprimiéndolo varias veces.

Compruebe el conjunto de amortiguador para la fuga de pruebas, dafio o
sujetadores sueltos.

Vuelva a colocar los componentes que no pueden ser reparados. Apretar
todos los tornillos y tuercas.
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XR250

Véase el Capitulo 14 para los servicios en el parachoques.

Tuercas, tornillos y sujetadores

Asegurese de que todos los tornillos y tuercas se aprietan chasis en el par
correcto (pagina 1-14).

Compruebe que todas las chavetas, ganchos de fijacion, abrazaderas y
soportes de cable se colocan y se fijan correctamente.

RUEDAS / NEUMATICOS

Asegurese de que los cojinetes de las ruedas estan gastadas, la celebracion de las
ruedas delanteras y traseras y tratando de moverlos lateralmente.

Reemplazar los cojinetes si un poco de holgura observada (ver los
capitulos 13y 14).

Asegurese de que el tenedor no puede moverse, levantar la rueda delantera del suelo e
inspeccionar para espacios libres. Girar la rueda y asegurarse de que su rotacion es

suave y sin ruido anormal.

Si la rueda muestra el movimiento irregular o ruido, inspeccionar los
rodamientos de las ruedas.

Apoyo de la motocicleta firmemente a un soporte adecuado y levante la rueda
trasera del suelo.

Inspeccionar la rueda y el basculante como los espacios libres. Gire la rueda
trasera y compruebe que su rotacién es suave y sin ruido anormal.
Si la rueda muestra el movimiento irregular o ruido, inspeccionar los

rodamientos de las ruedas.

Si la operacion anormal sospechoso inspeccionar los rodamientos de las
ruedas traseras.

NOTA

A medida que el brazo oscilante esta incluido en esta comprobacion, asegurese
de localizar el origen de espacios libres; es decir, si el problema viene de los
cojinetes de las ruedas o de balancines.
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MANTENIMIENTO

NOTA

« La presion debe comprobarse con los neumaticos en frio.
» Comprobar la presiéon con un manémetro para neumaticos.

PRESION Y MEDIDAS cubierta recomendada:

frente trasero
presioén de los neumaticos 150 kPa (1,50 150 kPa (1,50
kgf / cm 22 psi) kgf /cm: 22 psi)
medida de los neuméticos 90/90 - S 21 54 120/80 - 18 62S
neumaticos de la marca / Metzeler ENDURO 3 ENDURO 3

Inspeccionar los neumaticos para cortes, clavos incrustados u otros dafios.
Compruebe la alineacion de las ruedas delanteras y traseras (véanse los
capitulos 13y 14).

Medir la profundidad de las ranuras de banda de rodadura en la parte central de los

neumaticos.

Sustituir el neumatico si la profundidad de las ranuras excede el umbral de uso:

profundidad minima de las ranuras en la banda de rodadura: Front
Para el indicador de desgaste
trasero Para el indicador de desgaste

TENIENDO la columna de direccion

NOTA

PRYITIRUCABY O ARHE" levantar Ia rueda delantera del suelo.

13). Asegurese de que los cables de control no interfieren con el

Asegurese de que el manillar se mueve libremente de tope a tope.
vertical, inspeccionan los cojinetes de columna de direccion (Capitulo

Si el manillar para mover de forma erratica, o si convulsién o movimiento
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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SISTEMA DE LUBRICACION XR250

SISTEMA esquema de lubricacion
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XR250 4. SISTEMA DE LUBRICACION

SISTEMA esquema de lubricacion FILTRO DE PANTALLA 4-7
4-0
ENFRIADOR DE ACEITE 4-8
INFORMACION DE SERVICIO 41 . i i
TUBO enfriador de aceite / pipa de la
SOLUCION DE PROBLEMAS 4-2 cabeza ACEITE 4-9
BOMBA DE ACEITE 4-3
INFORMACION DE SERVICIO
INSTRUCCIONES GENERALES
c
* Servicios de reparacion y en la bomba de aceite se pueden realizar con el motor instalado en el chasis.
* Los procedimientos descritos en esta seccion deben realizarse después de que el drenaje de aceite del motor.
* Al retirar o instalar la bomba de aceite, tenga cuidado de que la suciedad y el polvo no entren en el motor.
« Si alguna parte de la bomba de aceite se usa mas alla del limite de servicio especificado, sustituir el conjunto de la bomba.
* Después de la instalacion de la bomba de aceite, asegurese de que no hay fugas de aceite y que la presion de aceite es correcto.
ESPECIFICACIONES Unidad: mm

articulo estandar Limitar el uso
La capacidad de aceite después de drenar 151/ -
motor Después de cambiar el filtro 15/ -
después del desmontaje 1.8/ -

el aceite recomendado

MOBIL SUPERMOTO 4T categoria
de servicio API: SF
Viscosidad: SAE 20W-50

Bomba de aceite El espacio libre entre los rotores interior y exterior

0.15 0.20
El espacio libre entre el rotor exterior y la carcasa de la bomba
P Y 0,15 hasta 0,21 0.25
El espacio libre entre los rotores y la cara de la carcasa de la bomba
P y 0,02-0,08 0.12




SISTEMA DE LUBRICACION XR250

SOLUCION DE PROBLEMAS

nivel de aceite excesivamente baja

* el consumo normal de aceite

« fuga de aceite externa

« anillos de piston desgastados o instalado incorrectamente
« varilla de guia de la valvula o el sello de aceite usado

Baja presion de aceite

« orificio de aceite bloqueado

« tipo de aceite incorrecta

« filtro de pantalla atascado

« la bomba de aceite gastado o dafiado
« aceite de fuga interna

« nivel de aceite excesivamente baja

No hay presién de aceite

« nivel de aceite excesivamente baja

» engranajes de accionamiento de bomba de aceite roto
» bomba de aceite dafiado (eje de la bomba)

« aceite de fuga interna

La alta presion de aceite
« filtro de aceite, galeria o orificio de medicion bloqueada
« tipo de aceite incorrecta
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Engranaje accionado BOMBA DE ACEITE

BOMBA DE ACEITE
EXTRACCION
Escurrir el aceite del motor (pagina 3-12).

Retire la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3).

Retire engranaje accionado la bomba de aceite y el eje.

AXIS BOMBA DE ACEITE

Retire los tres tornillos de ajuste, la bomba de aceite.

Retire los dos pasadores de guia.

PIN-GUIA

ANILLO DE SELLADO SCREW-GUIA
EXTRACCION

Retire el pasador de guia y el anillo de sellado.
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Retire los tres tornillos y la tapa de la bomba de aceite.

Retire los rotores interior y exterior.

Retire los dos pasadores de guia.

INSPECCION

Limpiar a fondo todas las piezas desmontadas.

instalar temporalmente los rotores exterior e interior de la carcasa de la
bomba de aceite.

Instalar el eje de la bomba de aceite.

Mida el espacio entre los rotores interior y exterior.

Limitar el uso 0,20 mm

Medir la holgura entre el rotor exterior y la carcasa de la bomba.

Limitar el uso 0,25 mm

PIN-GUIA

rotor interno

rotor externo

SCREW




XR250 SISTEMA DE LUBRICACION

Medir el juego entre los rotores y la cara de la carcasa de la bomba, utilizando un
calibrador de espesor y una regla de precision.

Limitar el uso 0,12 mm

MONTAJE .
rotor interno
E PIN-GUIA

@ ANILLO DE
&N SELLADO

SCREW

7 E rotor externo

PIN-GUIA Tapa de la bomba

rotor externo
INSTALACION

Antes del montaje, limpiar a fondo las piezas desmontadas todo con
disolvente y secarlos.

Instalar los rotores externos e internos en la carcasa de la bomba.

Colocar 0,5 a 1,0 cmsde aceite de motor dentro de la bomba de aceite.

rotor interno
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PIN-GUIA

Instalar la guia de pines y la tapa de la bomba de aceite.

Instalar los tres tornillos y apretarlos con firmeza.

PERNOS

Instalar los dos pasadores de guia.

Instalar el conjunto de bomba de aceite.

Instalar los tres tornillos y apretarlos con firmeza.
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SISTEMA DE LUBRICACION

Instalar el eje de la bomba, la alineacién de las superficies planas del eje y el
rotor interior.

Igsal?grrglbﬁaasda%&%%ﬂg%ia y el anillo de estanqueidad en la conexién de la bomba de

aceite.

NOTA

Limpiar la pantalla de filtro de aceite (ver punto siguiente).
Instalar la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-13).
engranaje accionado, alineando las superficies planas de la rueda dentada y el eje

Después de la instalacion, llene el motor con el aceite recomendado (pagina
3-12) y asegurese de que no haya fugas.

FILTRO DE PANTALLA

gg&!mr%lcaoégﬁgnag ﬁ{?)iuﬁde sellado por una nueva. Instalar la bomba de aceite

Retire la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3). Retire la carcasa
del motor del filtro de pantalla.

Limpiar a fondo la pantalla de filtro con disolvente no inflamable.
Inspeccionar el filtro de pantalla de los dafios y obstruccion. Luego vuelva a
instalar el filtro de pantalla en la carcasa del motor.

Instalar la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-13). Siempre

EJE DE LA BOMBA DE ACEITE

Engranaje accionado BOMBA DE ACEITE

ANILLO DE SELLADO PIN-GUIA

PANTALLA DEL FILTRO DE ACEITE
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ENFRIADOR DE ACEITE
EXTRACCION

Retirar las protecciones laterales (paginas 2-3).
Escurrir el aceite del motor (pagina 3-12).

Aflojar los tornillos y las conexiones superiores de los tubos del radiador de
aceite quitando los tornillos.

Quitar los tornillos de fijacion del enfriador de aceite y separadores. A
continuacion, retire el radiador.

la

Tenga cuidado de no dadar las aletas del radiador.

INSPECCION

Inspeccionar los pasos de aire del enfriador de aceite para la obstruccién o
dafio.

aletas derecha con un pequefio destornillador y eliminar insectos,
suciedad u otras obstrucciones que utilizan aire comprimido o agua a

baja presion.

Inspeccionar los tubos de calefaccion y de aceite de fugas.

Instalar los espaciadores y apriete los tornillos de fijacién del radiador de aceite.

Aplicar aceite de motor limpio a las juntas téricas nuevas e instalarlas en las
conexiones superior del radiador de tubos de aceite.

Instalar y apretar los tornillos de las conexiones de las tuberias de aceite del
radiador.

PERNOS

CUBIERTA

ENFRIADOR DE
ACEITE

ANILLOS / ENFRIADOR DE ACEITE DE SELLADO PERNOS
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SISTEMA DE LUBRICACION

TUBO enfriador de aceite / pipa de la
cabeza ACEITE

EXTRACCION

Escurrir el aceite del motor (pagina 3-12). Quitar los
deflectores laterales (paginas 2-3).

ACEITE tubo refrigerante

Quitar los tornillos de las conexiones superiores de los tubos del radiador de aceite
(lado del radiador de aceite / la pagina 4-8).

Quitar los tornillos de la conexion inferior de los tubos de radiador de aceite y la
vivienda juntas estancas de motores cubierta lateral derecha.

Retire los tubos de aceite.

ACEITE tubo de direccion

Quitar el tubo de cabeza de aceite (pagina 7-8) y la carcasa del motor (pagina
11-3).

INSPECCION
tubo de aceite del radiador

Inspeccione las mangueras del radiador de aceite para
obstrucciones, grietas o dafos.

tubo de direccién Aceite

Inspeccionar las lineas de aceite cabeza para obstrucciones,
grietas o dafios.

INSTALACION
tubo de aceite del radiador

Instalar las conexiones superior del radiador de tubos de aceite en el refrigerador de
aceite (pagina 4-8).

Aplique aceite de motor en los nuevos anillos de estanqueidad. Instalar los anillos de
estanqueidad, los tubos de guia pines y radiador de aceite en la cubierta lateral

derecha de la caja del motor.

Montar y apretar los tornillos de la conexién inferior de los tubos del radiador
de aceite.

Instalar los escudos laterales (pagina 2-3).
tubo de direccién Aceite

Instalar el cabezal de impresion en la cabeza de tubo de petroleo (pagina 7-19) y la
carcasa del motor (pagina 11-13).

Llene el motor con el aceite recomendado y compruebe el nivel de aceite
(pagina 3-12).

Perno / tubo de aceite / anillos de estanqueidad

refrigerador del aceite

ACEITE tubo de direccion

Perno / tubo de aceite / MANGUERA anillos de sellado del




COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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XR250 5. SISTEMA DE POTENCIA

INFORMACION DE SERVICIO 51 ASAMBLEA CARB 5-9
SOLUCION DE PROBLEMAS 5-3 INSTALACION CARB 5-13
CAJA DEL FILTRO DE AIRE 5-4 El enriquecimiento de valvula de arranque
., (SE) 5-13
CARB EXTRACCION 5-4
. MEZCLA tornillo de ajuste 5-14
EXTRACCION DEL CARB 5-5

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

* La gasolina es altamente inflamable y explosivo bajo ciertas condiciones. Mantener a sus hijos LEJOS.

« Si usted necesita para mantener el motor en marcha durante un servicio, asegurese de que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca
haga funcionar el motor en locales cerrados.

* Los gases de escape contienen monoéxido de carbono venenoso, que puede causar la pérdida de la conciencia o incluso conducir a la muerte
y. Mantenga el motor en areas abiertas o un sistema de escape de gases de escape en el caso de areas cerradas.

« cables de control torcido o doblado impiden el buen funcionamiento. Ademas, los cables pueden quedar atascados o engripar, lo que resulta en la pérdida de
control de la motocicleta.

« Trabajar solo en areas bien ventiladas. La presencia de cigarrillos, llamas o chispas en el escritorio o en el lugar de almacenamiento de gas puede causar una
explosién o incendio.

« Para el desmontaje e instalacion del depdsito de combustible, consulte la pagina 2-4.

« Antes de desmontar el carburador, colocar un recipiente adecuado debajo del tanque de flotacion, soltar el tapén de drenaje y drene el carburador.

« Después de retirar el carburador, colocar un pafio en la cabeza de entrada o cubrirlo con cinta adhesiva para evitar la entrada de materia extrafia en el
motor.
« Al retirar las partes del sistema de suministro de energia, tenga en cuenta la ubicacién de los anillos de sellado. Reemplazar con nuevos anillos durante el montaje.




SISTEMA DE ALIMENTACION

XR250

ESPECIFICACIONES

nivel de flotacion

articulo especificaciones
numero de identificacion del carburador VEA1A
orificio principal 142
inactivo Giclée 45
la apertura inicial del tornillo de mezcla 3 resulta
18,5 mm

velocidad de ralenti

1400 = 100 rpm

liberar el pufio del acelerador fuera

5 mm

HERRAMIENTAS ESPECIALES

medidor de nivel de flotador

07401-0010000




XR250

SISTEMA DE ALIMENTACION

SOLUCION DE PROBLEMAS

El motor se enciende pero no arranca
* No hay combustible en el tanque
« No hay combustible en el carburador
- filtro de combustible obstruido
- linea de combustible obstruido
 El exceso de combustible en el motor
- filtro de aire obstruido
- carburador ahogado
« entrada falsa de aire en la ingesta
« El combustible contaminado / dafiado
« estrangulador mal funcionamiento
« funcionamiento del acelerador incorrectos
« No hay una chispa en la bujia (sistema de encendido defectuoso)
(véase el Capitulo 17)

magro
« Giclés combustible obstruidos

« flotador valvula defectuosa

« nivel de flotacién excesivamente baja

« linea de combustible obstruido

« tubo carburador de ventilacién obstruido
« entrada falsa de aire en la ingesta

« Piston de vacio defectuoso

mezclarica

« la valvula de enriquecimiento de partida (SE) en la posicién abierta
engripada

« de aire obstruido Giclés

« flotador valvula defectuosa

« flotador de nivel excesivamente alto

« filtro de aire sucio

« Piston de vacio defectuoso

motor de morir, de partida dura o la marcha inestable
« linea de combustible obstruido

mezcla de combustible demasiado rica / pobre
El combustible contaminado / dafiado

.

entrada falsa de aire en la ingesta
inactivo ajuste incorrecto

El ajuste incorrecto del tornillo de mezcla
filtro de aire obstruido

circuito en reposo obstruida

la vélvula de enriquecimiento de partida (SE) en la posicion abierta
engripada

sistema de encendido defectuoso (ver Capitulo 17)

La combustion retrasé cuando se utiliza el freno de motor
* Mezcla demasiado pobre en circuito en reposo

« sistema de encendido defectuoso (ver Capitulo 17)

Backfire o fallo en la combustion durante la aceleracion

* mezcla de combustible excesivamente pobre
« sistema de encendido defectuoso (ver Capitulo 17)

El bajo rendimiento (movilidad) y el alto consumo de combustible

« sistema de combustible obstruido
« sistema de encendido defectuoso (ver Capitulo 17)




SISTEMA DE ALIMENTACION

XR250

CAJA DEL FILTRO DE AIRE
/ INSTALACION

Desmonte los elementos siguientes:

- Deposito de combustible (pagina 2-4)

- guardabarros trasero (pagina 2-3)

- De la bateria (pagina 16-4)

- relé de arranque (pagina 18-11)

Aflojar el tubo de conexidn filtro de sujecién Air.

Desconectar el tubo del respiradero del carter.

Retire los dos tornillos y la cubierta de la caja del filtro de aire.

Instalar los componentes en el orden inverso de la extraccion.

EXTRACCION

Retire los tornillos y retire la carcasa del filtro de aire.

Retire la base del elemento de filtro de aire.

Instalar los componentes en el orden inverso de la extraccion.

abrazadera de tornillo

CAJA DEL FILTRO DE AIRE

TUBO pernos de la caja MOTOR SUSPIRADOR
VIVIENDA

<

PERNOS

BASE VIVIENDA




XR250 SISTEMA DE ALIMENTACION

CARB AJUSTADORES

CARB EXTRACCION

Retire el deposito de combustible (pagina 2-4)

Aflojar los tornillos de las abrazaderas y la tuberia de conexién aislante.

Retire el cable del embrague.

Aflojar las tuercas de los ajustadores de los cables del acelerador y
ajustadores.

Retire los cables de bateria del acelerador y retirar el cuerpo del carburador.
CABLE abrazadera de tornillo

Retire el chasis del carburador.

Control del acelerador SCREW

EXTRACCION DEL CARB

Retire la valvula de enriquecimiento de partida (SE) (pagina 5-13).

Retire el tornillo de control del acelerador.

Retire el tubo de drenaje de combustible y el tubo de ventilacion.

5-5



SISTEMA DE ALIMENTACION

XR250

camara de vacio

Retire los cuatro tornillos, los soportes de las tuberias y la cubierta de la
camara de vacio.

NOTA

El muelle de compresion es demasiado largo. Tener cuidado de que no salta
el carburador después de retirar la cubierta.

Retire el resorte de compresién y el cuerpo del carburador de vacio de
diafragma / piston.

Girar el soporte de la aguja en sentido antihorario mientras la presiona. Retire
las bridas que soportan las ranuras del pistén de vacio.

Retire el soporte de la aguja, el resorte y el vacio de pistén de la aguja.

Compruebe los elementos siguientes:

- Aguja para un desgaste excesivo

- de vacio de piston para el desgaste o dafio

- El diafragma como los agujeros, deterioro o dafio

NOTA

El aire en la cdmara de vacio penetrara la exposicién diafragma cualquier
dafio, incluso un pequefio agujero.

PERNOS CUBIERTA

Pernos /| SOPORTES

MUELLE CUBIERTA

De vacio de membrana / pistén

soporte de la aguja

PISTON

AGUJA

MUELLE

P

b

AGUJA soporte de diafragma / vacio




XR250 SISTEMA DE ALIMENTACION

PERNOS CLIP
AIRE DE CORTE DE LA VALVULA

Retire los dos tornillos y el pestillo.

CUBIERTA
valvula, el resorte y el diafragma.
NOTA
El muelle de aire de la valvula de cierre esta bajo presion.
Tener cuidado de que no salta después de retirar la cubierta.
cubierta
Retire el resorte de aire y la vélvula de cierre / diafragma.
Compruebe los elementos siguientes:
- El diafragma como los agujeros, deterioro o dafio
- Primavera de debilitamiento
- diafragma de la aguja para el desgaste
- Los pasajes de aire para la obstruccion
IRIS resorte de la
PERNOS Para camara BUOY

BOYA TINA "\\

Retire los cuatro tornillos y la taza del flotador. Retire la tapa de




SISTEMA DE ALIMENTACION XR250

deflector
Retire el deflector.

BOYA PINO

Retire el pasador del flotador, la valvula de flotador y el flotador.

Compruebe el flotador como la deformacion, el dafio o la presencia de combustible.

%
%
L1

valvula de flotador

valvula de flotador
Compruebe los elementos siguientes:

- Valvula y asiento de la valvula como los riesgos, obstruccién o dafio

- el extremo de la valvula de flotador, el area de contacto con la sede de
desgaste o contaminacién excesiva
- valvula de flotador Operacion

Retire el orificio principal, la pulverizacion, el orificio de la aguja y el inactivo
orificio.

la

Lamina HOME SPRAY

Mantenga los giclés cuidadosamente. De lo contrario, pueden ser P
Lamina DE
facilmente rayado. IDLE

Gire el tornillo de mezcla en el cuidado y contar el nUmero de vueltas
hasta que se apoye a la ligera. Tenga en cuenta el nimero de vueltas y
utilizarlo como una referencia al volver a instalar el tornillo de mezcla.

la

El asiento de tornillo de mezcla sera dafada si el tornillo se aprieta
en exceso.

tornillo de mezcla




XR250

SISTEMA DE ALIMENTACION

Retire el tornillo de mezcla, el resorte, la arandela y el anillo de sellado.

Compruebe cada orificio para el desgaste o dafio. Cambiar si es necesario.

Compruebe el tornillo de mezcla para el desgaste o dafio.

giclés limpia para aplicar la limpieza solvente y aire comprimido.

LIMPIEZA CARB

Desmonte los elementos siguientes:
- Diafragma / vacio de pistén
- orificio principal, spray, orificio de la aguja y de reposo orificio

- tornillo de mezcla
- valvula de cierre de aire

la

Nunca limpie los pasos de combustible y aire con un trozo de
alambre, ya que esto dainara el cuerpo del carburador.

Limpiar todas conductos de combustible y el cuerpo del carburador de aire con
aire comprimido.

ASAMBLEA CARB

CORTE DE AIRE VALVULA DE

MUELLE

ANILLO DE ASIENTO DE PRIMAVERA

MUELLE

o tornillo de mezcla

Lamina chorrg.u.uie-"'" \ . {
..--"'""\ *
"

Lamina INICIO DE MARCHA LENTA Lamina

IRIS / valvula corta AR

LA CUBIERTA *-u.q_‘“ 4 ¥ MUELLE
et
- L=
AGUJA - - -ﬁ? VALVULA DE
Lamina
Vacio de la camara '-?I'I & ENRIQUECIMIENTO (SE) CARB
CUBIERTA l‘i’ o BODY
S | , Palanca de la
MUELLE .' L .___-v _ﬁ-h: ::.,. e ‘H_‘,.-""r’ véalvula SE
— F gt
o e
Lamina DE IDLE o+ =
———
soporte de la = Lamina INICIO ANILLO DE SELLADO
aguja - ~i"-' - -.:'_._
| deflector /
MUELLE Sk
2, 2 asiento de
= muelle

—— = valvula de -
AGUJA fotadior ST - DRENAJE DE
| 5.:# ¥ BOYA

4
“‘- camara de

desplazador

De vacio de membraha / boya PIN e
pistén i

tornillo _._._._,__.--'F" -

estrangulador §
@ ANILLO DE
&N SELLADO

ANILLO DE
@ SELLADO




SISTEMA DE ALIMENTACION

XR250

camara de desplazador

Instalar el tornillo de mezcla y que vuelva a su posicién original, se sefiald
anteriormente para su eliminacion.

Realice el ajuste del tornillo de mezcla, se instala un nuevo perno (pagina 5-15).

la

El asiento de tornillo de mezcla sera daiada si el tornillo se aprieta
en exceso.

Instalar el orificio de la aguja, spray y el orificio de ralenti.

la

Mantenga los giclés cuidadosamente. De lo contrario, pueden ser
facilmente rayado.

Montar la vélvula de flotador en el brazo del flotador.

Instalar el flotador, el flotador y un pasador de valvula en el cuerpo del carburador.

Instalar el deflector.

REVISION DEL NIVEL BOYA

NOTA

Coloque el flotador indicador de nivel para que sea perpendicular a la cara
de la cubeta, en el punto mas alto del flotador.

Con el flotador y flotador brazo valvula de asiento tocando ligeramente la
valvula, medir el nivel del flotador con la herramienta especial.

Herramienta especial: medidor

de nivel de boya 07401-0010000

nivel de flotacion: 18,5 mm

El flotador no se puede ajustar.

Sustituir el conjunto del flotador si el nivel esta fuera de la especificacion.

ANILLO DE ASIENTO DE PRIMAVERA

<

MUELLE

F tornillo de mezcla

Lamina chorrg_uuw'a-—" \ {
...\ .
_-—-'-_.,r‘i
Lamina INICIO DE MARCHA LENTA Lamina
BOYA PINO

%
%
L1

valvula de flotador

deflector

MEDIDOR DE NIVEL BOYA
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XR250 SISTEMA DE ALIMENTACION

ANILLO DE SELLADO camara de desplazador

Instalar un nuevo anillo de estanqueidad en la ranura taza del flotador.

PERNOS camara de desplazador

apriete los cuatro tornillos.

MUELLE
IRIS / valvula corta AR
Instalar el / la valvula de cierre de aire de diafragma y el resorte. Instalar y mantener
fija la tapa de la valvula.
NOTA
Tenga cuidado de no fijar el diafragma.
VALVULA IRIS / aire Cubierta CUT
PERNOS SOPORTE

Instalar la cubierta y apriete los dos tornillos. Instalar la taza del flotador y

5-11



SISTEMA DE ALIMENTACION XR250

CUBIERTA

Ajuste los ajustadores de apoyo en la posicion como se muestra, y apriete los
dos tornillos.

PERNOS
PISTON
camara de vacio
Instalar el piston aguja en vacio. AGUJA
Instalar el resorte en el soporte de la aguja y colocar el soporte de la aguja en el
MUELLE

piston de vacio. \\

AGUJA soporte de diafragma / vacio

soporte de la aguja

Girar el soporte de la aguja derecha mientras la presiona hasta que se I~
detenga.

Asegurese de que las bridas de soporte y las ranuras estan equipados piston

después de la rotacion.

CUBIERTA

Instalar el vacio de diafragma / pistén en el cuerpo del carburador.

Apoyar la parte inferior del piston con un dedo para ajustar el recorte cuerpo
del carburador cafia diafragma.

A continuacién, instalar el resorte y la cubierta de camara de vacio. Tenga
cuidado de no dafar el resorte.

NOTA

Tener cuidado de no fijar el diafragma en virtud de la tapa de la camara de
vacio.

DIAFRAGMA / pistén VACIO Alinear PRIMAVERA
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XR250 SISTEMA DE ALIMENTACION

PERNOS CUBIERTA
Instalar la cubierta, el soporte del tubo y apriete los cuatro pernos.

Pernos / SOPORTES
TUBO / DRENAJE tubo de respiracion

Control del acelerador SCREW
Instalar el tornillo de control del acelerador.

combustible, tubo de ventilacién y el tubo de desagiie.

INSTALACION CARB

CARB AJUSTADORES
Conectar el carburador al cuerpo aislante y el tubo de conexion.

Instalar los cables en el tambor del acelerador. Instalar
los ajustadores en su apoyo.

abrazadera de

Instalar el cable del embrague. .
9 2 tornillo

Apriete los tornillos de las abrazaderas y la tuberia de conexién aislante.

Instalar el tubo de ventilacion en la carcasa del filtro de aire (pagina 5-4).

Instalar la vélvula de enriquecimiento de partida (SE). Conectar el tubo de

CABLE abrazadera de tornillo




SISTEMA DE ALIMENTACION

XR250

El enriquecimiento de valvula de arranque
(SE)

Retire la véalvula de enriquecimiento de partida (SE).

Inspeccionar la valvula de salida de enriquecimiento (SE) de arafiazos o
desgaste.

Compruebe el asiento en el extremo de la valvula de SE para el desgaste
excesivo.

Reemplazar el conjunto de valvula de SE, si es necesario. Instalar los

componentes en el orden inverso de la extraccion.

Después de la instalacion, compruebe si la palanca de la valvula ARRIBA funciona
sin problemas (pagina 3-5).

MEZCLA tornillo de ajuste

PROCEDIMIENTO DE AJUSTE DE MARCHAR lenta revolucién

NOTA

Los tornillos de mezcla estan preconfigurados de fabrica y no requieren
ajustes, a menos que hayan sido reemplazados.

1. Gire cada tornillo de la mezcla de las agujas del reloj hasta que se asiente
ligeramente. A continuacién, girar en sentido antihorario hasta que la
especificacion.

la

El asiento de tornillo de mezcla sera dafada si el tornillo se aprieta
en exceso.

la primera apertura: 3 resulta

2. Calentar el motor alcance la temperatura normal de funcionamiento.

3. Parar el motor y conectar el tacémetro, de acuerdo con las instrucciones del

fabricante.
4. Hacer funcionar el motor y ajustar la velocidad de ralenti con el tornillo de la
aceleracion.

velocidad lenta: 1400 rpm * 100

5. Girar lentamente el tornillo de mezcla dentro o hacia fuera para conseguir la

maxima velocidad.

6. Volver a ajustar la velocidad de ralenti en el valor especificado por el
tornillo de mariposa.

7. Asegurese de que la velocidad del motor se mantiene estable. Repetir los
pasos 5y 6 hasta que la velocidad del motor aumenta suavemente.

8. Volver a ajustar la velocidad de ralenti con el tornillo de mariposa.

tornillo de mezcla

enriquecimiento de partida (SE)

Tornillo estrangulador VALVULA
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NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR XR250

26 Nm (2,6 kg.m)

49 Nm (4,9 kg.m)

49 Nm (4,9 kg.m) @‘3\

26 Nm (2,6 kg.m)




EXTRACCION / INSTALACION
XR250 6- DEL MOTOR

INFORMACION DE SERVICIO 6-1 TRANSMISION DE INSTALACION

. . _ PINON 6-5
TRANSMISION DE EXTRACCION DE PINON PARA LA

INSTALACION 6-3 / MOTOR 6-4

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

La motocicleta debe ser soportada por un elevador o un soporte adecuado durante la extraccion y la instalacién del motor.

Para apoyar el motor y manejar, utilizando un gato hidraulico o soporte ajustable equivalente.

Antes de su traslado e instalacion del motor, proteger a la regiéon adyacente del chasis con cinta adhesiva.

Las reparaciones y el mantenimiento de los siguientes pueden ser hechas con el motor instalado en el chasis.
- Alternador (Capitulo 10)

- arbol de levas (Capitulo 7)

- Carburador (Capitulo 5)

- Embrague / selector de velocidades (capitulo 9)

- Cabeza / valvulas (Capitulo 7)

- generador de impulsos de encendido (Capitulo 17)

- arrancador de motor / embrague de arranque (capitulo 18)

- De cilindro / pistén (capitulo 8)

- bomba de aceite (Capitulo 4)

Para reparaciones y mantenimiento de la siguiente eliminacion del motor que se requiere.
- cigliefal / pluma (Capitulo 12)

- tenedor interruptor / selector de tambor (Capitulo 11)

- Transmision (Capitulo 11)

Los siguientes componentes se deben retirar antes de la retirada del motor.

- tubo de escape / silenciador (Capitulo 2)

- Depésito de combustible (Capitulo 2)

- tuberias de aceite (capitulo 4)

- Carburador (Capitulo 5)

- cable del embrague (capitulo 9)

- ménsula de soporte del pedal derecho (Capitulo 14)

- 3P conectores y el cableado del conmutador del generador de impulsos de encendido / neutral (Capitulo 17)
- cable de arranque (Capitulo 18)

- cableado del interruptor de punto muerto (Capitulo 19)

Después de la instalacion del motor, ajustar los siguientes elementos.
- cable del embrague (pagina 3-20)

- la cadena de transmision (pagina 3-14)

- cables del acelerador (pagina 3-5)

- nivel de aceite del motor (pagina 3-11)




EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

XR250

ESPECIFICACIONES

articulo especificaciones
peso en seco del motor 35,3 kg
Capacidad de aceite del motor después del desmontaje 1.8/

VALORES DE PAR

pifién de transmision de montaje tornillo de la placa
Tornillo / delantera del motor tuerca de fijacion
Tornillos / tuercas de soporte de motor delantero
Tornillo / motor superior tuerca de fijacién frontal
Tornillo / motor inferior tuerca de fijacion frontal
Tornillo / motor superior trasera tuerca de fijacion
soporte trasero superior del motor Tornillos

Tornillo / motor trasero inferior tuerca de fijacion
Tornillos / tuercas de soporte de motor superior
Tornillo / motor superior tuerca de fijacién

10 Nm (1,0 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)
26 Nm (2,6 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)
26 Nm (2,6 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)
26 Nm (2,6 kg.m)
49 Nm (4,9 kg.m)




XR250 EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

de la guia

EXTRACCION DE LA TRANSMISION DE PINON

Retire los dos tornillos, la tapa del pifidn y guiar la cadena de transmision.

CADENA DE PINON cubierta

CONTRATUERCA

conexion del vastago

Retire el brazo de freno biela del freno trasero (pagina 14-3).
trasero, la tuerca y las tuercas de ajuste de la cadena de transmision.

Empujar la rueda trasera hacia delante y liberar completamente la cadena de
transmision.

Retire los tornillos de la transmision de pifion placa de fijacion.

Pernos de la placa
FIJACION

Retire la placa de montaje de la transmisién y el pifion. Aflojar la tuerca del eje

placa de fijacion TRANSMISION DE PINON
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EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

XR250

EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

NOTA

Coloque un gato u otro soporte ajustable debajo del motor.
asuntos que deben ser eliminados antes de la retirada del motor.

Retire la junta de tornillo cap / tuerca del brazo basculante.

facilitar la eliminacion de los tornillos. Consulte la pagina 6-1 acerca de los

NOTA

La altura de la toma se debe ajustar de forma continua para aliviar el estrés y

A. Quitar el tornillo / delantera motor tuerca de bloqueo superior.

B. Retire los pernos / tornillos del soporte del motor frontales superiores.

C. Eliminar el frente de tornillo / motor tuerca de bloqueo inferior.

D. Retirar la tuerca de montaje de tornillo / motor superior.
E. Retire los tornillos / pernos de soporte del motor mas altas.

F. Retirar el tornillo / motor superior tuerca de montaje trasero.

G. Retire los pernos de soporte del motor traseros superiores.

H. Eliminar la parte trasera de tornillo / motor inferior tuerca de fijacion. Retire
el motor del chasis.

Nota direccion de instalacion de los pernos / tuercas de los soportes y las
placas de montaje.




XR250

EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

INSTALACION

NOTA

» Coloque un gato u otro soporte ajustable debajo del motor.

« La altura del mono debe ajustarse continuamente para aliviar el estrés y la
facilidad de instalacion de los tornillos.

Coloque el motor en el chasis e instalar, sin apretar todos los tornillos, pernos y
placas de sujecion.

Apretar todos los tornillos y tuercas con el par especificado.

PAR:
1. Tornillo / motor trasero inferior tuerca de
fijacion 49 Nm (4,9 kg.m)
2. Tornillo / motor superior trasera tuerca de
fijacion 49 Nm (4,9 kg.m)
3. Los tornillos / tuercas del motor soporte de respaldo
superior 26 Nm (2,6 kg.m)
4. Tornillo / motor tuerca de fijaciéon superior
49 Nm (4,9 kg.m)
5. Los tornillos / tuercas de soporte de motor superior
26 Nm (2,6 kg.m)
6. Tornillo / motor inferior tuerca de fijacion

frontal 49 Nm (4,9 kg.m)
7. Tornillo / motor superior tuerca de fijacion

frontal 49 Nm (4,9 kg.m)
8. tornillos / tuercas de motor de soporte delante

mas altas 26 Nm (2,6 kg.m)

TRANSMISION DE INSTALACION
PINON

Instalar la transmision de pifion en el arbol secundario.
Instalar la cadena de transmision en la transmision de pifion.

Instalar la placa de montaje del pifién, como se muestra.

Instalar y apretar los tornillos en el ajuste de par de transmision placa de pifion
especificado.

Par: 10 Nm (1,0 kg.m)

DE MONTAJE

ACTUAL pifidon
TRANSMISION TRANSMISION DE PLACA
CADENA DE TRANSMISION

- Pernos de la placa

placa de fijacion TRANSMISION DE PINON
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EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR XR250

Instalar la tapa del pifion de transmision.

apriete los tornillos de la cubierta.

PINON CUBIERTA

Ubicado junto a la cadena de transmision girando las tuercas de ajuste (pagina
3-14).

Apretar el eje trasero con el par especificado.

Par: 88 Nm (8,8 kg.m)

Instalar la varilla de conexion del freno trasero (pagina 14-8).

EJE TUERCA
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EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

NOTAS




COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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XR250

CABEZA / Valvulas

12 Nm (1,2 kg.m)

45 Nm (4,5 kg.m)

12 Nm (1,2 kg.m)
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XR250 7. CULATA / Valvulas

INFORMACION DE SERVICIO 71
SOLUCION DE PROBLEMAS 7-3
cilindro de compresion 7-4
EXTRACCION DE LA CUBIERTA CULATA 7-5

La eliminacion de arboles COMANDO 7-5 Retiro de la
cabeza 7-8

REMOCION / cabezal de inspeccion
7-9

SUSTITUCION DE LA guias de valvulas

INSPECCION / molienda ASIENTO DE LA
VALVULA

conjunto del cabezal
instalacion de la cabeza
COMANDO DE ARBOL 7-19 INSTALACION CABEZA

CUBIERTA 7-22

7-12

7-16

7-19

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

« Este capitulo describe los procedimientos de servicio de la cabeza, vélvulas y arboles de levas.

« Las reparaciones y los servicios en la cabeza del cilindro, las valvulas y los arboles de levas se pueden hacer con el motor instalado en el chasis.

« Durante el desmontaje, identificar y almacenar las piezas retiradas para asegurarse de que son reubicados en sus posiciones originales.

« Limpiar todas las partes retiradas con disolvente de limpieza y seca con aire comprimido antes de inspeccionar.

« La lubricacion del arbol de levas se realiza a través de los pasos de aceite situados en la cabeza. pasos de aceite limpio antes de montar los

cabezales.

« Tenga cuidado de no dafar las superficies de contacto de la cabeza y la cubierta de la cabeza durante la extraccion.

« Mediante el ajuste de la sincronizacion de las valvulas no gire el arbol de levas antes de instalar los soportes de los arboles de mando.

« Lubricar los rodamientos y las levas de arboles de levas con grasa de disulfuro de molibdeno a la base para garantizar la lubricacion inicial.




CABEZA / Vélvulas XR250

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
compresion de cilindros 1128 kPa (11,5 kgf / cm-
163,6 psi) a 400 rpm
cabeza alabeo - 0.10
arbol la altura del hombro ADM 37,00-37,24 36.94
comando ESC 37,03-37,27 36.97
urdimbre 0.02 0.10
Teniendo DE 24,959-24,980 -
cabeza DI 25,000-25,021 -
Liquidacion de petroleo 0,020 a 0,062 0.10
valvulas y el juego de valvulas ADM 0.12 -
guias de ESC 0.15 -
valvulas Un véstago de la valvula ADM 4,975-4,990 4.96
ESC 4,955-4,970 4,94
guia de la valvula DI ADM / ESC 5,000-5,012 5.03
El espacio libre entre el vastago y la guia de la valvula ADM 0,010 a 0,037 0.07
ESC 0,030-0,057 0.09
anchura del asiento de valvula ADM / ESC 1,0a1,2 2.0
Longitud libre del muelle de valvula ADM interna / ESC 33.77 32.36
ADM externa / ESC 36.64 34.84
motor de arranque DE gatillo ADM / ESC 25,978-25,993 25.97
valvula cubierta de gatillo DI ADM / ESC 26,010-26,026 26.06

VALORES DE PAR

cubierta de la cabeza del tornillo 12 Nm (1,2 kg.m)

tornillo del soporte del arbol de levas 12 Nm (1,2 kg.m) Aplicar aceite a la cabeza del tornillo y la tuerca de la superficie de asiento
45 Nm (4,5 kg.m) Aplicar aceite a la superficie de apoyo y el hilo

Tornillo de conexion tubo superior 12 Nm (1,2 kg.m)

la cabeza de aceite




XR250 CABEZA / Vélvulas

HERRAMIENTAS

valvula de compresor de muelle 07757-0010000
compresor de resorte de la valvula accesorio 07 959-KM30101
Instalador de guia de la valvula, 5.0 mm 07 942-MA60000
alojamiento del actuador Escudo 24 x 25,5 mm 07HMG-MR70002
el escariador guia de la valvula, 5.0 mm 07 984-MA60001
molienda del asiento de valvula

- Molino de asiento de la valvula 24 mm (45 ° ESC) 07780-0010600
- cortador de vélvula de asiento, 27,5 mm (45 ° ADM) 07780-0010200
- cortador plana de 24 mm (32 ° ESC) 07780-0012500
- cortador plana de 27 mm (32 ° ADM) 07780-0013300
- cuchillas interiores 26 mm (60 ° ESC) 07780-0014500
- cortador interno, 37,5 mm (60 ° ADM) 07780-0014100
- apoyo Cutter, 4,5 mm 07781-0010600

SOLUCION DE PROBLEMAS

« Los defectos en la parte superior del motor a menudo causan problemas en el rendimiento, que pueden ser diagnosticados por el ensayo de compresion o la
deteccion de ruido en la parte superior del motor, utilizando un estetoscopio.

« Si el rendimiento es insuficiente a bajas velocidades, comprobar la presencia de humo blanco en el tubo de ventilacion de la carcasa del motor. Si el humo de
la pipa presente, inspeccionar para los anillos de engripados piston (pagina 8-6).

Compresion baja, dificultad de arranque o el bajo rendimiento a ruido excesivo
bajas revoluciones « Cabeza:
« valvulas - no ajustar las valvulas
- valvulas quemadas o alabeadas - valvulas engripadas o valvulas de muelles rotos
- el error de sincronizacion de las valvulas - dafado o desgastado del arbol de levas
- valvula rota primavera - cadena flojo o desgastado de mando
- valvula de asientos diferenciales - dafado o desgastado cadena de mando
« cabeza - Tensor de la cadena de mando desgastado o dafiado
- Las fugas o dafios a la junta de culata - Los dientes de engranaje de control usados
- La cabeza doblada o agrietada - Rocker y / o rockeros ejes desgastados
- afloja bujias - Actuador de la valvula dafiada o desgastada

« Los problemas en los anillos de piston cilindro o piston (capitulo 8) Los problemas en los anillos de piston cilindro o piston (capitulo 8)

compresiéon muy alta, sobrecalentamiento o explosion ralenti irregular
« depositos de carbono excesivos en la cabeza del pistén o la camara de « compresion muy baja cilindro
combustién

humo excesivo
« cabeza
- Pestafias o valvula desgastado tallos
- sellos de aceite las barras dafiadas
* Los problemas en los anillos de pistén cilindro o piston (capitulo 8)




CABEZA / Vélvulas

XR250

cilindro de compresioén

Si usted necesita para mantener el motor en marcha durante un
servicio, asegurese de que el area de trabajo esté bien ventilada. Nunca
haga funcionar el motor en locales cerrados. Los gases de escape
contienen monodxido de carbono venenoso, que puede causar la
pérdida de la conciencia o incluso conducir a la muerte y. Mantenga el
motor en areas abiertas o un sistema de escape de gases de escape en
el caso de areas cerradas.

BUJJA

Supresor de ruido

Motor caliente a temperatura de funcionamiento normal.

Apague el motor y retire el supresor de ruido y la bujia.

Instalar el medidor de compresién con el orificio de fijacién de la bujia.

Abra completamente el acelerador y girar el motor a través del motor de

arranque.

NOTA

* Haga girar el motor a través del motor de arranque hasta que la lectura de la
escalada parada de metro. La lectura maxima se obtiene generalmente en
4-7 segundos.

* No haga funcionar el motor de arranque durante mas de 7 segundos para evitar

que se agote la bateria.

compresion del cilindro: 1128 kPa (11,5 kgf / cm. 163,6 psi)
400 rpm

Si la compresioén es alta, esto indica la presencia de depositos de carbono en la
camara de combustiéon o en la cabeza del piston.

Si la compresion es baja, coloque 3 - 5 cmsaceite de motor para limpiar el
cilindro, a través del agujero de la bujia, y compruebe la presién de nuevo.

Si la compresion es la misma que la anterior, realice una prueba de fugas.

Si el aumento de presion de la lectura anterior, inspeccionar los anillos de
cilindro, el pistén y el pistén.

Una compresion baja puede ser causada por:
» Dafado junta de culata

« anillos o cilindros de pistén desgastados

« pistdn Worn y el cilindro

* no ajustar las valvulas

» Fugas de valvulas




XR250 CABEZA / Vélvulas

CABEZA CUBIERTA

EXTRACCION DE LA CUBIERTA CULATA

estanqueidad
Desmonte los elementos siguientes:

- Depésito de combustible (pagina 2-3)
- tubo de aceite del radiador (pagina 4-9)

. . » ndela de
Quitar el supresor de ruido de la bujia.

Retirar los pernos de la tapa, arandelas de goma y cubierta de la cabeza.

tornillo /

JUNTA

CABEZA CUBIERTA

juntas téricas

ELIMINACION DE arbol de comandos

RetemnprespndRaiiier® justsincronizacion, el orificio de cubierta del
cigliefial y los anillos de sellado.

_CUBIERTA DEL ORIFICIO

TIEMPO LA CUBIERTA DE CIGUENAL
DEL ORIFICIO
Girar el cigiienal en sentido antihorario para alinear la marca "T" RANURA DE
sincronizacién volante con el orificio de ranura de referencia ubicado en la / REFERENCIA

cubierta lateral de la carcasa del motor. /
@

~
Marca "T"

Asegurese de que el piston esta en el punto muerto superior (PMS) de la carrera

TIEMPO LA CUBIERTA DEL ORIFICIO

7-5



CABEZA / Valvulas

XR250

Afloje el tapon de disparo tensor, pero no quite todo por ahora.

Extraiga la unidad del tensor de la corriente de excitacion a la articulacion,
aflojando los dos tornillos de forma alterna.

Retire los tres tornillos y guiar la cadena de mando.

Retire los seis tornillos y es compatible con los arboles de control.

Levantar la cadena de mando, utilizando un trozo de alambre para evitar que
se caiga sobre la carcasa del motor.

Retire los arboles de levas.

Extraiga las unidades de las valvulas y las guarniciones.

NOTA

Tenga cuidado de no dafiar las carcasas de los actuadores de valvulas.

Las cufias pueden ser atrapados dentro de los factores desencadenantes. No
deje que caiga en la carcasa del motor.

Identificar todas las cufias y los disparadores a certificarse que son
reubicados en sus posiciones originales.

Los desencadenantes pueden ser eliminados facilmente

mediante un cable de succién o un iman.

Las cufias se pueden quitar facilmente con unas pinzas o un iman.

el ARRANQUE

PERNOS

DE ARRANQUE TENSOR / BOARD enchufe
GUIA DE LA CADENA DE COMANDO

SCREW
ACTUAL TITULARES DE LA
COMANDO COMANDO DE ARBOLES

COMANDO DE ARBOLES SCREW

VALVULA ACTUADOR

SHIM




XR250

CABEZA / Vélvulas

INSPECCION
soporte del arbol de mando
Inspeccionar las superficies de apoyo de los soportes del arbol de levas como

las magulladuras, arafiazos o lubricacion insuficiente de pruebas.

Inspeccionar los agujeros de lubricacién de los soportes de la obstruccion.

de rebote altura de un arbol de la consulta
Inspeccionar las superficies de las proyecciones del arbol de levas

como las magulladuras, arafiazos o lubricacion insuficiente de pruebas.

Usando un micrémetro, mida la altura de todas las orejetas del arbol de
levas.

COMANDO DE SOPORTE

CI)

ADM 36,94 mm

Limitar el uso

ESC 36.97 mm

Si el hombro esta dafiado o desgastado en exceso, inspeccionar los
agujeros de aceite en el arbol de levas y balancines de obstrucciones, y
balancines por desgaste o dafios.

La deformacion del arbol de la consulta

Apoyar a ambos extremos del arbol de levas en bloques en V y comprobar la
deformacion del arbol de levas mediante un indicador de cuadrante.

G,

CONTRAGOLPE arbol de comandos

Limitar el uso 0,170 mm

el off aceite de arbol de levas

Retire el soporte del arbol de levas (pagina 7-6).

Limpiar toda la cabeza que contiene el petréleo, el soporte del arbol de levas
y el arbol de levas.

Coloque el arbol de levas en la cabeza y poner una tira Plastigage en cada
cojinete.

RELOJ COMPARADOR

arbol de comandos

plastigage




CABEZA / Valvulas

XR250

NOTA

Durante la inspeccion, no gire el arbol de levas.

Con cuidado instale los soportes de las levas y la corriente de excitacién guia.

Apriete los tornillos en un patron cruzado en varios pasos.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

Retire el medio de los arboles de levas y medir la anchura de cada tableta
Plastigage.

El mayor ancho de banda determina la separacion de aceite.

Limitar el uso 0,10 mm

Si se exceden los limites de uso, vuelva a colocar el arbol de levas y
comprobar el aceite de nuevo.

Si la separacion de aceite incluso superar el limite de uso, cambiar el conjunto del
cabezal de impresion y apoya el arbol de comandos.

EXTRACCION DE LA CABEZA

Desmonte los elementos siguientes:

- arboles de levas (pagina 7-5)
- tubo de escape (pagina 2-5)
- Carburador (pagina 5-5)

Retire las cuatro tuercas, arandelas y dos tornillos con cuidado.

NOTA

Tenga cuidado de no dejar caer las tuercas y tornillos en el interior de la
carcasa del motor.

Retire la conexion roscada de la tuberia de aceite de cabeza superior junto con
la arandela de sellado.

Quitar de la cabeza.

NOTA

Tenga cuidado de no dafiar las superficies de contacto.

NUT

PERNOS
CABEZA




XR250

CABEZA / Valvulas

Retire la cadena de rodillos guia de mando.

Retire los pasadores de juntas y pasadores.

Retire los pernos y aislar el carburador.

REMOCION / cabezal de inspeccion

NOTA

Identificar todas las partes durante el desmontaje de modo que puedan ser
reinstalados en sus posiciones originales.

Instalar el escudo en la carcasa del actuador de la valvula.

herramienta:
alojamiento del actuador Escudo
24 x 25,5 mm 07HMG-MR70002

Una herramienta equivalente se puede hacer facilmente a partir de un
fotografica paquete de pelicula de 35 mm, como se muestra.

GUIA DE LA CADENA DE COMANDO JUNTA

PIN-GUIA

AISLAMIENTO

ARRANQUE carcasa
% del escudo

5 mm

—>|

<

15 mm I

5 mm
VISTA SUPERIOR

31 mm

DI 25 mm (cuando se
comprime)




CABEZA / Vélvulas XR250

Quitar las llaves de los resortes de valvulas, retenedores de los muelles, los
muelles y vélvulas, utilizando herramientas especiales, como se muestra.

herramientas:

valvula de compresor de muelle 07757-0010000
compresor de accesorios 07 959-KM30101
la

Para evitar la pérdida de tensiéon, no comprimir los resortes de las
valvulas que es necesario retirar los tirantes.

COMPRESOR VALVULA DE PRIMAVERA / accesorio
VALVULA asiento de muelle

gk s

Retire el sello de aceite del vastago de valvula y los asientos de los resortes.

NOTA

MUELLES

Identificar todas las partes retiradas para que puedan ser reinstalado en sus JUNTA DE

ACEITE ROD

posiciones originales.

eo
SELLO “i
,,9 ¥

> o
GUIA DE LA CADENA DE COMANDO

GUIA DE LA CADENA DE COMANDO

Compruebe la guia de la cadena de mando para el desgaste excesivo o dafo.
Sustituirla si es necesario.

CABEZA
Eliminar los depésitos de carbono de la camara de combustién.
Compruebe el area del agujero de la bujia y valvulas en busca de grietas.

Asegurese de que la cabeza se dobla, utilizando una precision regla y un
calibrador.

Limitar el uso 0,10 mm

NOTA

Tenga cuidado de no dafiar la superficie del cabezal de impresion.
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CABEZA / Vélvulas

VALVULA DE ARRANQUE DE VIVIENDA

Compruebe la caja de cada actuador de la valvula de arafiazos, dafios o
desgaste anormal.

Medir la ID de cada carcasa de accionamiento.

Limitar el uso 26,06 mm

VALVULA ACTUADOR

Compruebe cada actuador de la valvula de arafiazos, dafios o desgaste
anormal.

Medir la DO de cada unidad.

Limitar el uso 25,97 mm

VALVULA MUELLE

Medir la longitud libre de los muelles de las valvulas interior y exterior.

resorte interno 32.36 mm

Limitar el uso
naciente externa 34,84 mm

Reemplazar los resortes si son inferiores a los limites de uso.

GUIA DE VALVULA / VALVULA

Asegurese de que la valvula esta doblada, quemado o tiene un desgaste
anormal del eje.

Asegurese de que la valvula se mueve suavemente en la guia.

Medir y registrar la DE de todos los vastagos de las valvulas.

ADM 4,96 mm

Limitar el uso
ESC 4,94 mm

EXTERNO

INTERNO
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CABEZA / Valvulas

XR250

El uso de la fresa guia de la valvula para eliminar los posibles depositos de
carbdn antes de medir las guias.

Inserte la fresa con la mano Ejes de balancin cabeza y siempre gireo las agujas
del reloj.

herramienta:
el escariador guia de la valvula, 5.0 mm 07 984-MA60001

Medir el DI en cuenta de todas las guias de valvulas.

Limitar el uso ADM / ESC 5,03 mm

Calcular el juego entre la guia y el vastago de la valvula restando la
varilla DE DI pestafia correspondiente.

ADM 0,07 mm

ESC 0,09 mm

Si la separacion es incorrecta, compruebe que habria dentro de los limites de
uso, se utilizaron una nueva guia con dimensiones estandar. Si esto ocurre,
vuelva a colocar las guias seglin sea necesario y renovar para que se ajusten.

las lenguetas se sustituyen (pagina 7-16). Limitar el uso

NOTA

El asiento de la valvula debe ser inspeccionado y reacondicionado donde

Si la distancia entre el vastago y la guia de la valvula permanezca fuera de los
limites de uso, incluso con una nueva pestafa, también sustituir la valvula.

SUSTITUCION DE LA guias de valvulas

Coloque las guias de valvulas para la sustitucion en un congelador durante una
hora aproximadamente.

Para evitar quemaduras, use guantes d i se ipula el

| de impresién

se calienta.

Calentar la cabeza a 130-140 ° C sobre una placa caliente o un horno. No
caliente la cabeza por encima de 150 ° C. Utilizar indicadores de temperatura
palos, disponibles en las ferreterias para la soldadura, para asegurarse de que la
cabeza se calienta a la temperatura correcta.

Guia de la valvula ESCARIADOR

Guia de la valvula ESCARIADOR
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CABEZA / Valvulas

la

* No usar sopletes para calentar la cabeza, lo que podria causar
deformaciones.

* Tenga cuidado de no danar las superficies de contacto de la
cabeza.

Apoyar la cabeza y el uso de herramientas especiales para eliminar las guias de
valvulas y anillos de obturacién, que trabaja por el lado de la camara de
combustion cabeza.

herramienta:
Valvula de guia instalador, 5,0 mm 07 942-MA60000

Aplicar los nuevos anillos de sello de aceite del motor e instalarlos en las
nuevas guias de valvulas.

Mientras que la cabeza se calienta, utilice las herramientas para instalar las
nuevas pestafias en la cabeza, trabajando en el lado de los arboles de control.

herramienta:
Valvula de guia instalador, 5,0 mm 07 942-MA60000

Deje que el cabezal de impresion se enfrie de forma natural a temperatura ambiente.
La renovacion de las nuevas guias de valvula.

herramienta:
el escariador guia de la valvula, 5.0 mm 07 984-MA60001

NOTA

» Durante el reacondicionamiento, tenga cuidado de no inclinar la pestafa
fresa. De lo contrario, la valvula se instala inclinada, provocando fugas
de aceite a través de la junta de aceite tallo, y el contacto incorrecto con
el asiento impidiendo de este modo el asiento de valvula de molienda.

* Inserte la cabeza de escariador en el lado de la cdmara de combustién y
gire siempre en sentido horario.
« Aplicar aceite de corte en la fresa durante esta operacion.

Después de reacondicionamiento de las guias de las vélvulas y los asientos de valvula de
molienda, limpie completamente el cabezal de impresion para eliminar todas las particulas de

metal.

INSPECCION / molienda ASIENTO DE LA
VALVULA

INSPECCION

Limpiar a fondo las véalvulas de admision y de escape para eliminar los
depositos de carbono. Aplicar una capa de color azul claro de Prusia en las
caras de las valvulas.

Hit la valvula en el asiento varias veces sin convertirlo usando una manguera de
goma o el cable de copa de succion a fin de crear un patron claro de
transferencia de tinta y verificar que el contacto con el asiento de valvula es
correcta.

Guia de la valvula INSTALADOR

Guia de la valvula INSTALADOR

Guia de la valvula ESCARIADOR

CABLE VENTOSO
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CABEZA / Vélvulas

XR250

Retire la valvula e inspeccionar el contacto con el asiento de valvula.

El contacto con el asiento debe estar dentro de la anchura especificada
y ser uniforme en toda la circunferencia.

la

Las valvulas no pueden ser rectificados. Reemplazar la valvula, si tu
cara se quema, excesivamente desgastados o tener contacto desigual
con el asiento.

Inspeccionar la cara de contacto con el asiento de valvula con respecto a:
 anchura del asiento desigual:
- Vastago de la valvula doblada o dafiada

- Reemplazar el asiento de valvula y de rectificacion.

» Cara dafada:

- Reemplazar el asiento de valvula y de rectificacion.

* area de contacto (demasiado alto o demasiado bajo)

- Verdadero al asiento de valvula.

Inspeccionar la anchura del asiento de cada valvula.

El contacto del asiento de la valvula debe estar dentro de la anchura
especificada y ser uniforme en toda la circunferencia.

AL

Anchura desigual DE

CARA DARADA HOST
MUY BAJA MUY ALTA

estandar Limitar el uso

1,0a1,2mm 2.0 mm

Si el ancho de asiento de la valvula esta fuera de especificacion o presentes
rebajos, rectifica (pagina 7-16).

Moler ASIENTO DE LA VALVULA

NOTA

ASIENTO DE LA
VALVULA anchura de
contacto

* Siga las instrucciones del fabricante para el equipo de molienda.

» Tenga cuidado de no rectificar el asiento mas de lo necesario.

45°

32°
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CABEZA / Vélvulas

Se recomienda el uso de cortadores / rectificadores especificas para asiento de la
valvula para la correccion de los asientos desgastados.

Es cierto que el asiento de la valvula con un cortador de 45 ° cada vez que instale una
nueva guia de la valvula.

Si el area de contacto de la valvula es demasiado alto, el asiento debe ser
bajado, usando un cortador plana 32 °.

Si el area de contacto es demasiado baja, la valvula, el asiento debe ser
levantado usando un cortador interno 60 °.

El uso de un molino de 45 ° acabado, rectifica el asiento de acuerdo con las
especificaciones.

Utilice un cortador de 45 ° para eliminar cualquier rugosidad o irregularidad del
asiento de valvula.

herramientas:

cortador de valvula de asiento, 27,5 mm (45 ° ROM) desde 07780 hasta 0.010.200 valvula cortador del
07780-0010600
07781-0010600

asiento de molienda, 24 mm (45 ° ESC)
apoyo Cutter, 4,5 mm

El uso de un plano de corte 32 °, retire 1/4 del material en el asiento de
valvula.

herramientas:

cortador plana de 27 mm (32 ° ADM)
cortador plana de 24 mm (32 ° ESC)
apoyo Cutter, 4,5 mm

07780-0013300
07780-0012500
07781-0010600

El uso de un interior del cortador 60 °, retire 1/4 del material en el asiento de
valvula.

herramientas:
cortador interno, 37,5 mm (60 ° ADM)
cuchillas interiores 26 mm (60 ° ESC)

apoyo Cutter, 4,5 mm

07780-0014100
07780-0014500
07781-0010600

CONTACTO MUY ALTA
ANCHO DE

ASIENTO
TRASERO

Muy bajas de contacto ANCHO DE
ASIENTO
% TRASERO
60 °
RUGOSIDAD

ASIENTO

ANCHO DE ASIENTO
TRASERO

ANT iih WIDE 60 °
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CABEZA / Valvulas XR250

Instalar un molino de acabado 45 ° y crea un pase en la sede de la anchura
correcta de contacto.

anchura del
asiento
Asegurese de que todas las asperezas e irregularidades se han

eliminado. Verdadero el asiento de valvula de nuevo si es necesario.

NOTA

La posicién del asiento de valvula con relacion a la cara de la valvula es
crucial para asegurar un buen sellado.

Después de moler los asientos de valvula, limpie completamente el cabezal de

impresion para eliminar todas las particulas de metal.

CABLE VENTOSO

Aplicar el compuesto de pulido de la cara de la valvula y realizar el pulido mediante la
aplicacién de una ligera presion.

la

« Una presion excesiva puede daiar o deformar asientos de pulido.

* menudo cambiar el angulo de cable de copa de succion para evitar
asiento desgaste desigual.

* Tenga cuidado de que el compuesto de pulido no penetra en las
duias.

Después del pulido, limpie cualquier residuo de la cabeza y de la valvula y vuelva
a verificar la sede de contacto.

conjunto del cabezal

Q N

=
S
% §4/ naciente externa

resorte interno

1

@/ GUIA DE MUELLE JUNTA
DE ACEITE DEL ASIENT

LAVALVULA STEM

e

VALVULAS DE
‘7 ESCAPE
VALVULAS DE
ADMISION
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XR250 CABEZA / Vélvulas

Limpiar la cabeza con disolvente y soplar aire comprimido en todos los pasos de
aceite cabeza.

VALVULA asiento de muelle

Instalar los asientos de los resortes de valvula.

Instalar las nuevas barras de sello de aceite.

Lubricar las superficies de deslizamiento de los vastagos de valvula con aceite de MUELLES
motor e insertar en cada guia de valvula, girando lentamente con el fin de evitar
dafos en la junta de aceite del tallo.

< 4

JUNTA DE

. ACEITE ROD

SELLO ' /
B Ih
*a nt
Instalar los muelles de las valvulas y la retencién de los resortes. El lado con
las bobinas mas cercanas debe enfrentarse a la camara de combustion.
Resorte INTERNO
EXTERNO
VUELTAS
CERCANO {

Instalar el escudo en la carcasa del actuador de la valvula.

herramienta:
la vivienda del gatillo 07HMG-MR70002

ARRANQUE carcasa
% del escudo

717



CABEZA / Vélvulas XR250

NOTA

Aplique grasa en los soportes para facilitar la instalacion.

Instalar los soportes en las valvulas, utilizando las herramientas especiales tal
como se muestra.

herramientas:

valvula de compresor de muelle 07757-0010000
compresor de accesorios 07 959-KM30101
la

Para evitar la pérdida de tension, no comprima los resortes de las valvulas
de lo necesario para instalar los soportes.

Golpear suavemente el vastago de la valvula con dos martillos de plastico,
como se muestra, para asentar firmemente los soportes.

la

Apoyar la cabeza por encima del mostrador, de manera que las valvulas no

entran en contacto con cualquier cosa que cause dafos.

Instalar una nueva junta.

Instalar el aislante y apriete los dos tornillos.
AISLAMIENTO
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XR250 CABEZA / Vélvulas

GUIA DE LA CADENA DE COMANDO CONJUNTO

instalacién de la cabeza

Retire todo el material de la junta de las superficies de contacto del cilindro.
Instalar la guia de la cadena de comandos en la cabeza.

Asegurese de que las lenglietas de la guia de la cadena de mando encajan en

las ranuras de la carcasa del motor y el tambor.

Instale la guia-pins y una nueva junta.

PIN-GUIA
CABEZA
Pasar la corriente de accionamiento a través de la cabeza e instalar la cabeza en el
cilindro.

Instalar la tuberia de aceite de la culata en la cabeza.

Apretar el aceite tubo de conexién cabezal superior con el par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

NUT
Aplique aceite de motor a las roscas y las superficies de asiento de tuercas

de cabeza. Montar y apretar tuercas y arandelas.

Par: 45 Nm (4,5 kg.m)

Instalar el tubo de escape (pagina 2-5).

Instalar el carburador (pagina 5-13).

PERNOS

INSTALACION COMANDO DE ARBOL

Lubricar las superficies exteriores de los actuadores de las valvulas con
disulfuro de molibdeno a base de aceite.

Instalar las cufias y actuadores de valvulas de las respectivas posiciones
originales y los resultados, teniendo cuidado de no dafiar las superficies de
deslizamiento de los actuadores y de la vivienda.

SHIM
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CABEZA / Valvulas XR250

Lentamente girar el cigliefial en sentido antihorario que sostiene la cadena de
mando con el fin de alinear la marca "T" de la rueda volante con el puerto de
sincronizacion de la muesca de referencia en la cubierta lateral de la carcasa del
motor.

RANURA DE
REFERENCIA

HOLE de sincronia

CADENA DE TRANSMISION

Aplicar aceite a base de disulfuro de molibdeno en los cojinetes de los arboles de
levas en la culata, los arboles de levas y sus partidarios.

Instalar los arboles de levas en la cabeza.

Instalar la cadena de mando en el tren de mando.

alinear
Asegurese de que las marcas de referencia del equipo de control ( "IN" para la
admision y de escape "EX") estan al ras con la superficie superior de la cabeza y
la cara hacia el exterior, como se muestra, cuando la "T" del volante el motor esta
alineado con la muesca de referencia situado en la cubierta lateral de la carcasa
del motor.

Instalar los soportes de arboles de levas y guiar la cadena de mando.

GUIA DE CADENA tornillo de accionamiento
Apriete los tornillos para el par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)
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CABEZA / Valvulas

ARRANQUE TENSIONER INSTALACION DE cadena de
mando

Retire la espiga de transmision tensor.

Verificar el funcionamiento de la unidad de tensor:
- El eje loco no debe entrar en el cuerpo cuando se presiona.

- Cuando se gira en sentido horario con un destornillador, el eje loco debe ser
retraido en el cuerpo. El resorte empuja el eje del cuerpo del tensor de manera
que se libera el destornillador.

Hacer una herramienta limitante. Esta herramienta puede fabricarse
facilmente utilizando un trozo de chapa de acero delgada (0,8 mm de
espesor), como el diagrama.

Uso de la herramienta limitante, girar completamente el eje de accionamiento en
sentido horario para retraer el tensor y de evitar dafios en la corriente de
accionamiento. A continuacion, introduzca la herramienta de limitar totalmente para
asegurar el tensor en esta posicion.

Instalar una nueva junta en el tensor de impulsar la cadena de mando.

Instalar la unidad de tensor de cilindro y apretar los tornillos de
fijacion.

— 16,5 mm —Pp
— 9,5 mm P
| !
85mm| — ——|—F — — — —1 3,5mm
, !

HERRAMIENTA DE LIMITAR

TENSOR DE ARRANQUE




CABEZA / Valvulas XR250

ANILLO DE SELLADO

Retire la unidad de tensor de herramienta limitante.

Instalar un nuevo anillo de obturacion en la carcasa del accionamiento
de tensor.

Instalar el tapon de accionamiento del tensor.

Apretar el tapén de accionamiento del tensor.

PERNOS TAPON DE ARRANQUE

TAPON DE ARRANQUE
Comprobar de nuevo si las marcas de referencia en los engranajes de mando

quedan a ras de la superficie superior de la cabeza, mientras que la marca del
volante "T" permanece alineada con la muesca de referencia situado en la
cubierta lateral de la carcasa del motor (ver pagina 7 -5).

CABEZA instalacion de la cubierta

Limpiar a fondo las superficies de contacto de la tapa de la culata y la culata.

Llenar las cavidades cabeza con aceite del motor.

Aplicar junta liquida en los rebajes semicirculares de la cabeza, como
se muestra.

C

(@

) > {(
T < > ( .
(22 C DI G
= Y 7 7
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XR250 CABEZA / Vélvulas

Instalar una nueva junta en la tapa de la culata.

CABEZA CUBIERTA

Arandela de sellado / Tornillos

Instalar nuevas arandelas de estanqueidad y apretar los tornillos de la cubierta de la
cabeza con el par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

Instalar el ruido tap6n supresor de chispa.

Instalar el depédsito de combustible (pagina 2-4).
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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8. cilindro / pistén

XR250
INFORMACION DE SERVICIO 8-1 EXTRACCION DEL PISTON 8-4
SOLUCION DE PROBLEMAS 8-2 Montaje del piston 8-6
Extraccion del cilindro 8-3 INSTALACION DE CILINDRO 8-8
INFORMACION DE SERVICIO
INSTRUCCIONES GENERALES
« El motor debe ser retirado para hacer que los servicios de reparacién de cilindro / piston.
« Tener cuidado de no dafiar la pared del cilindro y el pistén.
« Tener cuidado de no dafiar las superficies de contacto con un destornillador para retirar el cilindro.
« Al eliminar el piston, los depodsitos de carbon limpio y lodos de la parte superior del cilindro.
» Durante el desmontaje, marcar y almacenar las piezas desmontadas para asegurarse de que se vuelven a instalar en sus posiciones originales.
ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
cilindro DI 73,000-73,010 73.11
redondez - 0.05
cirio - 0.05
urdimbre - 0.05
pasador del pistén La direccion de la marca de émbolo Marcos lado "IN" frente a la R
el pistén y admision
pistén A los anillos de piston 72,950-72,970 72,87
Un piston del punto de medicion 16 mm a partir de su :
parte inferior
DI de la cavidad del pasador del piston 17,002-17,008 17.05
DE pasador de piston 16,994-17,000 16.97
cabeza DI de la biela 17,016-17,034 17.06
El espacio libre entre el cilindro y el piston 0,030 a 0,060 0.23
El espacio libre entre el pistén y el pasador de pistén ,002-0,014 0.07
El espacio libre entre la varilla de conexion y el pasador del piston 0,016-0,040 0.09
El espacio libre entre el canal y el anillo de 1er anillo 0,015 a 0,050 0.12
piston segundo anillo 0,015 a 0,050 0.12
El aclaramiento de los extremos del anillo de 1er anillo 0,15a 0,30 0.30
piStén segundo anillo Desde 0,30 hasta 0,45 0.45
anillo de aceite 0202070 0.86

(anillo de lado)

Dirigir el historico de marcas

o Primero / segundo anillo|
piston

Marca hacia arriba




Cilindro / pistén

XR250

SOLUCION DE PROBLEMAS

Compresion baja, dificultad de arranque o el bajo rendimiento a bajas revoluciones
» Dafiado junta de culata

« anillos de pistdn desgastado, dafiado o engripados

« Piston o cilindro desgastado o dafiado

« la vélvula esta doblada o asiento de la valvula dafiada

compresion muy alta, sobrecalentamiento o explosion
« depositos de carbono excesivos en la cabeza del pistén o la camara de combustion

humo excesivo

« aros de piston o pistones de los cilindros usados

* La instalacion incorrecta de los anillos de pistén

« paredes del cilindro o pistéon desgastados o rayados
« Anillos engripados o pistén roto

El ruido excesivo (piston)

« cavidad del bulon del pistén o pasador de piston desgastado
« aros de piston o pistones de los cilindros usados

« varilla cabeza desgastada

« doblada varilla




XR250

Cilindro / pistén

Extraccion del cilindro

Retire el cabezal (Capitulo 7).

Retirar el cilindro. No golpee el cilindro con una fuerza excesiva y tener cuidado
de no dafar la superficie de contacto, utilizando una llave para su eliminacion.
limpiar a fondo la parte superior del cilindro.

la

Tenga cuidado de no daiar las superficies de contacto de la
articulacion.

Retire la guia de pines y la junta.

INSPECCION

Inspeccionar la pared del cilindro para el desgaste o dafio.

Mida el DI cilindro en tres niveles en los ejes X e Y.

El desgaste del cilindro esta determinada por la lectura mas alta.

Limitar el uso 73.11 mm

Calcular la ovalidad en tres niveles en los ejes X e Y.

La ovalidad tambor esta determinada por la lectura mas alta.

Limitar el uso 0,05 mm

Calcular la conicidad de tres niveles en los ejes X e Y.

La conicidad del cilindro esta determinada por la lectura mas alta.

CILINDRO

Limitar el uso 0,05 mm

Si se exceden los limites de uso, el cilindro debe ser rectificada y el piston
reemplazado con una sobremedida.

Las siguientes dimensiones estan disponibles pistéon de gran tamafio:
0,25 mmy 0,50 mm

El cilindro debe ser rectificada de manera que la holgura de la sobremedida
del piston es de 0,020 a 0,060 mm.

PARTE SUPERIOR

MEDIO INFERIOR
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Compruebe la parte superior del cilindro como la deformacién usando
una precision regla y calibrador de separaciones.

Limitar el uso 0,05 mm

EXTRACCION DEL PISTON

NOTA

Antes de la eliminacion de piston, coloque un pafio limpio alrededor de la
varilla para evitar que los clips del bulén de caer en la carcasa del motor.

Retire los clips del pasador del pistén, con unos alicates.

Retire el pasador de piston y retirar el vastago del piston.

Inspeccionar el movimiento de los anillos de piston, girando ellos mientras
presiona los anillos. Los anillos deben girar libremente en los canales sin

engripar.

Expandir cada anillo de piston y hacer que el punto levantandoo eliminacién en
los extremos opuestos de abertura.

la

* No dafie el aro de piston excesivamente la expansion
de sus extremos.

* Tenga cuidado de no dafar los anillos de pistén durante la
extraccion.

Eliminar los depositos de carbono del pistén.

NOTA

+ depositos de carbén limpio de los canales de anillos que tienen un anillo
que se desecha como se muestra. Nunca utilice un cepillo de alambre, ya
que podria dafar los canales.

PISTON

PISTON PIN / CLIP
PISTON

ANILLO DE PISTON

ANILLO DE PISTON
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Cilindro / pistén

INSPECCION

Inspeccionar el pistén en busca de grietas u otros dafios.

Inspeccionar los canales de piston como depdsitos de desgaste y de carbono
excesivos.

Medir el pistén DE.

NOTA

Medir el diametro exterior del pistdon de 16 mm de la parte inferiory 90 ° a
la cavidad del pasador del piston.

Limitar el uso 72,87 mm

Calcular el juego entre el piston y el cilindro. Utilice la lectura maxima
para determinar la holgura. (Para el DI del cilindro, véase la pagina 8-4).

Limitar el uso 0,23 mm

Mida el DI pasador de piston de la cavidad en dos direcciones, X e Y.

Utilice la lectura maxima para determinar la DI

Limitar el uso 17.05 mm

Medir la DE pasador de pistén en tres puntos como se muestra.

‘ Limitar el uso ‘ 16,97 mm

Calcular el juego entre el pistén y el pasador de pistén.

‘ Limitar el uso ‘ 0,07 mm

Medir la ID de la cabeza de la biela.

‘ Limitar el uso ‘ 17.06 mm

Calcular el juego entre el vastago de piston y el pasador de piston.

‘ Limitar el uso ‘ 0,09 mm
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NOTA

Siempre reemplace los anillos de pistén como un conjunto.

Inspeccionar los anillos del piston y reemplazar si estan desgastados.

Re temporalmente anillos de pistdn (pagina 8-7) en los respectivos canales.

Presionar el anillo hasta que su superficie exterior es casi al ras con el piston.
Medir el juego entre la ranura y el anillo de pistén, utilizando un calibre de
espesores.

1er anillo 0,12 mm

Limitar el uso
segundo anillo 0,12 mm

Inserte correctamente cada anillo de piston a la base del cilindro usando el
pistén como se muestra.

Medir el juego de los extremos del anillo con un calibrador.

1er anillo 0,30 mm
Limitar el uso segundo anillo 0,45 mm
anillo de aceite 0.86 mm

PISTON
Montaje del pistéon

limpiar a fondo la cabeza, los canales y la falda del piston.
Con cuidado instale los anillos de piston, con sus marcas boca arriba.

la

* Aplicar aceite a los segmentos de piston.
* No daiie el aro de piston excesivamente la expansion

de sus extremos.
» Tenga cuidado de no daiiar el piston y anillos durante la ANILLO DE PISTON
instalacion.
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NOTA

* No hay que confundir la primera a la segunda anillo. La anchura del anillo 1 es menor que

el segundo anillo. MARK

» Después de la instalacion, los anillos deben girar libremente en los canales
sin engripar.

» Separar los extremos de los anillos en 120 °. =T

« Para instalar el anillo de aceite, instale el espaciador. A

continuacion, instale los anillos secundarios.

"= 1 ANILLO

PISTON -k -
—1 ! "7"= 2do ANILLO
ESPACIADOR ""'\-\.\_
- d__..-/'}l H"::,_ anillas
= " laterales

|J..|l' —
5 1 ANILLO
r
| I‘k—\ ____———PISTON

5 2do ANILLO

ANILLO DE
I ACEITE

NOTA

Cuando la limpieza de la superficie de contacto del cilindro, colocar un
pafio sobre la abertura del cilindro para evitar que el polvo y la suciedad
entren en el motor.

Eliminar cualquier material de la junta de la carcasa del motor de la superficie de
contacto con el cilindro.

NOTA

Coloque un pafio sobre la carcasa del motor de la abertura para evitar los
clips del bulén de caer dentro.

Aplicar a base de aceite de disulfuro de molibdeno en las superficies PISTON MARKIN

exteriores del pasador del piston.

Aplique aceite de motor a la cabeza de la biela y la cavidad del pasador del piston.

Instalar piston de modo que la marca "IN" se enfrenta a un lado de la

admision.

Instalar el pasador en el vastago de piston y de conexion.

pasador de pistén
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Instalar los nuevos clips del pasador del piston.

la

Utilizar siempre nuevos clips del pasador del piston. Nunca vuelva a usar
clips, ya que esto puede dafar seriamente el motor.

NOTA

» Asegurese de que los clips del bulén estan bien ajustados.

» Hay alinear los extremos del cierre de pasador de piston con el
rebaje del piston.

INSTALACION DE CILINDRO

NOTA

» Cuando la limpieza de la superficie de contacto del cilindro, colocar un
pafo sobre la abertura del cilindro para evitar que el polvo y la suciedad
entren en el motor.

* No vuelva a utilizar la junta, reemplace por uno nuevo.

Instale la guia-pins y una nueva junta.

CILINDRO

la

Tener cuidado de no daiar los anillos pared del cilindro y del piston.

Pasar la cadena de mando a través del cilindro e instalarlo en el pistén mientras
comprime los anillos del pistén con los dedos.

Instalar la cabeza (Capitulo 7).

CADENA DE TRANSMISION
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NOTAS




COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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Embrague de gama / SELECTOR XR250

108 Nm (10,8 kg.m)

12 Nm (1,2 kg.m) /ié% {
\__

\

108 Nm (10,8 kg.m)




Embrague de gama /

XR250 « SELECTOR
INFORMACION DE SERVICIO 91 Engranaje impulsor primario 9-10
SOLUCION DE PROBLEMAS 9-2 RANGO DE SELECCION 9-11
COVER EXTRACCION DEL LADO DERECHO Instalacion de la cubierta LADO DERECHO
del alojamiento del motor 9-3 carcasa del motor 9-12
EMBRAGUE 9-4

INFORMACION DE SERVICIO
INSTRUCCIONES GENERALES

« El selector de embrague y el engranaje se puede reparar con el motor instalado en el chasis.
« La viscosidad de nivel y de aceite del motor afecta directamente al funcionamiento del embrague. No se recomienda el uso de aditivos. Cuando el embrague
no se desacople o motocicleta charla con el motor desembragado, comprobar el nivel de aceite del motor y antes de reparar el sistema de embrague.

« La carcasa del motor se debe separar para hacer las reparaciones a la transmision, de linea tambor, horquillas y ejes selectores horquillas. Para mas
detalles, véase el Capitulo 11.

« Para obtener informacién sobre la reparacion de la palanca de cambios del eje, véase el capitulo 11.

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
El interruptor del embrague sin juego 10-20 -
longitud libre del muelle de embrague 356 348
espesor del disco de embrague 2,92-3,08 2.69
pestafia flecos - 0.30
la carcasa del embrague DI 25,000-25,021 25.04
Guia de la carcasa del embrague DI 19,990-20,010 22,05
DE 24,959-24,980 22.90
Un arbol primario en la guia de la carcasa del embrague 19,959-19,980 21.91
VALORES DE PAR
cubo del embrague Contratuerca 108 Nm (10,8 kg.m) Aplicar aceite a las roscas y las superficies
asentamiento. tuerca de
bloqueo.
Transmision primaria tuerca del engranaje 108 Nm (10,8 kg.m) Aplicar aceite a las roscas y las superficies
asentamiento.
tornillo posicionador velocidad 12 Nm (1,2 kg.m)
engranajes de tornillo excéntrico posicionador 12 Nm (1,2 kg.m)

HERRAMIENTAS

Fixer cubo del embrague 07724-0050002
Fixer cubo del embrague 07JMB-MN50301
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SOLUCION DE PROBLEMAS

palanca de embrague muy duro

» Cable del embrague sucio, dafiado o engripado

* paso incorrecta del cable de embrague

* mecanismo de accionamiento de embrague dafiado

« cojinete del embrague defectuoso

« guia de la unidad de embrague instalado de forma incorrecta

Que se desenganche el embrague o no a los usuarios del chat de la motocicleta con el motor desembragado
* juego excesivo de la palanca de embrague

» Separadores para el embrague deformado

* mecanismo de accionamiento del embrague defectuoso

« viscosidad inadecuada del aceite de motor o el uso de aditivos

« muy alto nivel de aceite del motor

* Tuerca de seguridad del embrague suelta

* guia de la unidad de embrague instalado de forma incorrecta

La patina de embrague

 Ausencia de juego libre de la palanca de embrague
 unidad con mecanismo de embrague engripando

« discos de embrague desgastados

* Muelles de embrague débil

« El uso del molibdeno aditivo o grafito en aceite de motor

Dificultad en el desplazamiento

» mal funcionamiento del embrague

« viscosidad incorrecta de aceite de motor

« ajuste del embrague incorrecta

» engranajes de cambio de eje doblado o dafiado

* engranajes exceéntricos posicionador dafiado

« Eje dobladas o selectores selectores tenedores tenedores y de linea tambor dafiado (Capitulo 11)
« de tornillo sinfin excéntrico posicionador suelta

« Posicionador y excéntrico pasador posicionador dafiado

Las marchas se escapan

 engranajes posicionador dafiado

« El muelle de retorno del selector de cambios rota o pobres

« Excéntrico posicionador dafiado o desgastado

« Eje dobladas o selectores selectores tenedores tenedores y de linea tambor dafiado (Capitulo 11)
« acoplando ranuras o salientes del engranaje desgastada (Capitulo 11)
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cable del embrague

COVER EXTRACCION DEL LADO DERECHO del
alojamiento del motor

Escurrir el aceite del motor (pagina 3-12).

Retire el cable del embrague.

Desmonte los elementos siguientes:

- soporte del pedal derecho (pagina 14-18)
- tuberias de aceite del radiador (pagina 4-9)

TUBO radiador de aceite

Perno arandela de estanqueidad

Retirar los pernos y arandelas de la tuberia de aceite de las conexiones del
cabezal de sellado inferior.

Retire los tornillos y la cubierta lateral derecha de la caja del motor.

de la cubierta

LADO DERECHO PIN-guia
Retire el eje de accionamiento.

Retire los pasadores de juntas y pasadores.

JUNTA EJE
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MUELLE brazo de accionamiento
RETORNO EMBRAGUE

Embrague de transmision ARM
inspeccién

Retire el brazo de accionamiento del embrague y la cubierta lateral derecha del
muelle de retorno carcasa del motor.

Compruebe el brazo de accionamiento del eje de desgaste o dafio.

Compruebe el muelle de retorno para la fatiga o dafios.

Cubierta lateral derecha del alojamiento del motor

GUARDAPOLVOS

Comprobar y casquillo de retencién de polvo por desgaste o dafios, y estan
firmemente asentado.

Reemplazar las piezas defectuosas.

BUSH

EMBRAGUE muelle LAMINADO
EXTRACCION

Retire la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3).

Desmontar el cojinete de embrague.

Aflojar los tornillos de los muelles del embrague en un patrén cruzado en
varios pasos.

Retire los pernos y manantiales.

Retire la placa de accionamiento. JUNTA transmisién de tomnillo /

FIXER cubo del embrague

Desbloquear la tuerca de bloqueo del cubo de embrague.

la

Tenga cuidado de no daiar la rosca del arbol primario.

Asegure el cubo del embrague con la herramienta especial, y luego aflojar la
tuerca de seguridad.

herramienta:
Fixer cubo del embrague 07JMB-MN50301

Retire y deseche la tuerca de seguridad.

9-4
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Retire la arandela coénica y la arandela.

Retire el cubo del embrague.

espaciadores embrague.

Retire la carcasa del embrague, la meseta y la arandela de empuje.

Retire la guia de la carcasa del embrague. Retire los discos y

LAVADORA cubo del embrague

CONO LAVADORA
DISC / TABS
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INSPECCION

Teniendo embrague

Inspeccionar el embrague de cojinete para dafios.

Gire la pista interior del cojinete del embrague con el dedo.

El rodamiento debe girar suavemente sin ruido o juego excesivo.

Asegurese de que la carrera exterior del rodamiento presenta ninguna
holgura excesiva en la placa de accionamiento.

Sustituir el anillo interior del cojinete no se ejecuta sin problemas y sin ruido o

la pista exterior proporcionar el exceso de holgura en la placa de
accionamiento.

resorte del embrague

Medir la longitud libre del muelle del embrague.

Limitar el uso 34,8 mm

NOTA

Reemplazar los muelles del embrague como un conjunto.

discos de embrague

Si hay signos de abrasiones o decoloracion en los discos.

Medir el espesor de los discos.

JUNTA LAMINADO
UNIDAD EMBRAGUE

=
1

DISCO "A" DISCO "B"

el disco 2,69 mm

disco B 2,69 mm

NOTA

Vuelva a colocar los discos y separadores en su conjunto. Limitar el uso

disco de embrague

>
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separadores de embrague

Compruebe las pestafias como la decoloracion.

Inspeccionar las pestafias como la urdimbre sobre una superficie plana,
utilizando un calibre de espesores.

Limitar el uso 0,30 mm

NOTA

Vuelva a colocar los discos y separadores en su conjunto.

cubo del embrague

Compruebe el cubo del embrague como las ranuras, muescas o desgaste
anormal causada por pestanas.

Cambiar si es necesario.

la carcasa del embrague

Compruebe la carcasa del embrague huecos como las ranuras, muescas o
desgaste anormal causado por los discos.

Comprobar los dientes de sierra del engranaje accionado primario de
desgaste o dafio.

Guia de la carcasa del embrague

Medir el DE y guias de fundicion DI el embrague.

DI 22.05 mm

Limitar el uso
DE 22.90 mm

arbol primario

Mida Un arbol primario en el area de la superficie de deslizamiento de
la guia de la carcasa del embrague.

Limitar el uso 21.91 mm

TAB

embrague

La carcasa del embrague del cubo del
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GUIA DE EMBRAGUE

INSTALACION

Aplicar aceite a la guia de la carcasa del embrague e instalarlo en el arbol
primario.

MESETA

Instalar la carcasa del embrague.

Instalar la meseta y la arandela de empuje.

Aplique aceite de motor nuevo en los discos de embrague y separadores.

Instalar discos y separadores alternativamente como se muestra.

NOTA

No hay que confundir los albumes "A" y el embrague "B".

LAVADORA EMBRAGUE DE NUEVO

7E DISCOS EMBRAGUE "A" (Ver pagina
9-6)

DISCOS EMBRAGUE "B" (Ver pagina
9-6)

7E DISCOS EMBRAGUE "A" (Ver pagina
9-6)

cubo del embrague
SEPARADORES

EMBRAGUE la carcasa del embrague

MESETA LAVADORA DE
NUEVO
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NOTA

Instalar lenguietas de disco "A" rebajes poco profundos exterior en la
carcasa del embrague.

Instalar el cubo del embrague.

Instale la lavadora en el arbol primario.

Instalar la nueva arandela coénica con su marca "SIDE OUT" hacia afuera.

Aplique aceite de motor a la superficie roscas y los asientos de la nueva tuerca
de seguridad y luego instalarlo en el arbol primario.

Utilice la herramienta especial para la fijacién del cubo del embrague y apretar la

contratuerca con el par especificado.

herramienta:
Fixer cubo del embrague 07JMB-MN50301

Par: 108 Nm (10,8 kg.m)

ranura de bloqueo tuerca de seguridad en el eje principal.

la

Tenga cuidado de no dafar la rosca del arbol primario.

Lengua y cavidad poco profunda

Disco de embrague EXTERNO

MARK El hUB
LAVADORA "SIDE OUT" EMBRAGUE

CONO LAVADORA
FIXER cubo del embrague NUT-LOCK

haz

NUT-LOCK
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Tornillo / PRIMAVERA placa de arrastre

Instalar los muelles del embrague, la placa de accionamiento y sus tornillos de
la meseta.

Apriete los tornillos en un patréon cruzado en varios pasos. A continuacion,
apriete firmemente.

Instalar la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-12).

Engranaje impulsor primario
EXTRACCION

Retire la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3).

Retire los componentes del embrague (pagina 9-4).

Utilice la herramienta especial para quitar la tuerca y la arandela engranaje
impulsor primario, como se muestra.

herramienta:

Fixer cubo del embrague 07724-0050002 FIXER cubo del embrague

Engranaje impulsor primario

N N

Retire la arandela y el engranaje de accionamiento principal del cigiiefal.

LAVADORA

estriado LARGO RANURA ANCHA

—r

INSTALACION

Instalar el engranaje impulsor primario, un surco ancho alineando con la curva
de seleccion mas amplia del ciguefal.

Engranaje impulsor primario

9-10
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Instalar la lavadora.

Aplicar aceite de motor en la rosca de la tuerca y la superficie de colocacion
del engranaje impulsor primario y luego instalar el cigienal.

El uso de una herramienta especial, apretar la tuerca del engranaje de
accionamiento principal con el par especificado.

herramienta:
Fixer cubo del embrague 07724-0050002

Par: 108 Nm (10,8 kg.m)
Instalar los siguientes componentes:

- Todos los componentes del embrague (pagina 9-8)
- cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-12)

RANGO DE SELECCION

NOTA

Para los servicios en el eje de cambio, véase el capitulo 11.

EXTRACCION

Retire la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3).

Retire el tornillo y el engranaje excéntrico posicionador.

Retire el tornillo, el engranaje posicionador, la arandela y el muelle de retorno.

Retire el pasador de guia del tambor selector.

INSPECCION

Compruebe los engranajes excéntricos posicionador y engranajes
posicionador por desgaste o dafos.

Compruebe el muelle de retorno del posicionador de engranajes como la
fatiga o dafios.

INSTALACION

Instalar el muelle de retorno, la arandela (de engranajes entre el posicionador y el

resorte), el engranaje posicionador y el tornillo.

Apretar el tornillo de la rueda dentada posicionador con el par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

LAVADORA

FIXER cubo del embrague
POSITIONER LAVADORA tornillo de rango

MUELLE POSITIONER EXCENTRICA
RETORNO LA GAMA
MUELLE DE RETORNO LAVADORA

POSITIONER DE ENGRANAJE SCREW

9-11
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POSITIONER DE ENGRANAJE Linea

Levantar el tren de posicionador con un destornillador e instalar el pasador de
guia y el posicionador excéntrico.

NOTA

Alinear el orificio del pasador situado en la leva de posicion con el
pasador de guia en el tambor selector.

PIN-GUIA POSITIONER excéntricas de
ENGRANAJE

SCREW
Aplicar quimica para controlar el hilo del posicionador perno excéntrico.

Instalar y apretar el posicionador perno excéntrico.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

Instalar la cubierta lateral derecha de la caja del motor (pagina 9-3).

POSITIONER excéntricas de ENGRANAJE
GUARDAPOLVOS

Instalacion de la cubierta LADO DERECHO
carcasa del motor

Aplique grasa al labio del nuevo retén de polvo e instalarlo en la cubierta lateral
derecha de la caja del motor.

MUELLE DE RETORNO

Instalar el resorte de retorno en el brazo eje de embrague de accionamiento. A
continuacion, instalar el eje en la cubierta lateral derecha de la caja del motor.

NOTA

Coloque el muelle de retorno en la cubierta lateral derecha de la caja del
motor.

EMBRAGUE EJE BRAZO
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Embrague de gama / SELECTOR

Instalar la bomba de aceite del engranaje impulsado en el eje de la bomba,
alineando sus pisos.

Aplicar el nuevo anillo de sellado de aceite del motor e instalarlo en la ranura de la
bomba de aceite.

Instale la guia-pins y una nueva junta.

Instalar la cubierta del lado derecho de la carcasa del motor, haciendo girar el
embrague de las agujas del reloj brazo de accionamiento para acoplarse a la
ranura de la brida del eje brazo de accionamiento con la lenglieta de accionamiento
del embrague como se muestra.

Instalar los once tornillos de la cubierta lateral derecha de la caja del motor. A
continuacion, apriete firmemente.

Instalar los nuevos arandelas de estanqueidad y apretar los tornillos de las
conexiones del aceite de tubo de cabeza.

Instalar el cable del embrague.
Instalar los siguientes elementos:
- tuberias de aceite del radiador (pagina 4-9)

- soporte del pedal derecho (pagina 14-19)

Llene el motor con aceite de motor recomendado a (pagina 3-12).

Ajuste el cable del embrague (pagina 3-20).

JUNTA PIN-GUIA

engranaje accionado alinear ANILLO
BOMBA DE ACEITE SELLADO
BRAZO DEL Engage:
brazo de EJE

accionamiento

Perno arandela de estanqueidad

cubierta
lateral

cable del embrague

TUBO DE ACEITE
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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ALTERNADOR / EMBRAGUE

XR250 1 0 = DE ARRANQUE
INFORMACION DE SERVICIO 10-1 ELIMINACION DE VOLANTE 10-3
SOLUCION DE PROBLEMAS 10-1 EMBRAGUE DE ARRANQUE 10-4
ESTATOR ALTERNADOR 10-2 INSTALACION DEL VOLANTE 10-6

INFORMACION DE SERVICIO
INSTRUCCIONES GENERALES

« Los servicios que se presentan en este capitulo se pueden realizar con el motor instalado en el chasis.

« En esta seccion se describen los procedimientos para el servicio del estator del alternador, el volante y el embrague de arranque. Estas partes se
pueden quitar con el motor instalado en el chasis.

« Véase el Capitulo 18 como servicios en el motor de arranque.

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
de leva de la marcha de arranque accionado 45,660-45,673 45.63

VALORES DE PAR

volante de tornillo 103 Nm (10,3 kg.m) Aplicar aceite a la superficie de la rosca y
asentamiento

Tornillo Torx a partir de embrague 16 Nm (1,6 kg.m) Aplicar quimica para controlar el hilo

generador de impulsos de encendido perno de fijacion 5Nm (0,5 kg.m)

tornillo de sujecioén del estator 10 Nm (1,0 kg.m)

Atornille el clip de cableado del estator 10 Nm (1,0 kg.m)

HERRAMIENTAS

Sujetador del volante 07725-0040000
Tirador del rotor 07733-0020001
barra de tirador 07716-0020500

SOLUCION DE PROBLEMAS

El motor de arranque se activa, pero el motor de la motocicleta no gira
« embrague de arranque defectuoso
« engranajes intermedios y la reduccién de partida dafiados
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

XR250

ESTATOR ALTERNADOR

COVER EXTRACCION DEL LADO IZQUIERDO del
alojamiento del motor

Retire los tres tornillos y la cubierta del engranaje intermedio de
partida.

Retire la junta.

Retire el engranaje loco y su eje a partir de la cubierta lateral izquierda de la
carcasa del motor.

Retire la cubierta lateral (pagina 2-2).

Liberar el alternador conector 3P 3P y el interruptor de generador de impulsos al
conector de encendido / neutral.

Desmonte los elementos siguientes:
- tapa del pifién de transmision (pagina 6-3)
- alambre interruptor de punto muerto (pagina 19-12)

Retire los pernos y la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor.

la

SCREW

Cubierta del engranaje
intermedio de partida

oy

3P CONECTOR DEL GENERADOR DE
IMPULSOS DE ENCENDIDO / punto de
conmutacion MUERTO

La cubierta de alternador (estator) esta unido magnéticamente a la
rueda volante. Tenga cuidado al retirar.

CUBIERTA DEL LADO IZQUIERDO

SCREW
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

Retire los pasadores de juntas y pasadores.

Retire el engranaje de reduccién de arranque y la arandela.

DESMONTAUJE El estator / ENCENDIDO GENERADOR PULSE
Retire el sujetador de tornillo y el clip de cableado del estator.

Retire los dos tornillos y otro sujetador.
Retire los tres tornillos del estator y el cableado de goma. A continuacion, retire

el generador de impulsos estator / encendido en la cubierta lateral izquierda de
la carcasa del motor.

ELIMINACION DE VOLANTE

Retire la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor (pagina 10-2).
Coloque el volante con la herramienta especial y aflojar el tornillo del volante.

herramienta:

Sujetador del volante 07725-0040000

Retire el tornillo especial del volante y la arandela.

Desmontar el volante utilizando las herramientas especiales.

Herramientas: Rotor
Puller 07733-0020001
barra de tirador 07716-0020500

Retire la arandela y el engranaje de accionamiento de salida.

REDUCTOR
JUNTA INICIO / LA LAVADORA
i "

PIN-GUIA

GENERADOR CLIP
ENCENDIDO / estator CLIP

Tornillo / LAVADORA

El volante FIXER

RELOJES DEL VOLANTE DEL
» 5

EXTRACTOR ROTOR
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

XR250

Retire el cojinete de rodillos, el espaciador y la chaveta del cigiefal.

EMBRAGUE DE ARRANQUE
EXTRACCION
Desmontar el volante (pagina 10-3).

Retire el engranaje movido de arranque, girandolo hacia la izquierda.

Retire la arandela.

Coloque el volante con la herramienta especial, y quitar los tornillos Torx del
embrague de arranque.

herramienta:
Sujetador del volante 07725-0040000

Retire el conjunto de embrague de arranque del volante.

Retire el embrague unidireccional a partir carcasa del embrague.

INSPECCION

Inspeccionar el engranaje intermedio de partida y su eje de desgaste o dafio.

clave AGUJAS DE RODAMIENTOS

ESPACIADOR

SALIDA INTERMEDIO engranaje del eje

LAVADORA

TORNILLO TORX
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XR250 ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

.

Compruebe el engranaje de reduccion de desgaste o dafio.

REDUCTOR
UNA FORMA embrague unidireccional embrague de

5"

CAJA DE ARRANQUE EMBRAGUE DE VIVIENDA

Compruebe el embrague de arranque vivienda y el embrague unidireccional para
el desgaste anormal, dafio o movimientos irregulares.

Inspeccionar la superficie de contacto interna de la carcasa del embrague
unidireccional para un desgaste anormal o dafios. Cambiar si es necesario.

arranque

Inspeccionar los dientes del engranaje accionado de salida para el
desgaste o dafio.

Medir el diametro exterior de la proyeccion de la velocidad de arranque de onda.

Limitar el uso 45.63 mm

INSTALACION

Instalar el embrague unidireccional en la carcasa de embrague de arranque con el
lado de la pestafia que mira hacia el volante.
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

XR250

Limpia y aplicar quimica bloguear las roscas de los tornillos Torx a partir ajuste de

embrague.

Instalar el conjunto de embrague de arranque y el volante instalar los tornillos
Torx.

Coloque el volante con la herramienta especial, y apriete los tornillos Torx.

herramienta:
Sujetador del volante 07725-0040000

Par: 16 Nm (1,6 kg.m)

Instalar el engranaje accionado a partir de la lavadora girando en sentido
contrario a las agujas del reloj.

Asegurese de que la velocidad de arranque gira suavemente impulsado en una
direccién hacia la izquierda y hacia la derecha se enciende.

Instalar el volante.

INSTALACION DEL VOLANTE

Aplicar aceite de cojinete de agujas.

Instalar el espaciador y el rodamiento de agujas sobre el cigliefal.

Limpiar todo el aceite de la parte cénica del arbol del cigliefial y el volante.
Instalar la chaveta en la ranura del cigliefal.

Instalar el arranque del motor de engranajes.

Instalar el volante en la alineacién muesca del cigliefial, volante con la llave
Woodruff.

TORNILLO TORX

ESPACIADOR AGUJAS DE RODAMIENTOS

piedra angular Iimpio

CIGUENAL VOLANTE

alinear RUEDA DE SLOT
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ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

Aplicar aceite a la rosca y la superficie de colocacién del tornillo del volante. A
continuacion, instale la arandela y el tornillo especial.

Una el volante de inercia con la herramienta especial y luego apretar el perno
con el par especificado.

herramienta:
Sujetador del volante 07725-0040000

Par: 103 Nm (10,3 kg.m)

Instalar la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor.

ESTATOR INSTALACION / generador de ignicién PULSO

Coloque el generador de impulsos estator / encendido en la cubierta lateral
izquierda de la carcasa del motor.

Instalar el caucho en la ranura de la cubierta lateral izquierda de la carcasa del
motor, como se muestra.

Pase el cableado correctamente e instalar la abrazadera de tornillo. Presione la
lenglieta contra la tapa en la posicién indicada con el fin de evitar su giro, y luego
apretarlo. Apretar los tornillos desde el generador de impulsos de encendido,
junto con el clip y los tres tornillos del estator.

PAR:

generador de impulsos de encendido perno

de fijacion 5Nm (0,5 kg.m)
tornillo de sujecion del estator 10 Nm (1,0 kg.m)

estator Tornillo orejeta cableado 10 Nm (1,0 kg.m)

Cubierta lateral izquierda VIVIENDA instalacion del motor
Aplique aceite a las arandelas y los instala en el engranaje de reduccién de
partida.

Instalar el engranaje de reduccion de arranque.

Instale la guia-pins y una nueva junta.

Tornillo / arandela especial

El volante FIXER
ESTATOR DE PRENSA

Transmisor de impulsos

BORDO

GUIADE PIN A

GOMA




ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

XR250

Lubricar un nuevo anillo de sellado con aceite de motor e instalarlo en la ranura
de arranque.

Instalar la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor.

La cubierta de alternador (estator) esta unido magnéticamente a la rueda
volante. Tenga cuidado de no pillarse los dedos durante la instalacion.

Al instalar la cubierta lateral izquierda de la carcasa del motor. tener cuidado de
no apretar el interruptor de punto muerto alambre.

Instalar los ocho tornillos y apretarlos con firmeza.

Instalar interruptor de punto muerto de alambre (pagina 19-12).

Instalar el engranaje de partida intermedio en el engranaje de
reduccion.

Aplicar aceite en el eje del engranaje intermedio de salida e instalarlo en
marcha.

ANILLO DE SELLADO

SCREW

Velocidad de arranque INTERMEDIO

REDUCTOR

Velocidad de arranque INTERMEDIO
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XR250 ALTERNADOR / EMBRAGUE DE ARRANQUE

ANILLO DE SELLADO

Aplicar el nuevo anillo de sellado de aceite e instalarlo en la cubierta del
engranaje intermedio de partida.

Instalar la cubierta del engranaje intermedio de partida y apriete los cuatro
tornillos.

B e
~_ Cubierta del engranaje intermedio de

f':__ partida

3P CONECTOR DEL GENERADOR DE IMPULSOS DE
ENCENDIDO / punto de conmutacién MUERTO

Pase el cableado del alternador correctamente (pagina 1-21).

Conectar los conectores del alternador y el interruptor de generador de pulsos de
encendido / neutral.

Instalar los siguientes elementos:
- cubierta lateral (pagina 2-2)
- tapa del pifion de transmision (pagina 6-6)

o
3P CONECTOR DEL GENERADOR DE
IMPULSOS DE ENCENDIDO / punto de
conmutacion MUERTO
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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11. TRANSMISION

INFORMACION DE SERVICIO 1141 ELIMINACION DE TRANSMISION 11-4
SOLUCION DE PROBLEMAS 11-2 CONJUNTO DE LA TRANSMISION 11-8
SEPARACION DE CASTING MOTOR 11-3 CAJA DEL MOTOR DE MONTAJE 11-11

INFORMACION DE SERVICIO
INSTRUCCIONES GENERALES

« Este capitulo describe los procedimientos de servicio de la transmision, incluyendo las horquillas selectores, el eje del selector de tambor y el desplazamiento.
Para obtener informacion acerca de los servicios en el cigliefial y equilibrador, véase el Capitulo 12.

La carcasa del motor debe estar separado para hacer la reparacién y el mantenimiento de servicios de transmision. Para los servicios en estas partes,
el motor debe ser retirado del chasis (Capitulo 6).

Los siguientes articulos deben ser eliminados antes de la carcasa del motor de la separacion.

- Cabeza (Capitulo 7)

- Cilindro y el piston (capitulo 8)

- Embrague, el motor principal y el selector de cambio de marcha (capitulo 9)

- bomba de aceite (Capitulo 4)

- volante de inercia (Capitulo 10)

« Tenga cuidado de no dafiar las superficies de contacto con la carcasa del motor durante los servicios.

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso

engranaje de transmision DI M5 20,000-20,021 20.08
M6 23,000-23,021 23.07

c1 23,000-23,021 23.07

c2 25,020-25,041 25.09

C3 25,000-25,021 25.07

c4 22,000-22,021 22.07

buje de engranaje DE C1 22,959-22,980 22.90
c2 24,979-25,000 24.90

DI buje de engranaje c1 18,000-18,018 18,08
Cc2 22,000-22,021 22.08

espaciador DE C3 24,959-24,980 24.90
M6 22,959-22,980 22.92

Un arbol primario la M5 19,959-19,980 19.91
Un érbol secundario laC1 17,966-17,984 17.91
el C2, C4 21,959-21,980 21.91

El espacio libre entre el equipo y el buje 0,020 a 0,062 0.10
El espacio libre entre el equipo y el espaciador 0,020 a 0,062 0.10
El espacio libre entre el arbol y el casquillo C1 0,016-0,052 0.10
c2 0,020 a 0,062 0.10

i;j”:ﬁ;:;e entre el equipoy la M5 0,020 2 0,062 0.10
:::;p:zz:j’;::”"e el equipoy en C4 0,020 a 0,062 0.10
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TRANSMISION

XR250

motor)

articulo estandar Limitar el uso
selector de tenedor, DI tenedor selector 13,000-13,021 13.05
eje espesor garra tenedor tenedor L 4,90-5,00 45
y selectores selector RC 4,93-5,00 45
tambor diales selectpres eje de horquittas
12,966-12,984 12.90
Un selector de tambor en el extremo derecho 19,959-19,980 19.90
cojinete del tambor selector (carcasa derecha 20,000-20,033 2007

VALORES DE PAR

Tornillo de la placa de sujecion de la flecha principal cojinete 12 Nm (1,2 kg.m) Aplicar bloqueo quimico el hilo. Tornillo-pasador de resorte de retorno del

engranaje de cambio

inferior conexion de perno tubo de aceite cabeza

HERRAMIENTAS

Cabeza de apoyo del extractor 15 mm

varilla extractora
extractor de equilibrio
instalador

Accesorio 32 x 35 mm
Accesorio 42 x 47 mm
Accesorio 52 x 55 mm
Guia, 15 mm

Guia, 17 mm

Guia, 20 mm

Guia, 22 mm

SOLUCION DE PROBLEMAS

ruido excesivo

 engranaje de transmision desgastada o dafiada engripada
« El rodamiento esté desgastada o dafiada la transmision

Dificultad para cambiar de velocidad

« ajuste del embrague incorrecta; juego excesivo de la palanca de embrague

* selector de doblado tenedor

« Eje marca horquillas dobladas

« guia Daflado tambor selector ranura
« selector de Clavija tenedor dafiado
 engranajes posicionador dafiado

» cambiar de marcha eje deformado

Las marchas se escapan

« Salientes o rebajes de los engranajes de acoplamiento desgastado
« guia Danado tambor selector ranura

* El pasador de guia desgastado tenedor selector
« diales ranurados horquillas de engranajes desgastados

24 Nm (2,4 kg.m)
12 Nm (1,2 kg.m)

07936-KC10200
07936-KC10100
07741-0010201

07749-0010000
07746-0010100
07746-0010300
07746-0010400
07746-0040300
07746-0040400
07746-0040500
07746-0041000
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TRANSMISION

SEPARACION DE carcasa del motor

Retirar el arrancador (pagina 18-4) y la cabeza (pagina 7-8).

Quitar los tornillos de la conexién inferior de la tuberia de aceite de cabezal de
impresion, arandelas y tubo de aceite cabezal de sellado.

Consulte la informacion de servicio (pagina 11-1) para la extraccion de piezas
necesarias antes del desmontaje carcasa del motor.

Retire la corriente de accionamiento y el engranaje de transmision de la cadena de

mando.

Retire el tornillo, tensor guias de la cadena de mando y la arandela.

Retire el tornillo y la placa de ventilacion.

Retire el tornillo en el lado derecho de la carcasa del motor.

Extraccion de la parte izquierda de los pernos de la caja del motor.

Coloque el conjunto de la carcasa del motor con el lado izquierdo hacia
abajo.

Con cuidado, separar la carcasa derecha de la carcasa de motor izquierdo,
golpeando en varios lugares con un martillo blando.

NOTA

No utilice un destornillador o una palanca para separar las mitades del
carter.

TUBO DE ACEITE Tornillo/ LAVADORA

CABEZA SELLADO
Tornillos

GUIA DE
TENSOR/
Tornillo /
LAVADORA

Tornillo de la carcasa DERECHO DEL MOTOR JUNTA DE RESPIRO /

TORNILLO CAJA DEL MOTOR
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XR250

Retire los pasadores de juntas y pasadores.

ELIMINACION DE TRANSMISION
EXTRACCION

Soltar la placa del tambor selector de marchas selector y lejos del tambor y
eliminar el desplazamiento del eje.

Tire de las horquillas diales de eje y separar de marcar horquillas.

Quitar los selectores de bateria y horquillas.

Retire el arbol arbol de primaria y secundaria en su conjunto.

Desmontar el conjunto de arboles primario y secundario.

PIN-GUIA

JUNTA rango de disco
AXIS de horquillas SELECTORES TAMBOR DIAL

"SELECTORES DE | -

MESA

ARBOL SECUNDARIO ARBOL PRIMARIO
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TRANSMISION

INSPECCION

engranajes

Inspeccionar los salientes y rebajes de los engranajes de acoplamiento para
desgaste o dafios excesivos. Inspeccionar los dientes de los engranajes en

busca de desgaste o dafios excesivos.

Medir el DI de cada engranaje.

M5 20.08 mm

M6 23,07 mm

C1 23,07 mm
Limitar el uso

Cc2 25.09 mm

c3 25.07 mm

c4 22.07 mm

bujes

Inspeccionar los casquillos de desgaste o dafio. Medir la DO de
cada buje.

buje C1 22.90 mm

Limitar el uso
buje C2 24.90 mm

Medir la ID de cada casquillo.

buje C1 18,08 mm

buje C2 22,08 mm

Arbol primaria / secundaria arbol

Inspeccionar las estrias y las superficies de deslizamiento del arbol primario y
secundario como el desgaste anormal o dafios. Medir la DE de los arboles primario
y secundario en las areas de las superficies de los engranajes y los casquillos de
deslizamiento.

eje primario (en el casquillo M5) 19,91 mm

limite

17,91 mm

arbol secundario (en el casquillo C2 y C4) limite de usp de 21,91

El uso de é(hnl secundario{C1 buje)

Calcula los huecos entre cada engranaje y el manguito respectivo, entre cada
casquillo y el arbol, y entre cada engranaje y el arbol.

juego limitg entre el engranaje y el buje 0,10 mm

El uso de espacio libre entre el casquillo y el arbol de C1/C2 0,170 mm

interruptor de tambor / cojinete del tambor selector
Inspeccionar el extremo del tambor selector para arafiazos, desgaste o falta de
lubricacion de las pruebas. Inspeccionar el tambor ranuras de guia de seleccion

como el desgaste anormal o dafos.

Medir el selector de tambor en el extremo derecho.

Limitar el uso 19.90 mm

DIAL DE TAMBOR
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TRANSMISION

XR250

Inspeccionar el cojinete del tambor en la carcasa del motor deslizador de la derecha
para el desgaste o dafios excesivos.

Mida el deslizador DI cojinete del tambor.

Limitar el uso 20.07 mm

selectores eje horquillas

Compruebe las horquillas selectores eje por dafios y deformaciones.

Mida el eje de Marcados horquillas como se muestra.

Limitar el uso 12.90 mm

tensor de cadena de comando

Comprobar los dafios y reemplazar si es necesario.

desplazamiento del eje

Retire los anillos de retencion y el muelle de retorno.

Inspeccionar la palanca de cambio de placa de desgaste o dafio.

Inspeccionar el muelle de retorno y el reposicionamiento de

primavera como la fatiga o dafios.

Inspeccionar la palanca de cambios de eje como una deformacion,
desgaste excesivo u otros dafos.

MUELLE DE RETORNO

DIAL PLATE ANILLOS rango elastico

11-6



XR250

TRANSMISION

rodamientos de la transmision

Gire el anillo exterior de cada cojinete con el dedo.

El rodamiento debe girar suavemente y sin ruido.

Compruebe también que el anillo interior del cojinete se ajusta firmemente en la
carcasa del motor.

Reemplazar el cojinete, si es necesario.

Sustitucion de los rodamientos TRANSMISION

Cojinetes de los arboles primario y secundario

Retire los sellos de aceite de la carcasa del motor izquierdo.

Con herramientas especiales, quitar los rodamientos de la mitad derecha y la
carcasa del motor izquierdo.

herramientas:

cojinete izquierdo del arbol primario:

Cabeza de apoyo extractor de 15 mm-07 936 extractor varilla KC10200
07936-KC10100

extractor de equilibrio 07741-0010201

Instalar el nuevo rodamiento usando las herramientas especiales.

herramientas:

Teniendo arbol primario: Instalador
lateral derecha
07749-0010000

Accesorio 42 x 47 mm 07746-0010300
Guia, 20 mm 07746-0040500
instalador

izquierda 07749-0010000
Accesorio 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

Instalador Lado derecho: que lleva el arbol

secundario

07749-0010000
Accesorio 42 x 47 mm 07746-0010300
Guia, 17 mm 07746-0040400
instalador
izquierda 07749-0010000
Accesorio 52 x 55 mm 07746-0010400
Guia, 22 mm 07746-0041000

LAMINADO

JUNTAS DE ACEITE
COJINETE INSTALADOR




TRANSMISION

XR250

Inspeccionar el cojinete de agujas para el desgaste o dafio. Cambiar si es
necesario.

Después de instalar los rodamientos, instale el nuevo sello de aceite del arbol
secundario.

Inspeccionar el sello de aceite de arbol de cambio para el desgaste o
dafio. Cambiar si es necesario.

CONJUNTO DE LA TRANSMISION

Limpiar todas las piezas con disolvente.

Lubricar todas las superficies de deslizamiento de engranajes, bujes y ranuras
de las horquillas con disulfuro de molibdeno en base a la solucién inicial para
garantizar la lubricacion.

Montar todas las piezas en sus posiciones originales.

NOTA

« Compruebe todas las marchas en la libertad de movimiento y rotacion
en cada arbol.

* Instalar las arandelas de empuje y los anillos elasticos con sus enfrentan
bordes biselados para el lado de la carga. Sin reutilizacién desgastado
anillos elasticos que facilmente podria girar en la ranura.

+ Asegurese de que los anillos elasticos estan firmemente asentados en sus
ranuras, los orificios y sus bordes alineados con las ranuras de la madera
(pagina 11-9).

AGUJAS DE RODAMIENTOS

JUNTA DE ACEITE

LAMINADO
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XR250 TRANSMISION

ARBOL PRIMARIO

ENGRANAJE M2

(18D)
ENGRANAJE M6
(27D)

ENGRANAJE M4

(24D)
ENGRANAJE M3
(21D) \

LAVADORA
RESPALDO
ENGRANAJE M5
GOMA (26D)
ANILLO arandela
estriada anillo
elastico

ANILLO

DIRECCION DE NUEVO LAVADORA Y
ANILLO DE GOMA:

arandela
estriada
El arbol principal (M1:
13D)
: Superficies de deslizamiento
engranajes, cojinetes y diales —
ranurados horquillas ‘
ar‘;",‘dg'a ENGRANAJE C4
) estriada (26D)
ARBOL SECUNDARIO ENGRANAJE C3 (28D)
SPACER
Cc3
arandela
estriada S
ENGRANAJE C1 C1-C5(24D)
LAVADORA DE
BLOQUEO
LAVADORA

Q / RESPALDO

\ ENGRANAJE C2 (32D) en
direccion a la arandela de empuije y

LAVADORA
RESPALDO

el anillo elastico:

LAVADORA
RESPALDO

ENGRANAJE C6
(22D)

ARBOL SECUNDARIO

: Superficies de deslizamiento
engranajes, cojinetes y diales
ranurados horquillas
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XR250

Si el cigliefal se ha eliminado, instalarlo en primer lugar, junto con el balancin
(pagina 12-5).

Aplique aceite de motor en los labios de la junta de aceite del arbol
secundario.

Instalar el primario y el arbol arbol secundario como un conjunto de la
izquierda de la carcasa del motor. Asegurese de instalar el final tres
arandelas de los arboles (en ambos extremos del arbol primario, y sélo el
extremo izquierdo del arbol secundario).

Cada tenedor selector tiene una marca de identificacién, "R" (derecha), "C"
(centro) y "L" (izquierda).

Instalar cada tenedor en el Selector de marcha ranura con su marca hacia
arriba (hacia el lado derecho de la caja del motor).

Lubricar las ranuras de guia deslizante de tambor con aceite de motor e instalarlo
mediante la alineacién de las horquillas de los pasadores de guia con las ranuras de
guia del selector de tambor.

Lubricar el eje de selectores horquillas con aceite de motor e insertarlo en las
horquillas selectores y la carcasa del motor izquierdo.

PRIMARIA Y SECUNDARIA ARBOLES

JUNTA DE ACEITE

marcas de identificacion

"R

K
AXIS de horquillas SELECTORES TAMBOR DIAL
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TRANSMISION

Instalar anillos de resorte, el resorte de retorno y el muelle de retorno de
los engranajes del eje de cambio, como se muestra.

Lubricar la junta de aceite del arbol de cambio con aceite de motor.

Instalar el eje de cambio de marchas, la alineacién de los extremos del muelle
de retorno con el tornillo-pin, mientras se mantiene lejos de la placa selector de
marchas.

ASAMBLEA carcasa del motor

Limpiar a fondo las superficies de contacto de la parte izquierda y derecha de la
carcasa del motor, teniendo cuidado de no dafarlos. Inspeccionar las superficies
de contacto de los dafios.

Instale la guia-pins y una nueva junta en la izquierda de la carcasa del motor.

Asegurese de que todas las piezas estén instaladas correctamente en la
mitad izquierda y la carcasa del motor derecho.

la

No fuerce las mitades del carter. La necesidad de una fuerza excesiva a
la Asamblea indica que algo esta mal. Retire la carcasa derecha y
comprobar si hay componentes mal alineados.

Instalar la mitad derecha de la mitad izquierda de la caja del motor.

MUELLE DE RETORNO

anillos elasticos

SCREW-PIN

[
JUNTA rango de
disco

JUNTA DE ACEITE MUELLE DE RETORNO
PIN-GUIA
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XR250

Asegurese de que las superficies de contacto con la carcasa del motor
presentan un contacto uniforme.

Instalar el lado izquierdo de la pernos de la carcasa de motor y apretarlos en un
patrén entrecruzado en varios pasos.

Instalar y apretar el tornillo en el lado derecho de la carcasa del motor.

Instalar la placa del respiradero y la placa de montaje de cojinete. Luego apriete
el tornillo.

Instalar el cojinete placa restrictora.

Aplicar pestillo quimica sobre la rosca de tornillo de la guia de tensor de
cadena de levas.

Instalar el comando cadena guia tensor junto con su perno y apretar de forma
segura.

Instalar el engranaje de transmisién de la cadena de mando, alineando el tren de
ranura ancha con la ranura ancha del cigliefal.

TORNILLO CAJA DEL MOTOR

Tornillo de la carcasa PLACA DERECHA respiradero /

GUIA DE TENSOR
L

LIMITAR la placa de apoyo
RANURA ANCHA

Engranaje impulsor CADENA DE TRANSMISION ranura WIDE
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TRAN

SMISION

Monte la cadena en el engranaje motriz de la cadena de mando.

Instalar los siguientes elementos:

- Volante (pagina 10-6)

- bomba de aceite (pagina 4-5)

- Embrague y engranaje de accionamiento principal (pagina 9-10)
- selector de velocidad (pagina 9-11)

- De piston y cilindro (pagina 8-6)

- Cabeza (pagina 7-19)

Instalar la tuberia de aceite de la culata de cilindros junto con sus tornillos de
conexiones y nuevas arandelas de estanqueidad inferiores.

Apretar los tornillos de la conexién inferior del aceite de tubo de cabeza.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

Instalar el motor de arranque (pagina 18-9).

CADENA DE TRANSMISION

TUBO DE ACEITE DE LAVADORA cabeza de sellado

SCREW
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones

INDICE

INFORMACIONES GENERALES

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

MANTENIMIENTO

MOTOR Y TRANSMISION

SISTEMA DE LUBRICACION

SISTEMA DE ALIMENTACION

EXTRACCION / INSTALACION DEL MOTOR

CABEZA / Valvulas

Cilindro / pistén

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISION

MANIJAS / ARBOL foque

CHASIS

RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE
DIRECCION DELANTERA

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

freno hidraulico

SISTEMA

ELECTRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

SISTEMA DE ENCENDIDO

ARRANQUE ELECTRICO

Luces / INDICADORES / interruptores

Diagramas eléctricos

SOLUCION DE PROBLEMAS
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XR250

MANIJAS / ARBOL

12 foque

INFORMACION DE SERVICIO

SOLUCION DE PROBLEMAS

EXTRACCION DE LA INSTALACION DEL CIGUENAL 12-2

12-5 CIGUENAL

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

« En este capitulo se describen los procedimientos de servicio para el cigliiefial y el eje de balancin.

« La carcasa del motor debe ser separada para realizar los servicios de reparacion en el cigiiefial y el balancin. Para obtener informacién sobre la

separacion y el montaje de la caja del motor, consulte el Capitulo 11.

« Tenga cuidado de no dafiar las superficies de contacto de las mitades del carter durante los servicios.

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
biela la holgura lateral varilla vuelta 0,05 a 0,50 0.6
Juego radial de la varilla de vuelta 0-0,008 0.05
Alabeo del cigiefal - 0.05

HERRAMIENTAS

Conjunto extractor de rodamientos 12 mm
instalador

Accesorio 37 x 40 mm

Accesorio 72 x 75 mm

Guia, 12 mm

Guia, 28 mm

Carcasa del motor espaciador de montaje
eje de montaje del bastidor del motor
adaptador tornillo

extractor de cojinetes universales

SOLUCION DE PROBLEMAS

El ruido excesivo

« Rodamientos de los cojinetes principales del cigliefial desgastados
* Rodamientos desgastados o dafiados vastago de émbolo

« varilla cabeza desgastada
« cojinetes gastados balancines
* La instalacion incorrecta del eje de balancin

« doblada varilla

vibracion anormal

* la sincronizacion del eje de balancin incorrecta

07936-1660001
07749-0010000
07746-0010200
07746-0010600
07746-0040200
07746-0041100
07965-VM00100
07965-VM00200
07965-VM00300
07631-0010000
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MANIJAS / ARBOL foque

XR250

Extraccién ciguenal

Separar la carcasa del motor y retire la transmisién (Capitulo
11).

Usando una prensa hidraulica, retire el cigliefial y el equilibrador de la
carcasa del motor izquierdo.

Mantener el conjunto de caer.

la

Tenga cuidado de no dafar la superficie de contacto de la carcasa del
motor y el conjunto del cigiiefial / foque.

golpe fuerte

CIGUENAL

Si el cojinete del cigliefial se retira de la carcasa del motor junto con el cigiiefial,
y eliminar del extractor usando cojinetes y un protector adecuado.

herramienta:
extractor de cojinetes universales 07631-0010000

Desechar el cojinete eliminado.

la

Siempre reemplace el cojinete de la izquierda con una nueva si la
falda del carter junto con el cigiieiial.

Extractor de cojinetes UNIVERSAL

INSPECCION

urdimbre

Coloque el cigliefial en un soporte o dos bloques V.

A su vez los arboles dos vueltas completas y medir la deformacion utilizando un
indicador de cuadrante.

Limitar el uso 0,05 mm

6 mm

SOPORTE

SOPORTE

8 mm

holgura lateral de Colo biela

Medir la holgura lateral de la barra de vuelta con un calibrador.

Limitar el uso 0,6 mm
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MANIJAS / ARBOL foque

Colo juego radial de la Biela

Medir la holgura radial del cuello de la biela con un indicador de cuadrante.

Limitar el uso 0,05 mm

engranaje del eje de balancin

Compruebe el engranaje del eje de balancin de desgaste o dafio.

Bielas cojinetes del arbol / de pluma
Girar las pistas interiores de cada cojinete con el dedo.
Los cojinetes deben girar suavemente y sin ruido.

También comprobar las pistas exteriores de los cojinetes encajan de forma
segura en la carcasa del motor.

Sustituir los cojinetes si es necesario.

SUSTITUCION DE cojinete del cigiiefial / ARBOL foque

Con herramientas especiales, retire las mitades de la carcasa del motor de los
cojinetes del ciguefal.

basculante de GEAR

cojinete del ciguefal
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MANIJAS / ARBOL foque

XR250

Extraer los rodamientos del eje de balancin utilizando las herramientas
especiales.

Herramientas: teniendo a
la derecha

Conjunto extractor de cojinetes, 12 mm 07.936 hasta 1.660.001

rodamiento izquierdo
Conjunto extractor de cojinetes, 12 mm 07.936 hasta 1.660.001

Instalar nuevos cojinetes en la carcasa del motor, el uso de herramientas
especiales.

NOTA

Instalar cojinetes perpendicular a la carcasa del motor.

herramientas:
Cojinetes de cigiiefial del instalador

07749-0010000
Accesorio 72 x 75 mm 07746-0010600
Guia, 28 mm 07746-0041100

Teniendo instalador basculante derecha

07749-0010000
Accesorio 37 x 40 mm 07746-0010200
Guia, 12 mm 07746-0040200

Cojinete izquierdo del eje de balancin del

instalador 07749-0010000
Accesorio 37 x 40 mm 07746-0010200
Guia, 12 mm 07746-0040200

Después de instalar los cojinetes, que lubricar con aceite de motor nuevo.

EXTRACTOR basculante LAMINADO

.

HUB
EXTRACTOR

BALANCE

INSTALADOR

GUIA TENIENDO las asas ACCESORIOS DEL ARBOL
ACCESORIOS INSTALADOR

GUIA basculante LAMINADO
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MANIJAS / ARBOL foque

Instalacion del ciguenal

Limpiar las superficies de contacto de vivienda motor e inspeccionarlos
para el desgaste o dafios antes del montaje.

NOTA

Si las superficies de contacto carcasa del motor presentan pequefas
irregularidades o ligera rugosidad, rectificacién con un aceite de piedra de
afilar.

rocker Pareja y el cigiefal, alineando las marcas de referencia del engranaje
equilibrador y el cigliefial y los agujeros de la manivela de engranaje (split) como
se muestra, y la posicién del cigliefial y el equilibrador juntos dentro de la mitad
izquierda de la carcasa del motor.

Instalar herramientas especiales en el cigliefal.

Instalar el cigliefial con las herramientas especiales.

NOTA

Al instalar el cigiefal, asegurese de que la varilla no se presiona contra el
borde de la carcasa del motor.

herramientas:
Carcasa del motor espaciador de montaje
07965-VM00100
marco de montaje del motor adaptador de eje-07965 hilo VM00200
07965-VM00300

Después de instalar el cigiefial, asegurese de que las lineas de referencia en el
contrapeso del ciglieial y el arbol equilibrador, asi como los agujeros de
engranajes del eje de balancin estan alineados.

Instalar la unidad y montar las mitades de la carcasa del motor (pagina
11-8).

Mitad izquierda de la caja
del motor

CIGUENAL

Alinear (agujeros) alinear

ADAPTADOR DE HILO

N

ESPACIADOR EJE
Conjunto de montaje

Alinear (agujeros)
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE DIRECCION DELANTERA

103 Nm (10,3 kg.m)

—

(6

e

)= 3

.::.)}_nn <:),

i

[®
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59 Nm (5,9 kg.m)
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RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE
1 3- DIRECCION DELANTERA

INFORMACION DE SERVICIO
SOLUCION DE PROBLEMAS
RUEDA DELANTERA

SUSPENSION DELANTERA

13-1
13-2
13-3

13-10

MANILLAR
COLUMNA DE DIRECCION

COMO AJUSTAR la altura del
asiento

13-20

13-25

13-33

INFORMACION DE SERVICIO

INFORMACIONES GENERALES

con un desengrasante para el freno de alta calidad.
¢ Conducir la motocicleta con las llantas dafiadas puede afectar la seguridad.
 El equilibrado de las ruedas afecta directamente a la estabilidad, manejo y, sobre todo, la seguridad de la motocicleta.

* Un disco de freno o almohadilla contaminada reducen la fuerza de frenado. Deseche los filtros contaminados y limpiar el disco contaminado

comprobar cuidadosamente el equilibrio antes de volver a instalar la rueda.

Use protectores de evitar dafios en la llanta durante el uso de las palancas de desmontaje de neumaticos.

« Al realizar servicios de reparacion y mantenimiento en la columna de la rueda, la suspensién o direccion del frente, apoyar la motocicleta sobre un soporte adecuado.

« No haga funcionar la palanca de freno después de retirar la pinza de la rueda delantera. Esto hara que sea dificil instalar el disco de freno entre las pastillas

durante el montaje.

« Véase el capitulo 15 para obtener informacién sobre el sistema de frenos.

ESPECIFICACIONES

Unidad: mm

articulo

estandar

Limitar el uso

profundidad minima de surcos de la banda

hasta que el indicador

presion de los neumaticos en frio

unico piloto

150 kPa (1,50 kgf / cm: 22 psi)

Piloto y pasajero

150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)

eje calado - 0.2

La excentricidad de la llanta radial - 1.0
axial - 1.0

tenedor Longitud del muelle libre 535,8 482,2
alabeo tenedor - 0.20

liquido recomendado

Suspension de fluidos

nivel de liquido

128

capacidad de fluido

586 £ 2,5 cms

Precargar el cojinete de la columna de direccion

0,08 a 0,12 kgf
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XR250

VALORES DE PAR

Top tenedor tornillo

garfo’ tornillo Allen

tuerca de soporte de manillar (superior)
columna de direccion Nut

ajuste de cojinete de tuerca de la columna de direccion
la fijacion de mesa con tapa de rosca
Tornillo de fijacién de la mesa inferior
Atornillar el eje delantero

apoyar la tuerca de eje delantero
Tornillo del disco de freno delantero
tornillo de rueda tapacubos

rayos

HERRAMIENTAS ESPECIALES

Cierre de cremallera C, 5,8 x 6,1 mm

Cabeza de apoyo del extractor 15 mm
Accesorio 32 x 35 mm

Accesorio 42 x 47 mm

Guia, 15 mm

instalador

cojinete de biela extractor

sello tenedor instalador

accesorio de instalacion del sello tenedor
Llave de cubo la columna de direccion
Clave para la tuerca de direccion de la columna
Instalador de la columna de direccion
accesorio

guiar

SOLUCION DE PROBLEMAS

Direccion duro

« teniendo la tuerca de ajuste de la columna de direccién demasiado apretado

» Rodamientos columna de direccion dafiado o defectuoso

« columna de direccion doblada
* neumdtico defectuoso

* presion de los neumaticos insuficiente

inclinandose hacia una manera o sin posicionamiento correcto

* horquillas deformadas

» Cojinetes de la columna de direccién sueltas o dafadas

» deformado chasis

» rodamientos de las ruedas desgastadas o dafiadas

* eje doblado

« Cojinete del basculante articulacion desgastada o dafada

Frente castafieteo de ruedas
* llanta torcida

« Worn cojinetes de las ruedas delanteras o dafiado

* neumatico delantero defectuoso
* Rueda y neumatico delantero desequilibrada

22 Nm (2,2 kg.m)
20 Nm (2,0 kg.m)
24 Nm (2,4 kg.m)
103 Nm (10,3 kg.m)
Consulte la pagina 13-31
21 Nm (2,1 kg.m)
32 Nm (3,2 kg.m)
59 Nm (5,9 kg.m)
12 Nm (1,2 kg.m)
20 Nm (2,0 kg.m)
2 Nm (0,2 kg.m)
4 Nm (0,4 kg.m)

07701-0020300
07746-0050400
07746-0010100
07746-0010300
07746-0040300
07749-0010000
07746-0050100
07 947-KA50100
07 947-KF00100
07 916-KA50100
07716-0020400
07946-4300101
07 953-MJ10100
07 953-MJ10200

suspensiéon muy suave

* La suspension resortes estan débiles

« insuficiente cantidad de fluido sobre las horquillas
* Fluido incorrecta

* Presion demasiado baja de los neumaticos

Suspension muy duro

* Presion neumaticos demasiado altas

* horquillas deformadas

* El exceso de liquido en el tenedor

* Fluido incorrecta

« pasos de fluido en horquillas obstruidos

El ruido en la suspension delantera
* Los sujetadores de horquillas sueltas

« insuficiente cantidad de fluido sobre las horquillas

dificil de inflexion rueda delantera

* rodamientos de las ruedas delanteras defectuosos
» doblada eje delantero

« arrastre del freno delantero

» Engranaje del velocimetro defectuoso
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CABLE NUTS

RUEDA DELANTERA
EXTRACCION

Apoyo de la motocicleta de forma segura en un bastidor adecuado o equivalente y
levantar la rueda delantera del suelo.

Retire el tornillo y la caja de engranajes del velocimetro de cable.

Soltar las tuercas de fijacion del eje de soporte.

Retire el eje y la rueda delantera.

NOTA

No haga funcionar la palanca de freno después de quitar la rueda
delantera. Esto complicara la instalacion de las pastillas de freno de disco.

espaciador laterales
Retire el separador lateral.

CAJA velocimetro
Retire la caja de engranajes del velocimetro.
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XR250

INSPECCION

eje

Apoyar el bloque de eje delantero "V".

Gire el eje delantero y medir la deformacion utilizando un indicador de
cuadrante.

La deformacion real es la mitad de la lectura total del indicador de cuadrante.

Limitar el uso 0,2 mm

Gire el anillo de rodadura interior de cada cojinete con el dedo.

Los cojinetes deben girar suave y silenciosamente.

También asegurese de que la pista exterior esta firmemente establecido en el cubo.

Retirar y desechar los cojinetes si las pistas no gira con suavidad y en silencio

o se aflojen en el cubo.

NOTA

Siempre reemplace los cojinetes en pares (. p 13-5).

Compruebe el descentramiento de la llanta, la colocacion de la rueda sobre un soporte

giratorio.

Gire la rueda lentamente y escanear la excentricidad con un indicador de
cuadrante.

La rareza real es la mitad de la lectura total del indicador de cuadrante.

holgura radial 1.0 mm
valvula axial 1.0 mm
EXTRACCION

Eliminar los guardapolvos de cubo de rueda.

Retire la caja de cambios de retencion velocimetro.

eje delantero

cojinete de la rueda

GUARDAPOLVOS SELLO
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GUARDAPOLVOS

Retire los guardapolvos de la rueda delantera izquierda.

Retire los tornillos y la tapa del cubo.

PERNOS

PERNOS
Retire los tornillos y el cubo del disco de freno. i

DISCO DE FRENO

Instalar rodamiento extractor en el rodamiento.

Instalar el cojinete de biela de extraccion en el otro lado y retirar el cojinete de
cubo de rueda.

herramientas:
Head extractor de cojinetes, extractor de rodamientos 15 mm 07746 a
0050400 varilla 07746-0050100

EXTRACTOR DE LA CABEZA extraccion ROD
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Retire el espaciador y retire el otro cojinete.

ESPACIADOR

MONTAJE

LAMINADO

\‘j GUARDAPOLVOS @,&
. &‘@@ @/
e /%

SELLO LAMINADO

ESPACIADOR ,ﬁl

DISCO DE FRENO

GUARDAPOLVOS

&

PERNOS CUBIERTA PERNO

Pase grasa en todas las cavidades del cojinete.

c ACCESORIOS INSTALADOR

Nunca vuelva a instalar los rodamientos usados. Utilizar rodamientos
nuevos cada vez que hay necesidad de retirar.

instalar el nuevo balanceo izquierdo con el lado blindado hasta que esté
completamente asentada.

Herramientas:

Instalador 07749-0010000
Accesorio 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

LAMINADO GUIA
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Aplique grasa en el espaciador.

Instalar el espaciador a través del lado derecho. ’&1
DE FRENO

la

Nunca vuelva a instalar los rodamientos usados. Utilizar rodamientos
nuevos cada vez que hay necesidad de retirar.

instalar correctamente el nuevo derecho del cojinete con el lado blindado
hasta que esté completamente asentada.

Herramientas:

Instalador 07749-0010000
Accesorio 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

Montaje de la rueda delantera derecha, se produjo el desmontaje.

Limpiar a fondo todos los hilos de los rayos.

Ajustar la posicion del cubo de manera que la distancia entre el extremo
derecho hacia el lado de la llanta es como se muestra.

Limitar el uso 23+ 1,0 mm

Apretar todos los rayos a la torsion especificada en 2 o 3 pasos.

herramienta:

Key "C" de los rayos, 5,8 x 6,1 07701-0020300

Par: 4 Nm (0,4 kg.m)

Consultar la urdimbre llanta (. P 13-4).

Instalar el disco de freno marcada "MIN.TH. 3.5 MM "hacia afuera.

Instalar y apretar los tornillos nuevos Disco de freno con el par especificado.

Apretar los pernos de disco de freno en sentido transversal en 2 o 3 pasos.

Par: 20 Nm (2,0 kg.m)

PERNOS DISCO SEPARADOR
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Instalar la tapa del cubo y apriete los tornillos.

alineacion de las ruedas

NOTA

CUBIERTA DE

* El equilibrio de la rueda se debe comprobar cuando se vuelve a montar el
neumatico.

» Para un buen equilibrio, la marca de equilibrado de neumaticos (punto
pintado en la pared lateral) que se encuentra cerca del vastago de la
vélvula. vuelva a instalar el neumatico en caso de necesidad.

NEUMATICOS DE’EQUILIBRIO MARK

El equilibrado de las ruedas afecta directamente a la estabilidad, manejo y,
sobre todo, la seguridad de la motocicleta. comprobar cuidadosamente el
equilibrio antes de volver a instalar la rueda.

Montar los discos de ruedas, neumaticos y frenos fijados en un soporte de
inspeccion.

Girar la rueda, la dejé parar y marcar el punto mas bajo de la rueda (mas pesado)
con tiza.

Haga esto dos o tres veces para comprobar la zona mas pesada.

Si la rueda esta equilibrado, no siempre va a parar en la misma

posicion.

Para equilibrar la rueda, instalar los contrapesos en el lado mas ligero de la llanta, es
decir, el lado opuesto de las marcas de tiza.

Anadir suficiente equilibrio para que la rueda no se detiene mas tiempo en la
misma posicién cuando se gira.

No afiadir mas de 60 gramos de la rueda.

equilibrado por
contrapesos
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ESPACIADOR

Aplique grasa a los labios de la nueva junta de la izquierda en polvo.
Instalar el retén de polvo en el lado izquierdo del cubo.

Instalar el espaciador en el lado izquierdo del cubo.

GUARDAPOLVOS

alinear
Instalar la caja de engranajes del velocimetro de retencién alineando las
lengletas de retencion con las ranuras del cubo.

Aplique grasa a los labios del nuevo polvo derecho sello.
Instalar en polvo sellador en el cubo de la derecha.

Instalar la caja de engranajes del velocimetro en el lado izquierdo del
cubo de la rueda.

CAJA velocimetro GUARDAPOLVOS
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INSTALACION
Limpiar el soporte de superficies de asiento y guias a cada tenedor.

Instalar la rueda delantera entre las horquillas. Coloque el disco de freno entre
las pastillas de freno, teniendo cuidado de no dafar las encias.

Coloque el receso de la caja de engranajes del velocimetro en la limitacion de girar el
volante del tenedor a la izquierda.
Asegurese de que el espaciador y el extremo izquierdo del eje esta firmemente

asentados en las superficies de apoyo del soporte de eje tenedor.

Instalar el soporte del eje del tenedor derecho marcada "UP" hacia arriba y
apriete ligeramente los cuatro tuercas de montaje.

Apretar el eje delantero con el par especificado.

Par: 59 Nm (5,9 kg.m)

Con el conjunto de freno delantero, la fuerza de la suspension arriba y abajo

varias veces para asentar el eje y comprobar el funcionamiento de los frenos.

Mantener las horquillas posicion perpendicular y apriete primero soporte del eje
superior frutos secos, y luego apretar las tuercas inferiores.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

cable del velocimetro de los pares de la caja de cambios vy fijarlo con el
perno de fijacion.

SUSPENSION DELANTERA

NOTA

» Hay dos tipos de ajuste de altura del asiento; Asiento de alta 'y
baja tipo Tipo de asiento.
» Vea las paginas 13-33 y 13-34 "Ajuste de la altura del asiento".

EXTRACCION

Retire el perno y la abrazadera del cable del velocimetro.

Retire el tornillo y el cable del velocimetro.

Limitante y CAJA RUEDA
ENGRANAJES velocimetro FRONTAL

SCREW Del cable inferior NUTS

soporte PERNOS

cable de

13-10



XR250

RUEDA / SUSPENSION / SISTEMA DE DIRECCION DELANTERA

Retire los tornillos y la pinza del freno delantero.

Retire la rueda delantera (pagina 13-3).

NOTA

PERNOS
e —

No haga funcionar la palanca de freno después de quitar la rueda
delantera. Esto complicara la instalacién de las pastillas de freno de disco.

superior, pero aun no se retire.

Aflojar los tornillos de fijacién de la tabla superior.

Retire el anillo de apoyo tenedor.

* No suspender la pinza de freno usando la manguera del freno.

* No doblar la manguera del freno.

Quitar el guardabarros delantero (. P 2-4).

Aflojar los tornillos de fijacion de la tabla inferior mientras se mantiene el
tenedor.

Retire el tenedor de la columna de direccion.

EXTRACCION

Aflojar la abrazadera y quitar el protector tenedor. Afloje el perno tenedor

limitador PERNOS DE MONTAJE DE MESA

TABLA DE MONTAJE TORNILLOS LA BAJA

GUARDIA anillo

SCREW
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XR250

Retirar la parte superior del perno de tenedor y el anillo de sello cilindro interior.

Retire el separador y el resorte asiento.

El perno tenedor superior se fija bajo la presion del resorte. Tenga
cuidado al retirar y utilizar siempre un protector facial.

Quitar el tenedor de primavera.

Retirar el cilindro de bombeo de fluido tenedor y la varilla del amortiguador
interior varias veces.

Una el cilindro exterior en un tornillo de banco con mordazas de proteccion para
evitar dafos.

Liberar y extraer el tornillo Allen y el sello de la arandela del cilindro exterior.

Si el choque a su vez con el tornillo Allen instalar temporalmente el muelle de
tenedor, la arandela, el espaciador y el tornillo superior del tenedor.

Retire el resorte de retorno del pistdn y el cilindro interior.

NOTA

No retire el anillo de pistén, a menos que sea necesario sustituirlo por uno
nuevo.

CUBIERTA DEL TENEDOR / junta espaciadora

d

asiento de muelle

MUELLE

TORNILLO ALLEN / arandela de estanqueidad

cilindro interno

\

"
L
[

PISTON TENEDOR

¢

MUELLE DE RETORNO
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GUARDAPOLVOS

Retire el sello de polvo del cilindro exterior. ]

anillo limitador

Retire la ranura del anillo de retencion del cilindro exterior.
C
Tener cuidado de no rayar la superficie de deslizamiento del cilindro interior.

NOTA

desgastados o dafiados.

Usgdlfureguinieniesiaridesy srsssives Ue s rlindpiteipsdaciafuera del
ilind terior.
Cltlignreouixrﬁgeirmiento suave. Si usted no proporciona un movimiento suave,

Retire el sello de aceite del cilindro exterior. Compruebe si el cilindro interior

anillo de retencién

Retire el sello de aceite, el anillo de retencién y el manguito del cilindro
exterior de deslizamiento.

Rodamiento lineal JUNTA DE ACEITE JUNTA DE ACEITE
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XR250

NOTA

No retire el cojinete de deslizamiento, a menos que sea necesario
sustituirlo por uno nuevo.

Retirar con cuidado el manguito deslizante, forzando su apertura con un
destornillador hasta que el casquillo se puede quitar manualmente.

INSPECCION

Tenedor de primavera

Medir la longitud libre del muelle tenedor de colocarla sobre una superficie plana.

Limitar el uso 482,2 mm

Cilindro interna / externa del tambor / Piston

Compruebe el cilindro interior, el cilindro exterior y el pistén del amortiguador
como las marcas, arafiazos o desgaste excesivo.

Compruebe el pistdn en el desgaste o dafio tenedor.

Compruebe el muelle de retorno para la fatiga o dafos.

Reemplazar el componente dafiado, si es necesario.

Apoyar el bloque de cilindro interior "V" y medir su deformacién con un

indicador de dial.

La deformacion real es la mitad de la lectura total del indicador de cuadrante.

Limitar el uso 0,20 mm

Reemplazar el cilindro interior es el valor encontrado para exceder el limite de
uso o que realizan ranuras o que causan riesgos de fuga.

NOTA

No vuelva a utilizar el cilindro interior que esta deformado.

BUSH

cilindro interno

cilindro externo PISTON TENEDOR
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manga deslizante .
anillo de soporte

inspeccionar visualmente el manguito deslizante y la guia de la manga.
Reemplazar los casquillos, si arafiazos o abrasiones o excesiva si el teflén se

usa de manera que la superficie de cobre aparece mas de 3/4 de la superficie
total.

Compruebe el anillo de soporte; reemplazarlo si hay el alabeo en los
puntos indicados en la ilustracion.

PUNTOS DE
SUPERFICIE DE COBRE PRUEBA

MONTAJE

Antes del montaje, lavar todas las piezas con un disolvente no inflamable y
secar a fondo.

ESPACIADOR
PINZA TENEDOR @ SELLO DE Pistén del cilindro ) )
[~ . INTERNO Tornillo superior TENEDOR
GUARDIA POLVO anillo TENEDOR
limitador /
TENEDOR @
GUARDIA

@§ JUNTA DE ANILLO DE
¥ ACEITE @ SELLADO

anillo de
retencion

TENEDOR DE
PRIMAVERA

Resorte del sello de aceite del

cilindro externo
manguito deslizante RETORNO

TORNILLO ALLEN

Instalar un nuevo cojinete de deslizamiento, si esta quitado.

NOTA

» Tenga cuidado de no dafiar el revestimiento del buje.

» No abra la pinza mas de lo necesario.
« Eliminar las rebabas de la superficie de contacto del manguito, teniendo
cuidado de no eliminar el recubrimiento.
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Instalar el anillo de manguito deslizante y retener en el cilindro interior.

Cubrir el nuevo anillo de sellado con la suspension de fluido.

Instalar el nuevo anillo de sellado en el cilindro interior con el lado de la
marca hacia arriba.

Instalar el resorte de retorno en el pistén tenedor.

Instalar tenedor del pistén en el cilindro interior.

Instalar el sello de aceite en el extremo del piston.

Manga de la cubierta del cilindro interior con aceite para instalar la suspension y el
pistén del cilindro exterior.

NOTA

eje de soporte Secure cilindro exterior en un tornillo de banco con juguetes para
masticar suave para evitar dafos.

Serssitiora Nojaptéepodenasiseieel cilindro exterior.

Limpia y aplicar el producto quimico pestillo tornillo Allen hilos.

Instalar el tornillo Allen con una nueva arandela de sellado en el yugo del

piston. . . .
resorte de tenedor, la lavadora, el espaciador de resorte y el tornillo superior del
Empuije el tenedor Allen perno con el par especificado.

Par: 20 Nm (2,0 kg.m)

Si el tenedor piston gire junto con el tornillo Allen instalar temporalmente el

DE ACEITE

=4 -—%

Casquillo deslizante ANILLO DE RETENCION DE LA JUNTA
PISTON TENEDOR

=

MUELLE DE RETORNO

cilindro interno

CILINDRO

7

TAMBOR DE ACEITE SELLO manguito interno EXTERNO DE

PISTON TENEDOR

arandela de estanqueidad TORNILLO ALLEN
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anillo limitador

Instalar el anillo de retencién en la ranura del cilindro exterior.

ACCESORIOS INSTALADOR

Montar el sello de aceite hasta que la ranura del anillo de retencion es
visible.

herramientas:
instalador sellador tenedor carcasa 07947-KA50100 accesorio

07 947-KF00100 de polvo SEAL

LIMITAR aniflo

O

~Jd |

anillo de retencién

Alojamiento de junta POLVO DE

Llenar el cilindro interior con la cantidad especificada de suspension de fluido.

liquido recomendado: suspension de fluido (ATF)

. . nivel especificado
capacidad de fluido: 586 + 2,5 cm:

Bomba cilindro lentamente interior varias veces para eliminar el aire
atrapado.

Coloque una cantidad adicional de aceite a la capacidad especificada y repetir el
procedimiento anterior.

comprimir totalmente el cilindro interior.
Medir el nivel de aceite en la parte superior del cilindro interior.

nivel de aceite: 128 mm

Limpiar todo el aceite de los enlaces de la primavera con un pafio limpio. —,

Instalar el tenedor de primavera con la espiral mas cercana rechazé.
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Instalar el resorte en el cilindro interior de la tenedor con la espiral mas
cercano rechazadas.

Cubrir el nuevo anillo de sellado con la suspension de fluido e instalarlo en la
ranura superior del perno tenedor.

Instalar perno tenedor superior en el cilindro interior.

NOTA

Apretar el tornillo superior del tenedor después de instalar el cilindro
interior en las mesas.

Instalar compromiso escudo en el tenedor y el extremo inferior de la ranura.
Coloque la mordaza superior de modo que la proyeccion tornillo se enfrenta a la
cara exterior de la tenedor después de la instalacion en la motocicleta.

INSTALACION

Instalar el cilindro interior en la mesa inferior.

Instalar el anillo de tope y el cilindro interior en la mesa superior.
Alinear el extremo del cilindro interior con la superficie superior de la

superficie de la mesa como se muestra (Solo para el asiento tipo de alta. Por
bajo tipo de asiento, compruebe la pagina 13-35).

NOTA

Compruebe en la pagina 13-35 procedimientos para cambiar la altura del
asiento.

TENEDOR DE PRIMAVERA

ANILLO DE SELLADO tornillo superior

[ o |
&

TENEDOR GUARDIA

¢

SCREW
TIPO SUPERFICIE
Asiento elevado: TOP

LIMITAR anillo mostrado
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Apretar el tornillo de fijacion de la mesa inferior con el par especificado.

Par: 32 Nm (3,2 kg.m)

tire firmemente el extremo superior del escudo contra la superficie inferior de la
columna de direccion. Apretar la mordaza superior con la leva se enfrenta hacia

atras.

Instalar el guardabarros delantero (pagina 2-4).

Apretar el tornillo de fijacion de la mesa superior con el par especificado.

Par: 21 Nm (2,1 kg.m)

NOTA

Compruebe en la pagina 13-35 procedimientos para cambiar la altura del
asiento.

Empuje el perno de tenedor con el par especificado.

Par: 22 Nm (2,2 kg.m)

Monte la pinza de freno en el tenedor a la izquierda.

Instalar y apretar los nuevos tornillos de sujecion que sujetan la pinza del freno
delantero con el par especificado.

Par: 30 Nm (3,0 kg.m)

Montar la rueda delantera (pagina 13-10).

Instalar la abrazadera de cable del velocimetro en el tenedor derecho alinear la
guia de tenedor y el agujero del soporte.

apriete firmemente la abrazadera de cables.

Instalar el cable del velocimetro de la caja de cambios.

Instalar y apretar la caja de engranajes del velocimetro tornillo.

INFERIOR

FENDER MUD Accesorio delantero bulones por el TABLA

SCREW
Asiento elevado TOP

Tornillos de fijacion MUESTRA TIPO DE MESA

PERNOS

clip de cable
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MANILLAR
EXTRACCION
Retire las abrazaderas de cables.

Retire los espejos derecha e izquierda.

Aflojar interruptor de la luz conectores freno delantero.

Quitar los tornillos, el apoyo y el cilindro maestro del manillar.

Retire los tornillos y el acelerador de alojamiento superior.

Retire el cable del acelerador y el alojamiento de la valvula inferior.

CONECTORES DE FRENO INTERRUPTOR
DE LA LUZ DELANTERA

CILINDRO MAESTRO PERNOS

L\

SOPORTE

Perno inferior cajetin mariposa

alojamiento superior cables del acelerador
ACELERADOR
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Cambia el tornillos del manillar

Quitar los tornillos de los interruptores en el lado derecho del manillar.

Retire los interruptores en el lado derecho del manillar.

interruptor del embrague.

Quitar los tornillos, el apoyo y la palanca de embrague.

BéRAEC DNMMBFAREBRES
Retire los tornillos y el interruptor izquierdo del manillar.

PERNOS

Manejar la palanca de embrague del ACELELADOR switch / pernos de
Retire el acelerador pufio del manillar. Desenganchar los conectores del
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Retire la manija izquierda.

Retire los pernos, los soportes y el manillar superior.

CAMBIO DEL MANGO

Retire el acelerador pufio del manillar (Pag. 13-20).

Retire la manija tubo interior.

Aplicar el adhesivo a la Honda o equivalente en la superficie interior de la

empufiadura y la superficie exterior del tubo de mango.

Espere 3-5 minutos e instalar el mango.

Girar el mango de manera que hay una aplicacion uniforme del adhesivo.

NOTA

» Deje que el adhesivo seco por una hora antes de usar la manija.

» Compruebe que el acelerador funciona sin problemas después de instalar
la manija derecha.

Instalar el acelerador pufio del manillar (Pag. 13-23).

Retire el pufio izquierdo del manillar (Pag. 13-21).

Aplicar la etiqueta engomada Honda A o equivalente en la superficie interior de la

empuiadura y la superficie exterior del manillar izquierdo.

Espere 3-5 minutos e instalar el mango.

Girar el mango de manera que hay una aplicacion uniforme del adhesivo.

NOTA

Deje que el adhesivo seco por una hora antes de usar la manija.

pufio del manillar

manillar

SOPORTES SUPERIOR tornillos del

DERECHA: TOPE HONDA
NG

acelerador de
mano

IZQUIERDA:

TOPE HONDA "A"
IZQUIERDA
MANGO
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Instalar el manillar y los soportes superiores con las marcas registradas
mirando hacia delante.

apriete temporalmente los pernos de soporte superiores de los manillares.

Aflojar los tornillos de soporte del manillar superior e alinear las marcas en el
manillar con la divisién de los extremos de los soportes.

Primero apriete los tornillos de frente y luego los tornillos traseros.

Par: 24 Nm (2,4 kg.m)

Instalar interruptores de la derecha del manillar / acelerador en el manillar, la
alineacion de su pasador posicionador con el agujero de manillar.

Instalar y apretar el tornillo delantero primero y luego la parte trasera.

Aplique grasa a la superficie interior del pufio del acelerador y el
area de contacto del cable.

Instalar el pufio del acelerador en el manillar.

Instalar la carcasa inferior del acelerador.

Aplique grasa al extremo del cable del acelerador.

cables de par acelerador al mango.

Instalar la carcasa superior del acelerador y apriete los tornillos.

MARCA RECORD

PERNOS alinear

PIN y el agujero PERNOS

acelerador de mano

PERNOS

Extrema superior de carcasa CABLE
ACELERADOR
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CILINDRO MAESTRO SOPORTE

Instalar el cilindro principal de freno y el soporte con la marca "UP" hacia
arriba.

Alinear el extremo del cilindro maestro con la marca en el manillar y el primer
tornillo de prensa superior y luego el perno inferior al par especificado.

Par: 12 Nm (1,2 kg.m)

ALINEAR marca "UP" PERNOS

Conectar los conectores del interruptor de la luz del freno delantero.

Conector del interruptor LUZ

pufio del manillar

Instalar el pufio izquierdo del manillar (pagina 13-22).

Instalar el alojamiento del interruptor izquierdo del manillar en el manillar, la
alineacion de su pasador posicionador con el agujero de manillar.

PIN y el agujero
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TORNILLO
Instalar y apretar el tornillo delantero primero y luego la parte trasera. i

INTERRUPTOR

PERNOS
Instalar el apoyo de la palanca del embrague y el soporte en el manillar.
Alinear el extremo del soporte de palanca de embrague con la marca en el
manillar y el primer tornillo de prensa superior y luego el perno inferior.
Conectar el conector del interruptor del embrague.
CONECTORES
INTERRUPTOR soporte de embrague
RETROVISORES

hacer correctamente el paso del cableado (p. 1-19).

Instalar abrazaderas de cables.

Instalar espejos.

GARRAS DE CABLEADO
SOPORTE DE FRENO ALIGN HOSE CLAMP

COLUMNA DE DIRECCION
EXTRACCION

Eliminar lo siguiente:

- Larueda delantera (pagina 13-3).

- Guardabarros delantero se detiene (pagina 2-4).
- Manillar (pagina 13-22).

- tenedor frontal (pagina 13-10).

Retire el tornillo y la abrazadera de la manguera del freno delantero.

manguera del freno
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INSTRUMENTOS

Retirar los pernos de la brida superior y semaforos delanteras.

Desconectar los conectores de los seméaforos.

Retire el panel de instrumentos (pagina 19-6).

PERNOS De conectores semaforos

CUBIERTA

Retire la cubierta.

llave de tubo

Retire la tuerca de la columna de direccion con la herramienta especial.

herramienta:
Llave de cubo la columna de direccion 07716-0020400

Retire la tuerca y la arandela de la columna de direccion.

LAVADORA
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MESA

Retire la tapa de tabla.

DE DIRECCION

Retire la tuerca de ajuste del cojinete de la columna de direccion,
utilizando un instrumento especial.

herramienta:
columna de direcciéon Key 07 916-KA50100

Tuerca de ajuste CLAVE COLUMNA

GUARDAPOLVOS
Retire el sello de polvo superior.

A

Superior interna LAMINADO CARRIL

Mantenga la columna de direccion y retirar el anillo de rodadura interior y el cojinete

superior.

BOWLING TOP
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Retirar la columna de direccién de la cabeza del chasis.

Retire el cojinete inferior.

Compruebe que el cojinete inferior, el anillo de rodadura interior y exterior para el

desgaste o dafio.

La sustitucién del cojinete LA DIRECCION

NOTA

Siempre reemplace los rodamientos y pistas juntos.

Retire el anillo exterior del cojinete inferior usando las herramientas
especiales.

Herramientas:
Instalador 07 953-MJ10200
accesorio 07 953-MJ10100

Retire el anillo exterior del cojinete superior utilizando las herramientas
especiales.

Herramientas:
Instalador 07 953-MJ10200
accesorio 07 953-MJ10100

Instalar la tuerca en la columna de la direccién para evitar que el hilo se dafie al

retirar el anillo de rodadura interior de la columna de cojinete inferior.

Retire el anillo de rodadura interior del cojinete inferior con un cincel o una
herramienta similar, teniendo cuidado de no dafiar la columna de direccion.

Eliminar el polvo de sello y la arandela.

Aplique grasa a los nuevos labios polvo sello.

Instalar un nuevo polvo de sello y la arandela.

Instalar un nuevo cojinete inferior de rodadura interior y la
herramienta utilizando una prensa hidraulica.

herramientas:
Instalador de la columna de direccién 07946-4300101

PARTE INFERIOR LAMINADO

COLUMNA DE DIRECCION

INSTALADOR ACCESORIOS

r 4

"
EXTERIOR
SUPERIOR
LAMINADO
CARRIL

FUERADE LA
BAJA LAMINADO
CARRIL

ACCESORIOS INSTALADOR

DENTRO pista de rodadura INFERIOR / sello
contra el polvo / LAVADORA

COLUMNA DE DIRECCION NUT

El instalador de los COLUMNA DE DIRECCION

<

SELLO DE POLVO/
LAVADORA

Inferior interno
LAMINADO CARRIL
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INSTALADOR DE ACCESORIOS
Instalar un nuevo anillo de rodadura exterior del cojinete superior en la
columna de direccion con la funcién.

Herramientas:
Instalador 07749-0010000
Accesorio 42 x 47 mm 07746-0010300

EXTERIOR
= SUPERIOR
LAMINADO
CARRIL

Instalar un nuevo anillo de rodadura exterior del cojinete inferior en la
columna de direccion con la funcién.

Herramientas:

Instalador 07749-0010000
Accesorio 42 x 47 mm 07746-0010300

INSTALADOR
INSTALACION

Tuerca del sello
SET TOP POLVO

®§ PARTE INFERIOR
’E'I &” LAMINADO

§ Inferior interno @ gﬁLEE};IIgI;
@ LAMINADO CARRIL / @
b oc \@ @ = LAMINADO CARRIL

P A— @ BOWLING TOP

POLVO junta /V@
inferior <

Superior interna

@ LAMINADO CARRIL

COLUMNA DE

DIRECCION \
§ FUERA DE LA BAJA

@ LAMINADO CARRIL
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Aplique grasa al cojinete inferior de la columna de direccion.

Instalar el cojinete inferior en la columna de direccion.

Instalar la columna en el tubo de columna de direccion.

Aplique grasa al cojinete superior de la columna de direccion.

Instalar el cojinete superior.

Instalar la pista interior del cojinete superior.

Instalar el sello de polvo superior.

Aplique grasa a la tuerca de ajuste del cojinete de rosca de la columna de
direccion.

Instalar la tuerca de ajuste de la columna de direccién.

PARTE INFERIOR LAMINADO

COLUMNA DE DIRECCION

BOWLING TOP

Superior interna LAMINADO CARRIL

S 4

S 4

GUARDAPOLVOS

tuerca de ajuste

P~
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Apretar la tuerca de ajuste de la columna de direccién con el par especificado.
herramienta:
columna de direccién Key 07 916-KA50100

Par: 28 Nm (2,8 kg.m)

Girar la columna de direccion a la derecha y la izquierda, de tope a tope, al menos
cinco veces para asentar los cojinetes.

Asegurese de que la columna de direccién se mueve suavemente sin juego o
convulsiones.

liberar completamente la tuerca de ajuste del cojinete en la columna de
direccién.

Apretar la tuerca de ajuste de la columna de direccion con el par
especificado.

herramienta:
columna de direccién Key 07 916-KA50100

Par: 1 Nm (0,1 kg.m)

Instalar el tablero de la mesa de la columna de direccién.

de direccion

de direccion

Tuerca de ajuste Zocalo de llave de la columna

MESA
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COLUMNA DE DIRECCION NUT

instalar temporalmente las horquillas.

Instalar la arandela y la columna de direccion.

Apretar la tuerca de la columna de direccién con el par
especificado con la herramienta especial.

herramienta:
Clave para la tuerca de la columna de direccion 07716-0020400

Par: 103 Nm (10,3 kg.m)

Asegurese de que la columna de direccién se mueve suavemente sin juego o
convulsiones .. LAVADORA

INSTALACION DIRECCION

Instalar los semaforos y los tornillos de fijacion de la tabla superior.

Instalar el cableado del bucle y apretar el tornillo de fijacion de la sefial de giro
frontal.

Enganche los conectores de sefial de giro.

Instalar la abrazadera de la manguera de freno y apretar el tornillo de
fijacion de la mesa inferior.

Instalar el tenedor frontal (pagina 13-18). Instalar los
siguientes componentes:

TUERCA DE LA DIRECCION CLAVE PARA LA TUERCA DE LA
- Panel de instrumentos (pagina 19-6).
- Guardabarros delantero se detiene (pagina 2-4).
- Manillar (pagina 13-23).
- Larueda delantera (pagina 13-10).

PRE soporta carga la columna de direccién

motocicleta de soporte utilizando un soporte adecuado y levantar la rueda
delantera del suelo.

Coloque la columna de direccion hacia el frente.

Enganche una balanza de resorte en el cilindro interior, entre las mesas superior
e inferior.

Asegurese de que no hay lios de cables, cables o mangueras.

Tirar de la balanza de resorte, manteniéndolo en angulo recto con la
columna de direccion.

Hacer que la lectura de la escala en el punto donde la columna de direccion

comienza a moverse.

Precargar el cojinete de la columna de direccién: 0,08 a 0,12 kgf

Si las lecturas no coinciden con los limites de uso, vuelva a ajustar el
cojinete de la columna de direccion.

Instalar partes retiradas en orden inverso de la extraccion.
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AJUSTAR la altura del asiento

EXTRACCION

NOTA

« La altura del asiento se puede ajustar siguiendo los pasos a
continuacion.

« La altura del asiento se puede ajustar en la posicion alta (tipo HS) o baja
(tipo LS).

» Hay dos tipos de las posiciones de ajuste del caballete lateral alto (tipo HS)
y baja (tipo LS), respectivamente.

 Asegurese de utilizar el soporte lateral adecuado.

» Asegurese de ajustar las suspensiones delanteras y traseras en la
misma especificacion.

PERNOS CUBIERTA ]

INTERRUPTOR LATERAL*

SCREW

Cambiar la posicién alta (tipo HS) en Bajo (tipo LS)
1. Levantar y apoyar la motocicleta firmemente con un soporte apropiado.
2. Retire el muelle de retorno y la unién con tornillos del soporte lateral. Retire el
caballete lateral.
3. Instalar el soporte lateral adecuado y ajustar la junta.
4. Instalar el muelle de retorno y el interruptor del caballete lateral.
5. Soltar el tornillo de fijacién de cada escudo protector tenedor y tire hacia

abajo.

NOTA

anillo de retencion

Tenga cuidado de no dafar el cilindro interior de la suspension delantera, el
hilado y la manguera del freno delantero.

DEL VECTOR

6. Apoyar la rueda delantera y aflojar los tornillos de fijacion de las tablas superiores
e inferiores.

7. Levante el conjunto tenedor frontal hasta que el anillo de retencién del
cilindro interior toca la superficie de la mesa.

8. Apretar los tornillos de las mesas superior e inferior en el par
especificado.

PAR:
el tornillo en la mesa superior: 21 Nm (2,1 kg.m)
Tornillo de fijacion de la mesa inferior: 32 Nm (3,2 kg.m)
9. Ajustar el protector tenedor hasta que toque la tabla inferior.

Apriete la abrazadera firmemente el cilindro interior.

10. Retire la rueda trasera (pagina 14-3). Retire la placa de arcilla
parabrisas (pagina 14-13).

11. Retirar el tornillo / tuerca entre el brazo de parachoques y el brazo oscilante, y
la conexién de tornillo / tuerca entre la varilla y el brazo de amortiguador
(pagina 14-16).

12. Retirar el tornillo / tuerca de fijacion inferior del amortiguador e instalar el
tornillo / tuerca en la posicion del agujero "bajo" asiento, es decir, el orificio
superior del amortiguador.

Tornillos / tuercas ENTRE
EL BRAZO DE DESCARGA
y basculantes

superior CONFIGURACT%\I I@:‘

parachoques tornillo

O

Tornillos / tuercas
ENTRE EL CHOQUE
CHOQUE Rod y ARM

TORNILLO inferior del

) Q) =
=) (N
C ELASIENTO"BAJO" 1

v ANN
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13. Instalacion de las partes retiradas.

PAR:

Nut entre el amortiguador y el eje del brazo
amortiguador

Nut entre el brazo de amortiguador y el brazo
oscilante 78 Nm (7,8 kg.m)
inferior amortiguador perno de fijacion 44 Nm (4,4 kg.m)

44 Nm (4,4 kg.m)

Después de la operacién, compruebe los siguientes elementos:
« la cadena de transmision (pagina 3-13).
« Sistema de frenos (pagina 3-19).

Cambio de posicion inferior (tipo LS) a alta (tipo HS)

NOTA

Tornillos / tuercas ENTRE
I':% I% EL BRAZO DE

:’;ﬁ DESCARGA y basculantes
"

Tornillo inferior FIJACION
DE BUFFER

5. Soltar el tornillo de blindaje de cada tenedor.

GnidRRs iR HRste sstlERy A ehtRIYHgMEer fiaion de las tablas superiores
e inferiores.

7. Bajar el montaje de tenedor de frente al extremo superior del cilindro

interior y la superficie superior de la align mesa superior.
cableado y la parte delantera de la manguera. Los pasos 1 a 4 son los

NOTA

Tenga cuidado de no dafiar el cilindro interior del freno de la suspension, el

PERNOS DE
MONTAJE DE MESA

TABLA DE
MONTAJE
TORNILLOS
BAJA

Superior de la
superficie interna
chaigleifitivb

8. Apretar los tornillos de las mesas superior e inferior en el par
especificado.

PAR:
el tornillo en la mesa superior: 21 Nm (2,1 kg.m)

Tornillo de fijacién de la mesa inferior: 32 Nm (3,2 kg.m)

9. Ajustar el protector tenedor hasta que toque la tabla inferior.

Apriete la abrazadera firmemente el cilindro interior.

10. Retire la rueda trasera (pagina 14-3). Retire la placa de arcilla
parabrisas (pagina 14-13).

11. Retirar el tornillo / tuerca entre el brazo de parachoques y el brazo oscilante, y
el eje de tornillo / tuerca entre el amortiguador y el brazo de amortiguador
(pagina 14-16).

12. Retirar el tornillo / tuerca de fijacion inferior del amortiguador e instalar el
tornillo / tuerca en la posicion del agujero "alta", es decir, inferior agujero
del amortiguador.

13. Instalacion de las partes retiradas.

PAR:

Nut entre el amortiguador y el eje del brazo
amortiguador

Nut entre el brazo de amortiguador y el brazo
oscilante 78 Nm (7,8 kg.m)
inferior amortiguador perno de fijacion 44 Nm (4,4 kg.m)

44 Nm (4,4 kg.m)

Después de la operacion, compruebe los siguientes elementos:
- la cadena de transmision (pagina 3-13).
- Sistema de frenos (pagina 3-19).

varilla de NUT y

TorniIIos%L{Egr%aRseEH$I£aE
r § EL BRAZO DE DESCARGA
'&l!. % y basculgpieR o BUFFER /

ntre la varillay ARM

FIJACION DE BUFFER
amortiguador bulén in
TORNILLO inferior del

Perno / NUT BUFFER

EL ASIENTO DE
"ALTO"
/7
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

SISTEMA DE ENCENDIDO

ARRANQUE ELECTRICO

Luces / INDICADORES / interruptores

Diagramas eléctricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol
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Nm (5,4 kg.m)
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88 Nm (8,8 kg.m)

44 Nm (4,4 kg.m)
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14. RUEDA TRASERA / suspensiodn

INFORMACION DE SERVICIO
SOLUCION DE PROBLEMAS
RUEDA TRASERA

FRENO

14-1

14-2

14-3

14-9

CHOQUE
SUSPENSION

BRAZO

COMO AJUSTAR la altura del asiento 14-23

14-13
14-15

14-18

INFORMACION DE SERVICIO

INSTRUCCIONES GENERALES

un producto desengrasante para el freno de alta calidad.

equilibrio antes de volver a instalar la rueda.

adecuado.

* Conducir la motocicleta con las llantas dafiadas puede perjudicar el funcionamiento seguro.
* El equilibrado de las ruedas afecta directamente a la estabilidad, manejo y, sobre todo, la seguridad de la motocicleta. comprobar cuidadosamente el

 Utilice pernos y tuercas de recambio originales Honda en todas las juntas y puntos de montaje de suspension.

* Los discos o pastillas de freno contaminados reducir la fuerza de frenado. Deseche los filtros contaminados y limpiar el disco contaminado con

* Durante el servicio del brazo basculante trasero de la rueda o amortiguador apoyan firmemente la motocicleta usando un mono o un soporte

ESPECIFICAGOE

Unidad: mm

articulo

estandar

Limitar el uso

profundidad minima de surcos de la banda

hasta que el indicador

presion de los neuméticos en frio unico piloto

150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)

Piloto y pasajero

150 kPa (1,50 kgf / cm. 22 psi)

eje calado - 0.2
La excentricidad de la llanta radial - 1.0
axial - 1.0
cadena de transmision Tamafio / enlaces 520/104 -
holgura 20-30 -
freno Pedal de freno juego libre 20-30 -
DI tambor de freno 130 131

Limitar el uso de lonas

hasta que el indicador

ESPECIFICACIONES DE PAR

tuerca del eje trasero

tuerca de corona de transmisién

freno trasero perno del brazo

Tuerca de fijacién superior del amortiguador
tuerca de fijacion por debajo de la compuerta

junta de tornillo / tuerca del balancin

Nut entre el brazo de articulacién y amortiguador
brazo de la tuerca del eje de balancin entre las articulaciones y
Tuerca de tope entre el brazo y el chasis

radios de la rueda

88 Nm (8,8 kg.m)
30 Nm (3,0 kg.m)
10 Nm (1,0 kg.m)
54 Nm (5,4 kg.m)
44 Nm (4,4 kg.m)
88 Nm (8,8 kg.m)
44 Nm (4,4 kg.m)
78 Nm (7,8 kg.m)
44 Nm (4,4 kg.m)

4 Nm (0,4 kg.m)
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

HERRAMIENTAS ESPECIALES

Cabeza de apoyo del extractor 17 mm
cojinete de biela extractor

instalador

Guia, 17 mm

Accesorio 42 x 47 mm

De accesorios, 24 x 26 mm

Guia, 20 mm

Key ray C, 5,8 x 6,1 mm

Arbol de cojinete del extractor 20 mm
cojinete de biela extractor

extractor de rodamientos Equilibrio

SOLUCION DE PROBLEMAS

temblando rueda trasera

* Aro combado

» desgastado rodamientos de las ruedas traseras o dafiado
* neumatico defectuoso

* neumatico desequilibrado y la rueda

* muy baja presion de los neumaticos

» Cojinetes defectuosos basculante conjunta brazo

suspension muy suave
« débil muelle helicoidal

* ajuste de la suspension incorrectos

Suspensién muy duro

« ajuste de la suspension incorrectos

» Cojinetes de suspension trasera articulacion dafiada
« la varilla del amortiguador deformado

El ruido en la suspension trasera

» amortiguador trasero defectuoso

* Los sujetadores de suspension trasera suelta

» Cojinetes de suspension trasera gastada conjunta

07746-0050500
07746-0050100
07749-0010000
07746-0040400
07746-0010300
07746-0010700
07746-0040500
07701-0020300
07936-3710600
07936-3710100
07741-0010201
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

RUEDA TRASERA
EXTRACCION

Levantar la rueda trasera del suelo y apoyar la motocicleta de manera constante.

Retire el freno de tuerca posterior ajuste y desacoplar el eje de brazo de
freno.

Aflojar la derecha y ajustadores de la izquierda Accionamiento de cadena

Retire la tuerca y la placa de husillo.

Empujar la rueda trasera hacia delante.
Soltar la cadena de la corona de transmision.
Retire el eje trasero en el lado izquierdo.

Retire la rueda trasera y el panel de freno juntos.

INSPECCION

eje de la rueda

Apoyar el bloque eje "V" y medida de deformacion. La deformacion real es la

mitad de la lectura del indicador de cuadrante.

Limitar el uso 0,20 mm

JUNTA Tuerca del eje / PLACA
PERNOS / ESPACIADORES / JUNTA

CADENA DE TRANSMISION Guia de placa
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

Alabeo de la llanta

Compruebe el descentramiento de la llanta, que soporta la rueda sobre un soporte

giratorio.

Gire la rueda lentamente y escanear la excentricidad utilizando un indicador
de cuadrante.

La rareza real es la mitad de la lectura del indicador de reloj total.

radial 1.0 mm

axial 1.0 mm

Asegurese de que los radios estan sueltos y apretarlos si es necesario.

cojinete de rueda

Gire el anillo de rodadura interior de cada cojinete con el dedo. Los cojinetes deben
girar suave y silenciosamente. También asegurese de que la carrera exterior del
rodamiento se ajusta con firmeza sobre el cubo de la rueda.

las ruedas en parejas. Limitar el uso

Retirar y desechar los cojinetes si las pistas no giran suavemente y en silencio
o estan sueltos en el cubo.

NOgadena o corona se desgastan rapidamente. Reemplazar los cojinetes de

cojinete de la rueda

corona de transmision
corona debe estar en buenas condiciones. De lo contrario, la nueva

Compruebe el estado de los dientes de la corona de transmision.

Vuelva a colocar la corona, si estd desgastada o dafiada.

NOFANa cadena desgastada en una nueva corona. Tanto la corriente y la

« Si es necesario sustituir la corona de transmision, inspeccione la
transmision por cadena y pifién.

* Nunca instale una nueva cadena de transmision en un pifién desgastado

CORRECTO INCORRECTO

O X

/\/\

EXTRACCION

Retire el espaciador y la junta de polvo.

ESPACIADOR

GUARDAPOLVOS
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XR250 RUEDA TRASERA / SUSPENSION

La eliminacién de rodami de rueda

Instalar la cabeza del extractor en el rodamiento.

Instalar el cojinete de biela de extraccién en el lado opuesto y retirar el
cojinete de cubo de rueda.

herramientas:
Head extractor de cojinetes, 17 mm de extraccion de cojinete de biela
07746-0050500 07746-0050100

LAMINADO

Aplique grasa en el espaciador.
espaciador laterales

Retire el separador lateral y retire el otro cojinete.

MONTAJE
LAVADORA ‘_,..---""r" 45 Nm (4,5 kg.m)
: ’E_I espaciador
laterales
@j _ TRl LAMINADO LAMINADO
&=
L~
CORONA DE
TRANSMISION

GUARDAPOLVOS

SCREW | @4&
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

Teniendo rueda de instalacién

Pasar una capa de grasa a las cavidades de los cojinetes.

Nunca vuelva a instalar un cojinete utilizado. Reemplazarlo por uno nuevo después

del desmontaje.

Instalar un nuevo rodamiento izquierdo en el cubo de la rueda con el lado de la
etiqueta hacia arriba, hasta que esté completamente asentado.

Herramientas:

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040400

Instalador
Accesorio 42 x 47 mm
Guia, 17 mm

Instalar el espaciador lado y luego un nuevo cojinete derecho en el cubo de la

rueda con el lado de la etiqueta hacia arriba, hasta que esté completamente
asentado.

montar correctamente la rueda, si se ha producido el desmontaje.

Limpiar a fondo las roscas de los rayos.

Ajustar la posicion del cubo de modo que la distancia entre el extremo derecho y
el lado de la llanta es como se ilustra.

Limitar el uso 22 £ 1,0 mm

Apretar todos los rayos a la torsion especificada en 2 o 3 pasos.

herramienta:
Key "C" de los rayos, 5,8 x 6,1 07701-0020300
Par: 4 Nm (0,4 kg.m)

Consultar la urdimbre llanta (. P 14-3).

INSTALADOR

ACCESORIOS

LAMINADO. -~/ %u_
g B T
= _..-J..i" : =i

’6" ESPACIADOR

22 +1,0 mm
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XR250 RUEDA TRASERA / SUSPENSION

tuercas / arandelas

Cuando se sustituye la corona de transmision, y aplicar quimica limpiar las
roscas de los pernos de la brida de bloqueo.

Instalar un nuevo pifién y apriete los tornillos / tuercas junto con las
arandelas.

Par: 30 Nm (3,0 kg.m)

Aplique grasa a los labios de la nueva de retencion de polvo e instalarlo hasta que
esté a nivel con la brida de la corona.

Equilibrio del rotor

sobre todo, la seguridad de la motocicleta. comprobar cuidadosamente el

i \']U(\} )
El equilibrado de las ruedas afecta directamente a la estabilidad, manejo y, \%

equilibrio antes de volver a instalar la rueda.

NOTA

* El equilibrio de la rueda se debe comprobar cuando se vuelve a montar el

neumatico. NEUMATICOS DE EQUILIBRIO MARK

» Para un buen equilibrio, la marca de equilibrado de neumaticos (punto
pintado en la pared lateral) que se encuentra cerca del vastago de la
valvula. vuelva a instalar el neumatico en caso de necesidad.

Montar los discos de ruedas, neumaticos y frenos fijados en un soporte de
inspeccion.

Girar la rueda, la dejo6 parar y marcar el punto mas bajo de la rueda (mas pesado)
con tiza.

Haga esto dos o tres veces para comprobar la zona mas pesada.

Si la rueda esta equilibrado, no siempre va a parar en la misma
posicioén.

Para equilibrar la rueda, instalar los contrapesos en el lado mas ligero de la llanta, es
decir, el lado opuesto de las marcas de tiza.

Anadir suficiente equilibrio para que la rueda no se detiene mas tiempo en la
misma posicion cuando se gira.

No afiadir mas de 60 gramos de la rueda.

equilibrado por contrapesos
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION XR250

ESPACIADOR

Instalar el espaciador en el lado izquierdo del cubo.

ESPEJO DE FRENO

Instalar el panel de freno en el cubo de la rueda derecha lado.

INSTALACION

Coloque el brazo de la rueda basculante trasero en las ranuras de freno
espejo revestimiento con guias de balancines.

Coloque la rueda trasera al chasis alineando los agujeros de los espaciadores y EJE TRASERO NUT / JUNTA

las tuercas de ajuste de la cadena de transmision. y

Insertar el eje trasero desde el lado izquierdo a través de la cadena de
izquierda unidad de ajuste, el espaciador izquierda, la rueda trasera, el
espaciador derecho, espejo ajustador del freno y la cadena de transmisién
derecha.

Instalar la cadena de transmision en la corona.

Instalar la placa de tuerca y el eje trasero.

Ajustar la holgura de la cadena de transmision (pagina 3-13).
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XR250 RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Instalar la tuerca de ajuste y activar el freno trasero en el eje del brazo de freno.

Ajuste el juego libre del pedal del freno trasero.

tuerca de ajuste varilla del freno

ESPEJO DE FRENO
EXTRACCION
Retire la rueda trasera (pp. 14-3).

Quitar el freno de la rueda trasera espejo.

INSPECCION

Mida el DI tambor de freno trasera.

Limitar el uso 131.0 mm ‘

MUELLES

EXTRACCION

Separar las zapatas de freno y quitar el espejo del freno junto con los muelles.

ZAPATOS DE FRENO

14-9



RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

Retire el tornillo, la tuerca y entonces el brazo de freno.

Retire la placa de indicador de desgaste de freno.

Retire la leva de freno y la arandela.

Retire los accesorios espejo freno.

FRENO ARM

SCREW INDICADOR TUERCA PLACA
LLEVAR

LAVADORA

CAM FRENO

BUSH

14-10



XR250 RUEDA TRASERA / SUSPENSION

MONTAJE
CAM FRENO
MUELLE
INDICADOR DE PLACA
FRENO ARM
JUNTA
ZAPATOS DE FRENO
NUT

ESPEJO DE FRENO
SCREW

Instale el buje espejo freno.

BUSH

LAVADORA

Instalar la arandela alineando la ranura con el espejo de proyeccion de
freno.

alinear
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

Aplique grasa a las superficies de deslizamiento de leva del freno.

Instalar el espejo de levas del freno.

Instalar la placa de indicador de desgaste de la leva de freno, mediante la alineacién de su

diente mas amplia con la amplia ranura de leva de freno.

Instalar el brazo de freno, alineando las marcas de referencia en el brazo del
frenoy la leva.

Instalar el tornillo y la tuerca en el brazo de freno y apretar con el par
especificado.

Par: 10 Nm (1,0 kg.m)

Aplique grasa en la leva del freno y el perno de anclaje.

Colocar los zapatos en el espejo del freno y luego instalar los resortes.

Instalar el conjunto de espejo de freno en la rueda trasera (pagina 14-9). A
continuacion, instale la rueda (pagina 14-10).

CAM FRENO

INDICADOR DE PLACA

alinear

FRENO ARM

SCREW alinear

T

PINO ANCLAJE / CAM

MUELLES ZAPATOS
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

PARARFUSOS

CHOQUE

NOTA

« Hay dos tipos de ajuste de altura del asiento: Tipo de asiento alto y
bajo tipo de asiento.

» Compruebe las paginas 14-24 y 14-25 procedimientos de "Ajuste de la
altura del asiento.”

EXTRACCION

Levante la rueda trasera del suelo mediante la colocacion de un gato o un soporte
apropiado debajo del motor.

Retire el asiento (pagina 2-2).

Retire la rueda trasera (pagina 14-3).

Retire los tornillos y la placa de arcilla parabrisas.

VetroBarier CLAY

Retire las tuercas y los pernos de la barra del brazo de
oscilacion / brazo y amortiguador puntal / amortiguador.

Retire el tornillo inferior del amortiguador.

CHOQUE

Tornillo inferior FIJACION tornillo /
tuerca entre el brazo CHOQUE /
Swing perno del brazo / NUT entre
el brazo CHOQUE / vastago del
tope

Retire las tuercas superiores y tornillos de fijacion del parachoques.

Retire las tuercas y los tornillos de fijacion inferior del amortiguador
bisagra.




RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

INSPECCION

Inspeccionar el amortiguador de darfios.
Compruebe los elementos siguientes:

- Si el amortiguador tiene deformacion o fugas.

- La conexion del casquillo de caucho superior y conexion inferior / caucho
para el desgaste y dafios.

INSTALACION

Colocar y apretar el tornillo / tuerca de fijacion superior del amortiguador
con el par especificado.

Par: 54 Nm (5,4 kg.m)

Montar y apretar el tornillo / tuerca entre el brazo de brazo basculante /

amortiguador con el par especificado.

Par: 44 Nm (4,4 kg.m)

Montar y apretar el tornillo / tuerca entre el brazo y la varilla de

amortiguador con el par especificado.

Par: 44 Nm (4,4 kg.m)

Compruebe el funcionamiento del amortiguador (p. 3-22).

Instalar la cubierta lateral derecha (Pag. 2-2).

Instalar la placa de arcilla parabrisas.

Instalar y apretar los tornillos en la placa de arcilla parabrisas.

Montar la rueda trasera (pagina 14-10).

Instalar el asiento (pagina 2-2).

CHOQUE BUSH / GOMA

Perno / tuerca superior FIJACION

/ CHOQUE

Tornillos / tuercas entre el
brazo CHOQUE /
BASCULANTE

Tornillos / tuercas entre el brazo
CHOQUE / vastago del tope

VetroBarier CLAY
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

ELIMINACION DE DESCARGA

Hacer una puncioén en el centro de la base del depésito para marcar el
punto de perforacion.

punto de perforacién: 30,0 mm desde la superficie superior
Inserte Buffer en una bolsa de plastico.
Asegurar el deposito en un tornillo de banco como se muestra en la ilustracion.

Con la apertura de la bolsa de plastico, insertar un taladro con un taladro de
2-3mm.

* No utilice un taladro romo, lo cual generaria el calor y la presion
excesiva dentro del depésito puede causar una explosién o lesiones
graves.

« El amortiguador contiene gas nitrégeno y el aceite a alta presion.
No perforar el lado de la carcasa del depdsito o amortiguador. De
lo contrario, la camara de aceite puede ser perforado y el aceite a
alta presion podria causar lesiones graves.

* Siempre use gafas de seguridad para evitar que las limaduras de metal
lleguen a los ojos cuando se alivia la presion del gas. La bolsa de
plastico se utiliza sélo para protegerla de los gases.

Mantenga la bolsa alrededor del motor del taladro. Operar el taladro
rapidamente en la bolsa; Este procedimiento inflar la bolsa de aire del motor.
Esto evitara que la bolsa se ha quedado atascado en el motor del taladro.

SUSPENSION
EXTRACCION

Levante la rueda trasera del suelo mediante la colocacion de un gato o un soporte
apropiado debajo del motor.

Retire el amortiguador (pagina 14-14).

Retire los tornillos de la varilla del amortiguador tuercas / chasis.

Perno / tuerca de la varilla \\\ v
de bufer / CHASIS a/‘
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

INSPECCION

Inspeccionar el polvo sellos, espaciadores y cojinetes de agujas.

Reemplazarlos si tienen marcas, arafiazos o desgaste excesivo o
anormal.

NOTA

» Tenga cuidado de no perder los rodillos de los cojinetes del brazo y la
articulacion de la compuerta.

« Si habia la necesidad de retirada de los rodillos, compruebe el desgaste o
deterioro e instalar correctamente con grasa de la base de bisulfuro de
molibdeno.

SUSTITUCION el rodamiento de agujas
la varilla del amortiguador

Aplicar grasa de uso general en los rodillos de las agujas del nuevo rodamiento.

Presione suavemente el cojinete de rodillos en la varilla del amortiguador, hasta
que la superficie de cojinete exterior esté a ras con el extremo interior de la
varilla.

Herramientas:

07749-0010000
07746-0010700
07746-0040400

Instalador
De accesorios, 24 x 26 mm
Guia, 17 mm

DESCARGA:

ESPACIADOR

SELLO DE POLVO BRAZO DE

la articulacion TENIENDO
DESCARGA: AGUJA

o0

~

los guardapolvos

SPACERS los guardapgﬂllggs 602

RS

ACCESORIOS

TENIENDO AGUJAS INSTALADOR

\ cojinete de

-~
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

CHOQUE ARM

Aplicar grasa de uso general en los rodillos de las agujas del nuevo rodamiento.

Presione suavemente el cojinete de rodillos en el brazo de amortiguador hasta
que la superficie exterior del rodamiento esta a ras con el extremo interior del
brazo.

Herramientas:

Instalador 07749-0010000
De accesorios, 24 x 26 mm 07746-0010700
Guia, 20 mm 07746-0040400
INSTALACION

NOTA

Asegurese de que los rodillos estan posicionados correctamente antes
de la instalacion de separadores conjuntas.

Aplique grasa para el uso general en las superficies de espaciadores o labios
de nuevos sellos de polvo brazo de pivote de amortiguador.

Instalar los espaciadores y los nuevos sellos de polvo en el grupo de
amortiguador.

Aplique grasa para el uso general en las superficies de los separadores
amortiguador de pivote o los labios de nuevos sellos de polvo.

Instalar los nuevos espaciadores polvo y sella la articulacion del
amortiguador.

mm

INSTALADOR

ACCESORIOS

AGUJAS DE RODAMIENTOS

GUIA6£0,2
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

XR250

Instalar el brazo y la articulacion del amortiguador y apriete ligeramente
todas las tuercas y pernos.

PAR:
conjunta tuerca entre el parachoques y

el balancin 78 Nm (7,8 kg.m)

Instalar el amortiguador (p 14-15).

BRAZO

EXTRACCION

Retire los tornillos y la cubierta de la transmisién de la cadena basculante.

Retire la rueda trasera (pp. 14-3).
Quitar los tensores de la cadena de accionamiento.

Retire las tuercas / pernos y guias de la corredera de la cadena de
transmision.

Retire la guia de la cadena de transmision.

Retire el tornillo y la tuerca de fijacion del brazo parachoques y el
basculante.

Retire el tornillo y la tuerca de fijacion del brazo de parachoques y la
varilla.

Retire el conjunto tuerca / tornillo y el brazo oscilante.

ACTUAL Guia de placa
TRANSMISION

Tornillos / tuercas entre el
brazo CHOQUE /
BASCULANTE

Tornillos / tuercas entre el brazo
CHOQUE / vastago del tope
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XR250 RUEDA TRASERA / SUSPENSION

CADENA DE LA UNIDAD SLIPPER

Asegurese de que el control deslizante y guiar la cadena de transmision para el
desgaste y los dafios (p. 3-12).

EXTRACCION

Quitar los tornillos y guiar la cadena de transmision.

Quitar los tornillos, el separador de la cadena de transmision deslizante.

Tornillo / ESPACIADOR
TENIENDO
- cubiertas
- rodamientos de agujas axiales

- spacer conjunta

Asegurese de que los espaciadores de desgaste, dafio o fatiga.

Asegurese de que los rodamientos de aguja de rodamiento estan sueltos o dafios.

Asegurese de que el brazo oscilante tiene grietas o dafos.

Reemplazarlos si es necesario. CUBIERTAS separador del

arriba. Eliminar o siguiente;
reemplazo de los cojinetes

Eliminar los cojinetes de agujas del balancin utilizando herramientas especiales y
una prensa hidraulica.

instrumentos

rodamientos del eje Extractor 20 mm 07936-3710600
cojinetes de biela extractor 07936-3710100
extractor de rodamientos Equilibrio 07741-0010201

La grasa usada comunmente en las cavidades de los nuevos cojinetes
de agujas.

NOTA

Press aguja que lleva el brazo de oscilacion con el lado de la etiqueta hacia ACCESORIOS INSTALADOR

Presione el cojinete de agujas en el brazo oscilante hasta que esté
completamente asentada, el uso de herramientas especiales.

Herramientas:

Instalador 07749-0010000
De accesorios, 24 x 26 mm 07746-0010700
Guia, 20 mm 07746-0040500

GUIA rodamiento de agujas
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION XR250

Presione suavemente el cojinete de rodillos en el brazo oscilante hasta que la
- . . . . . 8,0a8,5mm

superficie exterior del rodamiento esta a ras con el extremo interior del brazo. |

Herramientas:

Instalador 07749-0010000 \

De accesorios, 24 x 26 mm 07746-0010700

Guia, 20 mm 07746-0040500
AGUJAS DE
RODAMIENTOS

MONTAJE

AGUJAS DE @
RODAMIENTOS @ 4& ‘@ %
Y

CUBIERTA
separador del

FITTER DE cadena de

CADENA DE LA
UNIDAD SLIPPER

S
®

PERNOS

ESPACIADOR

GUIA DE LA CADENA DE
TRANSMISION

TENIENDO

Instalar los siguientes componentes:

- spacer conjunta
- cubiertas

©

CUBIERTAS separador del
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RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Instalar la cadena de transmisién de acoplamiento de la corredera de leva en el
agujero del brazo de balancin.

Clean y aplicar quimica bloquear los hilos de la corredera cadena de
accionamiento de tornillo.

Instalar y apretar los tornillos con el espaciador.

INSTALACION

Aplicar una capa delgada de grasa a las superficies de deslizamiento del
tornillo de brazo oscilante.

Coloque el brazo de oscilacion en el chasis.

A continuacion, inserte la junta de tornillo al chasis y el brazo de oscilacion.

Montar y apretar la tuerca de brazo oscilante con el par especificado.

Par: 88 Nm (8,8 kg.m)

Instalar el tornillo y la tuerca entre el brazo de amortiguador y el brazo oscilante.

Par: 78 Nm (7,8 kg.m)

Instalar el tornillo y la tuerca entre el brazo y la varilla del amortiguador.

Par: 44 Nm (4,4 kg.m)

alinear

CADENA DE LA UNIDAD SLIPPER

Tornillo/ CONJUNTO TUERCA / SEPARADOR

Perno y la tuerca ENTRE el
choque de la ARM y el
basculante

Tornillo y la tuerca entre el brazo y
la varilla CHOQUE
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XR250

Instalar la cadena y el control deslizante.

Montar y apretar los tornillos y tuercas.

Instalar la rueda trasera (. P 14-10).

Monte la tapa de la cadena de transmision y apriete los tornillos.

PERNOS / ESPACIADORES / JUNTA

Guia de placa
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AJUSTAR la altura del asiento
EXTRACCION

NOTA

« La altura del asiento se puede ajustar siguiendo los pasos a
continuacion.

« La altura del asiento se puede ajustar en la posicion alta (tipo HS) o baja
(tipo LS).

» Hay dos tipos de las posiciones de ajuste del caballete lateral alto (tipo HS)
y baja (tipo LS), respectivamente.

 Asegurese de utilizar el soporte lateral adecuado.

» Asegurese de ajustar las suspensiones delanteras y traseras en la
misma especificacion.

PERNOS CUBIERTA -'__.'
i !

iy

MUELLE

SCREW

Cambiar la posicién alta (tipo HS) en Bajo (tipo LS)
1. Levantar y apoyar la motocicleta firmemente con un soporte apropiado.
2. Retire el muelle de retorno y la unién con tornillos del soporte lateral. Retire el
caballete lateral.
3. Instalar el soporte lateral adecuado y ajustar la junta.
4. Instalar el muelle de retorno y el interruptor del caballete lateral.
5. Soltar el tornillo de fijacién de cada escudo protector tenedor y tire hacia

abajo.

NOTA

Tenga cuidado de no dafar el cilindro interior de la suspension delantera, el
hilado y la manguera del freno delantero.

6. Apoyar la rueda delantera y aflojar los tornillos de fijacion de las tablas superiores
e inferiores.

7. Levante el conjunto tenedor frontal hasta que el anillo de retencién del
cilindro interior toca la superficie de la mesa.

8. Apretar los tornillos de las mesas superior e inferior en el par
especificado.

PAR:
el tornillo en la mesa superior: 21 Nm (2,1 kg.m)
Tornillo de fijacion de la mesa inferior: 32 Nm (3,2 kg.m)
9. Ajustar el protector tenedor hasta que toque la tabla inferior.

Apriete la abrazadera firmemente el cilindro interior.

10. Retire la rueda trasera (pagina 14-3). Retire la placa de arcilla
parabrisas (pagina 14-13).

11. Retirar el tornillo / tuerca entre el brazo de parachoques y el brazo oscilante, y
la conexién de tornillo / tuerca entre la varilla y el brazo de amortiguador
(pagina 14-16).

12. Retirar el tornillo / tuerca de fijacion inferior del amortiguador e instalar el
tornillo / tuerca en la posicion del agujero "bajo" asiento, es decir, el
orificio superior del amortiguador.

inferior TABLA

anillo de retencion

DEL VECTOR

Tornillos / tuercas ENTRE
EL BRAZO DE DESCARGA
y basculantes

superior CONFIGURA%N Iﬁ:‘
i

".Iu

. ! 1)
parachoques tornillo Lt

Tornillos / tuercas
ENTRE EL CHOQUE

TORNILLO inferior del CHOQUE Rod y ARM

/e \\
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13. Instalacion de las partes retiradas.

PAR:

Nut entre el amortiguador y el eje del brazo
amortiguador

Nut entre el brazo de amortiguador y el brazo
oscilante 78 Nm (7,8 kg.m)
inferior amortiguador perno de fijacion 44 Nm (4,4 kg.m)

44 Nm (4,4 kg.m)

Después de la operacién, compruebe los siguientes elementos:
« la cadena de transmision (pagina 3-13).
« Sistema de frenos (pagina 3-19).

Cambio de posicion inferior (tipo LS) a alta (tipo HS)

NOTA

Tornillos / tuercas ENTRE EL
% I':ﬂ:l BRAZO DE DESCARGA y

-q:ﬁ ‘W basculantes
»)

Tornillo inferior FIJACION
DE BUFFER

5. Soltar el tornillo de blindaje de cada tenedor.

PnidRRIAE IR Hesia sieianierty AfiRiald en iR pdgmeefiiacion de las tablas superiores
e inferiores.

7. Bajar el montaje de tenedor de frente al extremo superior del cilindro

interior y la superficie superior de la align mesa superior.
cableado y la parte delantera de la manguera. Los pasos 1 a 4 son los

NOTA

Tenga cuidado de no dafiar el cilindro interior del freno de la suspension, el

PERNOS DE
MONTAJE DE MESA

TABLA DE
MONTAJE
TORNILLOS L
BAJA

Superior de la
superficie interna
chatpleiffRivb

8. Apretar los tornillos de las mesas superior e inferior en el par
especificado.

PAR:
el tornillo en la mesa superior: 21 Nm (2,1 kg.m)

Tornillo de fijacién de la mesa inferior: 32 Nm (3,2 kg.m)

9. Ajustar el protector tenedor hasta que toque la tabla inferior.

Apriete la abrazadera firmemente el cilindro interior.

10. Retire la rueda trasera (pagina 14-3). Retire la placa de arcilla
parabrisas (pagina 14-13).

11. Retirar el tornillo / tuerca entre el brazo de parachoques y el brazo oscilante, y
el eje de tornillo / tuerca entre el amortiguador y el brazo de amortiguador
(pagina 14-16).

12. Retirar el tornillo / tuerca de fijacion inferior del amortiguador e instalar el
tornillo / tuerca en la posicion del agujero "alta", es decir, inferior agujero
del amortiguador.

13. Instalacion de las partes retiradas.

PAR:

Nut entre el amortiguador y el eje del brazo
amortiguador 44 Nm (4,4 kg.m)
Nut entre el brazo de amortiguador y el brazo

oscilante 78 Nm (7,8 kg.m)

inferior amortiguador perno de fijacion 44 Nm (4,4 kg.m)

Después de la operacion, compruebe los siguientes elementos:
- la cadena de transmision (pagina 3-13).
- Sistema de frenos (pagina 3-19).

varilla de NUT y

TorniIIosB/UtEgr%aRseglt\ﬁHiaE
P EL BRAZO DE DESCARGA
| ﬂ:h bascul
] y BRI&RI0 BUFFER /

ntre la varilla y ARM

Perno / NUT BUFFER

Tornillo inferior FIJACIO ’
DE BUFFER -

EL ASIENTO DE
"ALTO"
s
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual describe los procedimientos para el
servicio TORNADO XR250 (Asiento de alta / baja del
asiento).

Siga las recomendaciones del programa de mantenimiento (véase el
capitulo 3) para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la

motocicleta.

La primera SM es muy importante, ya que compensar el
desgaste que se produce durante periodo de rodaje inicial.

Los capitulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta.
Capitulo 2 muestra los componentes procedimientos de
desmontaje / instalacién que pueden ser necesarios para
realizar los servicios descritos en los capitulos siguientes.

Los capitulos 4-20 presentan las piezas de la motocicleta,
agrupados en funcién de su ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A continuacion,
ver el contenido que se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capitulos presenta una ilustracion del sistema o
montaje, informacién de servicio y el diagnostico de defectos. Las
paginas siguientes proporcionan procedimientos mas detallados.

Si la causa es desconocida, ver el Capitulo 21, "Diagnodstico de
defectos".

Todos los datos, procedimientos y especificaciones, se
presenta en esta publicacion se basa en informacion
disponible sobre el tltimo producto EN TIEMPO DE
IMPRESION aprobacion.

EI MOTO HONDA AMAZONAS LTDA RESERVA EL
DERECHO DE CAMBIAR LAS CARACTERISTICAS
producto en cualquier momento y sin aviso previo, sin
que se produzca en algun obligaciones.

NO parte de esta publicacion puede ser reproducido
sin AUTORIZACION previa por escrito.

MOTO HONDA AMAZONAS LTDA.
Departamento de posventa sector técnico
Servicio de Publicaciones
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freno hidraulico XR250

12 Nm (1,2 kg.m)

34 Nm (3,4 kg.m)

2 Nm (0,2 kg.m)
30 Nm (3,0 kg.m)
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15. FRENO HIDRAULICO

INFORMACION DE SERVICIO 15-1 Pastillas de disco de freno / 15-4
SOLUCION DE PROBLEMAS 15-2 CILINDRO MAESTRO 15-7
FRENO liquido de sustitucion / pinza de freno 15-12
purgando el aire 15-3

INFORMACION DE SERVICIO
INFORMACIONES GENERALES

Mantenga la grasa lejos de las pastillas de freno y los discos.

Los discos o tabletas contaminados disminuyen la fuerza de frenado. Deseche los filtros contaminados y limpiar el disco con un agente
desengrasante para frenos de alta calidad.

* Nunca permita que los contaminantes (tales como suciedad, agua, etc.) para penetrar en el depésito.

« El sistema se debe purgar después de que el sistema hidraulico se abre o se siente esponjoso en los frenos.

* Siempre use DOT 4 de liquido de frenos de nuevo, tomado de un recipiente sellado. No mezcle diferentes tipos de fluidos, que no pueden ser
compatibles.

* El liquido de frenos daiiar seriamente el piezas de plastico y superficies pintadas. El fluido también es perjudicial para ciertas partes de goma.
Siempre tenga cuidado al retirar la tapa del depdsito; primero asegurese de que el depdsito esté horizontal.

* Siempre comprobar el funcionamiento de los frenos antes de conducir la motocicleta.

ESPECIFICACIONES Unidad: mm
articulo estandar Limitar el uso
liquido de frenos especificado DOT 4 -
indicador de desgaste de la pastilla de freno - en el surco
espesor del disco de freno 03/03 a 03/07 3.0
Feathering el disco de freno - 0.10
Diametro interior del cilindro maestro 12,700-12,743 12.755
piston didametro externo del cilindro maestro 12,657-12,684 12.645
Diametro interior del cilindro de zapata 27,000-27,050 27.060
Diametro exterior del piston de la pinza 26,918-26,968 26.91
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VALORES DE PAR

el perno delantero de aceite del tubo de freno

frente maestro perno de fijacion cilindro

tornillo de la tapa del depésito del cilindro maestro delantero
perno de interruptor de freno delantero luz

tuerca de unién palanca de freno delantero

freno delantero perno de pivote de la palanca

tornillo de fijacion superior pinza del freno delantero
inferior tornillo de fijacién pinza del freno delantero
Pinza de freno pasador frontal tornillo (principal)
freno de tornillo pinza de pasador frontal (secundaria)
inserte el pasador frontal pinza

clavija de insercién de la pinza delantera

vélvula de purga de la pinza de freno

HERRAMIENTAS ESPECIALES

alicates de anillo rapido

SOLUCION DE PROBLEMAS

Palanca / pedal muy suave o el freno esponjoso
« Aire en el sistema hidraulico

» Fuga en el sistema hidraulico

« disco Pad / freno contaminado

« sellos del piston pinza usados

« sellos del piston del cilindro maestro usados

» Almohadillas / disco de frenos

* pinza contaminada

« Cilindro de mando contaminado

* Las diapositivas de la pinza no lo hacen correctamente

« Bajo nivel de liquido de frenos

* Vuelos fluido obstruido

« Disco de freno deformado / doblada

 Engripado pistén / pinza desgastado

 Engripado cilindro maestro de piston / desgastado
 Palanca de freno / pedal doblada

34 Nm (3,4 kg.m)
12 Nm (1,2 kg.m)
2 Nm (0,2 kg.m)
1 Nm (0,1 kg.m)
6 Nm (0,6 kg.m)
6 Nm (0,6 kg.m)
30 Nm (3,0 kg.m) tornillo ALOC
30 Nm (3,0 kg.m) tornillo ALOC
22 Nm (2,2 kg.m)
12 Nm (1,2 kg.m)
17 Nm (1,7 kg.m)
2 Nm (0,2 kg.m)
5 Nm (0,5 kg.m)

07 914-SA50001

Palanca / pedal de freno demasiado duro

« sistema de freno obstruido

» Engripado piston / pinza desgastado

* Las diapositivas de la pinza no lo hacen correctamente

» Engripado cilindro maestro de piston / desgastado
« Sistema hidraulico obstruido

« sellos del piston del cilindro maestro usados

« Palanca de freno / pedal doblada

freno de agarrar

« almohadillas unidad / freno contaminados
* ruedas desalineadas

« almohadillas unidad / freno desgastadas

« Disco de freno deformado / deformada

* Las diapositivas de la pinza no lo hacen correctamente
* Vuelos fluido obstruido

« engripado piston de la pinza

« Cilindro de mando obstruido
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freno hidraulico

FRENO liquido de sustitucién /
purgando el aire

NOTA

« Después de abrir el sistema hidraulico o la palanca de pedal de
freno / es muy suave o un sistema esponjoso se debe purgar.

» Cuando se utiliza un dispositivo de purga, siga las instrucciones
del fabricante.

« Los discos o pastillas de freno contaminados reducir la fuerza de
frenado.

« Deseche los filtros contaminados y limpiar el disco con un agente
desengrasante para frenos de alta calidad.

» No deje que materiales extrafios entren en el sistema cuando se llena el
deposito.

« Evitar el derrame de liquido sobre superficies pintadas, de plastico o
piezas de goma. Cologue un trapo sobre estas partes siempre se realizan
las reparaciones en el sistema de frenos.

DRENAJE el liquido de frenos

Asegurese de que el cilindro maestro es de nivel antes de quitar el tapon del
deposito.

Quitar los tornillos, la tapa del depésito, el diafragma y la placa.

Conectar la manguera a la valvula de purga.

Aflojar la valvula de purga y operar la palanca de freno hasta que no hay flujo
de mas fluido a través de la valvula.

PERNOS

—— CUBIERTA

IRIS

Ly
MANGUERA

VALVULA DE
PURGA
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XR250

HEMORRAGIA / LIQUIDO DE Adia  RECTIFICADOR

Hacer la mezcla £ diferentes tipos de fluidos, que pueden ser
compatibles £ nA.

AbasteA§ao deposito con DOT 4 de liquido de frenos de un contenedor sellado
de ATA © ombligo alcanza la marca superior.

Bombear el purgador y aflojar la purga de VAjlvula. ARadir liquido de frenos
cuando el ombligo del deposito es bajo.

NOTA

S@m@%&ﬁ%ﬂﬁﬁ%m@ﬁ@%m@%mﬁmjo, mientras que purgar los

frenos con el fin de evitar la £ penetraA§A el aire en el sistema.

a€uando se utiliza un dispositivo de purga, siga las instrucciones
del fabricante.

sangran, consulte la rosca con cinta de teflon. Conectar un sangrador del freno,

Repita los mismos procedimientos descritos anteriormente que hace ATA© £
existen las burbujas de aire en la manguera de plA;stica.

NOTA

Si hay penetraAg8A £ en el purgador de aire atravA © s de la vAjlvula hilo

Cerrar vAjlvula sangrar y operar la palanca de freno. Si todavia esta esponjoso,
purgar el sistema de nuevo.

Si el purgador de freno £ NA esta disponible, por favor haga el siguiente
procedimiento:

Presione la palanca de freno de ATA © sensacion de resistencia en la maneta.
1. Ajuste la palanca de freno vAjrias veces, y luego accionar la palanca de freno y
abren el medio a su vez sangrar vAjlvula. Espere unos segundos y luego cierre

la VAjlvula.

NOTA

£ ; Es que suelte la palanca de freno © ATA el sangrado VAjlvula se ha
cerrado.

Hacer VELOCIDAD SUPERIOR

Drenaje del freno PURGA VANO VALVULA

PURGA
MANGUERA

VALVULA VAIN de
sangrado

PALANCA DE FRENO
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Hydra ULICO FRENO

2. Soltar lentamente la palanca de freno y esperar unos segundos ©
minutos se llega al final de su recorrido.

3. Repita los pasos 1y 2 © Ata que hace el £ hay mas burbujas de aire en la
manguera de purga.

Popa completo de purgar el sistema, apriete la vAjlvula sangrar con el par
especificado.

Par: 5 Nm (0,5 kg.m)

AbasteA§ao el deposito ATA © ombligo superior con DOT 4 de liquido de
frenos de un recipiente sellado.

Vuelva a instalar la tapa de la membrana y el depésito.

Apretar el tapdn del depésito con el par especificado.

PAR: 2 Nm (0,2 kg.m)

Pastillas de disco de freno /

SUSTITUCION £ rectificador a base de pastillas de freno

Hacer VELOCIDAD SUPERIOR

PERNOS

IRIS

adps discos o pastillas de freno contaminados reducen forA§a
frenado.

adeseche los filtros contaminados y limpiar el disco con un agente
desengrasante para frenos de alta calidad.

Deprimir los pistApes la cAjliper para permitir £ instalaA§A de las nuevas
pastillas.

NOTA

a@Gomprobar el liquido de frenos en el depdsito del freno ombligo porque este
o operaA§A £ puede hacer que el ombligo de liquidos ir.

a&jempre vuelva a colocar las pastillas en par para que el disco
fiebre del £ es uniforme.

Retire el foque £ la clavija de insercién.




Hydra ULICO FRENO XR250

pin TABLET

Retire la clavija de insercion.

Retire las pastillas de freno.

pastillas de freno

pin TABLET

Instalar el pasador mientras empuja el inserto de primavera.

Apretar la clavija de insercion con el par especificado.

Par: 17 Nm (1,7 kg.m)

Coloque y apriete el £ Buja la clavija de insercién con el par especificado.

PAR: 2 Nm (0,2 kg.m)

BUJAFfO PIN de la tableta
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INSPEA 1 DISCO rectificador de freno

inspeccionar visualmente el disco de freno para el dafio o agrietamiento.

espesor del disco MeA§aa en varios puntos.

Limitar el uso 3.0 mm

Reemplazar el disco de freno si la medicion mas pequefio es menor que el umbral de uso.

MeA§ao alabeo del disco de freno, utilizando un comparador de reloj.

DISCO DE FRENO

Limitar el uso 0,170 mm

Compruebe los cojinetes de las ruedas para holgura excesiva, el alabeo excede
el limite de uso.

Si los cojinetes son normales, vuelva a colocar el disco de freno.

CILINDRO MAESTRO

Bite f Rectificador:

la

Evitar el derrame de liquido de frenos en superfAcies pintadas,
Plasticos o piezas de goma. Coloque un pafio sobre estas piezas al
realizar los servicios en el sistema de frenos.

Drenar el sistema hidraulico del freno delantero (pagina 15-3).
Desconectar la manguera de la bomba de freno quitando el tornillo de
aceite y arandelas vedaAgA la £.

Retire el soporte de cilindro principal (pagina 13-20).

Retire la tuerca, perno y la palanca del freno de montaje articulaA§A £.

MANGUERA
NUT

SCREW PALANCA
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SCREW INTERRUPTOR

Retire el perno y el interruptor de la luz del freno delantero.

Retire la pista de goma £ proteger el cilindro maestro y el cilindro maestro.

NOTA

£ cuidado de no daiar el protector de goma.

SHIELD

Ella ANILLO DE PLASTICO
Retire el anillo elAjstico con la herramienta especial.

herramientas especiales: alicates de
anillo elAjstico 07 914-SA50001

CILINDRO MAESTRO PISTAfO

Retire el anillo elAjstico, la pista o £ y el resorte del cilindro maestro.

Limpiar la pista cilindro maestro, deposito y £ con liquido de frenos.

e

J‘Tﬂ

MUELLE Ella anillo de plastico
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RECTIFICADOR INSPEA t

Inspeccionar el cilindro principal y la pista de £ como los riesgos, las ranuras o

dafios.

MeA§ao Dia ¢ metro interna del cilindro maestro.

Limitar el uso 12.755 mm

dia MeA§ao ¢ carril £ diametro exterior del cilindro maestro.

Limitar el uso 12.645 mm

MONTAJE

PALANCA

de caucho
Proteccion

-'
/ SCREW

PLACA FIXAA f RECTIFICADOR

IRIS

/ o

P

CUBIERTA

Interruptor luces freno
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Cubra £ rastrear el cilindro maestro y los retenes con liquido de frenos nuevo.

Instalar la primavera y £ pista en el cilindro maestro.

Instalar la arandela y el anillo elAjstico.

la

No deje £ retenedor que los labios de la pista £ queden hacia
afuera.

Instalar elAjstico ranura del anillo en el cilindro maestro con la
herramienta especial.

herramientas especiales: alicates
de anillo elAjstico 07 914-SA50001

la

Aseglrese de que el anillo elAjstico esta firmemente asentada en la
ranura.

Instalar la almohadilla de goma en el carril o £ cilindro maestro.

Aplicar grasa de silicona en contacto Ajrea entre la palanca de freno y £ realizar
el seguimiento del cilindro maestro.

Instalar el interruptor de la luz en el cilindro maestro del freno delantero
alineando la lengiieta interruptor con el orifAcio el cilindro maestro.

CILINDRO MAESTRO PISTAfO
‘ /
MUELLE Ella anillo de plastico

Ella ANILLO DE PLASTICO

A

SHIELD
alinear INTERRUPTOR

W
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XR250 Hydra ULICO FRENO

SCREW INTERRUPTOR

Instale y apriete el tornillo interruptor de la luz del freno delantero.

Aplicar grasa de silicona en la superficie de anclaje deslizante articulaA§A el £.

Instalar el conjunto de la palanca de freno y el articulaA§A tornillo £.

Apriete el articulaA§A £ con el par especificado.

PAR: 6 Nm (0,6 kg.m)

Montar y apretar la tuerca de £ articulaA§A con el par especificado.

o

PAR: 6 Nm (0,6 kg.m) SCREW PALANCA DE FRENO

lavadora

Instalar el cilindro maestro y el soporte (pagina 13-24).

Conectar la manguera de frenos al cilindro maestro con el tornillo de
petréleo y nuevas arandelas vedaAgA £ o.

Ajuste el A ¢ angulo de la manguera, y luego apretar el tornillo de aceite
con el par especificado.

Par: 34 Nm (3,4 kg.m)

AbasteA§ae purgar el sistema hidraulico del freno delantero (pagina 15-4).

manguera de la
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Hydra ULICO FRENO

XR250

CA FRENO liper

Bite £ RECTIFICADOR

Drenar el sistema hidraulico del freno delantero (pagina 15-3).

Retire las pastillas de freno (pagina 15-5).

Desconectar la manguera del freno del freno delantero cAjliper quitando el
tornillo de aceite y las juntas de la vedaA§A £.

Quitar los tornillos £ fixaA§A la cAjliper y luego retire la cAjliper y apoyar
juntos.

EXTRACCION

Retire el apoyo de la carcaA§a cAjliper.

Retire el inserto de primavera carcaA§a la cAjliper.

Retire el protector.

Retire la almohadilla de soporte retenedor cAjliper.

Retire el protector.

PERNOS

Arandela Tornillo

SOPORTE

de la AC liper
SHIELD Spring Tablet

SHIELD 1 La carcasa de soporte

SELLO
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XR250

Hydra ULICO FRENO

Si es necesario, aplique aire bajo acometidas £ en la entrada de fluido para
eliminar pistApes.

Coloque un pafio debajo del pedaA§o cAiliper para amortiguar la caida de la
pista en £ £ remoA§A ella.

Utilizar chorros de aire cortos.

NOTA

£ No use aire a alta fiebre ce £ £ en el lugar mismo de la tobera de aire
prAximo la entrada del fluido para evitar accidentes.

Prensa retenedores de polvo y los sellos de pistAues, y los levanta a
retirAj ellos.

la

Tenga cuidado de no daiar la superficie de la pista de deslizamiento £ £ o.

Limpiar las juntas de ranuras y retenedores, los rodillos y la pista cAjliper £ con
liquido de frenos.

RECTIFICADOR INSPEA t

Inspeccionar cilindros cAjliper y pistAues sobre escoriaA§Apes, arafiazos
o dafios.

MeA§ao dias ¢ cAjliper tubo interior del cilindro.

Limitar el uso 27,06 mm

dia MeA§ao ¢ £ diametro exterior de la cAjliper pista.

Limitar el uso 26.91 mm

PISTAfO

SEAL DE PA "sellos
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Hydra ULICO FRENO XR250

MONTAJE

La AC liper PIN SHIELD ﬁ
Spring Tablet

Soporte de CA
liper

/ PISTAfO
(((@ SEAL DE PA "sello de

% AfO
@ / o

SOPORTE PIN
SHIELD

\ 1 La carcasa LA

CA liper
@

/o

pin TABLET

\ BUJAfO PIN de Ia

tableta

PASTILLAS DE
FRENO

Spring Tablet

Instalar un nuevo retén y la pista de sello cAjliper £ en las ranuras.

<

RN

SEAL DE PISTAfO SEAL DE PA "PISTAfO

Aplicar grasa de silicona basado en el pistApes cAjliper e instalarlo en el
cilindro con el lado cAjliper cA'ncavo frente a los pellets.

SHIELD Spring Tablet

Instalar el inserto de la primavera en el carcaA§a cAjliper.

Instalar protector.

15-14



XR250

Hydra ULICO FRENO

Instalar el retén en el cAjliper apoyo.

Instale el protector

Inspeccionar el escudo cAiliper caucho y reemplazarlo si se endurece,
desgastado o dafiado.

Instalar el pasador de soporte protector en el carcaA§a cAjliper.
Instalar cAjliper protector pasador en el soporte.

Aplicar grasa de silicona basado en cAjliper y los pasadores de apoyo y el
soporte cAjliper instalar en el carcaA§a cAiliper.

Asegurese de que los guardias estan correctamente colocados en las
ranuras de la espiga £.

RECTIFICADOR INSTALAA t

Instalar el conjunto / soporte cAjliper en el amortiguador izquierdo.

Limpia y aplicar las roscas de los tornillos de montaje cAjliper quimica bloqueo.

Instalar y apretar los tornillos £ fixaA§A con el par especificado.

Par: 30 Nm (3,0 kg.m)

Conectar la manguera del freno con el tornillo en cAjliper de petréleo y nuevas
arandelas vedaA§A £ o.

Junction £ Empuije la manguera de freno £ direA§A cAjliper el limitador y luego
apretar el tornillo de aceite con el par especificado.

Par: 34 Nm (3,4 kg.m)

Instalar las pastillas de freno (pagina 15-5).

AbasteA§ae purgar el sistema hidraulico del freno delantero (pagina 15-3).

SOPORTE

SOPORTE

—

1 La carcasa LA CA liper

PERNOS
— Lt AT

Arandela Tornillo
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol




BATERIA / SISTEMA DE CARGA XR250

TABLA DE SISTEMA

ALTERNADOR

22
i
£

ALTEFRLELDA

Y: Yellow G: R
verde: Red W:
Blanco
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XR250 16. BATERIA /| SISTEMA DE CARGA

TABLA DE SISTEMA DE CARGA 16-0 BATERIA 16-4
INFORMAA + A< ES SERBIA t La 16-1 INSPEA } RECTIFICADOR DE SISTEMA DE CARGA 16-6
SOLUCION DE PROBLEMAS 16-3 | Rectificador 16-7

INFORMAA t A - ES SERBIA £ La

Instruir a A £ « GENERAL

ada bateria produce gases explosivos. NA £ o humo y las llamas y mantenerse alejado faAscas. Trabajar en un area bien ventilada al cargar la
bateria.

a &t proyecto de ley de la bateria m © Acido sulfA°rico (eletrA®lito). El contacto con los ojos o la piel poderAj causar quemaduras en Sa ©. Use ropa protectora y
proteA§A £ facial.
a€En caso de contacto con la piel, lavar con abundante agua.

a €Bn caso de contacto con los ojos, enjuagarlos con abundante Ajgua durante al mAnimo de 15 minutos y consultar a un médico inmediatamente mA ©.

a €t A © eletrA®lito venenoso.
a€Bn el caso de la ingesta de £, beber una gran cantidad de Ajgua o leche, seguido por el © sia magnética o A’leo leche vegetal, y buscar un MA
© médico inmediatamente. MANTENER fuera del alcance de los nifios  AS.

a €piando el interruptor de desconexion £ igniA§A el antes de desconectar cualquier componente ELAST © tejer.

la

© algunos componentes de Tl tréficos pueden dainarse si los terminales o conectores se conectan o desconectan mientras el interruptor esta en
igniA§A £ y hay ELAST presencia actual © trico.

a &i la motocicleta se va a permanecer almacenada durante un perAodo de tiempo, retire la bateria, carguela por completo y guardarlo en
un lugar seco y ventilado.

a&i la bateria permanece conectada a la motocicleta almacena, suelte el cable del terminal negativo de la bateria.

ad@a bateria puede ser dafiado si recibe carga insuficiente o excesiva, o restos descargados por un largo periodo. Estas mismas condiciones disminuyen
su vida util. Incluso en condiciones normales de uso, el rendimiento de la bateria diminuirAj popa 2 4 € "3 afios.

a &l voltaje de la bateria se puede recuperar la carga de popa; Sin embargo, si el consumo es demasiado grande, la tensién de forma rapida y con el tiempo
diminuirAj acabarAj. Por esta razon, el sistema de carga A © freqAVentemente considera el problema. La sobrecarga de la bateria, que puede parecer ser
un sintoma de sobrecarga, A © lo general el resultado de problemas en la bateria prA3pria. Si una de las celdas PT © son cortos y el voltaje de la bateria £ el
aumento, el regulador / rectificador fornecerAj excesiva tension de la bateria. En estas condiciones, el ombligo del eletrAlito diminuirAj rapidamente.

aéntes de hacer el diagnéstico de los defectos del sistema de carga, aseglrese de que el £ manutenAgA la bateria es correcta, y la bateria se utiliza
correctamente. Aseglrese de que la bateria de A © constantemente sometida a fuerte consumo tales como el uso prolongado del faro y la linterna para
detener la motocicleta.

a & descarregarAj bateria si la motocicleta sobre el £ en uso. £ Por esta razén, cargar la bateria cada dos semanas para evitar la ocurrencia de la
sulfataA§A £.

a &uministrar una nueva bateria con eletrA%lito produzirAj una cierta tensién. Sin embargo, para lograr su rendimiento mA;ximo, siempre cargar la bateria.
Maés alla © m Ademas, su vida Gtil serAj mayor si la carga inicial aplicada.

a &\ comprobar el sistema de carga, siempre siga los pasos del diagrama de flujo de diagnoéstico de defectos (en la pagina 16-3).

adps Servicios en el alternador se pueden hacer con el motor instalado en el chasis.

a@or £ manutenAgA el alternador, véase el capitulo 10.
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

XR250

a&ste modelo estAj equipado con una bateria que hace la necesidad manutenA§A £ £ el (MF). Recuerde los siguientes elementos en la bateria MF:

a €Utilice Ginicamente la eletrAlito que acomparia a la bateria;

a eUtilizar todos eletrAllito;

a€sellar adecuadamente la bateria;

aeNo abrir nunca los vedaA§Aues nuevo.

PRUEBA DE BATERIA

Lee las instrucciones del manual de operacion £ el dispositivo de pruebas de baterias recomendadas para obtener detalles sobre la prueba de la bateria.

El dispositivo de prueba de la bateria se aplica un recomendado un € € cecargaa la bateria, por lo que su condicién se puede medir bajo la carga £ real.

la

Al cargar la bateria, los £ sobrepasan el tiempo actual y la carga especificada en la bateria.
especificado, la bateria poderA; esta dafiado.

Si se sobrepasa la corriente y el tiempo

ESPECIFICACIONES t A « ES

articulo especificaciones
bateria capacidad 12V a€"6 Ah
La fuga de corriente MAijx. 0,1 mA
Tension (20 ° C) completamente cargada Por encima de 12,8 V
Necesidad de carga Por debajo de 12,3 V
corriente de carga normal A0,6x5a€"10h
RAjpida El MAjxima 3,0 x 1,0 H
alternador capacidad 0,204 kW / 5.000 rpm

la bobina de carga de resistencia (20 ° C)

0,14€"1,0A"
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XR250

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

SOLUCION DE PROBLEMAS

La bateria dafada o estA; débil

Retire la bateria (pagina 16-4).
Compruebe el £ condiA§A la bateria usando el dispositivo
de prueba recomendada.

correcto

Instalar la bateria (pagina 16-4). Compruebe la corriente
de fuga de la bateria (prueba de corriente de fuga: la
pagina 16-6).

La corriente de fuga especificada: 0,1 mA
MAxima

correcto

Y

Compruebe la bobina de carga del alternador (pagina
16-8).

Padra la £: 0,1 euros "1.0 Un"| (20 ° C)

correcto

Y

MeA§ae en cuenta la tensién de la bateria usando un
multimetro digital (pagina 16-5). Girar el motor.

voltaje de la bateria MeA§aa (pagina 16-6).

MediA§Apes comparan con el resultado del siguiente
calculo.

voltaje de la bateria medido <voltaje de la bateria <15,5
\"

incorrecto

Y

FiaA§A £ Inspeccionar el regulador / rectificador (pagina
16-7).

incorrecto
P> 3 € ¢ bateria defectuosa.
incorrecto
> -
Desconectar el conector 5P del regulador / rectificador y
vuelva a comprobar la bateria de la corriente de fuga.
incorrecto correcto
a € ¢ £ FiaA§A el cortocircuito. a € ¢ regulador / rectificador
e~ . defectuoso.
a4gniA§A £ interruptor
defectuoso.
incorrecto
> 5 dpbina de carga defectuosa.
correcto
P> 3 € ¢ bateria defectuosa.
incorrecto

correcto

aRegulador / rectificador defectuoso

> 3 gifcuito abierto en el fiaA§A £
a Gontacto-terminal apropiado
a € ¢ £ FiaA§A corto
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

XR250

BATERIA

Bite £ RECTIFICADOR

NOTA

a&jempre apague el interruptor de £ igniA§A antes de retirar o
instalar la bateria.

a&n primer lugar desmontar el negativo (4 € ") y luego el positivo de la
bateria (+).

Retire el lado izquierdo del carenado (pagina 2-2).
Retire el tornillo y suelte el negativo (-) de la bateria.
Retire la cubierta de la terminal (+) positivo de la bateria.

Retire el tornillo y desconecte el terminal positivo (+) de la bateria.

Retire el tornillo y la banda de la bateria £ fixaA§A.

Retire el compartimiento de la bateria.

RECTIFICADOR INSTALAA t

Instalar la bateria en el compartimiento.

Cubra los terminales de la bateria con grasa limpia.

Coloque la bateria en el compartimiento y conecte primero el cable positivo (+).
Instalar cubrir el terminal positivo (+)

y luego instalar el negativo (-) de cable.

NOTA

Tire de la tapa en el terminal positivo.

Instalar el cinturon de £ fixaA§A la bateria y apriete el tornillo.

Instalar los siguientes componentes:
a€cubierta del lado derecho (pagina 2-2).
a€Asiento (pagina 2-2).

Tornillo / TERMINAL Tornillo /
NEGATIVO (4 €")

terminal positivo (+)

RECTIFICADOR FIXAA cinta de la pila £

Tornillo / TERMINAL Tornillo /
NEGATIVO (4 €") terminal positivo (+)

RECTIFICADOR FIXAA cinta de la pila £
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

INSPEA 1 voltaje del rectificador

voltaje de la bateria MeA§aa usando un multimetro digital disponible en el
mercado.

Voltaje (a 20 ° C):
completamente cargada Por encima de 12,8 V

Necesidad de carga Por debajo de 12,3 V

CARGA DE LA BATERIA

ada bateria produce gases explosivos. NA £ o humo y mantener las
llamas alejadas y faAscas. Trabajar en un area bien ventilada al
cargar la bateria.

a &} proyecto de ley de la bateria m © Acido sulfA°rico (eletrAdlito). El contacto
con los ojos o la piel poderAj causar quemaduras en Sa ©. Use ropa protectora
y proteA§A £ facial.
a€En caso de contacto con la piel, lavar con abundante agua.

a €Bn caso de contacto con los ojos, enjuagarlos con abundante Ajgua durante

al mAnimo de 15 minutos y consultar a un médico inmediatamente mA ©.

a &t A © eletrA®lito venenoso.
a€Bn el caso de la ingesta de £, beber una gran cantidad de Ajgua o leche,
seguido por el © sia magnética o A®leo leche vegetal, y buscar un MA ©
médico inmediatamente. MANTENER fuera del alcance de los nifios 1 AS.

a@pague y desenchufe el £ alimentaA§A el cargador y £ los terminales de
bateria.

Retire la bateria (pagina 16-4).

Conectar los terminales positivo (+) del terminal positivo del cargador (+) de
la bateria.

Conectar el cable negativo (& € ") en el cargador en sentido negativo (& €" de
la bateria).

Potencia / Tiempo de carga: Largo
A0,6x5a€"10h

RAjpida El MAjxima 3,0 x 1,0 H

la

BATERIA

ada carga rAjpida se aplicara sélo en caso de emergA®ncia. Recomendamos
£ aplicaA§A la carga de mantenimiento siempre que sea posible.

a @ cargar la bateria, £ exceder de la hora actual y la carga
especificada. ContrAjrio caso, la poderAj la bateria esté dafada.
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

XR250

INSPEA 1 RECTIFICADOR DE SISTEMA DE CARGA

NOTA

a®ara inspeccionar el sistema de carga, comprobar los componentes y
lineas sistema paso a paso, de acuerdo con el diagnéstico de fallos
presentado en la pagina 16-3.

a & £ mediA§A los circuitos con una capacidad que supera el multimetro
puede danificAj ella. Antes de comenzar cada prueba, ajuste el multimetro
inicialmente en su capacidad maxima. Sélo el Enta £, puso poco a poco en
un nivel méas bajo para asegurar el rango de £ mediA§A la correcta y evitar
dafos en el multimetro.

a&d medir pequefios circuitos de capacidad actuales, mantenga el interruptor
igniA§A £ esta apagado. Si el interruptor se enciende durante la mediA§A £

la fusAvel el multimetro poderAj quemar.

PRUEBA DE CORRIENTE DE FUGA

Retire el asiento (pagina 2-2).

Apague el interruptor igniA§A £ o desconectar el cable negativo (€ ") de
la bateria.

Conecte la sonda (+) del cable negativo amperAmetro (€ ") y la sonda (a
€" bateria) amperAmetro en sentido negativo (4 €").

Con el interruptor igniA§A £ esta apagado, compruebe si hay fugas de
corriente.

NOTA

Cable negativo (4 € ")
BATERIA

Terminal negativo (&4 € ")
BATERIA

a@ara medir la corriente con amperAmetro ajuste inicialmente en su
capacidad maxima. Soélo el Enta £, lo puso en un nivel mas bajo. Si
contrAjrio la fusAvel la amperAmetro queimarA; si el flujo de corriente es
mayor que el valor establecido.

a@pr corriente de medicion en £ £ conectarlo a la igniA§A. Un oscilaAgA £

poderA| los actuales repentinos quemar fusAvel el multimetro.

La corriente de fuga especificada: 0,1 mA MAjxima

Si la corriente de fugas excede el valor especificado, A © provAjvel la
ocurrencia de un cortocircuito.

Localizar el cortocircuito, desactivando las conexiones de uno a uno y la medicion de la

corriente de fuga.

INSPEA % voltaje del rectificador CARGA

Si es necesario para mantener el motor en marcha para hacer un

funcionar el motor en marcha en el interior. gases de escape contA?m
monA3xido de carbono venenoso que puede causar la pérdida de la

en un circuito abierto o un Ajrea £ evacuaA§A el sistema de escape en
el interior.

servicio, asegurese de que la ubicacion esta bien ventilada. Nunca haga

conciencia y ATA © incluso la muerte. Trabajar con el motor en marcha
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XR250

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

Hacer funcionar el motor y aqueA§ao ATA © temperatura normal de
funcionamiento.

Pare el motor y conectar el multimetro entre los terminales positivo (+) y
negativo (-) de la bateria.

NOTA

Asegurese de que la bateria estd en buenas condiciones antes de realizar
esta prueba.

a€ara evitar cortocircuitos, asegtrese de que los cables en los que el SA £ o
terminales positivos y negativos.

adunca desconecte el cable de la bateria o cualquier sistema de carga
sin antes desconectar el interruptor de la igniA§A £. Los componentes
del multimetro o ELAST © tréfica seran dafados si el £ este

procedimiento en el £ se sigue correctamente.

Con el faro de la posiA§A £ Alto, iniciar de nuevo el motor.

Lea el voltaje en el multimetro cuando el motor alcanza las 5.000 rpm.
O Padra £:

voltaje de la bateria Medido (pagina 16-5) <Voltaje de la bateria

(ver arriba) <15,5V

La normal de la bateria estarAj la tension regulada especificada se indica en el
multimetro.

NOTA

La descarga de la bateria en si es una indicacion de la frecuencia £ que la
estA| deteriord incluso si apresentese inspeA§A £ normal durante la tension
regulada.

| Rectificador

INSPEA £ £ RECTIFICADOR rectificador a base de FIAA HOME

Soltar el 5P regulador conector / rectificador. Compruebe el conector
de terminales de contacto o corroAdos indebidos.

Linea de la bateria

Comprobar que la tensién de la bateria entre el / cable blanco rojo (+)

y verde (-).
Si, en el £ terminales del conector meA§a hay tensién, de la siguiente manera:

articulo terminales Especificacion £ o

bateria linea de carga rojo / blanco (+) Ther se indicara

y la tierra (3 €") voltaje de la bateria
Linea de la tierra y la fierra verde Ther haber
continuidad

BATERIA
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BATERIA / SISTEMA DE CARGA

XR250

linea de carga

NOTA

Resistencia MeA§aa entre los terminales del conector 3P.
Conexion £ o: Amarillo y amarillo
bobina del estator para esta prueba.

Padra la £: 0,1 euros "1.0 Un"| (a 20 ° C)

Si la resistencia de la bobina de carga esta fuera de las
especificaciones, sustituir el estator (pagina 10-3).

oL S5 T RN BT Yada G ) RGP gnee 5 5 2

continuarse NA £ o tros.

Si hay continuidad entre algunas conector 3P alambre y suelo, sustituir el

Bite 1 rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA t
Retire la cubierta lateral (pagina 2-2).
Soltar el 5P regulador conector / rectificador.

Quitar los tornillos fixaA§A £ OEA unidad de regulador /
rectificador.

instalaA§A 4 £ © lleva a cabo en orden inverso al de £ o remoAgA.

NOTA

Pasar el fiaA§A £ correctamente (pagina 1-22).

CONECTOR 3P
N |

J S @
BATERIA
12V-6AH

.||7

CONECTOR 3P

/ Rectificador

PERNOS
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XR250 BATERIA / SISTEMA DE CARGA

NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol




RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA £ XR250

TABLA DE SISTEMA

RECTIFICADOR
BOBINA IGNIA £

MA "médulo de control para
RECTIFICADOR IGNIA £ (ICM)

RECTIFICADOR
IGNIA SAIL £

FUSIVEL INTERRUPTOR ~ FUSIVEL DOS LUZ INDICADORA

PRINCIPAL20 A DEIGNICAO  INSTRUMENTOS 15 A DE PONTG MORTO
R —0 0o— Bl BI/Br &b
LED
LED
& @ LUZ DE ADVERTENCIA ~ INTERRUPTOR
PATERIA DO CAVALETE LATERAL DA EMBREAGEM
12V-BAh BIR YiBi — GW —o/o—\
RECOLHIDO DIODO GR LgR
L\ y— G/W
INTERRUPTOR
o\ DO MOTOR
ABAIXADO
INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL G LgiR
BL: Negro Y: Amarillo
| G: Verde R: Rojo W:
7
E_U_% L Blanco Bu: Azul LG:
VELA DE Verde claro
IGNICAD BIY BIW G/W BulY G G/W BulY LgiR
BOBINA DE
IGNICAD
GERADORDE
MODULO DE CONTROLE PULSOS DA IGNICAO INTERRUPTOR

DA IGNICAO (ICM) DE PONTO MORTO

M0
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XR250 RECTIFICADOR 17. IGNIA SISTEI

TABLA DE SISTEMA 17-0 RECTIFICADOR BOBINA IGNIA 17-7
INFORMAA + A< ES SERBIA t La 171 RECTIFICADOR IGNIA PUNTO t 17-7
SOLUCION DE PROBLEMAS 17-3 MA "médulo de control para IGNIA £ rectificador (ICM) 17-8

RECTIFICADOR INSPEA t DEL SISTEMA DE RECTIFICADORIGNIAt 17-4

INFORMAA t A - ES SERBIA § La
Instruir a A 1 » GENERAL

a @\ ejecutar los Servicios igniA§A en el sistema £, siempre siga los procedimientos de diagndstico de defectos (pagina 17-3) en donde el seqA%A2ncia
sA £ presentado.

a &l sistema igniA§A £ eletrA'nico el transistor utiliza un punto igniA§A sistema de control cerca de muchas £ CE © © -ajustado en fAjbrica. No se hara un
ajuste en el punto de la igniA§A £.

a &l o modulo de control igniA§A £ (ICM) altera el punto de la igniA§A £ de acuerdo con las rotaA§Aues motor. El sensor de acelerador envia una sefial a
la ICM para compensar el punto de igniA§A £ de acuerdo con la abertura del acelerador.

a &l control del médulo de la igniA§A £ (ICM) se puede dafiar si la punta. Mas alla © m Ademas, si el conector se desconecta cuando no hay flujo de
corriente, la sobretension puede danificA; ella. Antes de realizar los servicios de reparacién y la manutenA§A £ siempre de que el interruptor de la igniA§A
£

a4 ps defectos en el sistema igniA§A £ la £ es la frecuencia relacionada con las conexiones inadecuadas. Inspeccionar las conexiones antes de iniciar los servicios.

adyseglrese de que la bateria esta completamente cargada. Si el motor de arranque se activa cuando la bateria se agota, el motor en la irAj £ girar lo
suficientemente rapido y no sera el £ faAsca los electrodos de igniA§A vela £ o.

a dltilizar una vela £ igniA§A con tA © rmico grado correcto. El uso de un enchufe igniA§A £ con especificaciones incorrectas puede dafar el motor.

a@pr £ inspeA§A la igniA§A vela £ o, véase el capitulo 3.
aQpnsulte el capitulo 19 para los siguientes elementos:
adinterruptor del caballete lateral
aeConmutar el igniA§A £
a €interruptor del motor
a@ara el remoAgA £ / £ instalaA§A la igniA§A el pulso generador de £ o, véase el capitulo 10.

171



RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA £ XR250

ESPECIFICACIONES t A « ES

articulo especificaciones
igniA§A vela £ o £ la Padra CR8EH-9 (NGK)
Off vela electrodos igniA§A £ o 0.84€"0.9mm
tensién de pico igniA§A de la bobina £ MAnimo 100 V
tensién de pico del generador de impulsos de la igniA§A £ MAnimo 0,7 V
igniA§A punto £ o (Marcos & € OEFA €) 8A ° APMS ralenti
VALORES DE PAR
Cubierta orifAcio de la sincronizacién £ 6 Nm (0,6 kg.m)

Herramientas: Imrie Tester (modelo 625) o adaptador de voltaje pico 07HGJ-0020100 con multiprobador
Se convirtié comerci Tt ible equivalente (impedA ¢ INSTANCIA Manima 10 M Un "| / Vcc)
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XR250

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA 1

SOLUCION DE PROBLEMAS

a drgspeccionar los siguientes dispositivos antes de realizar el diagnostico del sistema:
a€gniA§A vela £ la defectuosa
aeConexion £ el supresor de ruido inadecuada o igniA§A vela £ o
aePenetraA§A £ Ajgua en el supresor de ruido (corriente de fuga en la bobina igniA§A £ secundAjria)
a€la "tension inicial” igniA§A la bobina £ A © primAjria el voltaje de la bateria, con el interruptor de encendido y £ igniA§A encender el motor £ posiA§A

"RUN" (motor la motocicleta sobre el £ A © provocada por el motor de arranque).

La vela £ igniA§A el muestreador £ produce faAsca

£ anormal CondiA§A

Posible causa (comprobar siguiendo un orden © rica)

voltaje de la
bobina igniA§A £
la primAjria

La tension de pico estAj por debajo
de los valores Padréo.

1.
2.
3.

(&)

N o

®

Conexiones adaptador de pico de voltaje incorrecto.
ImpedA ¢ muy bajo multimetro la instancia: por debajo de 10 m Un "| / Vcc.
La velocidad de accionamiento del motor estA| (bateria descargada) muy bajo.

. tiempo de muestreo del probador y el pulso medido en la £ £ es la sincronizacién

(sistema estarA;j normal si al menos uno de los voltajes medidos estan por encima de
las especificaciones).

. Conexion £ afloja o inadecuada en el circuito terminal o abierta en el sistema £ igniA§A.

interruptor del caballete lateral o interruptor de punto muerto defectuoso.
Circuito abierto o el £ relacionada inadecuada en £ fiaA§A el elemento relacionado nA° 6.
adnterruptor del caballete lado de la linea: cable verde / blanco
adNeutro linea de switches: alambre de la luz verde / rojo
Control de Médulo de la igniA§A £ (ICM) defectuoso (cuando N° los puntos 1 a 7 son normales).

tensién de arranque normal, pero
£ hAj la tensién de pico durante
el accionamiento del motor.

N

©® N o o

©

Conexiones adaptador de pico de voltaje incorrecto.
ImpedA ¢ muy bajo multimetro la instancia: por debajo de 10 m Un "| / Vcc.

. Interruptor igniA§A £ o cambiar el motor defectuoso

Conexion £ afloja o inadecuada en la terminal o circuito abierto en el conector ICM.

el alambre de tension £ hAj en Negro Blanco ICM /.
Conexion del circuito inadecuada o abierto £ en el cable verde (tierra) de la ICM.
interruptor del caballete lateral o interruptor de punto muerto defectuoso.
Circuito abierto o el £ relacionada inadecuada en £ fiaA§A el elemento relacionado nA° 7.
adnterruptor del caballete lado de la linea: cable verde / blanco
adNeutro linea de switches: alambre de la luz verde / rojo
adaptador de voltaje pico defectuoso.

10. Generador de impulsos defectuosa igniA§A £ (tensién de pico meA§ao).
11. Control de Médulo de la igniA§A £ (ICM) defectuoso (1 nA° cuando los articulos 10 son
normales).
La tension de arranque y el voltaje 1. igniA§A enchufe de la corriente de fuga defectuoso o £ en la bobina igniA§A £ secundAiria.
de pico es el £ normales, pero en
el hAj £ faAsca. 2. igniA§A bobina £ o defectuoso.
generador de La tension de pico estAj por debajo 1. ImpedA ¢ muy bajo multimetro la instancia: por debajo de 10 m Un "| / Vcc.
impulsos de la de los valores Padréo. 2. La velocidad de accionamiento del motor estA| (bateria plana) muy bajo.
igniASA £
3. tiempo de muestreo del probador y el pulso medido en la £ £ es la sincronizacién
(sistema estarA;j normal si al menos uno de los voltajes medidos estan por encima de
las especificaciones).
4. generador de impulsos igniA§A £ defectuoso (cuando N° los puntos 1 a 3 son normales).
No hay tension de pico. 1. adaptador de voltaje pico defectuoso.
2. igniA§A el generador de impulsos £ defectuoso.
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RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA £ XR250

RECTIFICADOR INSPEA i DEL SISTEMA DE RECTIFICADOR IGNIA t .-, multiprobador DIGITAL

NOTA

a&@ sea en el faAsca £ alli en vela igniA§A £ o, compruebe las conexiones es
la £ suelta o si los contactos son los £ incorrectos antes de medir los picos de
tension.

a ddtilice un multimetro digital recomendada llegé a ser comercialmente disponible
con impedA ¢ INSTANCIA Manima 10 M_/ DC.

adps valores mostrados varian en funcién del impedA interna ¢
INSTANCIA el multimetro.

a&j se utiliza un probador de Imrie (Modelo 625), siga las instrucciones del

PICO adaptador de voltaje

fabricante.

Conecte el adaptador de pico de tensiéon o usar un multimetro en Imrie
probador.

herramientas:

Imrie probador (Modelo 625) o

adaptador de pico de tension 07HGJ-0.020.100 Multitester digitales se hizo
disponible comercialmente (impedA ¢ INSTANCIA Manima 10 M Un "| / Vcc)

RECTIFICADOR IGNIA SAIL $ EN BUENAS CONDICIONES
Voltaje pico IGNIA BOBINA 1 RECTIFICADOR de prensa RIA

NOTA

a €pmpruebe todas las conexiones del sistema antes de realizar la junta inspeA§A
£. Las conexiones pueden causar lecturas incorrectas inadecuados.

a&¢Compruebe la compresion del cilindro y la chispa del igniA§A estA| £ instalado
correctamente.

Retire el carenado lateral derecho (pagina 2-2).

Coloque sus £ transmitir el en punto muerto y desconecte el supresor de
ruido de la vela £ igniA§A.

Conecte un enchufe el igniA§A £ en buenas condiciones en el supresor de
ruido y de puesta a tierra faA§ao Vela en cabeA§ote, al igual que en la prueba
faAsca.
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XR250

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA 1

Con bobina de alambre primAirio igniA§A en la £ conectar el voltaje del
adaptador de pico o sondas Imrie el probador y el terminal de tierra de la
bobina £ igniA§A la primAjria.

NOTA

No £ desconectar los cables de la bobina igniA§A £ primAjria.

herramientas:

Imrie probador (Modelo 625) o

adaptador de pico de tension 07HGJ-0.020.100 Multitester digitales se hizo
disponible comercialmente (impedA ¢ INSTANCIA Manima 10 M Un "| / Vcc)

Conexion £ o:
Terminal de cable Negro / Amarillo (+) & € "Tierra del chasis (a €")

Encienda el interruptor de posicion igniA§A £ o el interruptor de motor en un € €
eRUNa.

Compruebe la tension inicial de que el condiA§A £. el voltaje de la
bateria a ser indicado.

Si la tension inicial en el £ se puede medir, ver el diagndstico de fallos
(pagina 17-3).

Recoger el caballete lateral.

Hacer funcionar el motor de la motocicleta con el motor de arranque y el voltaje

pico meAg§ao igniA§A de la bobina £ primAjria.

voltaje de pico: minimo 100 V

RECTIFICADOR BOBINA IGNIA

(+) NEGRO Terminal /
YELLOW

\
PICO adaptador de voltaje

No £ tocar la chispa igniA§A £ o las sondas de multimetro para evitar
choques ELAST © trafico.

Si la tensién de pico es menor que el valor de £ la Padra, siga los procedimientos

en los defectos de la tabla de diagndstico (pagina 17-3).
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RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA 1

XR250

INSPEA £ rectificador de pico TENSION DE RECTIFICADOR LA PULSE
GENERATOR IGNIA

NOTA

Comprobar la compresién £ en el cilindro y asegurarse de que la vela de la
igniA§A £ se ha instalado correctamente.

Liberar el conector 8P o Médulo de Control igniA§A £ (ICM).

Conecte el adaptador de voltaje pico o sondas Imrie los terminales de
ensayo.

herramientas:

Imrie probador (Modelo 625) o

adaptador de tensién de pico con 07HGJ-0.020.100 Multitester estuvo disponible
comercialmente (impedA ¢ INSTANCIA Manima 10 M Un "| / Vcc)

Conexién £ o:

Terminal de cable azul / amarillo (+) & € "Tierra del chasis (4 €")
Recoger el caballete lateral.

Encienda el interruptor de posicion igniA§A £ o el interruptor del motor en
"RUN".

Coloca el £ transmisién en punto muerto.

Hacer funcionar el motor con el motor de arranque y el voltaje pico meA§ao
igniA§A de la bobina £ primAjria.

voltaje de pico: minimo 0,7 V

Si hay alguna anomalia en la tensién de pico medida en el conector ICM,
tensién de pico meA§ao en 3P conector igniA§A el pulso generador de £ o.

Suelte el conector 3P (Negro) del generador de impulsos igniA§A o £ conectar el
adaptador de voltaje pico o sondas Imrie de los terminales del conector del lado
del probador del generador de impulsos de la igniA§A £.

tensién de pico MeA§ao el mismo que se midi6 en el conector 8P ICM y
compararla con la tensién medida en el conector 8P ICM.

4 &4 la tension de pico medido en el conector de ICM esta fuera de las
especificaciones y de voltaje medidos en el generador de impulsos de la
igniA§A £ es normal, la fiaA§A £ estarA| el circuito abierto o el £ conectado se
jinadecuada.

a&i los dos picos de voltaje son inferiores al valor de £ Padra, comprobar cada
elemento de acuerdo con los procedimientos descritos en la Tabla diagndstico
de defectos (pagina 17-3).

CONECTOR 8P
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XR250 RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA

RECTIFICADOR BOBINA IGNIA t

Bite 1 rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA t RECTIFICADOR

BOBINA IGNIA £
Retire el tanque combustAvel (pagina 2-3).

PERNOS
Suelte el supresor de ruido de la vela £ igniA§A.

Desconectar los cables de la bobina igniA§A £ o.

Retire los dos tornillos, la arandela, el terminal de tierra y la bobina igniA§A
£

Instalar las piezas en el orden inverso de la remoA§A £.

NOTA

Pase el cable de la vela igniA§A £ correctamente.

LAVADORA CONECTOR

TIERRA
TERMINAL

COVER ORIFA CIO DE
RECTIFICADOR SINCRONIZAA f

NOTA O~

RECTIFICADOR IGNIA PUNTO £

Lea las instrucciones de funcionamiento del punto de luz.

Llamar y el motor aqueA§ao ATA © temperatura normal de
funcionamiento.

Apague el motor y retire la cubierta orifAcio OEO de /\
sincronizacion £ £ vedaA§A el anillo. REGTIFICADOR
Vedaa ANILLO £

Conecte la lana ¢ punto LAMP de la igniA§A cable de vela £ o.

Arranque el motor, déjelo al ralenti y comprobar el punto de la igniA§A £.

£ RotaA§A la velocidad de marcha en vacio: 100 rpm * 1.300 A

PUNTO DE LUZ

17-7



RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA £ XR250

El punto de la correcta igniA§A £ estarA| la marca "F" en el igniA§A rotor del
generador de impulsos £ referA°ncia esta alineada con la ranura de la cubierta
carcaA§a motor, como se muestra.

anillo de cubierta vedaA§A un nuevo £ con grasa e instalarlo en la portada de la -
COVER ORIFA CIO DE

RECTIFICADOR
SINCRONIZAA %

sincronizacion orifAcio £.

Comprobacion de la popa £ o, instalar y apretar la cubierta orifAcio de £
sincronizacion en el par especificado.

PAR: 6 Nm (0,6 kg.m)

MA "MODULO DE CONTROL
CONECTOR 8P IGNIA £ rectificador (ICM)

MA "MODULO DE CONTROL IGNIA £ rectificador (ICM)
Bite t rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA }

Retire la pAjra guardabarros trasero (pagina 2-4).

Liberar el conector 8P o Médulo de Control igniA§A £ (ICM).

Quitar el control del médulo de £ igniA§A el chasis.

Instalar las piezas en el orden inverso de la remoA§A £.
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XR250 RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA

NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS
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ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

TABLA DE SISTEMA

© ®

"BATERIA 6AH
12vae

MOTOR DE
PARTIDA

Fusa PAGINA
VEL 20 A

MOTOR DE
PARTIDA

Rayo %o
ARRANQUE INTERRUPTOR

YIR

interruptor de
arranque

interruptor de
arranque

—O0 O—
PARAEL
GOBERNADOR /
RECTIFICADOR

SALIDA
rayo %o

LINTERNA DE NUEVO,
Cuadro de instrumentos 15

— O\ O— sai/ar

10A 2
TOMADO

—O— bl

SOPORTE LATERAL

VENTANA

BAJADA
181

LATERAL

INTERRUPTOR

DEAD PUNTO
INDICADOR DE LUZ @D LED

O— siw —¢—0 O—— ar — G
ifterruptor del motor J_
YIR Bl/W Liw
rhctificador (ICM)
DIODE
T oial
DIODE ONTROL |GN|A|1— LIw | Ll |
MA "MODULO DE
GIR Liw Lg/RY
INTERRUPTOR interruptor de punto
EMBRAGUE muerto
s oo
GIRG

BL: Negro Y:
Amarillo G: Verde R:
Rojo W: Blanco LG:
Verde claro Br:
Brown

18-0



XR250 18. Ella START %o TRICA

TABLA DE SISTEMA 18-0 SALIDA rayo %o 18-9
INFORMAA t A - ES SERBIA f La 18-1 EMBRAGUE DIODE 18-10
SOLUCION DE PROBLEMAS 18-2 DIODE NEUTRAL 18-11
MOTOR DE PARTIDA 18-4

INFORMAA 1 A - ES SERBIA t La

Instruir a A £ « GENERAL

Siempre apague el interruptor igniA§A £ o antes de realizar los servicios en el arranque. El motor puede ser activado de repente,
haciendo que sA © rios lesion.

a &l motor de arranque se puede quitar con el motor de la motocicleta instalado en el chasis.
ad\ inspeccionar el sistema de arranque, siempre siga los procedimientos en los defectos de la tabla de diagnéstico (pagina 18-2).

adlna bateria débil puede ser incapaz de activar el motor de arranque con la suficiente rapidez, o proporcionar igniA§A £ adecuada actual.

a &i el flujo de corriente se mantiene el motor de arranque atravA © s cuando el motor de la motocicleta en £ estA; siendo activado, el motor de
arranque poderAj dafarse.
a&Gonsulte el capitulo 10 para Servicios en el embrague de arranque.
aEpnsulte el capitulo 19 para los siguientes elementos:
- Conmutar el igniA§A £
- interruptor de arranque
- interruptor de punto muerto
- interruptor del embrague

ESPECIFICACIONES t A « ES Unidad: mm
articulo £ la Padra Limitar el uso
Longitud de las escobillas del motor de arranque 12.5 8.5
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ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

SOLUCION DE PROBLEMAS

El arranque gira el motor en £.
aégegUrese de que el fusAvel (10 A) estA; quemado.

adsegurese de que la bateria estd completamente cargada y en buenas condiciones.

Compruebe el cable de la bateria ya que el circuito abierto
o un mal contacto.

normal

Compruebe los terminales y conectores de relé ©
Conexiones para iniciar contacto flojo o pobre.

Y

Compruebe el cable de arranque para el circuito abierto o
un mal contacto.

normal

Compruebe el funcionamiento del relé © comenzando con el
interruptor de £ igniA§A la conexién (ON). El ruido de
funcionamiento caracterAstico (click) debe ser escuchado
cuando el botén £ el interruptor de arranque A © presionados.

a ©¢ngase en contacto con cable de la bateria inadecuada.

a ircuito abierto en el cable de la bateria.

a ©g¢ngase en contacto con los terminales o conectores

inadecuados.

a ©gpngase en contacto con el cable del motor de arranque apropiado.

a €ircuito abierto en el cable del motor de arranque.

Hacer el ruido £ hAj

Y

Verificar el relé de la linea espiral de la tierra de la que ©
para la continuidad (pagina 18-9).

Conectar el terminal de motor de arranque directamente
al terminal positivo (+) de la bateria. (Debido a la gran
cantidad de corriente en los £ utilizar un alambre
delgado).

) El motor de
Los giros del motor
arranque en el
de arranque
giro £

a € ¢ Cable de arranque con  a € ¢ de arranque del motor
un contacto inapropiado. defectuoso.

a € ¢ Rayo © partida
defectuosa.

normal

VA a la pagina 18-3

anormal

-

>
anormal

>
anormal

>
ruido

>
anormal

-

>

adnterruptor de punto muerto defectuoso.
a@jodo interruptor de punto muerto defectuoso.

adnterruptor del embrague defectuoso.
ad@jodo interruptor del embrague.
a€pnector suelto o contacto inapropiado.
a€ifcuito abierto en el fiaA§A £.
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XR250 ARRANQUE Ella % TRICA

Viene de la pagina 18-2

> .
18-10). a RELA © defectuosa de partida.

El motor de arranque gira muy lentamente.
aBateria descargada o débil.

a€ables de la bateria con un contacto inapropiado.
a@grancador cable con un contacto inapropiado.
aagotor de arranque defectuoso.

El motor de arranque gira, pero el motor de la motocicleta £ nA.
a@mbrague de arranque defectuoso (capitulo 10).

El relé partir © caracterAstico emite un ruido (clic), pero el motor de la motocicleta en la que gira el £.
a &l Ajrvore la manivela nA £ gira debido a problemas en el motor.

aGear £ reduA§A el articulo defectuoso (capitulo 10).

aepgranajes intermediAjria defectuosa de partida (capitulo 10).

de tension del relé © MeA§aa en el arranque (pagina 18-10). anormal L
> 5 4gniA§A £ interruptor defectuoso.
4 € ¢ quemado FusAvel.
aGambiar motor defectuoso.
adnterruptor de arranque defectuoso.
normal a€pnector suelto o contacto inapropiado.
a€itcuito abierto en el fiaA§A £.
Y
Compruebe el funcionamiento del relé a partir © (pagina anormal
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ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

MOTOR DE PARTIDA

Bite £ RECTIFICADOR

Antes de iniciar los servicios de inicio, apagar el interruptor de la
igniA§A £. El motor puede ser activado de repente, haciendo que sA ©
rios lesion.

Retire el silenciador (pagina 2-5).
Retire la tuerca del terminal y el cable de arranque.

Retire los dos tornillos £ fixaA§A el motor de arranque y el cable de tierra.

Retire la cubierta del motor de arranque.

REMOCION / RECTIFICADOR INSPEA %
Retire el anillo de £ vedaA§A el motor de arranque.

Retire el motor de arranque carcaA§a tornillos, placas fixaA§A ANA© £ 0 £
la vedaA§A de iones.

Retire la cubierta frontal, arandelas de empuje, una arandela de seguridad y anillo
de la vedaAgA £.

NUT TERMINAL /
CABLE

mas fresco BrAA
e
/ cable de tierra

NN~

MOTOR DE PARTIDA

RECTIFICADOR Vedaa ANILLO t

Pernos / PLACAS FIXAA 1 %o rectificador / enano es RECTIFICADOR DE Vedaa t

CUBIERTA

Vedaa ANILLO 1 RECTIFICADOR WASHER ARANDELA
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XR250

ARRANQUE Ella %o TRICA

Retirar la cubierta posterior, y el calA§os vedaA§A £ el anillo.
Retire el inducido del motor de arranque carcaA§a.

NOTA

Tenga en cuenta el posiA§A £ calA§os de la misma y el nimero.

Controlar el cojinete y el retén A%leo portada por desgaste o dafios.

Inspeccionar las barras de la armadura como el interruptor de £ descoloraA§A ella.

Pares de barras descoloridos indican bobinas en cortocircuito a tierra, en cuyo
caso, el motor de arranque debe ser anulado.

NOTA

NA £ o el uso de papel de lija de esmeril o en el interruptor.

Compruebe si hay continuidad entre las barras del interruptor
individualmente.

Debe haber continuidad.

1 La carcasa

Vedaa ANILLO 1 1 Cala RECTIFICADOR LA CUBIERTA POSTERIOR INDUCIDA

LAMINADO

PORTADA Sello de un "LEO
BARRAS DE INTERRUPTOR

18-5



ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

Compruebe la continuidad entre cada barra del conmutador y el eje

inducido.

Hacer debe ser £ la continuidad.

Compruebe la continuidad entre cada terminal de la escobilla separada y el

cable de arranque.

Debe haber continuidad.

Desmonte los elementos siguientes:
a€tuerca

a€arandela

4 €CalA§os

a€Anillo £ vedaA§A la

a €Set cepillo de dientes titular

Retire los cepillos de los soportes de las escobillas.

longitud MeA§ao de cada cepillo.

Limitar el uso

8,5 mm

Arandela Tuerca Port-CEPILLOS

1

ﬁL Caai;\

RECTIFICADOR Vedaa ANILLO t
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XR250 ARRANQUE Ella %o TRICA

MONTAJE

LAVADORA

CUBIERTA
TRASERO ANILL&aa 1 + OS Cala RECTIFICADOR

elastica

Port-CEPILLOS
/ RECTIFICADOR Vedaa ANILLO
) INDUCIDA
{ . SCREW

1 La carcasa del motor de

arranque Cala £ OS

TERMINAL PORTADA

RECTIFICADOR
Vedaa ANILLO t

Calat OS

LOCK
SEAL DE PA "WASHER

RECTIFICADOR DEVENGAN /

Vedaa ANILLO 1 AGUJAS

Port-CEPILLOS
Instalar los cepillos en los portaescobillas.

CEPILLOS

Arandela Tuerca Port-CEPILLOS
Instalar el conjunto de soporte de la escobilla a la cubierta posterior, la alineaciéon de
la lingAVseta portaescobillas con la ranura en la cubierta.

L]
Instalar los siguientes elementos:
aeNueva vedaAgA anillo £ o h, D P
- a
a €CalA§os 3

a€drandela

a €tuerca a ﬂ .
R o°
Cala £ OS
o

RECTIFICADOR Vedaa ANILLO £
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ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

Mantener las escobillas a presién en el soporte de la escobilla. A continuacion,
instalar inducida en arranque carcaA§a, atravA © s del portaescobillas.

Al instalar inducida en arranque carcaA§a, sujetarlo firmemente con el fin de
evitar que los amores de £ carcaA§ao atraen.

NOTA

La bobina puede resultar dafiado si la AMA £ atraer la armadura contra
carcaA§a.

Instalar el mismo numero de calA§os las mismas posiciones, como se sefialé
durante el desmontaje.

Instalar un nuevo anillo de £ vedaA§A en el arranque carcaAg§a.
Instalar la cubierta posterior, alineando con portaescovas lingAeta la
ranura.

Instalar la arandela de empuje y un nuevo anillo de £ vedaA§A en el arranque
carcaA§a.

Aplique grasa a la portada de retencion IAjbio A3leo.

Instalar la cubierta frontal.

Alinear las marcas referA®ncia entre el motor de arranque y el carcaA§a
cubierta frontal.

Instalar placas fixaA§A o £ © nuevos anillos de iones de oro en los tornillos vedaA§A £

carcaA§a arrancador de motor.

Instalar pernos carcaA§a arrancar el motor sin pulsar.

Instalar el nuevo anillo vedaA§A el £.

apriete los tornillos carcaA§a el motor de arranque.

I La carcasa DE
INDUCIDA MOTOR DE ARRANQUE Align

Vedaa ANILLO 1 £ RECTIFICADOR CALA LA CUBIERTA POSTERIOR

PORTADA

Vedaa ANILLO f £ RECTIFICADOR CALA la arandela de seguridad

Vedaa ANILLO % rectificador / FIXAA PLACA £ rectificador / SCREW

alinear

RECTIFICADOR Vedaa ANILLO 1
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XR250

ARRANQUE Ella %o TRICA

RECTIFICADOR INSTALAA t

Instalar el motor de arranque en carcaA§a motor sali6.

Instalar braA§adeira conectar el cable de tierra y apriete los tornillos £
fixaA§A el motor de arranque.

Instalar el cable de arranque y apretar la tuerca del terminal.

Instalar firmemente la almohadilla de caucho en el terminal de motor de
arranque.

SALIDA rayo %o

RECTIFICADOR INSPEA }

NOTA

Antes de inspeccionar el relé © salir controlar las condiciones de la
bateria.

Retire la cubierta del lado derecho (pagina 2-2).
Coloca el £ transmision en punto muerto.

Encienda el interruptor igniA§A £ o (ON) y ajuste el interruptor del motor en
posiA§A £ RUN.

£ Pulse el boton del interruptor de arranque.
Normal de la bobina estarA| es el tema de retransmisién de partida © un ruido caracterAstico
(click).

Por £ alli el ruido, inspeccionar el relé © partida de acuerdo con el
procedimiento siguiente.

linea de tierra
Liberar el conector 4P del relé © partido.

Compruebe si existe continuidad entre el alambre terminal de verde / rojo
(linea de tierra) y tierra.

Si hay continuidad cuando la transmision esta en punto muerto £ o cuando se
suelta el embrague y el interruptor del caballete lateral se encuentra en el
colapsado £ posiA§A, el circuito de tierra normal estarAj (en punto muerto, hay
un pequefio debido Resistencia el diodo).

MOTOR DE PARTIDA

CABLE

mas fresco BrAA 1

%

N

cable de tierra

NN/~
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ARRANQUE Ella %o TRICA

XR250

Relé de tension de salida ©
Conectar el conector 4P del relé © partido.
Coloca el £ transmisién en punto muerto.

tensién MeA§aa entre el alambre terminal de amarillo / rojo (+), el conector 4P
Relay © de partida y la tierra (-).

El voltaje de la bateria debe ser indicada sélo cuando se pulsa el interruptor de
arranque para cambiar el £ igniA§A conectado (ON).

Bite 1 rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA }
Retire la cubierta del lado derecho (pagina 2-2).

Liberar el conector 4P del relé © partido.

Mueva los tapones de goma y quitar las tuercas y los cordones.

Retire la carcasa de la bateria del relé © de la partida.

Instalar los componentes en el orden inverso de la remoA§A £.

EMBRAGUE DIODE

Bite $+ RECTIFICADOR
Retire el asiento (pagina 2-2).

Abra la tapa de la caja de fusibles y quitar el embrague diodo.

CONECTOR 4P

NUTS / CABLES

CONECTOR 4P

DIODE
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ARRANQUE Ella %o TRICA

RECTIFICADOR INSPEA 1
Compruebe la continuidad entre los terminales del diodo.

Cuando hay continuidad, serA; registrado una pequefia cantidad de
resistencia.

DireA§A £ normales: Debe haber continuidad.
DireA§A inversa £: Do debe ser £ la continuidad.

Si hay continuidad sélo en un direA§A £ estarA| el diodo ordinario.

DIODE NEUTRAL

RECTIFICADOR INSPEA }
Retire la pAjra guardabarros trasero (pagina 2-4).

Retire el LED neutral.

Compruebe la continuidad entre los terminales del diodo.

Cuando hay continuidad, serA; registrado una pequefia cantidad de
resistencia.

DireA§A £ normales: Debe haber continuidad.
DireA§A inversa £: Do debe ser £ la continuidad.

Si hay continuidad sélo en un direA§A £ estarA| el diodo ordinario.

)

\

DIODE
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol




Luces / INDICADORES / interruptores XR250

Sistemas rectificadores UBICACION t

APAGUE IGNIA £
RECTIFICADOR

Cambia el LADO DERECHO
GUIDAfO

Interruptor de luz de freno
trasero

FRENO interruptor de
luz FRONTAL

SWITCH IZQUIERDO GUIDAfO

INTERRUPTOR
EMBRAGUE

interruptor de punto
muerto

INTERRUPTOR LATERAL
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Luces / INDICADORES /

XR250 1 9 = interruptores
Sistemas rectificadores UBICACION 1 19-0 Interruptor luces freno 19-8
INFORMAA t A - ES SERBIA { La 19-1 INTERRUPTOR EMBRAGUE 19-9
SUSTITUCION DE RECTIFICADOR LAMPARAS 194 interruptor de punto muerto 19-9
CUADRO DE INSTRUMENTOS 19-5 SIDE interruptor del caballete 19-9 relampago %o DE luces
SENSOR DE VELOCIDAD 19-6 intermitentes 19-10
APAGUE IGNIA 1 RECTIFICADOR 19-7 HORN 19-11
INTERRUPTORES GUIDAfO 19-7

INFORMAA t A - ES SERBIA § La

Instruir a A $ - GENERAL

Lana ¢ luz del faro halogA2nio se calienta mucho cuando la luz esta encendida y permanece caliente durante un popa mientras esta apagado.
Aseglrese de que los deixAj que se enfrie antes de realizar los servicios.

a@pserve lo siguiente cuando la sustitucién de la lana ¢ LAMPARA halogA2nio del faro.
a€Use guantes limpios cuando £ substituiA§A la lampara ¢ lana. No deje £ impresiones digitales sobre lana ¢ lampara de halogA®nio porque el £ puede formarse
puntos calientes en lana ¢ ldmpara, que causarAj su quema.
a€Si toca la lana ¢ lampara con el mA £ £ proteA§A sin ella, limpie con un pafio humedecido con alcohol para evitar su fallo prematuro.

a €Asegurese de instalar la cubierta de goma de popa para reemplazar la lana ¢ LAMP.
aGomprobar las condiciones de la bateria antes de hacer cualquier £ inspeA§A lo que necesita el voltaje de la bateria correcta.

ad@ prueba de continuidad se puede realizar con los interruptores de la motocicleta.
a & siguiente codigo de colores o sA £ utilizado a lo largo de este capitulo:

Azul Bu = G = Verde Lg = Verde claro R = Red
BL = Negro Gr = gris O = Naranja W = Blanco
Br = marrén Lb = azul claro P = Pink Y = amarillo
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Luces / INDICADORES / interruptores

XR250

ESPECIFICACIONES t A « ES

LANA ¢ lamparas d

articulo especificaciones

el faro alto VE€12"35W
bajo VE€12"35W

trasera / luz de freno 12v€"W 5/21

intermitente delantero

12v€"de 15Wx 2

intermitente trasero

12v€"de 15Wx 2

instrumentos de luz LED
Indicadora de intermitencia LED
indicador de luz de carretera LED
indicadora de punto muerto LED
advertA2ncia soporte lateral luz LED
fusibles principal FusAvel EI 20

FusAvel secundAjrio

EI10x3x151El

VALORES DE PAR

interruptor de pun

to muerto corporal

SOLUCION DE PROBLEMAS

salpicadero

12 Nm (1,2 kg.m)

adntes de inspeccionar el panel de instrumentos, asegurese de que la bateria, fusAvel secundAijrio (15 A), el reloj fusAvel / hodA'metro (10a) y el conector
16P estan en buenas condiciones velocAmetro y conectado de forma segura.
a&ncienda el interruptor o igniA§A £ (ON) e inspeccionar lo siguiente:

aeAsegUrese de que los indicadores velocAmetro y de vuelta al origen tacA'metro a.

CUADRO DE
INSTRUMENTOS

'I"l'r
xixl
it Dkm

oy AM
i km

o A (2 &b /
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XR250 Luces / INDICADORES / interruptores

El £ en el panel de instrumentos las obras

Compruebe fusAvel secundAijrio (15 A) y el reloj fusAvel / FusAvel quemado

hodA'metro (10a) en los fusibles de la caja. > 3 € ¢ Cambie el fusAvel.

normal

Y
Retire el conector 16P del panel de instrumentos y la
tensién meAg§aa entre el conector del cable Negro /

Brown y el conector del cable verde en el lado de £ anormal
fiaA§A.

P> 4 gifcuito abierto en el fiaA§A £.
a€pntacto inapropiado en el terminal del conector.

voltaje especificado: Tensiéon de la bateria

4 € ¢ £ FiaA§A el cortocircuito.

a&usAvel secundAjrio (15A) quemado.

Y
Retire el conector 16P del panel de instrumentos y la
tension meA§aa entre el conector del cable rojo /

amarillo y el conector de cable verde en el lado de £ anormal
fiaA§A.

> 3 gifcuito abierto en el fiaA§A £.
a€pntacto inapropiado en el terminal del conector.
a € ¢ £ FiaA§A el cortocircuito.

a€usAvel el reloj / quemado hodA'metro (10a).

voltaje especificado: Tensién de la bateria

normal

v a € ¢ FusAvel principal.
Retire el conector 16P del panel de instrumentos y Do existe la
compruebe la continuidad entre el conector del cable continuidad £

> 4 ifcuito abierto en el fiaA§A £.

verde en el lado de £ fiaA§A, y tierra.
a€pntacto inapropiado en el terminal del conector.

a € ¢ £ FiaA§A el cortocircuito.

Hay cotinuidade normal

Retire la bateria positivo (+) y reiniciar el panel de
instrumentos. Popa pocos segundos, conecte la bateria anormal

-

> 5 4ablero defectuoso.

positivo (+) y comprobar el funcionamiento del panel de
instrumentos.
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Luces / INDICADORES / interruptores

XR250

SUSTITUCION DE RECTIFICADOR LAMPARAS %

FARO

adana ¢ luz del faro halogA®nio se calienta mucho cuando la luz esta
encendida y permanece caliente durante un popa mientras esta
apagado.

a @geglrese de que los deixA;j que se enfrie antes de realizar los servicios.

Quitar la cubierta superior (pagina 2-8). Liberar el conector
del zécalo del faro. Retire la tapa de goma.

Liberar el pestillo y retire el zécalo de montaje / | ¢ faro LAMP.

la

Evitar tocar la lana ¢ lampara de halogA®nio. Las impresiones digitales a la izquierda en la

lana ¢ lampara puede crear puntos calientes y causar una quemadura.

Si toca la lana ¢ lampara con el mA £ £ proteA§A sin ella, limpie con un
pafio humedecido con alcohol para evitar un fallo prematuro.

Retire la lana ¢ casquillo de la [dampara. Instalar la nueva lana

¢ LAMP de la toma de corriente.

Instalar socket lana / set ¢ LAMP, alineando sus lingA'ietas con las
ranuras de la unidad del faro.

Las luces intermitentes

Retire el tornillo y la lente semaforo.
Mientras presiona la lana ¢ LAMP, convertirlo anti-sentido para programar removA? ella.

Sustituirla por una nueva.
Instalar las piezas en el orden inverso de la remoA§A £.

NOTA

Durante la lente £ instalaA§A alinearse con una ranura en lingA'eta
carcaAg§a el semaforo.

LANTERN POSTERIOR / LUZ

Retire los tornillos y la lente luz de freno /. Mientras presiona la lana ¢ LAMP, girar
en un horario de sentido contrario y quitar la luz de la cola / freno. Sustituirla por
una nueva.

Instalar las piezas en el orden inverso de la remoA§A £.

NOTA

Asegurese de que el caucho o £ guarniA§A instalado en el posiA§A
£ correcta.

/ LAMPARA

/ @y’/

CUBIERTA DE GOMA

GUARNIA t
RECTIFICADOR DE GOMA

LAMPARA LENTE

PERNOS
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Luces / INDICADORES / interruptores

CUADRO DE INSTRUMENTOS
Bite f rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA #
Retire la pantalla frontal (pagina 2-5).

Retire el clip.

Retire el cable del velocAmetro.

Retire el conector 16P del panel de instrumentos.

Retire los tornillos, arandelas y apoyar el panel de instrumentos.

instalaA§A 4 £ © lleva a cabo en orden inverso al de £ o remoAgA.

NOTA

Compruebe en la pagina 19-2 el diagnéstico de defectos del panel de
instrumentos.

RECTIFICADOR INSPEA t
Retire el faro carcaA§a (pagina 19-4).

Retire el conector 16P del panel de instrumentos y la tensién meA§aa entre el
conector del cable Negro / Brown y el conector del cable verde en el lado de £
fiaAGA.

El voltaje de la bateria debe estar indicado con el interruptor de £ igniA§A la conexién
(ON).

Ya sea en el £ hay voltaje, compruebe los siguientes elementos:
4 €Circuito abierto en el cable Negro / Marrén
aeFusAvel secundAijrio (15A) Quemado

Retire el conector 16P del panel de instrumentos y la tensién meA§aa entre el
conector del cable rojo / verde y el conector del cable verde en el lado de £
fiaA§A.

El voltaje de la bateria debe estar indicado con el interruptor de £ igniA§A la conexion

(ON).

Ya sea en el £ hay voltaje, compruebe los siguientes elementos:
a€Circuito abierto en el cable rojo / verde
a€eFusAvel la relAgo / hodA'metro (10a) Quemado

Metro Cable VELOCA CLIP

CONECTOR CUADRO DE INSTRUMENTOS

NUTS / arandelas

CONECTOR 16P

j G |R/Y L

CONECTOR 16P
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Luces / INDICADORES / interruptores

XR250

Retire el conector 16P del panel de instrumentos y compruebe la continuidad
entre el conector del cable verde en el lado de £ fiaA§A, y tierra.

Retire la bateria positivo (+) y reiniciar el panel de instrumentos.
Popa pocos segundos, conecte la bateria positivo (+) y comprobar el
funcionamiento del panel de instrumentos.

Si el panel de instrumentos en el trabajo £, sustituirlo por uno nuevo.

SENSOR DE VELOCIDAD

RECTIFICADOR INSPEA t

Para probar el sensor de velocidad, el sistema debe ser energizado, es
decir, £ igniA§A la llave debe estar activada (ON) y el conector 16P debe
ser conectado al panel de instrumentos.

Ascensor y apA3ie la motocicleta con un soporte adecuado.

MeA§aa tension entre los terminales del blanco / azul (+) y verde (& € "), junto
con el conector en el lado de la fiaA§A £.

Con el mA £ girar lentamente la rueda delantera.

la

¢atdenNageoniamehtiheisyacyqaeste dafio relacionado £ poderA; el sensor de
virlowitdd ¢ blanco / azul poderAj alambre INSTANCIA (+) ser conectado al

£ oA ba-de-funcionamiento—En-ningd

NBLf%tero. En el multimetro digital habra sélo un roce de los digitos, que hace

ry d har-el de-pulso-paraf HaASA el
ehtoneesp 10S-Ccompropar-ersensor-ae-pisoparax SA-et

Recomendamos utilizar un multimetro analégico y digital de £ oo, porque

0 impulsos de tension a deben ser dadas € "12 V.

a€8i hay pulsos, inspeccionar el panel de instrumentos (pagina 19-5).

a€Por £ hay un pulso, comprobar si hay circuito abierto o cortocircuito en el cable
blanco / azul, y en lo relacionado con la inadecuada conector 3P £ del sensor

de velocidad.

Si el cable blanco / azul y £ relacionadas con el conector 3P son normales, vuelva a
colocar el sensor de velocidad.

CONECTOR 16P

Cable positivo (+)

W/Bu

CONECTOR 16P
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Luces / INDICADORES / interruptores

APAGUE IGNIA £ RECTIFICADOR
RECTIFICADOR INSPEA £

Retire la pantalla frontal (pagina 2-5). Aflojar los conectores
igniA§A £ el interruptor.

Compruebe si hay continuidad entre los terminales del switch igniA§A o £ en
todas las posiciones.

La continuidad del ther existir segtin la CA3digo color mostrado en la tabla
siguiente:

APAGUE IGNIA { RECTIFICADOR

conectado la a

el Bloqueo

Bite 1 rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA 1

Aflojar los conectores igniA§A £ el interruptor.
Retire el interruptor de los dos tornillos fixaA§A OEO £ £ igniA§A.

Instalar el interruptor igniA§A £ o apretar los tornillos fixaA§A el £.
Par: 25 Nm (2,5 kg.m)

INTERRUPTORES GUIDAfO

NOTA

Para el remoA§A £ / £ instalaA§A los interruptores de la Guida £, consulte la
pagina 13-19.

Retire la pantalla frontal (pagina 2-5).

Compruebe si hay continuidad entre los terminales del conector en todas las
posiciones del interruptor, de acuerdo con el CA3digo color que se muestra en las
tablas siguientes:

Cambia el LADO DERECHO GUIDAfO

Liberar los interruptores del conector 6P a la derecha de la Guida £.

El interruptor del motor

/BIR/W
Escurr (a)
la—7la
interruptor de arranque
Bl /WY|/R
suelto
planchado la—EIBI

APAGUE IGNIA 1 RECTIFICADOR

CONECTORES

>

i
¥R | G
BI'BR
Bl'W | BIR

CONECTOR 6P

conmutar el LADO DERECHO GUIDAfO
INTERRUPTORES GUIDAfO DERECHO lado del conector 6P

g
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XR250

SWITCH IZQUIERDO GUIDAfO

Suelte el conector 9P conmuta el lado izquierdo de la Guida £.

Interruptor de alumbrado £ RECTIFICADOR

Bl / Br Br R/BI la
p
¢A€ la—T—la
H la— T a la—T a
FARO DE INTERRUPTOR
abucheg OW
H (alta) la—a
(N) la la la
L (Bajo) la—a
Interruptor de los intermitentes
Gr b
izquierda la—a
(©)
Derecho la—1la
Bocina
Bl/Lg Bu
suelto
planchado la——00

Interruptor luces freno

FRONT

Soltar el freno delantero conectores interruptor de la luz y comprobar la
continuidad entre los terminales del interruptor.

existe Ther continuidad cuando la palanca de freno delantero es operado y
NA £ Ther la continuidad existe cuando se libera la palanca de freno.

TRASERO

Retire el asiento (pagina 2-2).

Suelte el interruptor de la luz del conector 2P del freno trasero y compruebe si

hay continuidad entre los terminales del conector.

existe Ther continuidad cuando se presiona el pedal de freno trasero y NA £

Ther la continuidad existe cuando se suelta el pedal.

~ e
LG 0 Ral
B BEr GR
"!. BlEr | LB i

CONECTOR 9P LA IZQUIERDA
GUIDAfO INTERRUPTORES

SWITCH IZQUIERDO GUIDAfO

FRENO interruptor de luz FRONTAL

CONECTOR 2P
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Luces / INDICADORES / interruptores

INTERRUPTOR EMBRAGUE

Suelte el interruptor del embrague conector 2P y comprobar si hay continuidad
entre los terminales del interruptor.

Ther existe continuidad cuando la palanca de embrague se acciona y NA £ alli
la continuidad existe cuando se suelta la palanca.

interruptor de punto muerto
Retire el cono para cubrir la transmision £ £ la (pagina 6-3).
Liberar el conector del interruptor de punto muerto.

Coloca el £ transmisiéon en punto muerto y comprobar la continuidad entre el
terminal del cable de la luz verde y tierra.

existe continuidad Ther cuando el Transmit £ esta en punto muerto y en el Ther £
existe continuidad cuando el Transmit £ se posiciona a cualquier velocidad.

INTERRUPTOR LATERAL

RECTIFICADOR INSPEA }

Liberar el conector 3P del interruptor del caballete lateral.

Compruebe la continuidad entre los terminales del conector.

existe Ther continuidad entre los terminales de acuerdo con la CA*digo color
mostrado en la tabla siguiente:

G/ WY|/BI G
caballete abajo la—T la
secado recogido la la

S
INTERRUPTOR EMBRAGUE

interruptor de punto
muerto

Del conector 3P del stand interruptor lateral




Luces / INDICADORES / interruptores

XR250

Bite 1 rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA t

Liberar el conector 3P del interruptor del caballete lateral.

Retire el perno y el interruptor del caballete lateral.

Instalar el interruptor del caballete lateral, el interruptor de alinear el pasador

con el puente y el interruptor ranura orifAcio con el pasador de £ fixaA§A la
primavera lado de retorno soporte.

Instalar y apretar el tornillo del interruptor del caballete lateral.

Enchufe el conector 3P del interruptor del caballete lateral.

senal de giro relé DA %o
Bite £ rectificador / RECTIFICADOR INSTALAA %

Retire la pantalla frontal (pagina 2-5).
Retire el conector 16P del panel de instrumentos.

RECTIFICADOR INSPEA 1

Compruebe los elementos siguientes:

a €2 CondiA§A la bateria

a€l"ANA ¢ lamparas de los semaforos o quemado de la Especificacion
£

aeFusAvel quemado (15A)

4 €8l funcionamiento de los interruptores de las luces direccionales o £ igniA§A

aeconectores sueltos
Si lo anterior es normal, compruebe lo siguiente:
Desconectar el conector 16P del panel de instrumentos.

Conectar los cables de terminales y conector del relé © de la sefial de giro
Gris Negro / de Brown, utilizando un puente.

Encienda el interruptor igniA§A £ o (ON) y comprobar las luces de los seméforos.

a&iel £ alaluz de las luces:
Compruebe si hay circuito abierto de la fiaA§A £.

Del conector 3P del stand interruptor lateral

INTERRUPTOR LATERAL

PANEL conector del instrumento

CONECTOR 16 P

X Gr Bar
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a&j la luz se enciende:
Compruebe si hay continuidad entre el conector gris de la terminal del
cable de relé © y la tierra del chasis.

2 €3i hay continuidad, para inspeccionar las conexiones inadecuadas en el

conector o Traspaso © semaforo defectuoso. : T T | O
a€Ya sea en el £ hay continuidad, revisar el circuito de alambre gris estAj /<. Gr

abierta.

CONECTOR 16 P

HORN

Retire el lado / proteccion interna (pagina 2-2).
Aflojar los conectores del claxon.

Conectar una bateria de 12 V en buen estado directamente a los terminales del
cuerno.

La bocina se acciona estarAj estandar de 12 V cuando la bateria esta conectada
a los terminales de cuerno.
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS

~ orol
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TABLA 20. Ella %0 LATC

TABLA Ella %. TRICO

CUADRO DE INSTRUMENTOS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoAg§A £
| £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subsegAvientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA 1 RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES ultimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algiin OBRIGAA 1 A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

INDICE GENERAL A

INFORMAA 1 A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA #

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION 1

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

} cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA 1

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA {

ARRANQUE Ella %o TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

Listas %o Tricos

SOLUCION DE PROBLEMAS
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21. SOLUCION DE PROBLEMAS

CIL DIFA

POTASNCIA MOTOR

INACTIVO

EI NO arranque arranca el motor u A %o

FALTA

BAJA bajo rendimiento ROTAA1 A+ ES O

21-3

BAJA DE ALTO RENDIMIENTO ROTAA 1 A »
ES 21-4

facilidad de conduccién INADECUADA 21-4

El NO arranque arranca el motor u A %, CIL DIFA

El £ nA combustAvel

alcanza el carburador

1. Compruebe el flujo combustAvel al carburador.

\

El combustAvel alcanza el
carburador

FaAsca débil o

2. Realice una prueba de faAsca.

\

HA; faAsca

3. Retire e inspeccione la ig

niA§A vela £ o.

\

En buen
estado

El motor da el partido,

4. D? iniciar procedimientos

normales atravA © s.

pero muere

\

£ motor en el
arranque Da

Bajo compresion

5. Realizar £ comprimir el ci

lindro de prueba.

£o

posible causa

> adinea o filtro obstruido combustAvel.

aRespiracion de los tanques combustAvel obstruAdo.

ninguna faAsca o
}—> a4gniA§A conecte el fallo £.

4 €ghiASA navegando el sucio £.

aapoddulo de control de la igniA§A £ (ICM) defectuoso.
aGable igniA§A vela £ interrumpida o en cortocircuito.
adpbina igniA§A £ la defectuosa o en cortocircuito.
adgniA§A £ interruptor defectuoso.

a@enerador de impulsos de igniA§A £ defectuoso.
aGambiar motor defectuoso.

a€jaA§A la igniA§A £ £ el sistema flojo o desconectado.

vela A°mida
}—F aGarburador ahogado.

a&fAjlvula enriquecimiento de salida engripada (SE) en el posiA§A £
activa.
a &/@jlvula de £ aceleraA§A al aire libre.

a € ¢ filtro de aire sucio.

aw@Ailvula mal funcionamiento del enriquecimiento de
partida (SE).

aGarburador mal ajustado.

a&dre entrada falsa en el admissA £.

adgniA§A punto £ (generador de ICM o pulso de igniA§A £ defectuoso)
incorrecta.

a GombustAvel contaminada.

> aepgripada VAjlvula en £ posiA§A al aire libre.

a&ilindro y NAA © £ el carril estd desgastado.
aggnta de cabeA§ote danado.
a € ¢ VAjlvula engripada.

a €.a sincronizacion de la vAjlvulas £ incorrecta.
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POTASNCIA MOTOR FALTA

Las ruedas giran

manualmente.

1. Levante las ruedas del suelo y girarlas

libremente £ nA

Y

Las ruedas giran

libremente

2. Comprobar el neumatico prisa £.

I

acometidas normal de £

hesrigiadS funeBréaiaator

varian cuando el embrague dio a

3. acelerar rapidamente la 12

a 22 marcha.

conocer un ©

motor aumenta cuanto

Los rotaA§Apes motor

disminuyen cuando el embrague

dio a conocer un ©

El rotaA§Apes £ del

4. Acelerar un poco.

.

Y

El aumento del motor

rotaA§Apes

’ 5. Punto de comprobacion de la igniA§A £.

incorrecto

correcto

’ 6. Prueba de la compresion £ del

cilindro.

Muy baja

correcto

obstruAdo.

7. Asegurese que el carburador estAj

ObstruAdo

'

Y

DesobstruAdo

Sucios o

8. Retire e inspeccione la igniA§A vela £ o.

descoloridos

Y

En buen estado

9. Compruebe el ombligo y el
Condiciones.

motor A%leo

incorrecto

!

\

correcto

sistema de VAjlvulas
lubricado de forma

CabeA§ote 10. Retire la tapa
lubrificaA§A £.

e inspeccione el

incorrecta

)

sistema de VAjlvulas lubricado

adecuadamente

VA a la pagina 21-3.

posible causa

a € ¢ arrastrando freno.
a Gpjinetes de las ruedas desgastadas o dafadas.
adgansmitir corriente £ el muy apretado.

a&/Ajlvula neumatico defectuoso.

& € ¢ rueda pinchada.

a et embrague de friccion.

adlisco / las fichas gastadas del embrague.
adisc / pestaiias de embrague deformado.
aembrague de resorte débil.

a Aditivo en el motor A%leo.

a&fAjlvula enriquecimiento de salida engripada (SE). en el posiA§A £
disparado.

a ©pstruAdo filtro de aire.

a GombustAvel flujo restringido.

a opstruAdo silencio.

a ®egspiracion de los tanques obstruAdo.

aagoddulo de control de la igniA§A £ (ICM) defectuoso.
a@enerador de impulsos de igniA§A £ defectuoso.

a epgripada VAilvula en £ posiA§A al aire libre.
aGilindro y NAA © £ el carril estd desgastado.
a€uga en cabeA§ote conjunta.

a4.a sincronizacion de la vAiIvuIas £ incorrecta.

a€arburador Manuten/:\§A £ 0 £ nA hecho en los intervalos
correctos.

a&¢ManutenA§A la vela en el £ a cabo en los intervalos correctos.

a dgniA§A £ vela con grado tA © rmico incorrecta.

aQmbligo muy alta A¥leo.
aQmbligo muy bajo A%leo.
a4Jn Leo" contaminado.

aQbstruAdas pasajes de petréleo.
a QrifAcio de obstruAdo aceite.
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XR250

SOLUCION DE PROBLEMAS

Viene de la pagina 21-2

11. Comprobar si el motor se recalienta.

calentamiento excesivo

No £ el sobrecalentamiento

12. Acelerar el motor.

HA; derribar pines

normal

a QepAsitos de carbon excesivos del £ ¢ la Mara CA quemar el £.

a dltilice combustAvel de calidad mA,.
a et embrague de friccion.

a dWiezcla pobre de aire / combustAvel.
adipo incorrecto de combustAvel.

a € desgastado el seguimiento del cilindro.
adipo incorrecto de combustAvel.
a QepAsitos de carbon excesivos del £ ¢ la Mara CA quemar el £.

a dgniA§A punto £ el avanA§ado (ICM defectuoso).

a dWiezcla pobre de aire / combustAvel.

BAJA bajo rendimiento ROTAA 1 A « ES E INACTIVO

1. Compruebe el ajuste del tornillo de mezcla
del carburador.

incorrecto

correcto

HA; entrada de

2. Compruebe si hay entrada falsa de aire en el
admissA £.

aire falso
>

No hay entrada de

‘ aire falso

Débil o

3. Haga la prueba faAsca.

intermitente

HA; faAsca

\

4. Comprobar el punto de la igniA§A £.

incorrecto

posible causa

aGonsulte el capitulo 5, Sistema AlimentaA§A £ o.

a &raA§adeiras el aislamiento suelto.
aédslamiento dafiado carburador.

a égniA§A conecte el fallo £ o sucio.

aapodulo de control de la igniA§A £ (ICM) defectuoso.
a4gniA§A la bobina £ defectuoso.

aGable igniA§A vela £ interrumpida o en cortocircuito.
aGambiar motor defectuoso.

a@enerador de impulsos de igniA§A £ defectuoso.

a égniA§A £ interruptor defectuoso.

a€jaA§A la igniA§A £ £ el sistema flojo o desconectado.

aagodulo de control de la igniA§A £ (ICM) defectuoso.
a@enerador de impulsos de igniA§A £ defectuoso.
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SOLUCION DE PROBLEMAS XR250

BAJA DE ALTO RENDIMIENTO ROTAA 1 A - ES

posible causa

Flujo restringido
combustAvel

1. Aflojar el tubo carburador combustAvel. . ~ .
—————————® adénea combustAvel obstruAda.

a &egistro combustAvel obstruAdo.

fluir a Ejltro combustAvel obstruAdo.
‘ combustAvel normales aRespiracion de los tanques combustAvel obstruAdo.
2. Comprobar el carburador como los ObstruAdo o .
obstruA§Apes en giclA®s [ ® acarburador ManutenA§A £ o £ nA hecho en los intervalos
‘ correctos.
DesobstruAdo

\

incorrecto
’ 3. Comprobar la sincronizacion de las vAilvulas £. }—P a@eguipo de control instalado de forma incorrecta.

correcto

Y

— incorrecto o
’ 4. Comprobar el punto de la igniA§A £. }—F a@godulo de control de la igniA§A £ (ICM) defectuoso.

agenerador de impulsos de igniA§A £ defectuoso.

correcto

Y

débil
’ 5. Comprobar el muelle de vAjlvula. }—» a@imavera defectuosa VAjlvula.

En buen estado

facilidad de conduccion INADECUADA

posible causa

’ 1. £ direA§A la pesada estA;. }—F aeplumna de tuerca direA§A £ muy apretado.

a Gojinetes direA§A la columna £ dafiado.

a ireA§A la columna £ deformado.

’ 2. £ OscilaA8A la rueda }—> aduego excesivo de los cojinetes.

a € ¢ deformado Aro.
aewbo de la rueda instalado incorrectamente.
a&odamientos de £ articulaA§A la braA§o oscilante dafiado.

a Ghasis deformado.

3. La motocicleta se desvia hacia un lado. }—> a€hoque defectuoso.

a€gedas delanteras y traseras desalineados.

&€ ¢ Un tenedor doblado.

a @yra/:\§o oscilante deformado.

adpblado eje delantero.

a Ghasis deformado.

aGAjliper freno delantero arrastrando un lado.
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este servicio hasta Manual de servicio se describen los
procedimientos para XR250 TORNADO (Asiento de alta /
baja del asiento).

Siga las recomendaA§Apes la tabla ManutenA§A £ o (capitulo 3)
para asegurar las condiciones perfectas funcionamiento de la
motocicleta.

La 12 manutenA§A el programado © £ muy importante, ya que
el desplazamiento inicial irAj al desgaste que se produce
durante perAodo de ablandamiento.

Los CapAtulos 1y 3 se aplican a toda la motocicleta. El
capitulo 2 se muestran los procedimientos de la remoA§A £
/ £ instalaA§A los componentes que pueden ser obligados
a prestar los Servicios descritos en capAtulos
subseqAYientes.

Los CapAtulos 4 a 20 muestran las piezas de la motocicleta,
agrupados de acuerdo con su £ la gran ubicacion.

Encontrar el capitulo deseado en esta pagina. A
continuacion, ver Andice se muestra en la primera pagina del
capitulo seleccionado.

La mayoria de los capAtulos tiene una ilustracién de £ del sistema
o conjunto, el diagnéstico Mi informacién serviA§oea de defectos.
Las paginas siguientes proporcionan procedimientos mas
detallados.

Si la causa es desconocida, véase el capitulo 21, 8 €
ceDiagnose de € defectuoso.

TODO INFORMAA 1 A « ES, ILUSTRAA £ A « ES,
procedimientos y especificaciones t A « ES presentados en este
PUBLICAA t RECTIFICADOR SAfO BASADO EN INFORMAA t
A « ES (ltimo producto DISPONA MOVIL EN EL MOMENTO DE
APROVAA t RECTIFICADOR DE IMPRESSAfO.

El MOTO HONDA DE Amaza "NIA Ltd se reserva el
derecho de modificar los PRODUCTOS CARACTERA
sticas en cualquier momento sin anuncio previo %o VIO,
sin que se produzca en algin OBRIGAA t A « ES.

NINGUNA PARTE DE ESTE PUBLICAA t RECTIFICADOR puede
ser reproducido sin RECTIFICADOR AUTORIZAA 1 %o PRE VIA
POR ESCRITO.

MOTO HONDA DE Amaza "NIA LTDA. Departamento
de Servicios de publicaciones PA’s de venta TA ©

técnicas Sector

iNDICE GENERAL A

INFORMAA t A « GENERAL

Chasis / Revestimiento / SISTEMA DE
ESCAPE

RECTIFICADOR MANUTENA 1

MOTOR Y TRANSMISSAfO

RECTIFICADOR LUBRIFICAA SISTEMA t

RECTIFICADOR SISTEMA DE ALIMENTACION %

Bite 1 rectificador / INSTALAA 1 Rectificadoras de Motores

1 cabeza OTE / Valvulas VAIN

CILINDRO / PISTAfO

Embrague de gama / SELECTOR

ALTERNADOR / EMBRAGUE DE
ARRANQUE

TRANSMISSAfO

Los mangos de los arboles / cardan

CHASIS

RUEDA DELANTERA / SUSPENSION /
RECTIFICADOR DIREA SISTEMA %

RUEDA TRASERA / SUSPENSION

Hydra ULICO FRENO

%o SISTEMA
DE TRICO

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

RECTIFICADOR IGNIA SISTEMA 1

ARRANQUE Ella %0 TRICA

Luces / INDICADORES / interruptores

TABLA Ella %. TRICO

SOLUCION DE PROBLEMAS
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